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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir g la soliocitud
S e
PATEXNTE BE INVENCION
formulada ¢l © de abril de 1983, con el mimere 386,898

en
ESPARA
_: por VEIRTE afios
& nombre do HERBERT OECIL BRAUCHLA, de neoionslidad mor-
toaericm, regidents en P,0, Box 349, Frmont, Ohio,

Estados Unidos de America., por:
"UN METODO PARA CLASIFICAR MATERIAS POR TMOS'

v R IWES Y

La presents solicitud se refiere g un método en e200
para olasificecidn de materia, particularmente a un método
pars la clasificacidn sin agiia de grandss cantidades de
materia minersl antes de su conoentracidn por aire,

" Como se ha indicado en la solicitud arriba citada, mo
ha sido disefiado ningin mdtode o aparato efioiente para ls
.oiasizicaoigx;'ex'z ssco de mafaiié ﬁiﬁai‘ai en gran ;oi{mézi;'
Los tamices usados en el tamizado oonvenolonsl llegan &
tupires y deben dsspejaila ‘mediante el vaofo, ﬁé.tidé, sa-

cud:lda. o la.vado oon ohorro de a.gua. invertide, También n
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utiliza la fuerza centrffuge Dara forzar 1a materia que 88

ha de oclasifficar & través del tamiz con eficacia veriable,
Es innscesario dedir que este forzamiento de 1los tamices y
el emplec do batidores sobro el tamiz o similar da por Ye-
sultado la redicoidn continua de la materia que ss ha ds
tanizar fuera de los lfmites de finura del tamiz del 4emi-
zado, Este forzemiento tambidn de por resultado 61 $upido)
rotira y acortamiento ds la utilidad de funcionamiente de
los tamices, Ademés, la neossidad del empleo de agua para
el forsaniento o lavade oon ohorro do agua s una falts
disparatade y on aquellos métodos de oiasificacidn que no
usan ague 61 volumen se Testringe fusrtemente, Heblando
préctiosments; 1o hay un método eficiente pers la olasifi-
oaoién voluminoss dé materias finse en la escsla de las
mallas 5 a 50 ni pars la clasificacidn de materias de for-
ma irvegular tal oomo 8soeTia 1a Ousl tupe continummente
los tamices de olasifioasién convencionales.

En la solisitud ar¥lba memolionada la clasificacidn
efectiva se rogliga svanzando la materia que se ha de cla~
sificar sobre una oorrea sia fin, mientras se estd hacien-
do girar una pluralidad de cepillos contra la parte alta
ds 1a ditads oorrés, apartando las cerdas situadas densa-
mente de dichos cepilios ol agregado 'dn'tapaﬂo'ma'.yor sl
costado ds 1a corres mientras permiten a la materie de
tanmafio menor ser avanzada a lo largo de la oorrea. D6
acusrdo con la solicitud arriva mencionada, una plurali-
dad de cepillos que tienen cerdas de mado oreciente fing
ménte espaciadas se amples para quitar separadsmentd oad~
tidades d8 materia de tamafic difevente, De acusrdo oon el
pressnte invento se realiza una nis efeotiva clasifioacidn
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por ol peinado repetido de la materia que s6 ha de ol
car a 10 large de une poroidn substancisl horizontal de

su trayecto de avanoe, Este peinado se realiza por la co-
locacidn de uns pluralidad ‘de peines transversalmente alie

neados extendidndese radialmente sobre una corrss sinm fin
de secoidn trensvercal cblonge que tiene sus porciones de

la parte slta'y fondo peraielas sl transportedor. De este
modo, l& materia Que ha de ser clasificada recibe mds de

un contactc de un peine, permitiendo une mds precisa, esf
como més vépida olasificscidn. Ademds, éstén dispuestos
nedios pare dar transversalments movimiento alternmative o
vi’bntoi‘io'o. ilcs péines dé‘mé.neéa, que hay tento una suwmen-
tads accidn peinante como un desyejs contiruo de los dienw
tes de los peines de materis tupidora. o ‘

Do oenfou:ida.d‘, es un o’o;)eto del inventor creer un

nétodo contimio pars olasificacidn de materis peinando sin

, daﬁo ypars la ma.teria Que ha de ser clasifioada.

" Otxo objeto del invento es orear ‘un métedo mejorado
pars oclasificasidn en seco en el ousl, temafios verisbles
dé pateris se sepaTen sucesivemente con Fedicoidn oénti-
nue en volumen de la materia que ests siendo ateceds.

Adn, otro objeto del invento es creer un método para
clasificacidn de materia que avansa por peinado repetids’
a lo largo de uns porcidn horigontel del citado evance,’
"' Objetos adicionsles del invento llegarén & seT apa-
rentes de le atguiente Yemoria Desoriptive Y di'bu;)os ‘que
ge unen on los que:

" le FIGURA 1 es ung vista en perspective del aparato
qus 86 ‘propous mostrendo los medios de peinado situados

encina, do una correa sin ﬁu que qwanza sobre 1a oua.l o8
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alimenteds le materia que ha de oclasificerse;

le FIGURA 2 es una Flanta por ls parte superior del

mismo;
la FIGURA 3 s un alzado traserc del miamo oen los
me'dioa'do woioim.- los poines remséni:édos; '
1a FIGURA 4 es un alzado por el extremo amentado del
diente del poine; o ‘ '

la FIGURA 5 es una perspectiva en despiece de las

plezas sostensdoras de los dlentes del peino, '

‘1a FIGURA 6 es une perspeotive parcisl, moutada‘,‘
de las piozas eoetenodo:u s los dientu dsl poiu ‘mon-

tades en su ‘canel;
" 1a FIGURA 7 es un corte trensversal parcial sumentado

del cojinste linesl tomado & lo la:go de la l{nu de corte
7-7 de la FIGURA 9; )

" 1a FIGURA 8 es una perspectiva parcial ementada del
00, inote lmeal del t:po usado pa.ra ol movimiento sltornar-
tivo del juego e peinesj

da FIGURA © o8 una planta. por la parte superior aue
mentada del conjunto slternativo de los peines;

'1a FIGURA 10 es un slzado fromtel del conjunto de
cepilios que giran de modo opuestc & la materia que evanze
p.aie,‘ ser élisi.ﬁéad[eobré 1a corres 13; ' S
. 1s FICURA 11 es un corte trmversal tamado a lo lar-
g0 do la 1fnea de corte 11-11 ds la figura 2§ |

' 1a FIGURA 13 es undvista en plants por “1a parte si-
perior de una instalecidn que emplea uns pluralidsd de
juegos de peines oblicuauente dispuestos altomtivamento
oon respeoto & la corres que avanse 13,

1a. FIGURA 13 e8 un alze.do f:contal da une, construcoion

e 286%@8
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modificada oon mencs juagos ds peines, sdlo tres de los

cueles es‘can en cualquiez munento an direcoion pualela &

“1la coTTes 13 del transportador que svanzaj

la FIGUR; 14 es una perspectivg parcial de una inste~
1a0idn modificads en la cual el conjunto completo de cepi-
1ios esté soportado aparte del transportador de correa que
avwa oé.rs.. ;l mdvini;x'xto.ali.erna.ﬁv; trénsversal' 1nd.ép§n..
diente sin movimiento del soporte del transportedor;

" 1a FIGURA 15 es un corte transversal de la unidn del
conjunto de ceprillos de la FIGURA 14 & su soporte auperior
1603 o S
e FICURA 16 ,aé un alzede latersl parcialmente en
corte de una fomma modificeda del inveute en la ocual s6
usa und bovina pare inducir el nibvi'mianto alternativo trans-
versal de los peines 1ndividnalaa; I

1a FIGURA 17 os un’ alzad.o 1atera1 de la ’oo‘bina. y ba~
rra de 1nduocion gituadas en la plana lateral del pe:lno.

" la FIGURA 28 e todavfs otre modificecidn del Lavente
mostrando el montaje de los peines individueles scbre Oa~
denas sin fm on lugu a8 une oc:roo,,

1a FIGURA 19 es una. perspectiva. ds im aparato modifi-
oedo en ol ocual una pluralidad de tiras de taicoa, on lu~ |
gar ‘de peines alinoa.dos transveuahonto, estin unidas &

uns oorrea sin ﬁ.n; :

1a FIGURA 80 @8 una perspectiva parcisl de dientes
de peine modificados Qque tienen una secoidn tranaversal
ahusadaj | | ' -
" "1 FIGURA 31 es un alzado latersl de dientes ds peine
Bod1£10adon que $ienen un perfil manzaao; y "

lu I-‘IGURA 33 es un a.lzm laterul das uontu nodifi-

.. 286898
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¢sdos que tlensn ufias que se extiendsn lateraimente,

" En1s Fig. 1 un lecho de clasificacién generalmente
designado por 10 se musstra como comprendiendo un trane-
portador o corres sin fin 13 que avanse continuemente en-
olma de una platine 14 ce acero inoxidsble o similer qus
tienme pestaﬁas 18 que 86 axtiondon descendentenente y so-
portads aobre una amazén oonsistaxm en miembroe longi-
tudinales 34 y pates 36, La meteris que se ha de olgsifi-
caxr 38 se cerge scbre el transportador 13 y estd retenida
por tablillas latersles de la platina o guardas 300, cone
Zorms es avanzada haols el mecanismo 33 ds olssificecidn,

1 mecaniemc de olasificscién ocnsiete en placas le~

terales 3¢ y 36 y una corres sin fin 118 montada sobre
rodillos 38 unidos s los ajes 40 y 43 que se extienden de
un lado & otro de las placas 34 y 36, Los sjes 40 y 43
estén montedos acbre cojinstes de boles 48 y pusden estar
uoé,ﬁrmé'en las. Placas laterales por medic de sus respec-
tivas Flases 44 vy 46 de retencidn de los cojinetes, Como
se zep;nsants ‘én 15. Fig, 11, laé pln.oe.s 44 y 48 de 'reten-
cidn pueden estsr sssguredas en las riaces latersles por
pornos 76, la plaoa de ratenoion 46 tenisndo ‘ramuras para.
loa perm ale:gadan dl maners quo ls pieza. 184 de a:uste
1ongi_.tud1nal pueo.c ser emplo‘uda. con loe pernos 76 x;a:n.
ssegurar ol ejo 4B en varies eotitudes longitudineies y
estirar es{ la corzea 118, Los rodillos 38 jusden osser
colosados %r&ﬁsuraainén& entre las plecas Wy B ne-
diente oubos 50 rodeando los :espeothoa ejos 34 y 36.

‘ Unidos & la sin fin 118 hay canales . tra.nsvarsales
52 asegundas poT tomnos fijos 80, prendiendo 133

. e,zmdela.s 63 las ousles egtén situadas dan’u%% ygqtf
. HEY RS
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longitudtmles 84 en 8l lado 1ntmo de la correa’ ‘iﬁa.

4

Couo so :eprasenta on las Figs, 4 a. 6, los peines s
individuales comprenden Flezas 58 mantanadoru de los dien
tes que tiemen una renure 73 horizontal de fondo y canales
6§ estrisdos verticales dentre de los cuales los dientes
70 1nd1';id§aleé pﬁed.an aségu:é:aé ﬁedian%é 'epéxia o aA-:"
hesive similer, Pares de plezas 58 mantenedoras ostdn ase-
suradu uns & ls otzra pé:'pgrﬁos 130 con csbeza los'pualéu
pusden sxtenderse dentio do canalés oomplementeriss (no
representedss) en el interior de la canal 53 y estar ase-
guredos en las caneles 88 por medio de pernos 132. Como se
represents en 12 Fig, ¢ 1a verilla 76 de colooasidn pueds
poneree en el interior ds la ramire 73 Para asegirar que
las porciones altes g les plezss 58 son oprimidas haois
adentro pare asegura.r los dientes 70 nis firmemente, En
una mod&ﬂcaoion del 1uv¢nto lcs dientes individuales es-
teven metides 13} mm dentro de las riesas 58 y scbreselfan
38 mm de las plecas 58, Se han usado alamores en la esceals
{le 1,10 - 1,5 mm de diametro, perc se cree que los de
3 4o mm ssrdn més eficsces, Manifiestamente, aun alambres
de menor didnetro pixédén euplearse oon rigides, i ls For-
oidn que aobmale nds alld de les piozu 58 mantensdores
e anorta.

Como se indios en las Figs, 6 y 11 las cenales 53
tienen un listdn 54 montado en cade extremo s wodo que
108 bordes 56 en bissl eatén pressntados durente la rote-
cidn pare tomer contesto oon ies plezes 66 de gufa horizen-
tal, 'Séta disbosiciéﬁ asegure Que- sn un momentd dado una
plixz:diw de peinss estarén preéssntados normalmente co_ﬁ

reapeoto & la ma.toria que so ha, de clasifiocar la cual

e 2856508
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‘montaje dsl motor 1a cusl a su ves estd asegurada & la

N

M o,

. h
¢ LA
m
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avenze sobre el transportador 13, ) i

LG Y T8

Gomo 86 indice en las Figs, 1, 2, 3 y O ejes 785 80

de registro de movimiente altorpaﬁvé estén montades para
el movimiente alternstive en las placas laterales 34 y 38
x;)r medio ‘a8 un 063 nbxete'de_b bolas de movimiento 1iﬁéar ;1-
po "Thempecn® 96 que emplea cojinstes de bolas 98 en la

ranurs 100, Esta construcoidn estd partioulammente repre-

sentada‘ en 'la Fig. 7, o8 q;]eé reépédtivoa 78 Y 80 estando ,

asegurados & las cabezes 104 por pasedores 138 o similares
los ocuales éstén puestos enfrente de la poroidn 138 aple~
nada dél ej6, Un anille 103 intermedio ds cancho 6sronioso
pusde estar colocado entre la ebeza 104 y 61 cojinete 98,
Los ejes de Tegletro se extienden a tzavés de la plada le-
teral 34 sn ocontacto oon un oonjunto de braso de montaje
designado generalmente por 83 y consistente sn barras de
ajuste 84 vertiosles soportadas por la pieze ds gufa 86
superior ajusteble y piess de gufa 88 dsl fondo, ElL con-
junto ds brezo de monteje campleto estd asegurado scbre
entrambos 1ados & brases eimilares S0 que tiensn ranuras
horizontales 132 pars la colocacidn oblioua del mecenisme
33 de olasificeoidn completo con respecto sl transporta-
&6: 13.Un motor 110 'o'a;!:-ﬂ”aopqrtgdo scbre la piéza. 108 de
pleze de gufa 88 de listdn ror medio de perncs 108, Como
se indios en la Fig, 9 el oi; dsl motor 113 tiene una exe
tremidad excéntrios 114 que sjusta dentro de la plesa 120
de ocvess, de latdn, asegursde & los respectivos ejes ds
registro 78 y 80 por medio del tirante 116, Confome el
eje 113 gire, la extremidad excéntrica 114 moviéndose en
la pieze 6o csbeza 130 censa al tirante 116 y ejes ds re-

2835898
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gistro 78 ?,89 & 86r movidos traneversalmente de ‘o8
ternative, Manifiestemente otros verios medios ademis de
la excéntrica pueden emplearse para el movimiente alterna~

tivo de les barras de registro vidrendo asf el jusge de

peines. Se ha determinado que la frecuencie, mis bien que
19, unpuwd, ‘38 la vibraoidn ‘eé ’orftioa' an'mejémrh ia a.c-;
0idh de peinado y el dsapeje de los dientes de peins dn- .
dividuales. E1 eje 113 ha desarrollado 1700 revolucionss

~ por minite con g:a.n efecto vibratorio en tanto que el

transportedor 13 esteba siendo avansado a la velosided de
0,787 m/minito, Se oree que frecuéngias avn mis altas de’
vivracidn pueden ser mds eficaces, Bin embarge, la fre-

cvenoia ds ls vibracidn no debe ser tan grande como pars

fraoturer o desmenuzar la materis qus se estd olesificane
do, ‘ .

Como s6 representa en la Fig, 1, ol motor 130 inolu~-
yendo la trenemisidn 136 acciona el eje 138 sobre el que
estd monteda una poiela; La correa 140 se arlios scbre la
rolea del eje 138 y tembién sobre una poles 203 corres’
pondiente unida sl eje 40, Este oonjunto de scoionamiento
;omplato puedb '.eé‘tw. éoéoz;tado ‘so‘ors l_é. plé.tu'.foms.‘léz
unids & los miembros 84 longitudinales de la armazén,

. Cbmo saré’ a.pe.ren%e.,'el conjmﬁb as ﬁeii;oé oémpléto
es girado oonﬁr; ol trénspé:tadoz 12 qﬁa; avanza, I-S,‘ ;ha-_
teria 30 incapaz 48 paser a través ds los dientes 70 do V
los peinss individugles o entre el espacic entre las ex-
tremidades de los dlentes de los peines y la corres 50
es dssviada por 1os DPeinss situados oblicumments a um ou-
charén 18 de vecuperacidn de materis olasificads el cuel

& 8u vez pueds llever a un concentrador de aiTs que oase

- 358
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° simuar por la canaleta 30 soportads sobre el brazo 23,
La materia de tamafio mis £ino la cusl ha pasado a través
dé los dientss individuales 70 8s avanzada a lo i#gb de
1a correa desde donde pusde entrar en los oonjuntos 4o pei-
nes auoesivos, designados por 1?3 174 y 178 on la Fig.

13. '

" Se ba encontrado que ol movimiento slternative trans-
versalmo vibracidn del conjunto de psines no sdlo despeja
ol peine sino realmente mejora la efectividad del peins
&l avansar & travds de la materis que ha de clasificarse,
Varias ventajas del enplgo ds peines para clasificar acbre
108 grupos do tamices oconvencionales pueds simplements to-
mar categorfa oomo sigus:

i, 1os peines no se tupenj por censiguiente, ceda
grupo de dientes ds peins ea 100 % efioiente gl atacar la

materia que ha d8 ser olasifioasda,
3, Los peines asf oomo 108 dlentes de peins indivi-

dusles son rempla.zables individualmente y por lo tanto
oon baratura. _
3. Los peines ouidan de la separacidn ocontirma de la

. mayor parte del transportador en lugar de menejar de una

vez oL gran peso oaaplobo de la materia que se osta ‘slasi-
fioando, ‘ -
4 Pussto que los dientes del peine puedsn hacerse
was t,iios y zfgidos sobre una distancia corta, bay un aho-
rro da alamdre sobre ls construooidn ds tamices convensio-
. . )
o 5, Puesto que los peines no tienen que ser lavados

oon ohdrro de agus, dsts 8s elimineda y los peines tienen

' durabnided. ementada. sobre los tamices oonvensionales.

-i0- 286898
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6. Los peines son méa féoiles de despejar y puesto
que 1a materia qus ba ds ser olasificada no se fuerza hay
un mfnime de tupide, | ' S

Los dientes 70 de los peines midmos pueden estar oons-
srufdos de uns aleasidn oromo nfquel fuerts tal ocomo la de
marce d¢ fdbrios ¥inoonel® y fabricada por Intermetional

Nickeli Gwpany. ‘Adends, camo sfiadidura & la acoidn vibrae

toria de los peines puedsn dLsponerse medios pars la vi-
bracién ds la corres para asegurar la nivelasidn de 1a ma-
teria que se ha de olasificar oonfomie 56 sproxima al ape-
ratddo ﬁoiﬁoa; né oﬁétanta .BC he enodntra.dd gue ioé péi.;
nes mismos mivelen efsctivamente la materis qus se ba de

olasificar, presoindiendo de la mensra 6n que ha sido oar-
gada sobre o1 transportador 13, Se la encontralo que la
distancis entre 1aa'axtmidaxi\§a de los dientes 70 y la

parte superior del transportador serd mensr qus la distan-
oia entre los dientes individuales con ei fin de elimtnar
oL apretamiento de las partfoulas de tamefio grande a tra-
vés del conjunto de peines, I-ordi‘exit,es 70 no tlemen que

estar slinesdos lorgitudinaimente, Adends, eo ha hallado

que los dientes 70 no tiensn que sor vibrados a través ds
su cialo sompleto, Los dientes pueden sor vidbrados 6sone

- olalmente sélo durente la porcidn 49 peinads y despeje

de ios dlentes de su otlo, esto es, séio m poroidn de
80 grad.os ds su oiolo o desds la.s 8 hasts las 9 del :uloj
cono so reproaenta. eu :.a. 1‘13. 10. naatnestanante,
’dizmgntador vibratorio SYNTRON® t;l como o1 _tabrioado por
The Syntron Gorporation (Modelos EF-3 y AP-3) pusds utili-
sarse en lugar de wun trensportador 13 de ooéret sin nn‘;

Tal amentador mian'mu alimenta materia que paaa 1600

-ll- | @68@(\
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g/m3 tiens 15 toneladas por hora de capacidad. . e §
In la modificasidn rep:eaentada en le Fig. 13 la co-

rrea sin fin estd dotada de menos grupos de dientes 70°
solaments tres dé las unidades de patne individial estando
presentadss en ocuslquier memento paralslsmente a la oorrea
13° que aventa. Esta es uns simplificseidn de la comstruo-
oidn oconsiderada qué es pardioulamente Util en donds se
dessa la clasifiowion de nmateria de 1a. aa.lla 8¢ tamaﬁos
mayores, co

"' En la Fig. 14 un conjunto 144 ds peines modificado se
musstza situado entre las plezas 146 de gifa extremss por
modio da los ejos 148, 1as puzas 146 oxtrmaa udividug-
les estando uemadas & una piou 150 de la parte alta.
que tiens el espdrrago roscado 156 la cual 1leva una junta
a inglete para entrar en una ranurs 158 sorrespondiente
én la pﬁzi’lso ds dabeza soportade sobre sl montante 164
Por medic de la riostra 170, El donjunts completo puede
aoportarae separadanente d.ol trmpo:taﬂ.or 12 sobre 1la
bese 168" o .

" En la modificasién mostreda en las Figs. 16 y 17 ins
barra de indicoidn 180 sstd mostrade situsds e el inte-
rior de la pieza 3¢ laterasl entrs la bobina intemedia
183. Como los lietones individuales B4 estdn contigues a
ia barrs de induccién 180 el coniinto ocmpleto ds peinss
vibra contimaments por la corriente alterna induocida por
la bobina 183, . h ' o
' En la modificacidn repré gentada en la Fig, 18 1as
canales 53 en ligar de estar soportadas sobre una COTTES
sin fin estén é.aoéﬁztda; & tres cadenas 193 separedas nié-;
diante piazal 136 do unién Y pa.sador 1ea. Les ocsdenss 190

e 586308
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son glratorias alrededor de los dientes de la z_'uodas"cwé’if-” )
dena 192 unidos al eje 194 geportado en el cubo 198 del
cojinete y accionado por el engranaje 196. En esta modifi-
casidn la correa sin fin sstd oompletamente elinix':m v se
cbtiene simplioidsd en el despeje, = R
- En la modificacidn del conjunto ds la Fig. 19 tirss .
individiales do temices 304 8e emplean en luger ds o8
dientes 70, E1 aséguramiento 8s por medics similares a los
Tepresentados on las Figs. ¢ & 6, Esta disposicidn orse
una clesificacidn tetredimensional de 1as materias,

' Varias oconfigursoiones ds dientes se yresentan en las
Figs. 30 & 83, En la construcoidn de la Fig. 30 el _dien%g’_
70 tiene una secoidn transversal shusada. En ia construc-
oidn de 1a Fig, 51 los dientes 8508 tiénen un perfil ondu-
lado ¥ en la construceién -d.emla.“i‘ig. 32 los dientes 70 °
tienen ﬁﬂfalavindividudn 208 las oixaiés orean los ‘efectos
de la ao;:itr&aoié_n de tamices ds la Fig., 19 mientras pez-
miten el reemplaso barato de los dientes individuales,

Manifiestamente, varias modificasionse an la construo-
otdn pusden ser empleadas sin sspararse del espiritu y al-
cance del invento',"ém'ea defins en las ﬁ'eiﬂizd.toa.oioneﬁe
I oo . . o ..
" Esta solicitud que corresponds a ls presentads en
E,U.A., 61 afa 14 de septiembrs de 1963, vajo 61 minero
333.638, se acogs & los benmeficios dsl artfoulo 51 del’
vigente Estatuto sobze Propiedad Industrial,

- H0TA -
Los puntos de invencidn propla y nueve que se presen-
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tan para que sean objeto de esta solicitud de’ Patente de
Invenoidn en Espafia, por VEINTE afios, 8on 1os sigu:entea.

1.- Un método para olasifioal materias por temafios,

' que comprends: g) hacer avenzar horizentaimente la materia

& clasificar; b) rastrillar dioha materia repetidas veces
én séntis longitudinal eh una parté proiongada dé dioho
avanocei o) retirar la materia olasificeds de mayor tamafio,
qué no puede hacerse avanzar &l otro lado de dicho rastri-
110} y d) sucesivaments a dicfxb rastrilledo retirar la
materia clasifiocsda de meénor tamaﬁo, que avansa a través

de dieho rastrillo.
3.,- E1 metodo ‘dsl punto 1, en el cual dioho restrille~

do 88 hace en sentido oruesto al de doko’ avenoce,

"3, E1 método del pumto 1, en el cual dicho rastrilles
do se realiza oblicuamente respecto & dicho avence, ds mo-
do quo oo !acilita ls ﬁti:e.da de’ dicha materia clesifica-
da de mayor temafio, | '

" 4.~ EL método del punto 3, que incluye el zecurso de
haoer osouax' on sonttdo tra.neversal mientraa se rastrills

dioha materia. _
5.~ Nétodo de- clssificacidén de materias por tamafios,

que comprende: a) hacer gvanzar horizontalments sobre uns

'ba.ud.a eia ﬁii-lé. me.%etia' a'olbifimi 'bj' rastriller ‘,diol'u
naterta en sentido longitidingl, en'ubs parte de su svance
horizontal, con una pluralidad de rastrillosj o) haoer

vibrar dichos restrillos dursnte el restrillsdoj 4j Toti~

rer ia materis olasifiocsda de mayor tamafio, que no puede

hacerse avangar al otro lado de dicho restrille; y e) su-

cesivaments a dicho rastrillado retirar 1l materia clasi-

£10eda do menor tmaﬁo, qua ewanza s 'era.v‘e de diche ras-

-.14' . 0 %%%%&
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trille,
" 84 E1 mftodo del punto §, que inoluye sl rCng?o” 7 A
restrillar dicha materia altermativaments de modo obliocuo
son una pluralidad de jusgos de rastrillos ds tmgﬁo as
olasificacidén ceda vez més fimo, B
7.- E1 método dsl punto 6, que incluye el recurao de

hager variar las velooidadss de avanoe vy de rastrinado,

oomo factor da oontrol.
" g, Un método pare olssificer materias por tamafios,
‘241 y oomo 8é ha desorito en u‘mom‘m anteosds,
representado en los 4ibujos que se mpaﬂaa y con lo8
fines que se han éspecificado, ’

%

g

.
21’

iiii

Esta Memoria conata de qu!.m ho:as osoritas a maguina.

poT una sola oa.r&.

- mza, \‘E%um
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