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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios

A favor de D. RAMON AUTO MESTRE, de nacionalidad espaﬁola;
residente en Barcelcona, Ia Vifla, 2le = = = = =« = = = -~ - -
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MATRICES PARA
EL TALADRO DE PLANCHAS". = = =~ m = = == = v moc = = = - =

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presenté patente de invencidén se refiere & unos
verfeccionamientos en le fabricacién de matrices para el
taladrado de planchas, especialmente para las que tienen que
presentar una pluralidad de microorificios de eproximademente
décimas de milimetro. .

Estes planchas o placas, aplicables a usos diversos,
se emplean ventajosamente para frentes de rejilla en los
aparatos radiorreceptores, tocadiscos y similares, en los

que interesa que lae perforaciones sean lo més reducidss
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de tamafio posible, coﬁ el fin de dejer pasar el sonido pero
no asi el polvo y otros elementos extrafios.

' Con él sistema de taladrado de las matrices mediante
brocas, empleado hasgta la fecha, resultabe précticamente
imposible llegar & obtener una microperforacién,_produoién—
dose un eleveado tanto por ciento de rotura de broces, &
pesar de ser 8stas de gran calidad; pues dado el grosor de
las maxricea; por 1o general de unos veinte o més milimetros
eproximadamente, con relacién al de las brocas que presentan
un diémetro solamente de pocas ddcimas de milimetro, por‘
ejemplo de 4 a 6 décimas, resultaban verdaderamente Lrigiles
para llevar a cabo estas perforaciones.

Mediante los perfeccionamientos objeto del invento,
se elimina esta operacién de ftaladrado de las matrices, cone
siguiéndose los orificios mediante una operacibén de fresado
sezfin unes ranuras que enfrentadas constituyen de hecho los
orificios de la matris,

A dicho efecto, les matrices, gue como es sabido
comprenden tres piezas, a saber, la piaza superior portapun-
zones, lg intermedia de guia y la de base o matriz propiamen-
te dicha, se oqnstruyen partidas peor le mitad, o sea, que
cada una de dichas piezas estd compuesta por dos semipiezas
enfrentadaw por una de aus caras en las que se han practicado;
mediante fresado, un ranurado méltiple paralelo de seccidén
semiciroular, de lados rectos u oitra que convenga. Estas
piezas ranuradas se acoplan entre si mediante elementos
adecuados de maners que lss ranurag de una y otra cara queden
coincidentes, obteniéndose asi unas piezas perforadas.,

Para obtener la pieza portapunzonss, antes de aeoplér

entre si las dos semipiezas ramuradas correspondientes, se:
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colocan entre las mismas los respec g%vos punzones de manera
que gobresalgeamn por su parte inferior en la longitud necesa-
ria para la Operaclén de ®ladrado.

El acoplamiento de las semipiezas que comprende el
conjunto de la maitriz, se efectﬁa preferentemente, mediante
torni}los de fijacibn y pasadores complementarids_de_seeu-
ridad, pudiendo no obatante efectuérse mediahte cualquier
otro sistema adeeuado.A -

En las caras ranuradas se practicard ademds de las
ranuras 1ndicadéa, lasg dos rahnrgq de_guia para el pago de
las cuchillas de avance de la matriz, mediante las cuales
se consigue la distanciacién automdtica de las lineas de
orificios.practicados en la plancha, eﬁ su movimiento de
avance, ¥y, junto a los extremos de las semipiezas; se prac-
ficarén verticalmente los correspondientes orificios pasaguias
de la matriz.

Mediante este procedimiento podrén fabricarse matri-
ces péra places enrejillades que presentan orificios minfis-
culos; tanto circulares eomo poligonales y asimismo en forma
akternada; como por ejemplo, orificios circulares alternados
con perforaciones cuadradas, romboidales ¢ rectangulares indis~
tintamente. '. o

Ia invenciln, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la prictics en otras formas de reslizacibn que
difieran sblo en detalle de la indicada a titulo de ejemplo,

a las cuales alcanzaré igualmente la proteccifén que se recaba.
Podrén; pues; fabricarse las matrices en cualquier tamafio y
:orma, con los medios y materiales més con#enientee, por
quedar todo ello camprendidé en el espiritu de las reivin-

dicaciones,
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencién:

de= Perfeceionamientos en la fabrieacién de matrices
para el taladrado de planchas, especialmente para las que
tienen que presentar una pluralidad de mlcrooriflcioa. C 8 -
racterizados por el hecho de cqnstruir cada una
de las treas piezas que comprende la metriz, o sea, la superior
portapunzaey la intermedia de gula y la de base o matriz

propiamente dicha, a base de dos semipiezas enfrentadas por

‘una de sus caras, en cuyas cares se practica, mediante fre-

sado u otra herramienta idénea, un renurado mfiltiple, sustan-
cialmente paralelo y de seccibh segfin contorno geométrico de
aouerdd con le mitad de le configuracibn del mierotaladro que
se degea Obteney cuyas semipiezas se acoplan ulteriormente
entre sl por medios epropiados de maners que las ranuras de
mna y otra cara queden coincidentes en su enfrentamiento;
obteniendo asi la formacién de la hilera de orificios o
taladros minﬁsculos con la cgnformaeién ¥y distribucibn désea-
dgs.

2.= Perfeccionamientos en la fabricacién de matrices
para el taladrado de planchas, segfn la anterior reivindieaciﬁn,
caracterizados por el hecho de colocar en las dos sgmipiezas
destinadas a la obtencién de la pieza portapunzones, y antes
de su acoplamiento, los correspondientes punzones en forme de
que sobresalgan por la parte inferior de la pieza lo suficien-
te pare la operacidnde taladrado; quedando alojados por su
parte superior en los orificios resultantes del doble ranu~
rado.

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de matrices
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pera el taladrado de planchas, segfn la reivindicacién 1,
caracterizados porque en la cara ranurada de una de las
semipiezas de cada par, se practican dos ranuras més que
girven de guia para el paso de las cuchillas de avance,

4.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MATRICES
PARA EL TALADRADO DE PLANCHAS.

Consta :!.a presente memoria deseriptiva de cinco hojas;
mecanografiadas, numeradas, foliedas y escritas por una sola

eara.,

Bareelona, para Madrid a 30 de Marzo de 1963,

RAMON AUTO MESTRE

P. A.
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