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PATENTE IE INVENCION
por 2 afios

por "Un procedimiento para la fabricecidn de cordajes, ocaw

bles cinchas y artfculos SiRI1OTE8® © & & - - - - - - -

a favor de SOCIETE RHODIACETA, de nacionalidad francesa, doe
miciliada en: rue Jean Goujon, n¢ 21, PARIS 88 (Francia).
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MEMORIA IDESCRIPIIVA

En la fabricacidn de los cordejes y artfculos similares,
¢s bien conocido que el empleo de hilos torcidos aporta un
cierto mfmero de inconvenientes tales como una disminucidn
de la resistencia a la traooidn; consecuencia de fuerzas
transversales sufridas por los hilos, y una disminucidn de la
registencia kilométrica de rotura; a consecuencia de un aue
mento de peso en ol metro del cordaje, debido al acortamienw
to. Bs por esto que se ha desarrollado el empleo de cordajes
constitufdos por un alma en hilos sensiblemente paralelos,

y una vaina tubular protectora, extrufde, forrada o de pree
ferencia trenzada alrededor del alma.

Pero los artfculos obtenidos carecen a veces de cohesién
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en el sentide que el almz y laﬁra na7t§bajan por separado;
aaemés; cuando la vaina es usada, 1los hilos del alma no tore
cidos resisten muy mal a la abrasidn y se rasgan fécilmente. .
Se ha propuesto solidarizar el alma y la vsina tratane
do los hilos utilizados para la fabrioacidén de las cuerdas,
mediante composiciones tales como taninos naturales o sintéw
ticos, 0 tedavia unas dispersiones acuosas de poliamidas mow
dificadas. o
Es agimismo conocido efectuar esta solidarizacidn depoe

gitando en el alma una capa de resina termopldstica, bajo forw

ma de una golucidn por ejemple. Despuds del secado de la capa
y aplicacidn de la vaina textil, se provoca la solidarizacidn
de esta dltima ocon el alma, sometiendo el conjunto a una trace
¢ién, en condiciones de temperatura que favorezcan el reblane
decimiento de la capa.

La presente invencidn se refiere a un procedimiento pae -
ra la fabricacidn de cordajes gue comprenden unos hilos de alw
mae sensiblemente paralelos y una vaina tubular externa carac-
terizado por el hecho de que se impregnan simalténeamente los
hileos de alma por un ligante, despuds de lo cual se aplica 1a
vaina cuando el liganio estd todavia al estado adhesivo.

De preferencia, la vaina externa se obtieme por trenzae
do. Frente a las téonicas conocidas que permiten efectuar la
solidarizacidn del alma y de la veina, el procedimiento con-
forme la presente invencidn tieme cierto mimero de ventajas:

= no 8 necesaric tratar t0dos los hilos utilizados para la
fabricecidn de la cuerdas los hilos de 1a vaina se hallan im-
pregnados, durante su unidn con el alma, gracias a la exus |
dacidn del ligante;
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= adends, la impregnacidn de los hilos del alma se hace
durante la fabricaoidn del cordaje, 1o gue evita el inconvee
niente de una operacidn separade;

= o8 posible oblener unos cordajes de seccidn no solamente
cirenlar, sino lo miemo cuadrada, rectangulaer o de oira fore
ma, 10 que permite pbr ejemplo la confeccidn de cinchas muy -
reslgtentes; . :

. e.la impregnacidn d¢ los hilos del alma en paralelo permie
te la oclusidn dg burbujas de aire microscépicas en el intes
rior del ligante, 1o gque asegurs una mejor flotabilidad del
artfeulo. _ . .

Ios hilos utilizados para la constitucidn de los cordajes
pueden ser de origen natural; artifieial; o de preferencia - :-
sintéticos ya que este ¥ltimo tipo de hilos presenta la ventaw
Ja. de una resistencia superior paya unkpeao‘dado. Tales son
principalmente los hilos a base de poliamidas, poliéateres,:
poliolefinas, y otros, Se utilizardn ventajosamente hilos de
muy elevada resistencia y escass alargamiento, que, en estas
cond;ciones,;conserven al mdximo sus cualidades mecdnicas.

Ios ligantes que sirven para la impregnacidén de los hilos
del alma pueden ser dé naturaleza muy diversa: elastdmeros
naturales o sintéticos, bajo forma de 14tez o de solucidn,
polimerizados vinflieos u otros, policondensados, parafinas,
ceras metales de bajo punto de fusidn, y otros. Segin 1a nae

q turaleza del ligante, podrd éste® sexr depositado en golucidn,.
en dispersidn, al estado 1fquido.visooso. BEn la prdctioca la

s cantidad de ligante depositado es ventajosamente de 5 a 10

por cien (medida en producto seco) én relacién al peso del

cordaje, pero se pucden utilizar sin inconveniente, cantidae
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des superiores cuando ésto es necesario.

Ciertoss ligantes tales como elastdmeros pueden ser gOme=
tidos seguidamente a una wvulcanizacidn, después de la formae
eidn del cordaje. Para hacer los cordajes incombustibles

y/o imputrescibles, es suficiente incorporar, al ligante,

~unos productos ignifugos y/o fungicidas. Todavia es posi=

ble obtemer unps cordajes muy flexibles empleando, cOmO lie
gante, lag espumas d¢ 1dtex o de poliuretancs y similares.

Bien entendido, se puede igualmente impregnar exteriore
nente la vaina tubular con una resine resistente a la abrae
sid’n, tal como el policloruro de vinilo, los elastdémeros
sintéticos, las poliamidas y otros.

Los ejemplos siguientes se dan solamenie con el fin de
ilustrer la invencidn y sin cdracter alguno linitativo.

EJEXPLO 1

Se hace pasar en paralelo, bajo forme de napa, 400 hiw
los de tereftelato de polietileno de titulo 1.000 dsniers/
200 hebras, a través de un ligante comstituido por un ldtex
de caucho conteniendo los catalizadores y auxiliares de vule-
canizacién usuales.

Se llevan seguidamente los hilos verticalmente de absjo
hacia arriba a la salidd de la cuba haciéndolos pasar luego
a través de un disco con orificios, que asegurs su colocd-
cidn, umos respecto a los otros, en la posididn gue ocupas
rén en el cordaje termihado.

Los hilos pasan enténces juntos a través una hilera de
calibracidn cuyo orificie tiene un didmetro de 8 mil{metros,
correspondiendo al didmetro final del alma. Bsta alma asf
formade, y todavia impregnada de ligante fresco, pasa dentro

del eje de una trenzadora que pogee 16 husos abasteciendo
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cada uno 6 hilos de polihexametileno adipamida de t{tulo
840 deniers/140 hebras.

-5-

La vaina trenzada que se aplica en contfmuo ¢n el al-
ma, se impregna del ligante gue exuda, ¥y gqueda solidarizae
da con esta dltima. Se hace pasar el conjunito dentro de
un monguite eldstico odnico, cuyo menmor didmetro, gue es
de 8,5 milimetros, corresponde sensiblemente al didmetro
del cordaje terminado.

La superficie de este Yliimo se halla alisada. Se le
hace pasar seguidamente a itravés de un horngutdnel ouya
temperatura varfa por secciones entre %0 y 130 grados cenw
tigrados y en ol cual se detieme 5 minutos aproximsdsmente,
lo que agegura ol secado del ligante y su vulcanizacidn.

Le proporcidn de ligante seco es aproximadamente 6 por
cien del peso del cordaje.

Pl cordaje obtenido posee un didmetro de 8,5 milfmetros
¥y una resistencia a la rotura de 2 toneladss, mientras que
un cordaje cordonado cldsieo de iguel didmetro, fabricado
& partir de los miswos hilos, se rompe bajo una carga de

1 tonelada.
BJENPTLO 2

Se hacen pasar en paralelo, 20 hilos de tereftalato de
polietileno de t{tulo 1.000 deniers/20 hebras, & través
dé un ligante constituide por una solucidén hidroalcohdliw
ca con 30 por cien de unalinterpoliamida originada de 45
por cien de adipato de hexametileno diamina y 55 por cien

de caprolactama y conteniendo 40 por oien de plastificante

en relacidn al peso total de producto seco.
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Se llevan seguidamente los hilos, como en el ejemplo i;
a través de un disco conm orificios, luego a través de uns
hilera de calibracidn cuyo orificio tiene un didmetro de
2,5 milfmetros, y finalmente dentro del eje de una trenza-
dora de 16 husos abasteciendo cada uno 3 hilos de polihexamew
tileno adipamida de tftulo 840 deniers/140 hebras. .
' Se hace pasar entonces el conjunto de la cuerde asf resm
lizada a través un hornoetunel en las mismas condiciones que
én el ejemplo 1.

Ia proporcién de ligante seco es aproximadamente 20 por
cien del peso de la cuerda.

la cuerda obtenida posee un didmetro de 3,3 milfmetros
¥y une registencie a la rotura de 283 - kilogremosg, siendo su
alargamiento bajo una carga de 10 kilogramos aplicados dus
rante 48 horas de 1,4 por cien.

Sometida a prueba de abrasidn (durante la cuel sufre un
movimiento de vaivén al contacto de una mmela, bajo una cargas
igual a 10 por cien de su carge de rotura) se rompe aI cabo
de 6 horas 53 minutos, mientras que una cuerde trenzede clée
sica de igual didmetro, y fabricada a partir de los mismos

hilos, se rompe &l ocabo de 16 mirmtos.
NOTA

Por la patente de invencidn a gue se refiere 1a presente
memoria descriptiva se FBIVINDICA la propiedad y 1a explota=
cidn exclusiva gde: -

- 1= Un procedimiento para la fabricecidn de cordajes,
cables, cinchas y artfculos similares, ceracterizado por el

hecho de que se impregnan en una cuba simulténeamente los
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hilos del alms, sensiblemente paralelos, con un ligante, se
llevan seguidamente verticalmente de abajo hacia arriba de la
cuba haciéndolos pasar luego a travéds de un disco con orifie
ciog que aéegura su colocacidn en la posicidn gue ocupardn en
ol pordaje terminado, se pasan luego juntos a2 travéds dna hie
lera de calibracidn cuyo orificio corresponde al didmetro fi=~
nal del alma y el alma asi formada, impregnada todavia de li=
gante fresco, pasa dentro del eje de une trensadora que trens
z& sobre ella una vaina la cual se impregna del liganie que
exuda el alms gquedando solidarizada con esia Yltime, se hace
pesar el eonjunto dentro de un manguito eldstico cdnico eu=
yo menor didmetro corresponde al del cordaje terminado y fie
nalmente & través de un horno-tunel gque asegura el secado del
ligante y su wvulcanizacidn.

2. "Un procedimiento para la fabricacidn de cordajes;.
cables, cinchas y articulos similares®.

Consta la pregente memoria de siéte ho jas foliadas, ese
critas por una sola carg.

Barcelone, 28 de Marzo de 1963.
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