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"INVENOCION
por wUN PROGEDINIENTO DE FABRICACION PaR Ld PROTECCION INDEFI-
NIDA BN B TIEMPO D§ OGUMENTOS DE INTERESv, a faever de la firme
espaficle PRODUGTOS CERAMICOS SUREDR, Sals, domiciliada eB Madrid,

uMayor, 52";! ‘

“» ".2_ -

,HENORI,K DESORIPTIVA
_ La prescnte invencidn se rerieie a un procedimiento de
fabrioaaién psra la proteccidn 1nagf1nida en el tiempo de dow
cumentos de interds, tamto por su valor intrinseso como del
orden oulbursly historice o simplemente sentimental,

Hasta la fesha los documentos se hacem sobre papel, una
vez'éuperados los pergaminos tan ussdes ek la antigledad, Bl
papel es en efecto una importsnte materia en la economfa ac-
tual y su consumo en cantidades ingentes aumenta de dis en
diss No cbstante es destructldle per distintos agentes meoa-
picos, quimicos y sebre todo por el fusgo. Se han tabricado y
se fabricah pspeles mas ¢ menos resistentes y hasta especia-

les cuando se trata de objetos de valor, esorituras, billetes

de banco, etc. pero a pesar de su solidez son también victima

de agentes extrafios, come lo somprueba su perdids en incendios

de edificios, vallosos ejemplares en bibliotecas, atc,
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con la solicitud actual se cumplen integramente las finalie
dades de proteccidn que ‘interesah pars gerantizsr la conserva-
¢ion de muchos documentos que por su importancia o por su fin

conerete merezcah tal proteceibn, Con la protescién objeto de

esta invencidn se obtiene ung impresidn tah pertecta y limpia

como la gque pudtera conseguirse por otro sistema cualguiera,
pero ademés tavulperable a la acoldn de los 40idos, de los al-
¢slis, de la mayor parte de los agsntes dgimioos.y de la accidn
de temperaturas superiores a los 1000% Ty, asi como quedan pro-
tegidos contra la corrosion por cualqaier agente atmosferico,
sin que el documente sufrs el menor desgaste o plerda nitidez
su qon@enido.

Qpérte misién tam importante, cumple esta protescion etras
que pueden ser de fines decorativos y comerciales, y hasta pa-
ra documentos 1ntrasc§ndehtes, tales como participaciones de lo-
terla, sobre o cartas famlllareé, etc,s es declr, fines puramen~
te sentimentales e {ntimosy, |

El procedaimiento de'fabricaciéh, objeto de la presente ipe
vencion, comprende la eleccién de materias primas adecuadss,
capaces de ser moldeadss en adecuados moldes de escayocla y, una
vez obtenridss las superficies en que se ha de realizar la ime
presidn, someterlas a cosoiones en hornos aproplados, pera dar-
les la duresa necesaria y procedeer a su esmaltado, siguiendo
la fase de transferir a las mlismes a8l texto elegldo que, por una
nuewa coccién queda adherido en forma permsnente y definitiva,

Detallando este procedimiento de fabricacior, se comienza
con s formacidén de una mescla integrada por las sigliientes maw
teriass'ﬁlas proporcienes que s continuacidn se expresen cons-
titqyen une fﬁrnula preferida, pero no tienen sarascter limitqp

tivo ni es indispensable su conscurremsia en todos.los casos)s

-
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qn un molinoe de bolas se introducen los giguientes materia.

les {capacidad aproximada del molipo 5 litros):

Caolin o 1,500 Xg.
Guarzo 0.600 v
Peldespato, : ' 0.900. v
Silicato sodice 0.015 »
Carbonato sodico ' 0.005 ¢

igua 53.000 v

Se muecle Esta mezcla en dicho molimo dursnte 60 horas y al

‘cabo de este tiempo ss obtiene una passte flulda que se vierte so-

bre mo}de de escayola de ls forms adecusda gl objeto gue se de=-
ses proteger, y el conjunﬁo se mete en hérno de los llamados epn-
muflédos, o sea del tipo en que la llama ho entra en contacto dic .
recto con la pieza a cocer, calentando el horpo hasta unos 80090;
con lo que se consigue considerable dureza y sin embargo con p;-
rofiidad suficiente psra un comodo barnizado para cuya realizacién

se sumerge la pieza obtenida en una suspension constltuida pors

Feldespato : . 0.100 Kg.
Cuarzo ’ ' - 0010 w
Carbopato de cal . 0.010 v
Ozido de zinc 0.010 n
Csolin - 0.010 =
Agua A 0.100 v

' Estos materiales han de estar previemente molidos ya que habrén

de pesar por tamiz del n® 100 (Escale Tyndell),

Terminado el barnizaao se vuelve a‘invroddeir ls pieza en el
hornoe a dnos 1.250%C. y resulta acsebado el soporte adecusdo para
1s finalidad propu;sta'en gque queda por realigae la tercers tase
o sea la de iqpresién y fijado pogterior del correspondiente texto.

Esta impresidn, en uns posible realizacidn, se dessrrolla de
Xa sigulente maperai i

1l2,= Obtencion previa del texto; esta fase es un trabejo de im-

prents, preferiblemente hecho seregratficamente, haciéndose la im-

presion en colores resistentes al fuego, empleando gomo raceptor
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el p?pel coméraial que tiesne up cuerpo poroso y superpuesto a
41, un papel tino celulosico gue al quemarse no deja cenizas,
Y sobre este ultimo es dende se lleva a cabo le impresidn.

"¢ .~ Transferenclia del texto obtehido en la precitesde fase
sobre-la-superficie resistente al fuego primit;vaménte prepa-
rada segin antes se consignd. Se lleva a cabo sumergiendo en -
agua dicho impreso con lo que se separa el referido cuerpo po-
roso del papel celulosico imprese, y es este ultimo el que se

aplice sohre la expresada superficle del soporte.

39.- Se suede por tercera vez este conjunto de soporte y

-papel en horno de murla a anos 80090. de temperaturs.

Queda asi el documento protegido sobre un material que so-
porte todos los posibles ataques al prineipio indicados,

Cono variante, pueden camblarse la proporcién de los mate-
risles, adicionar o eliminar aslgunos ds ellos, cambiar el sig-
tema de impresion, etc. Es asimismo Factible escribir directa-
mente sobre le ya indicade superticie del soporte, escribiendo
con tinta viﬁrificeble espeéial resistgnte al fuego, y es tam~
bien posidble hacer la impresion seregrériqa directamente sobrs
la referida superficie resistente al fuego,

4parte de estas wariantes y dentro de la esencialidad del

invento, son aportables otras variantes de §etalle asimismo ob-

- jeto de la protescidn que se recaba. Podréd pues ser el documen~

to a proteger de cualquier clese y tamaiio y estar constituido

por cualquier tejido vegetal o animal, em cualquier espesor, sien-
do prefreride el empleo de soportes que en muohos casos seah a la
vez objatos utxlitarios, por ejemplo, ceniceros, resultando en-
tonces conseguida la proteccidn y la utilidad como objeto curioso

por ejemplo en un conjunte doméstico.
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Heche la descripoidn del presente invento se -declaran co-
mo nuevas y de propia invencidn las reivindicaciones siguien-
tes: |

'les Un pFocedimiente de tebricacidn para ls proteceidn ipe
derinida en ol tiempo de documentys de interés, tanto por su
valor 1ntrinseco como cultural -y sentimentel, con el fin de
preservarles de la scoidh del tiempo y de ataques por agentes
meoénicos, tisicos y quimicos, saractexrizedo pér
consistir en las fsses de rabricacion siguientes. preparacion :

de ul soporte s bage de ung mesa firmemente,aglutinada'per el

‘calor, trensferencis a la misma del documepto cuya conserva-

oion interesa y‘vinnulacién de ambas partes en forma permanéate
y definitivas

2= Un procedimiento, gegun la reivindiecscion l, carace
17 e riz a d © porque como sopeorte se emplea una mezcla de
eonstitucién generel formadas por caolin, cuarzo, feldespato,
silieato sédico y carbonsto séd1co cuyos elementos, .previamente
molidos, de preferencie ob molino de¢ bolas, se amasan con ague
enr sbundancia hesta formar una paste fluida gusoeptible de ver=
terse en molde de escayole, conformedo de acuerdo cop el traza-
do que he de tener.el producto rinsl, ¥ una vez desmoldeada di-
chs mezcla ae introduce en un horno dé caldeo indirectc, donde
se calienta a unos 80090. durante un tiempo suficiente para for-
mar la sagsa muy enaureciaa ya eliminaaa su humedad, pero mehte-
piendo sin embargo porosidad suficlente, una vez enfrisda, pa-
ser barni-zasda, cuyo barnizado se lleva a cabo mediagte su ipn~
troduccidn en una suspansiipn constituidea por feldespato, ecuare

z®; carbonsto de cal, oxido de zinc y csolin, en agua en redu~

[4
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cide santidad, hablendo sido tambiég finamente molldos los re-

teridos materlales en suspensidn a un grade tal que permite su

paso a'través del tamiz N? 180 de la escala Tyndell, siendo a-

-

simismo factible realiszar el barnisado con esa suspensidn por

cualquier otro procedimiento adecusdo, tal como proyectarla

sobre la superficie elegida del soporte valiendose.de un aerde
grefo, o aplicandola: con pincel, y una Vez terminado el barni-
zado pasa la pieza &.uns jegunda coocidn, también en horno de
caldeo .indirecto, donde es sometide a una temperatura de unos
1250%C+, aproximadamente, terminsndo asi ls hechurs del soporte
que ;esulta pertectamente apto pars su cometido.

2.« Un procedimiento, gsegln las reivinaicaciones 1 ¥ 2y

caracterizado porque para realizar la transferen.

cia a dicho soporte del documento cuya proteccidn se deses, se

1lleva a csbo, como fase previs inicial, la impresifn del mismo
de preferencis seregraficanente, sobre papel comercisl del ti-
po constituide por un cuerpo leminar poroso y un iino paspel ce-
luldsico que Ro dejs cenizes al guemarse, cuyo pspel celuldsiw
co gstﬁ superpuesto al primero, 'y es sobre este papel gelulo-

gigo donde se realliza la impresién, empleando colores especia-
les llagédos vitrificgbles (resistentes sl fuego), siendo 1la

tage sigulente le transfergﬁcia del texto impres& asi obtenido,

s1 reivindicado soporte, pars 10 cuel se sumerge en agua dicho

‘papel compuesto y asi se separa la- lamina porosa del papei ce-

luldsico impreso, y se aplica este Altimo sobre la superficie
elegida del soporte vitrificado, terminando el proceso con la
introduccion del referido conjunto en horno de zaldeo indirec-
to como en las coceiones anteriore;, alcanzando qna tembaratu& )
ra de alredgdor de los SCOQG,, aproximadamente, con lo cual, una

-

vez enfriade, results conseguida la deseads protecci‘ng
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¢ e Un procedim}enté, seéﬁn lgs reivindicaclones precedenw
tess en el cuel, y como posibles variantes, se realize la im-
presion escribiendo directamente sobre la superricie‘elegida
del soporte, empleando una tinta vitrificable especlal, resise
tente al fuego, e también llevendo la impresidn seregrafics di-
rectamente sobre la expresada superficie elegida,

5¢= Un proe¢sdimiento, segin las reivindicacionss preceden-
tes, ek el cusl 15 mezcla constitutiva del soporte vitrifica=
ble tiene el caolin como‘eleménto preponderante ¥ emplea uha
captidaed des sgua que puede‘llegar basta dos veces el peso del
mismo, mientres que la suspensﬁ&n formadalpara el bgrnizado
tiene el feldespeto comp“elemento predominante con.resﬁecta‘a
los restantes élementos, con una cantidad de aguas pars la éus—
pensién aprqximadémente igual al peso del reldéséatq,

: 6= Un procediﬁiento; segln la reivindicacién 2, en el cual
y para la realizacidn de sus tasés de formacién del soporte y
barpizaedo del misme, pnedén variarse las proporciones de los
materieles empleados on cada una, y haste omitirse alguno de ta-
les elementos, llevando estas vhriacione; consigé la alteracién

eh los grados de las temperaturas:de ambas socciones formadores

del soporte,en consonancis cop ls referidas proporciones,

7. Un progedimiento de tabricacidn pera la pfoteccién’ihdaJ
finide en el tlempo’ de dooumentos de interdsy -
" Pogun se describe y reivindica en iaAprgseﬁte memoria que
consta de siete hojas toliadas ¥y mecanogra®1sdas por una sola

carae ‘ s ) '

Madrid, 8 6 de ibril de 1963,
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