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El presente Modelo de Utilidad consiste conforme indica 
su enunciado en un "EMBALAJE DE TEJIDO TUBULAR DE MALLA", 
cuyas nuevas características de construcción, conformación 

y diseño, cumple la misión para la que específicamente ha 
5 sido concebido con una seguridad y eficacia máxima.

En la actualidad cada vea es más frecuente la utiliza- 
ción de tejidos tubulares de malla para contener frutas y 
hortalizas, ya que como es conocido, este tipo de contene­

dores tiene un peso sumamente reducido a la vez que permite 
10 el que se utilicen procedimientos totalmente automatizados.

La maquinaria que se viene utilizando para el envasado
.

de frutas y hortalizas con tejidos tubulares de malla <es*&Sn
* * * .

equipadas con un cargador-guía que es sensiblemente cilin­
drico en el cual se coloca el tejido tubular.

** + *
15 Debe tenerse en cuenta que este tejido tubular y debido

a sus características constructivas siempre ha de ser colo­
cada en el cargador-guía de la máquina correspondiente,..bn

una posición determinada ya que de no realizarse de'eátta
* * *

forma se irían produciendo durante el procedimiento de"á?)*-

20 vasado desmallados en el tejido lo que produciría taraá'^&i
*#< *

el embalaje con las consiguientes perdidas que ello provo­
ca.

Con el fin de evitar estos problemas, el tejido manufac­

turado es colocado en una máquina adecuada la cual va su- 

25 perponiendo el tejido de manera tal que queda separado por 

aplicársele dos bandas de papel en zonas diametralmente 

opuestas formando así madejas, con lo cual es evidente que
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que se evita el que se produzca el que quede situado de 
forma desordenada ya que ello implicaría la imposiblidad de 
ser colocada en el cargador correspondiente.

Como puede comprenderse, este sistema presenta una serie 
de limitaciones en cuanto a la capacidad que puede albergar 

tales madejas, resultando a su vez las bandas de pajel con 
las que se forman las mencionadas madejas con un c^ste re­

lativo notablemente elevado, a la vez que tales madejas se 
realizan con la aplicación de una máquina convencional que 
evidentemente encarece sensiblemente el proceso productivo. 

Con el fin de subsanar todos estos inconvenientes, se ha

previsto que el tejido manufacturado sea colocado inm&dTá-. * *.+ +tamente en el interior de una bolsa de plástico en cuyá*zb-
na inferior se le ha practicado un pequeño taladro a través

*****
del cual se le hará pasar el extremo inicial del tejidb'tá- 
bular de malla que ha de albergar tal bolsa, reteniéndose 
tal extremo mediante un convencional sistema.

* ***De esta manera a medida que se va manufacturando el'.tp*- 
jido quedará ubicado en el interior de la bolsa, permibYqty- 
do de esta manera y gracias a la textura del mismo, e^'^úe 

se puedan almacenar en su interior una gran cantidad de me­
tros, con lo cual se consigue el que una vez contabilizado 
la cantidad de metros ubicados en el interior de la bolsa 

correspondiente, pueda provocarse el corte del tejidos y 

consecuentemente realizar el cierre de la misma.

Con el ello se obtiene el que pueda suministrarse con 

esta bolsa una gran cantidad de metros de tejido con lo
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cual el usuario podrá introducir tal tejido en los cargado­
res de las máquinas de embalar frutas y hortalizas con una 
forma mucho más simplificada y rápida ya que existen un ti­
po de maquinaria automática que permite la colocación del 

tejido en los cargadores-guía no siendo por tanto necesario 

el realizar la operación intermedia de construcción de las 
madejas que se vienen realizando en la actualidad para ser 

posteriormente tales madejas ubicadas en el cargador, ope­
ración que se realiza de forma manual.

Otros detalles y características del actual Modelo se
irán poniendo de manifiesto en el transcurso de la descrip-

* +

ción que a continuación se dá, en que se hace referentih**a
. * * .

los dibujos que a esta Memoria se acompaña en la que?.ide
manera un tanto esquemática, se representan los detalles

*****preferidos. Estos detalles se dan a título de ejemplo*,,.&&- 
ciendo referencia a un caso posible de realización prácti­
ca, pero no queda limitado a los detalles que allí se expla­
nen; por tanto esta descripción debe ser considerada Apelle

un punto de vista ilustrativo y sin limitaciones de ninguna
* * * *

- * * * eclase. * ..** * *
La figura n° 1 es una vista en perspectiva en la que

puede observarse el embalaje objeto de este Modelo de Uti­
lidad con el extremo del tejido tubular de malla solidari­

zado a su cara lateral.
La figura g es otra vista en perspectiva en la que

puede observarse el embalaje preconizado con el extremo de­

sengarzado de su cara lateral.
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En las figuras anexas puede observarse que este embalaje 
para tejido tubular de malla está constituido con una con­

figuración sensiblemente prismática en cuya zona más infe­
rior se le ha practicado un orificio para permitir que a 
través del mismo emerjan el extremo de la malla que ha de 

contener, en tanto que la parte superior de tal embalaje se 
encuentre perfectamente cerrado por la aplicación de un 

convencional elemento de fijación, con lo cual el tejido 

contenido en su interior, queda perfectamente protegido y 
perfectamente colocado, consiguiéndose a su vez el que no 
pueda provovarse errores en su colocación debido a que la

dirección de colocación de tal tejido es la marcada dTredl-**.* *
sámente por encontrarse el extremo de tal tejido en eI*eS- 
terior de su embalaje.

Se comprenderá después de observados los dibujos*y*ia
explicación que hemos efectuado de ellos que el Modelo que
motiva la presente Memoria proporciona una construcción

* **.sencilla y efectiva que puede ser llevada a la prácticy.<&pn

gran facilidad, constituyendo, sin duda alguna, un resal^y-
do industrial. t

* * *

Se hace constar, a los efectos oportunos, que en el ob­

jeto que constituye el presente Modelo podrán introducirse 

todas aquellas variaciones y modificaciones de detalle que 

las circunstancias y la práctica pudieran aconsejar, siem­

pre y cuando con las variantes que se introduzcan, no se 

altere o modifique la esencia que queda resumida en las si­
guientes REIVINDICACIONES.
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R E  I V I N D I C A C I O N E S
1°- "EMBALAJE DE TEJIDO TUBULAR DE MALLA",caracterizado 

por estar constituido por una envolvente a modo de bolsa que 
en su zona inferior tiene practicado un orificio a través del 
cual sobresale extremo de la malla que ha de contener que 
dando sujeto dicho extremo a la cara lateral del embalaje por 
medios convencionales de fijación, en tanto que la parte pos­
terior del mismo queda perfectamente cerrada y mantenida en 
disposición de cierre por medios convencionales mediante cu­
yas disposiciones el tejido contenido queda perfectamente 
protegido.

2°- "EMBALAJE DE TEJIDO TUBULAR DE MALLA".
Todo lo cual tal y conforme se describe en la presente Me 

moria la cual consta de seis hojas escritas a máquina por una 
sola cara y un plano que la ilustra.

? MMQ 1985MADRID, ^
JUAN ESPINALT MAS 
P.A.
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