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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a lo solicitud de una

o PATENTE DE  INVENCION . ... .

porveinte. . afios en Espafia, por " UN PROCESO DE

~

VONTAJE DE MUEELES POR ELEMENTOS s ...

a favor de

DON_EUSTASIO FLORS MELIA, de nacionalidad espa
fole

domiciliado en CASTELLON, calle del Maestro Caba

- @ » . - @
L L] . * - .

Inventor: El propio solicitante.-
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 constituye una novedad industrisl con caracteristicas y ven-

tajas que la hacen merecedora del privilegio de explotacién
exclusiva que por ella se solicita; de aguerdo coh_laSvpres—
cripeiones del Estatutc vigente sobre Propiedad Industrial
de fecha 26 de julio de 1929, texto refundido, publicado el
30 de abril de 1930. |

Los procedimientos habituéles que se.praéticgn en
ebanisteria para construir un mueble partiendo de la yﬁxta—
posicién de verios elementos preconizan, como es sabido,'si§
temas de'ensambiadura cuya, version mas primaris acaso sea la
de caje y espiga. La organizacion estructurel de wn musble

acabado por este sistema o por cualquier otro ensamble de

carpinteria, es de todos conocida. De hecho, lleva implicitoi
en principio,'notables dispendios de tiempo, energia y meno
de obra derivados de la elsboracion del ensamble y de las -
particularidades que ademés intervienen en la formacibn del
mueble son, encolado de le junta, introduccion ocasional de
cuflag de refuerzo y, en definitiva, montaje inamovible entre
varios elementos., En suma, la fabricacion de muebies por agug
llos sistemas es,»cieftamente, entieconomica y, desde luego,
no se adapte a las modernas tendencisas,

g sentido préctico que preside las formas de vida
'actuéles, en todos sﬁs asPeetoé, tiendeva'incorporar a la ar
quitectura, las artes ¥y la decoracién un resultado pragmético
que permita aunar la.estetica con la comodidad y la sencilled,
Naturalmente, en esta trayectoria dé efectos practicos ho se
halle incurse la fabricacién de un musble por clementos a trel
vés de los praéedimientos seéulares de ensambladura por los

miltiples problemss que aquellos encierran.
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| jarse en dos de los micleos perforados que presentan inserte

286238

El inventor ha resuelto el sinnumero de inconves

v
v

nientes planteados pof medic de un proceso gue garéﬁf{za un

acabado perfecto y permite el facil ¥ répido monta je de cuah
tos muebles seen precisos de acuerdo con las necesidades de

cade. hogar en un momento determinado.

El proceso cOnsiste,;de acuerdo con une primera c&
racteristica, en producir en las superficies & contactar de
cada uno de los elementos que intervienen en la formacidn =
del muehle, ¥y preferiblemente en zonas inmédiatas a las arisd
tas gque engendran cada dos superficies de aquellos elementos
una serie de encajes coiﬁcidentes, para un micleo independieg
te total o parciélmente perforado.

El micleo que penetra en los encajes prodﬁcidos en
gonag superficiales de los elementos a montar presdnta su -
perforaoién estrangulada ventajosamente en una zona central
del mismo.

El nucleo perforado consta subgidiariemente de ex—
pansiones periférioas;destinadaé 8 suplementar sv diametro
en el memento de penetracidn en los encajes de los elementos
del mueble. |

Prevé la invencién, segun otre de sus caracteris-

ticas, la colaboracion de un nexo formalmente apto para encg

dos en coincidencia las superficies de los elementos de un -
mueble a montar; nexo que pfesenta.un par de gafgantas venta
josamente practicadas en’ zonas de su extensién proximes a suq"
éxtremds. |

Caracterize asimismo al invento el hecho de encajai
en el nucleo perforado, una de las gargantes del nexo de en-

éaje, de tal modo que emerja al exterior parte del cuerpo del
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gulamiento comun & la perforacion de los mucleos insertados

.cialmente perforados, en cuyo interior penetrarén sendos ne-

‘micleos total o parcialmente perforados, y en utilizar como
medio de soporte para uno o varios elementos de mueble a mo

~tar en una barrz, cartelas angulares provistas de orificios

vistos de une expansion perimetralmente ramurada gque encaja

-4 -
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mismo nexo; fundamentalmente aguella parte que cqmpofta la

garganta libre de éste.

* El proceso viene caracterizado ademés de encajar
en el sector emergente del nexo de union entre las superfi--
cies de dos elementos de un mueble & montar, y precisamente

en la garganta prevista en aquel sector emergente, el estran

en la superficie del elemento que se monta, repitiendo esta
opéracién tantas veces cuantos sean 1los elémeﬁtos gue inter-
vienen en la estructura del mueble en montajé.
Otra'caracteristica de la invencion radica en el
hecho de practicar en zonas superficiales internas de los

elementos a montar encajes receptares de nucleos total o par

xo0s de tal forma que el sector emergente de estos Wltimos -

sé constituya en apoyo de los posibles estantes de uno o va-
rios elementos; en practicar en une barra longitudinel o en
dos barras que Se constituyen en.bestidor de apoyo sobre el

suelo del mueble por elementos, una serie de encajes para -

K3 (] y " 4 1]
coincidentes con los -nucleos perforados- insertados en la ba~
rra y en los elementos & montar de tal modo que pusdan intro

£y 4 ) - (3 > "
docirse a traves de los orificios de la cartela botones pro-

en el estrangulamiento de aquellos hﬁoleos estableciendo el

montaje entre los elementos del mueble. -

Para ayudar a la comprensién de la idea expuesta

se ha confeccionado, a titulo explicativo y sin cardcter reg
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trictivo alguno, ‘una lamina deé%.
tra la presente Memoria como un ejemplo de realizacion del

objeto que nos ocupa.

da. del nucleo propussto por la invencion, Como puede obser-
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Le figura 1.2 nos ofrece en a) une vista secciona-

varse, presenta una perforacion azil -1- ¥, exteriormente,
expansiones o nervios perifericos -2- destinados a suplemen-
tar si diametro en el ﬁomento de oenetraclén en los encajes
practicados en las superficies de dos eleméftos a contactar.

b) corresponde & una vista del nexo de union entre
dos nucleos perforados. Observemos que Ssu suerpo -3- presen—

ta practicadas dos gargantas de referencia —4- en zonas de

su extension proximas a sus extremos.
¢) nos muestra una seccion longitudinal de un mu-

cleo perforado. Segua se comprueba, su perferacion presenta

un estranguleamiento central marcedo con ~5-
d) representa una vista del boton propuesto por

la invencion. Consta segun es de ver de un cuerpo de botdn
propiemente dicho -6- y de wna expansion -7- rpvista de una

ranura perimetral u -8-
Le figura 2.2 nos ofrece una seccion de dos ele-
’

» ' , ,
mentos montados para la formacion de un mueble.Observemos
-10- presentan, respectivamente,

como estos elementos —9-

insertados en zonas superficiales nucleos perforados en cuyo
estrangulemiento encajan las gargantas -4- del nexo de union

~3— entre las superficies de dichos elementos.
La figura 3.2 corresponde a une vista seccionada

de la superficie de un elemento soportando, a su vez, un es-

tante.Bn este caso , del sector emergente del nexo -3- actua
4 -

de medio de apoyo del estante -11- de aplicacion & dicho ele
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‘del propio elemento =9- sobre el lado basico de la cartela
‘taje, si cabe mas clarc del estante -11- intermedio del pro-

cieles de éste proximas a las aristas -17- engendradas por

mento. 7 ' _ 22
La figura 4.8 representa una seccidn de la cartels
de scporte de elementos propuesta por el proceso.Obsérvese
éomo se constituye mediante un cuerpo angular =12- & través
de cuyos orificios penetra el boton —6- encajando por medio
de la ramurae perimetral -8~ que presenta su expansion -%—
e el estrangulaniento comun a la perforacidn del nicleo in-
sertado en el elemento soportado.
Ia figura 5.% nos muestra una vista en perspectival
de'una cartela enlposicién de montaje sobre una barre qﬁe
presenta insertados nucleos & 1o largo de su extensidn.Pust
de observarse como los orificios -13~ de la cartela —14-
coinciden con los orificios -15- previstos en la propia ba-
rra -16- para paso del boton -6~ de anclaje.
Finalmente la figura 6.2 ofrece una vista en pers-
pectiva de un elemento stportado por una cartela sobre una -

barra de apoyo del mueble en el suelo. Obsérvemos el apoyo
-14-; la disposicion del boton -6- de ensambladura: el mon-
pio elemento -9- y los nucleos insertados en zonas superfi-

dos de sus'oaras, para nontaje o superposicién de.otros ele~
mentos del mueble, ‘

| BEan wltimo andlisis, los resultados practiso del
proceso descrito redundan en una serie decisiva de ventajas. |
En efecto, no solo constifuyen de por si un sistema de montea.
je entre nuebles enteraﬁente originai y huevo, sino-que per—
miten condicibnar la estructura del mueble asi montado a las

necesidades de cada momento, mediante un desmontaje realmen~
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te sencillo y practico. Ademds, visne a simpiicar, de forma
definitiva, los procesos usuales de ensambladura entre dos
0 mas cuerpos de un mueble, resolviendo ‘simulténeamente lés
dispendios entieconémicos que siempre ha supuesto su ﬁontaje.

Hecha la descripcion precedente es necesario afia--
dir que los détalles de realizacion dé la idea expuesta pue-
den variar sin que por ello cembis la esencisa de la inven--
cidn que es la que se desprende de losg parrafos que antece-
den y lo que se reivindica en la siguiénte'

N 0 T A

En resumen : La Patente de Invencion que se solici
ta ha de recaer sobre las reivindicaciones sigﬁientes :

- 18- UN PROCESO DE MONTAJE DE MUEELES POR ELEMEN-
tos, caracterizado porque consiste eseﬁCialmente en producir
en las. superficies a contactar de cada uno de los elementos
que intervienen en 1a formacién del mueble, y preferiblemen—
te en gonas inme&iatas a las aristas que engendran cada dos
superficies de aduellos elementos una serie de encajes coin
cidentes,; para un nﬁcleo.independiente total o parcialmente
perfdrado.

2.2,- UN PROCESO, segun reivindicacion primera, -

,caracterizadq porgue el micleo gue penetra en 108 encajes -

producidos en zonas superficiales de 1os elementos a montar
presenta su perforacion estrangulada ventajoseamente en una
zone, central del propio nucleo.

3.2.— UN PROCESO, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la superficie exterior del nucleo
perfdrado consta subsidiariamente de expansiones periféricas
destinadas a §uplementar su digmetro en el momehto de peng--
tracién,en los encajes de losvelementogﬁdel mueble.

&
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4.8.- UN PROCESO, segun reivindftationey efitsrio-

fes, caracterizado por la previsién de un nexo formalmente
apto para encajarse en dos de los nucleos perforados que -
presentan insertados en coincidencia las superficies de —--
los elementos de un mueblé a montar.

5.2.- UN PROCESO, segﬁn reivindicaciones anterio-

. . ' e
res, caracterizado porque el nexo de union entre cada. dos -

superficies de los elementos del mueble presenta un par de
gargantas ventajosamenfe practicadasg en zonas de su exten--
sitn proximes & sus extremos. |

6.2,~ UN PROCESO, ségﬁn reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por encajar en el nucleo perforazdo de 1a
sﬁperfiéie de un elemento y precisamente en el estrangule--
miento de su perforacion, una de las gargantas del nexo de
encaje, de tal modo que emerja al exterior parte del cuerpo
del mismo nexo, fundamentalmente aquella parte.qué comporta
la garganta libre de éste. A |

7.%.- UN PROCESO, segun reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por encajar en el sector emergente del ne
%0 de union entre las superficies de dos elementos de un mue
ble a montar, y precisamente en la garganta prevista en =e--
aquel sector emergente, el estrangulamiento comun & la'perfg
racién de los micleos insertados en la superficie del elemen
to que se monta, repitiéndo esta ppéracién tantas veces cuan
tos'sean los elementds que intervienen en la estructura del
mueble en montaje., o _

8.8.- UN PROCESO, segin reivindicaciones anterio-
res, .caracterizado por practicar en zonés superficiales in-
ternas de losuelementos a montar encajes receptores de nu--

cleos totalmente o parcialmente perforados, en cuyo interior
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penetran sendos nexos, de tal forma que el sec¥pr emergen—
te de éstos ltimos se.constituye en apoyo de los posibles
egtantes de uno o varios elementos.

9.8,-UN PROCESO, segun reivindicaciones anteriores,
caracterizado por_practipar en una barra longitudinalod en
dos barras.que se constituyen en bhastidor de apoyo sobre
el suelo ﬁel mueble por elementos, une serie de encajes --
parae nucleos indepehdientes total o parcialmente perfora--
dos. o - _'

10.2.~ UN PROCESO, segun reivirndicaciones ante--
riores, caracterizado por utilizar como medio de soporte
para uho 0 varios elementos de un mueble & montar en una -
barra, cartelas angulares provistas de orificios coinciden
tes con los ﬁﬁclebs pérforados insertados en la barra y en
los elementos & montar, y por introducir a través de los -
propios orificios de la oartela botones provistos dé una ~
expansion perimetralmente ranurada que encaja en el estrag'
gulamiento de aquellqs nﬁoleos, estableciendo el montaje =
entre los elementos del mueble.

11.2.- Se reivindiéa, por ultimo, como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se soli
cita, "UN PROCESC DE MONTAJE DE MUEBLES POR ELEMENTOS".

: ‘Todo tal y como queda desorito y reivindicado en
la presenfe lMemoria que consta de nueve hojas escritas a mé
quins pof una'sqla carg y dibujos que se acompafien, |

| Madrid, '6 de Abril de 1.963
ATFONSO U\TGRIA
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