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‘ El objeto de la presente Pateﬁté de Invencibn es
une méquins mediante la cual se puede realizar el procedi-
niento automdtico de'fabricaciéh de placas a2 base de paja
u otros tallos vegetales secos comprimidos gque es objeto

'de'una Patente de Invencidn de los mismos solicitantes presen

tada en 27 de Marzo 1.963, bajo el nimero 286.503.
Ta miquine automdtica para fabricar placas a base
de pajas prensadas que se describiri detalladamente a conti=

nuacién, consiste esencialmente en una prensa horizontal

de actuacién ritmica de vaivén, servida por une tolva ver-

tical, alimentada constantemente bajo control automdtico
por elementos de transportes de la primera materia, una des-
menuzadora mecénica y verios tamices y, a continuacién de
la mencionada prensa, elementos—de transporte’del producto
prensado.y un dispositivo de corte automdtico gradusble.

La descripeiln se hace & base de les adjuantos di-
bujos que representan dicha méquins esquéméticamente.

Ila fig. la, reﬁresenta la miquina en su.parte an—
terior vista en elevacidén y que comprende los elementos de
transporte de ia primera materia hasta la prensa,incluyendo
dicha prensa, y |

Le fig. lb, representa elementos de transporte
a continuacién de la prensa, un sperato antomdtico de cor-
tar placas y un dispoéitivo para envolver los cantos produs
cidos por el corte. '

V '~ ILa fig. 2 es en escala mayor unz vista esquemdtica
en alzada de la tolva y de la prensa, y

La fig. 22 es una vista parcial de la tolva de
fig. 2 gireda a 902 dcnde se aprecian las ranuras del peine.

La fig. 3 es una vista en alzada del dispositivo
de corte de la tira de paja prensada y ’

La fig. 4 es una vista en plantz de fig. 3.

La fig. 5 es una vista en planta del dispositivo

de envolver los cantos producidos por el corte, ¥



év$%

5e

10,

15.

20.

25.

30.

- At
PO Vad

286821

le fig. 6 es una viste en alzada de fig. 5.

Ia fig. 7, es, en cinco etapas progresivas, la
configuracidn exacta de las guias laterales horizontales
en ei interior de la prensa que sirven para doblar progre-
sivamente los cantos longitudinales de las planchas de
oubierta con el fin de cubrir ambos cantos longitudinales
v la tira~prénsada a medida de que sale de la prensa.

En la fig. la, 1, representa una correa transpor—
tadora sin fin sobre la cual se colocan pacas de paja prensa
da 2. 3 es el armazdén elevado al cual sube el material nor-
malmente prénsado en forma de pacas 2 hasta un dispositivo
de desmenuzar 5 que consiste preferentementee un eje mo=-
vido por motor eléetrico 4 cuyo eje estd provisto de una
serie de brazos salientes que, al girar, deégarran la paja
irregularmente prensada de les pacas y entregan el material
desmenuzado a2 una serie de tamices 7 que trabajan en movi-
miento de vaivén ritmico, cuyo movimiento tiene dos fases,
la primera un adelantamiento acelerado llevando consigo la
paja desmenuzada que, al frenarse el movimiento acelerado
¥y convertirse en un movimiento de retroceso, arroja constan-
temente una. cantidad determinada de péja sobre el siguiente
tamiz que trabaja en la misma forma.

iDurante este movimiento las particulas pequefias del
polvo caen hacia abajo sobre una segunda correa ascendente 10.

Los tamices que estdn encerrados en una caja prolon
gada 6, wvan entregaﬁdo el material ya sin polvo sobre una
correa ascendente 8 que lo lleva a la parte superior descen=-
dente de la tolva 9, mientras que la correa interior 10 lle-
va los desperdicios y'el polvo a un recogedor 11, desde don
de es aspirado a través de tuberfas 14 a un ventilador 12
movido por motor 13 gue eleva todos los desperdiéios por la
tuberia 16 hasta un ciclén 17 donde se separa el polvo de
la pequefia santidad de granos que siempre guedan en la paja,
puesto que las méquinas trilladoras no son absolutemente per
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fectas con el resultado que en lz paja queda un promedio
del 1% de los granos, ‘
La tolva descendente que estd dibujada en escala

mayor en la fig. 2, es aplanada y tiene una seccidn rectan-

gular con dos caras anchas y dos ceras estrechas. La forms-

cién de la tolva es tal que las dos caras anchas se alejan
algo a modo que la tolva desciende y, en cambio, las dos
caras estrechas se acercan algo a medida de que la tolva
baja. Ta tolva tiene en su, cara anchs imterior un miltiple
de ranuras terticales 27 a-las cuales penetran las pdas de
peines 35 y 36 que se mueven en movimiento ritmico en tal
forms que un peine estd en el interior de la parte baja

de la tolva mientras el otro estd retirado.

El movimientode los dos peines tiene interdepen-
dencla,pues ve mandado por-un eje 28 sobre el cual va mon- ’
tada fijamente una palanca en cuyos dos extremos existen
articulaciones 31 y 33'donde estdn montados brazos 3la y~33a
que, por su parte,éétén afticuladoe en 32 y 34 a otros brazos
32a y 34a que mueven loé dos juegos de Deines 3%y 36,hadiég
dolos girar alrededor de e;es fijos 29 y 30.

La flnalldad de este mecanismo se explica y se
reivindica en la patente por procedimiento de fabrlcaclén
arriba mencionado.

"~ La tolva tiene dos grupos de ojo electrénico con
focos de luz 41, 42, uno en la parte superior de la tolva
¥y otro en la parte inferior. Los ojos electrénicos o células
fotoeléctricas 41 estdn situados dentro del circuito elée-
trico que elimenta los motores que mueven todos los elemen-~
tos de alimentacidn que llevan la paja desmenuzada a dicha
tolva, vy, segin cae poca o mucha pajs desmenuzada por la
tolva, las células fotoeléotricas interrumpen o conectan la

corriente de dichos elementos de alimentaeidn,por lo cual

se reghla a la perfeccidén la cantidad de paja desmenuzada

que cae a través de la tolva sobre la plataforma 22 desde
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la cual se empuja ritmicamente por el émbolo 21 horizontal-
mente al espacio interior formedo por dos plasas, una infe—
rior 23 y otra superior'25, ¥y donde se va formando bajo el
repetido empuje del éubolo 21 el comprimido de paja en for—
ma de una tira continua plana 30. El canal formado por las
placas 23 y 25 que pueden tener elementos eléctricos de ca-
lefacecidn, se interrumpe para continuar, dejando un estre-
cho espacio suficiente para que puedan entrar a dicho cahal
1léminas delgadas de recubrimiento 37 y 38 contenidos en bo-
binas, una encima y otra debajo, de la segunda parte del
canal y que van recubriendo ls tira de paja prensada en.el
interior de la segunda parﬁe del canal formado por las pla-
cas 24 y 26 en tal forma que la tira ya prensada se sale
del canal de prensa y va recubierta arriba y abajo por las
léninas de recubrimiento 37 y 38.

En el segundo tramo del canal de prensa formado
por las placas 24 y 26 existen en ambos lados longitudina-

les de poca altura las paredes laterales distanciadoras de

" dichas .plapas interior y superior que se presentan en core-

tes contimuos y escalonados en la figura Ty donde vemos en
el centro la tira 40 reeubierte de las liminss de cubrimien-
té 37 y 38 con unas tiras laterales 37a y 38a que sobresa-
len del ancho de las tiras comprimidas 40y en ambos lados
se han dibujado 5 secciones 38a, 39b, 39¢, 394 y 39%e, cuya

'forma dlbuaada deja apreciar con absoluta claridad el do-

blado progresivo de las fajas libres de las dos 1dminas 37
y 38 sobre los cantos de la tira prensada 40, en tal forma
que primero (39b) se efectda el doblado desde abejo hacie
arriba, en 39c, se efectda el doblado desds arriba para
abajo, en 394 se efectda un prensado plano sobre ambos can-
t0s y por £fin en 39e se aprecia como la parte convexa de
la guia lateral produce el canto céncavo 402 en la tira
prensada, la cual, por lo tanto, sale de la segunda parte
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del canal recubierta por arriba y por abajo y pér cantos

con la ldmina delgada que la envuelve enteramente, evitan-

do de estz manera eficazmenfe el deshiﬁachado de la tira.
Los canzles no tienen en todo su 1afgo la mismg

altura, sino la altura va creciendo muy lentamente desde

la entrada hasta la salida por motivos expuestos detalladé—

‘mente en la patente correspondiente al procedimiento de fa-

bricaéién, con arreglo a la presente mdquina.

A continuacidén la fira, que ha sido bastante ca=
lentada en el interior de ambos tramos del canal mediante
las resistencias eléctricaé contenidas en las placas ex-
terior e interior, va avanzando sobre una pista de rodillos
de varios metros de largo y enfridndose para llegar al dis-
positivo de corte automdtico representado en las figuras
3y 4.

| Este dispositivo consta de armazones fijos 44 -
gque sostienen dos carriles superiores 43 sobre los cuales
corren ruedas 42 de las cuales cuelga el armazdén 41 que es
suscéptiﬁle de avanzer y retroceder ritmicamente en sentido
longitudinal. Dentro del armazdn 41 existe -un refl 45 trans-
versal en el cual estén suspendidos dos motores eléctricos
con sierras circulares 46, 47, y‘este conjunto se puede
trasledar transverselmente para cortar la tira comprimida
40 que llega en avance ritmico bajo el empuje rifmico del
&mbolo de la prensa.

| Esta tira 40 atraviesa horizontalmente el armazén
41 en tal forma que una sierra circular 46 puede cortar
desde arriba y una sierra circular 47 puede cortar desde
abajo. La figura 4sa deja aﬁreciar en escala mayor exactamen
te la situacién de cada sierra de disco y el grado de pene-
tracibn del disco al interior del‘grueso de la tira 40. Como
se apreciard, ninguno de los dos discos atraviesa totalnente
la tira pero entre los dos efectian un corte més perfecto
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gue 9i el corte se efectuara con un solo disco que entonces
tendr{a que volver a salir por la cara opuesta arrastran=—
do consigo particulaes de paja.

La tire 40 empujada ritmicamente, cuando ha en-
trado al marco colgante del dispositivo cortante, gueds
preéidhdda entre elementos de prensa 48 y 49 que atraviesan
transversalmente dicha tira cuyo accionamiento se hace por
aife comprimido, en tal forme que la tira quede por un tiem
po determinadb firmemente unida al carro, cuyo carro avanzs
entonces bajo el empuje de la tira, ¥y durante este avence
las dos sierras del disco atraviesan transversalmente la
tira 40 y la cortan, y seguidemente se afloja la presién
del elemento 49 permitiendo que la plaga cortada se separe
independientemente permitiendo que una de las dos caras de-
las sierras de disco ya no esté en contacto con le tifa, y
seguidamente el rafl transversal 45 soporta las sierras men- .
cionadas avanza por un corto espacio marcado por flecjes
distanciadoras 51 con el eféctd de que tembién las caras
opuestas de las dos sierras gueden libres de contactdo con
el canto de la tira que sigue avanzando, y en este momento --
las dos sierras regresan rédpidamente a su posicidn inieial
y seguidamente las prensas sujetadoras 48 se aflojan y per-
miten que la tira 40 pase libremente por el interior del
carro 41 cuando éste regrese también a su posicidn inicial. -
Este regréso del carro se provoca mediante el contacto 50°
que cierra’un circuito eléetrico cuando el canto anterior
de la tira,.éortada como placa 40a, en su avance tope con él.

Las placas cortadas siguen adelante sin empuje
pero debido a una ligera inelinacidn de su pista de rodillos
hasta llegar sobre la pista 54 (fig. 5) donde chocan con un
tope que prévoca que unas palancas 55 sé inclinen ¥ llevan
las placas cortadas sobre una mesa 59 en la cual los dos
cantos todavia no recubiertos,producidos por el corte puedan

recubrirse. A este efecto existen dos elementos horizontales
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56 empujados por émbolos de aire comprimido 57 que presionan
contra los cantos de la placa recien cortada. Ios elementos
56 tiene ranuras en sentido transversal a la mesa 59 dentro
de las cuales se colocan a mano estrechas ldminas de recu-
50 brimiento que, bajo la actuacidn de las dos prensas de aire
cbmprimido 57, presiohan las tiras de recubrimiento late-
ral contra los.cantos del corte. Una vez efectuado ésto,
los émbolos 57 retroceden nuevamente y dejan libre una pla-
va totalmente recubierta por sus dos caras planas y por -
10. sus cuatro cantos.
N O T A ,

Ia Patente de Invencifn que se solicita en Espafia,
por veinte éﬂos, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
berd recaer sobre: "MAQUINA AUTOMATICA PARA FABRICAR PLAN-

15, CHAS A BASE DE PAJAS PRENSADAS", segin las caracteri{sticas
esenciales de las giguientes:
"REIVINDICACT O NES
~18,- NMdquina automdtica para fabricéar planchas

‘ a base de pajas prensadas, que consiste esencialmente en
20, una prensa horizontal de actuacién ritmica de vaivén; ser-
vida por ﬁna tolva vertical, alimentade constantamente‘ba-
jo control automdtico, por elementos de transporte de la
primera materia, una desmenuzadora mecgnica y varios ta-
mices y, a cqntinuaoién de la prensa, elementos de trans—
25. porte del producto prensado y un dispositivo de corte
automidtico graduable. ‘
- Wéquina automdtica para fabricar planchas
a base de pajas prensadas, segun 18 reivindicacién, carac-
terizada porque los elementos de transporte de la primers
30. materia son correas transportedoras sin fin ascendentes
desde el nivel del suelo hasta la desmenuzadors automdti-
ca giratoria, y existiendo a continuacidn temices varios
en ritmico movimiento de vaivén desde atrés hacia adelante,

T y existiendo una instalacidén neumdtica que arrastra la pe-
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ja desmenuzada y floja hacia lg tolva desdendente alimen=-
tadora de la prensa. _

32.- Méquina automdtica para fabricar planchas
a'base de pajas prensadas, segin 18 y 28 reivindicéciones,
caracterizada por un segundo eiemento de transporte conti-
nuo en forma de corres transportadora ascendente debgjo de
los mencionados temices cuya correa recoge los polvos, des-
perdicios y eventuales granos que pasan por los tamices ¥y
los lleva a una segunda tolva para desperdicios, y exis=-
tiendo elementos neumdticos aspirantes que elsvan dichos
desperdicios a un: ciclén de separacién del golvo de los
granos. | '

48 .~ Mdquina automftica para fabricer planchas
2 base de pajas prensadas, segin 12, 22 y 32 reivindica-
ciones, caracterizada por una tolva de sececién rectangular
de dos paredes anchas y de dos paredes‘eStrechas.en tal for-

‘ma que las paredes estrechas convergen desde arriba hacia

abajo ligeramente y, en cambio, las paredes anchas se dis-
tancian ligeramente en la parte inferior de la tolva.

58 .- Mdquina automdtica para fabricar planchas
a base de pajes prensadas, segin 48 reivindicecidn, carac-
terizada porque una de las paredes anéhas de la tolva tie~
ne en su parte inferior.un'mﬁltiple de ranuras verticales |
equidistantes y, delante de estes ranuras existen dos jue~
gos de peines con tantas plias como ranuras tiene la pred de
la tolva cuyas plas pueden entrar y salir, a través de di-
chas ranuras al interior de la tolva en movimiento alterna-
tivo, movido por juegos de palancas de largo grsfuable man-—
dado'por un eje oscilanté; . ]
' - 62 ,~ Mdquina autpmdtica para fabricar planchas
a base de pajas prensadas, segin 12 a 5§_reivindicaciones,
caracterizada por dos o0jos electrédnicos moﬁtados, uno en

la parte alte y el segundo en la parte baja de la tolva en
una de las paredes anchas, existiendo en la segunda pared



5.

10.

15.

20.

25,

30.

- 10 - fee

285821 %

ancha enfrente de cada o0jo électrénico un foco de luz, en
tal forma que la materis prima debe ser entre el foco y
el ojo electrdénico, que recibe mayor o menor cantidad de
luz segin la densidad de la péja,‘enéontréndose ambos 0]0s
electrénicos dentro del circuito eléctricq que alimenta los
motores de los mecanismos de alimentacidn de la'primera ma-
teria, podrd variar el suministro de dicha fuerza eléetrica
¥, con ello, el ritmo y la cantidad de la primera materia.
72.~ Mdquina automdtica para fabricar planchas |
a base de pajas prensadas, segin 12 reivindiecacibn, carac~
terizada porque el émbolo de la prensa, en movimiento ho-
rizontal de vaivén, tiene forma de una placa anche de un
grueso igual al grueso de la plancha de paja a prensar,
actuando en su empuje horizontal con su canto delantero
que entra juntamente con la cantidad de materia prima do-
sificada al interior de un canal horizontal de prensa, cu-

~yo canal, sin variar de ancho, va aumentando ligeramente

de altura.

) 88.- M4quina automitica para fabricar planchas
a base de pajas prensadas, segin 12 a 7% reivindicaciones,
caracterizada porque el canal de prensa consta de dos sec-
ciones consecutivas separadas por un estrecho espacio trans
versal destinado a la entrada de dos lédminas delgadas con-
tinuas, una‘superior v la segunda inferior gque se van des—
arrollando de dos bobinas, una superior y otra inferior,
que sirven para el recubrimiento de la tira comprimida
por ambas caras planas y por sus dos cantos laterales, y
que ambos tramos del canal estén provistos de medios de ca-
lefaccidn. S o
98 ,~ Méquine automética para fabricar planchas
a base de pajes prensadas, segin las reivindicaciones ante~
riores, caracterizada por una piéta de rodillos a continua-
cibén de la prensa sobre la cual la tira de paja comprimida
va adelantando bajo los empujes ritmicos del émbolo hacia
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un dispositivo cortador automdtico de las planchas compri-
nidas. '

108,~ Ndquina automdtica para fabricar planchas
a base de pajas prensadas, seglin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada por un dispositivo automdtico de ‘cor=
te que consiste esencialmente de ua carro de un ancho supe-
rior al ancho de la tira comprimida, cuyo carro estd colgan
do sostenido por por lo menos, dos pares de ruedas sobre
dos réiles superiores, y que dicho carro constituye un
arﬁazén, cuya parte superior se encuentra por encima do
la altura a que va avanzando la tira y cuya parte infe-

rior llega hasta por debajo de la altura de dicha tira, y

~Gos sierras de discos montadas dentro del carro colgan-

te, juntamente con sus motores eléctricos de accionamien-
to, una sierra que corta desde arriba y la segunda sierra
que corta desde abajo, dicha tira, montadas en tal forma
que el conjunto de sierras pueda trabajar atravesando el
carro mientras dicho carro avanéa longitudinaglmente bajo
el empﬁje de la tirs prensads.

112.~ Méquine automética para fabricar planchas

8 base de pajas prensadas, segin 18, 98 y 102 reivindica-

"ciones, caracterizado porque el carro porta-sierras lleva

elementos neumdticos de sujecidn por compresidn- en forma

de varigs pinzas que unen pasajeramente le tira al carro

en tal forma que, al avanzar la cinta bajo los empujes del
émbolo, empuja también al carro, y las sierras que avanzan
juntamente con el carro en sentido horizontal iongitudinal
trabajan transversalmente cortando una plancha a una medi=-
da regulable, existiendo elementos de tope gue provocan la
liberacién de la planche cortada 'y de le restante tira de
su unidn al carro y existen medios mandedos por dicho tope

para hacer regresar el carro a su punto de salida igualmen-

te como las dos sierras.

128,~ Méquina automdtica para fabricar planchas
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a base de pajas prensadas, segin las anteriores reivindica-

~ clones, carecterizada por un dispositivo de recubrimiento

de los dos cantos producidos por el corte segin reivindi-
caciones 108 y 112, que consiste de una pista de rodillos
a continuacidn del dzsp031t1vo automdtico de corte, un to-
pe eléctrico, elementos de empu;ar 1a plancha cortada desde
la mencionade plsta sobre una mesa provista de dos elemen=-
tos de presibn horizontal en forma de listones de seccién
"U" que llevan tiras de ldminas de recubrimiento contra .los
cantos del corte, simulténeamente ¥ en actuacién opuesta por
ambos lados. 4
132.~ "MAQUINA AUTOLI&TICA PARA FABRICAR PLAI\ICHAS
A BASE DE PAJAS PRENSADAS. _
Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria descriptiva, que consta de doce hojas escritas a
mdquina por una sola cara, y dibujos.
Madrid, 5 de Abril de 1.963
Don W.J.C. VAN ENGELEN, y
Don Antonio CLIMENT LATTUR
P. P.
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