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El objeto del presente invento ee un puente de 
alimentación de las cintas para máquinas textiles como me­
cheras, manuares, máquinas de reunir o similares.

En les ya conocidos puentes para la alimentación 
5. de las cintas procedentes de los envases, pueden ocurrir
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machos inconvenientes resultantes en carga de torsión y de 
alargamiento de las cintas y, por consiguiente, en una infe­
rioridad en calidad de los productos (sobre todo en los pei­
nadores ).

Además, las cintas en su camino hacia la máqMitm 
de hilar, están completamente expuestas al ambiente lleno 
de polvo, tipien de la hilandería, y esta exposición per­
judica sus calidades textiles finales.

En algunos tipos de puentes, por ejemplo en aque­
llos para la alimentación de las mecheras, las cintas pro­
cedentes de los distintos envases puestos unos al lado de 
otros y en distintas lineas se les hace pasar a través de 
unas guias de alimentación que reciben el movimiento por 
parte de la testera de la máquina y están montadas en un 
puente para ser enviadas hacia los cilindros de estiraje 
de la mechera.

A pesar de todas las posibles precauciones mecá­
nicas, ocurren los siguientes inconvenientes?

18.- Durante el camino desde el envase hasta los 
cilindros,,la cinta, en consecuencia de los esfuerzos, su­
fre algunas dilataciones que perjudican la calidad del pro­
ducto; además como ya hemos dicho antes, está completamen­
te expuesta al ambiente lleno de polvo.

28.- El reemplazo de los envases vacíos requiere 
un gasto considerable de tiempo por parte de las obreras 
responsables.

3-.- Muchas dificultades se encuentran en el ca­
so, desdichadamente frecuente, en que la cinta se quiebre, 
porque algunos envases, particularmente aqiiellos que se ha­
llan más cerca de los cilindros, no están fácilmente al al­
cance.

48.- Imposibilidad deservirse de envases grandes



porque este factor está vinculado a la distancia entre los 
husos.

Segdn una tácnica más perfeccionada empleada espe­
cialmente en los manuares y en las máquinas de reunir, los 
envases están alineados a lo largo de una o más mesas de 
alimentación abastecidas de oportunos cambios de marcha pa­
ra reunir y enviar al mismo tiempo las cintas hacia el gru­
po de estiraje. Mientras que algunos de los citados incon­
venientes pueden considerarse obviados, queda el sustancial 
inconveniente por el cual las cintas en el trayecto que a 
lo largo de dicha mesa lleva hasta los cilindros, sufren 
distintas cargas en consecuencia del rozamiento y por ásto 
sufren notables dilataciones.

Con objeto de eliminar o reducir totalmente los 
citados inconvenientes, el presente invento tiene por obje­
to un puente de alimentación de la cinta para las máquinas 
de hilar como las mecheras, los manuares, las máquinas de 
reunir o similares, caracterizándose por el hecho de com­
prender un transportador sin fin de las cintas procedentes 
de los envases hacia la zona, de estiraje de la máquina de 
hilar, por ejemplo la mechera, el manuar, la máquina de 
reunir o similares, mecanismos de mande para enviar la cin­
ta procedente de los envases hacia dicho transportador y 
mecanismos de transmisión^ dispuestos encima de dicho trans­
portador, y destinados a la repartición de las cintas en la 
superficie del mismo transportador segdn unas trayectorias 
longitudinales y a igual distancia.

A continuación se explicará con un ejemplo prác­
tico una de las formas de realización del presente invento, 
que ha sido representada en los dibujos adjuntos, en los cua­
les:

La Figura 1, representa esquemáticamente y vista



70. en planta, un puente para la alimentación de una mechera 
(no representado).

La Figura 2, representa, segdn la figura 1, el 
sistema de transmisión mecánica.

La Figura 3, representa en proyección alzada, un 
75. detalle del puente que se refiere a la pieza contraseñada 

con A en las figuras 1 y 2.
La Figura 4, representa una vista en planta del 

detalle de la figura 3.
La Figura 5, representa una vista en planta par- 

80. cial de un transportador articulado y usado en el presente 
invento.

EL puente realizado de acuerdo con el presente 
invento está esencialmente caracterizado por comprender un 
mecanismo transportador sin fin 10, que gira en la direc- 

85. oión de la flecha F, o sea en la dirección de los cilindros 
de la máquina de hilar no representada, por ejemplo una me­
chera.

Con 11E, 11A, 11B, 11C, 11D, se han indioado las 
cintas procedentes respectivamente dé los envases indicados 

90. con 13 y dispuestos a lo largo de un lado del transportador, 
mientras que con 12E, 12A, 12B, 12C, 12D, se han indicado 
las cintas procedentes de los envases 14 dispuestos de otro 
lado del transportador como se puede ver claro en la figura 
1.

95. Los mecanismos de mando que reúnen y envían dichas
cintas 11A, 11E, 12A, 12E, hacia dicho transportador son prác­
ticamente una varilla 15 (15A) o sea una por cada lado del 
transportador 10 destinado a girar respectivamente en las di­
recciones de las flechas G y H y cooperadoras de los rodillos,

. compresores, 16 respectivamente y 17 de manera de poder extraer 
^  la cinta de su propio envase (ver también la Figura 3).

100,
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Como ae sabe, dichos rodillos 16 (17) enchufan en 
19 en correspondencia de un brazo 20 el cual, a su vez, se 
acopla en una varilla que hace parte del armazón fijo del 
puente sostenido por las eolumnas indicadas con 22 en la 
figura 3. A dicho brazo 20 está asociado una guia 23 talla­
da esencialmente en forma de ojete o de ojal abierto a tra­
vés del cual pasa la cinta antes de llegar al rodillo 16 
(17).

Con arreglo a este invento, se prevén unos meca­
nismos de transmisión para repartir las distintas cintas 
H A ,  llB, 12A, 12E, segdn unas trayectorias longitudinales 
y a distancia igual en la superficie superior del transpor­
tador 10. Dichos mecanismos, en la forma de realización re­
presentada, prácticamente son los brazos transversales 30 
(31), que tienen en su extremo libre una guia en forma de 
ruedecitas, acanalada, 30A (31A) y fijado por medio de 
cualquiera mecanismo conocido, en dicho brazo 20 de mane­
ra que pueda estar encima de la superficie superior del 
transportador. Como se puede observar mejor en la figura 
1, las guias 30A (31 A) están distanciadas progresivamen­
te del eje K del transportador, de manera que las trayec­
torias susodichas se encuentren uniformemente distancia­
das en el mismo transportador.

Y más precisamente las guias 30A /31A) tienen 
una menor distancia de dicho eje K que las guias más cer­
canas a la salida de las cintas, o sea a las máquinas tex­
tiles cuyas mismas cintas reciben el trabajo sucesivamen­
te. En la forma de realización representada, con el fin 
de poder alimentar las mecheras, en el punto de salida de 
la cinta se prevé una mesa fija 9 y mecanismos de guia no 
representados destinados a enviar el manojo de las cintas 
hasta los respectivos husos.
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Ph relación con la figura 2, ae describirá el sis­

tema de transmisión mecánica que permite los movimientos arri­
ba detallados.

El eje motor 1 está asociado a dos piSones helicoi­
dales 2, 3, que engranan respectivamente con las ruedas heli­
coidales 4, 5) una con movimiento dextrogiro y la otra levo- 
giro. Pos eso el movimiento giratorio del árbol 1 se transmi­
te a las varillas de mando 15, 15A de manera que las mismas 
puedan girar, respectivamente, en la dirección de las flechas 
0 y H, o sea en la dirección contraria y conforme a la de ali­
mentación de la cinta hacia el precitado transportador 10.

Como se puede observar en el dibujo, las varillas 
15, 15A, están montadas en correspondencia de soportes con 
extremo 40 y de soportes con intermedios 39. Al eje de man­
do 1, además, son solidarias algunas ruedas dentadas 37 coope­
rantes con unas ruedas dentadas 37A solidarias a un eje de 
transmisión 36 montado en correspondencia de soportes con ex­
tremo 35 del lado contrario al de mando. Las dos parejas de
ruedas dentadas 37 37A engranan eon una cadena 50 (50A) de 
construcción conocida, en correspondencia de cuyos eslabo­
nes están articuladas (figura 5) unas barras 49 que sostie­
nen las distintas cintas y, juntamente con la cadena, cons­
tituyen el verdadero transportador.

De todo lo que acabamos de decir, se puede tener 
clara idea del funcionamiento del puente conforme al presen­
te invento.

En particular se seRala la posibilidad de adapta­
ción del puente a envases de diámetro cualquiera, cosa que 
es posible por medio de oportunos ajustes de la distancia 
de los brazos 20.

La posibilidad de servirse de envases bastante
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grandes, la posibilidad
reemplazo de toda clase de envase, la disminución de dila­
taciones de la cinta y exposición en ambientes de polvo, 
la facilidad de las operaciones de enchufe son tan obvios 
que no necesitan otras particulares explicaciones.

No obstante que el presente invento haya sido re­
presentado con relación a una mechera, resulta evidente que 
el mismo puede ser utilizado para un manuar, para una máqui­
na de reunir, o sea para todas aquéllas máquinas de hilar 
en las cuales es necesario extraer las cintas desde los dis­
tintos envases y enviar las mismas hacia los cilindros des­
tinados a ejecutar los trabajos sucesivos.

N O T A .
La Patente de Invención, que se solicita por vein­

te años, para EspaRa, de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobre: "PUENTE DE ALIMENTACION PARA MAQUINAS
TEXTILES, COMO MANUARES, MECHERAS, MAQUEAS DE REUNIR Ó SI­
MILARES", óon Prioridad de la demanda italiana ns 32.416, 
de fecha 28 de Febrero de 1963, segtin las características 
esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
1&.- Puente de alimentación para máquinas textiles, 

eomo manuares, mecheras, máquinas de reunir o similares, esen­
cialmente caracterizado per comprender un transportador en
movimiento continuo para llevar las cintas procedentes de
los envases hacia los cilindros de la máquina de hilar, co­
mo la mechera, el manuar, la máquina de reunir o similares,
mecanismos de mando para enviar la cinta procedente de dichoa
envases hacia dicho transportador y mecanismos de transmisión 
dispuestos sobre dicho transportador y destinados a la pepar- 
tición de las cintas en la superficie del transportador mis­
mo segtin unas trayectorias longitudinales y a igual distancia.
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28.— Puente de al' i ment ac i da para máquinas textiles,

como manuares, mecheras, máquinas de reunir o similares, se- 
gón la anterior reivindicación, que se caracteriza esencial­
mente porque les mencionados mecanismos de mando comprenden 
una pareja de varillas puestas en marcha por dos ruedas he­
licoidales conmovimiento respectivamente destrogiro y levo- 
giro, las cuales están impulsadas en dirección contraria por 
dos piñones helicoidales solidarios con un árbol de mando y
una serie de rodillos enchufados y destinados a comprimir 
las varillas para enviar la cinta hacia dicho transportador.

38,- Puente de alimentación para máquinas textiles, 
como manuares, mecheras, máquinas de reunir o similares, se­
gún la anterior reivindicación que se caracteriza esencial­
mente porque los rodillos ya mencionados están acoplados 
con unos brazos móviles longitudinalmente a lo largo de un 
puente fijo en paralelo con los lados mayores de dicho trans­
portador para permitir que el puente de alimentación pueda 
ajustarse a envases de distintos diámetros,

48.- PUENTE DE ALIMENTACION PARA MAQUINAS TEXTILES, 
COMO MANUARES, MECHERAS, MAQUINAS DE REUNIR 0 SIMILARES.

Segán queda sustancialmente descrito en la presen­
te memoria, que consta de ocho hojas escritas a máquina por 
una sola cara y dibujos.

Madrid, 5 dé Abril de 3h.963
S. p. A. STA8ILIMENTI TESSILI ITALIANI
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