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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que se acompaña 

a la  s o lic itu d  de
r e g is tr o  de una Patente de Invención por vein­
te  años en España a favor de DON GABRIEL DIAZ 
ESNAL, de nacionalidad  Española, resid en te  en 
GIJON, c a lle  de Santa Rosa 6 , 29. 

por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA/"
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La Invención a que se r e f ie r e  la  presente memoria 
con stitu ye una novedad in d u str ia l con c a r a c te r ís t i­
cas y ventajas que la  hacen merecedora d el p r iv ile ­
g io  de explotación  exclu siva  que por e l la  se s o l i c i ­
ta de acuerdo, con la s  prescripciones d e l E statuto  
vigente sobre Propiedad In d u stria l de 26 de J u lio  de
1.929, texto refundido, publicado §1 30 de Abril de
1.930 .

E l presente r eg is tro  de Patente de Invención, con­
cierne como su enunciado in d ica , a un procedimiento 
para grabado y decorado sobre cerámica y porcelana, 
de acuerdo con la  descripción  detallada que d e l mis­
mo se r e a l iz a , debiendo in terp retarse  siempre este  
concepto en su mas amplio sentido y nunca en lim ita ­
t iv o .

El resultado in d u str ia l conseguido bajo e l  proce­
dimiento cuyo r eg is tro  se preconiza, mejora notab le­
mente todo cuanto sobre e l  particu lar se conoce y u ti­
l i z a  actualm ente, tanto por su s e n c il le z  con stru ctiva , 
como de a p lica c ió n , in a lte r a b ilid a d , e s té t ic a  y econo­
m ía.

El procedimiento ajustado a lo s  p rin cip ios de la  
Invención se ejecuta  de la  sigu ien te  forma:

Se in ic ia n  la s  operaciones, poniendo en un rec ip ien ­
t e ,  en la  misma proporción, pez nega y a lq u itrán , con­
vencionalmente 50 gramos de cada producto, cuya mezcla 
se va calentando hasta conseguir su lucüación, agre­
gándose una carga de alcohb.1, en cantidad su f ic ie n te  pa­
ra ev itar  que no se vuelva so lid a  la  pasta a l en fr iar­
se e s ta .
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Para efectuar la  parte d e l se lla d o , se toma una 
porción de e sta  pasta y le  agraga esencia  de e s p lie ­
go en cantidad su f ic ie n te  para que tome cuerpo de con­
s is te n c ia  calculada para poder posteriormente exten­
derla con espátula sobre una su p erfic ie  l i s a .

Una vez bien extendida dicha masa se porceda a im­
pregnar o mojar lo s  s e l lo s  o estam pillas de goma en 
la  misma y se van aplicando sobre la p ieza de porce­
lana o cerámica en la  cual se f i j a  esta  marca propia­
mente dicha, procediendose a espolvorearse con brea 
m ineral, cep illándose o pasándose un fin o  plumero por 
la  grabación para re tira r  e l  polvo sobrante de la  brea 
mineral a l  cual no ha sido absorbido.

Seguidamente se c a lien te  la  pieza a una temperatu­
ra comprendida entre 140 a 1809 C. para que dichas 
marcas queden cocidas y adheridas con carácter perma­
nente a la  pieza sobre la  cual han sido ap licadas.

Terminada la  operación o fase  de se lla d o , se proce­
de a l  f i le te a d o  y embadurnamiento de la  p ieza , en la s  
zonas que se desee proteger d el acido, para lo  cual 
a la  misma mezcla anterior de alquitrán y pez negra, 
se le  va agregando alcohhl o aguarras en cantidad su­
f ic ie n t e ,  para que quede lo  bastante liq u id o  para po­
der trabajar con p in c e l.

Una vez rea lizad o e l  file tea d o  y embadurnamiento, se  
vuelve a calentar nuevamente la  p ieza a una temperatu­
ra aproximada de 120 a 1609 C. y a l  volver a en fr iar­
se la  pieza a s i  tratada, se  consigue un rápido secado 
de la  última pasta u tiliza d a  en esta s fa se s  c itad as  
de f ile te a d o  y embadurnamiento, quedando l i s t a  para
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proceder a l  grabado de la  p ieza con acido flu orh íd rico .

La operación de grabado se lle v a  a cabo, con la  
ap licación  sobre la  pieza tratada , de una pasta com­
puesta por brea mineral c a s i impalpable, acido f lu o rh í­
drico y agua en cantidades calculadas en cada caso, 
según sea la  dureza del esmalte o la  profundidad de la  
grabación que se desee en todas la s partes no cubier­
tas de la  p ieza , por ninguna de la s  dos pastas ante­
riormente aplicadas o sea la  de s e lla r  y la  de f i le t e a r  
y embadurnar.

La operación de grabar con esta  última pasta ap lica ­
da sobre la  p ieza , dura aproximadamente de 8 a 15 mi­
n u tos.

Finalmente para dejar la  p ieza preparada para la  fa ­
se de decoración, basta con la v a r la , primeramente con 
agua y lim piarla después con gaso lin a , petró leo  o l i ­
quido s im ila r , secándose por fro ta c ió n , con cualquier 
serrín  y por último y a l  objeto de hacer desaparecer 
cualquier residuo de la s  manipulaciones anteriores se 
somete a cocción a temperaturas de 650 hasta 700? C.

Hecha la  descripción precedente, es preciso  añadir 
que lo s  d e ta lle s  de rea liza c ió n  de la  idea expuesta, 
pueden variar , s in  que por e l lo  cambie la  esencia  de 
la  invención, que es la  que se desprende de lo s  párra­
fo s que anteceden y se reiv ind ican  en la  sigu ien te

N O T A

En resumen: La Patente de Invención que se s o l ic i t a  
recaerá sobre la s  re iv in d icacion es sig u ien tes:

1 8 .-  UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA/ caracterizado esencialm ente por-

- 4-



*

9$

A
loo

10!?

n o

11?

que como primera operación, se colocan en un recip ien ­
te  cargas en igu a l proporción de pez negra y alquitrán  
calentándose esta  mezcla hasta conseguirse su licuación  
y agregándose a lcoh ol en cantidad necesaria , para ev i­
tar que a l  en friarse  la  p asta , pueda s o l i f ic a r s e .

2 9 . -  UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA, según la s  anterior reiv ind icación  
caracterizado esencialmente porque para efectuarse la  
operación de se llad o  de la s p ieza s, se toma una can ti­
dad de esta  pasta conseguida y se le  agrega esencia  
de esp liego  para que tome cuerpo de con sisten cia  apro­
piada y su scep tib le  de ser extendida sobre su p erfic ie s  
l i s a s  por medio de una espátula y una vez lograda esta  
operación, se procede a impregnar unos s e llo s  de goma, 
con lo  cual se ejecutan la s marcas, espolvoreándose 
posteriormente brea mineral c a s i impalpable y una vez 
que la  pasta ha absorbido a este  último productos, se 
rea liz a  una operación ¿e cep illad o  para elim inar la  
parte no absorbida por la  pasta, calentándose seguida­
mente la  pieza a temperatura comprendida entre los -  
l4ü a 1806 C para que la s  marcas queden cocidas y adhe­
ridas permanentemente sobre la  porcelana.

3 $ .-  UH PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA, según la s  anteriores re iv in d i­
caciones, caracterizada esencialmente porque termina­
da la  fa se  de se llad o  se procede a una operación de 
f ile te a d o  y embadurnamiento de la  pieza en la s zonas 
que se desee proteger d e l acido para lo  cual a la  an­
ter io r  mezcla de alquitrán y pez negra, se va agregan­
do alcohol o aguarras en cantidad su f ic ie n te , para que120
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quede lo  bastante líq u id o  para perm itir su a p lica ­
ción mediante p in c e l, calentándose nuevamente la  
pieza  a ana temperatura entre 1202 a 1602 C. volvién­
dose a enfriar la  pieza tratada y consiguiéndose un 
rápido secado de e sta  ultima pasta ap licada , quedan­
do l i s t a  la  pieza para proceder a l  grabado con ácido 
flu orh íd rico .

4 2 .-  UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA, según la s  anteriores re iv in d i­
cacion es, caracterizado esencialm ente porque la  ope­
ración de grabado se llev a  a cabo con la  ap licación  
sobre la  p ieza , de una pasta compuesta por brea mine­
r a l ca s i impalpable, ácido flu orh íd rico  y agua en can­
tidades indeterminadas, según sea la  dureza del esmal­
te  o la  profundidad ¿e la  grabación que se desee rea­
l iz a r  en la s  partes no cubiertas de la  pieza por nin­
guna de la s  dos pastas u tiliza d a s  para se lla r  y f i l e ­
tear y embadurnar, durando la  operación de grabado con 
esta  última pasta de ocho a quince minutos.

$ 9 .-  UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA, según la s  anteriores r e iv in d i­
cacion es, caracterizado esencialm ente porque como ú l­
tima operación y para dejar a la s  p iezas preparadas pa­
ra la  fase  de decoración se lavan , primeramente con 
agua y son limpiadas posteriormente con cualquier h i­
drocarburo liq u id o , secándose por frotación  con serrín  
y para hacer desparecer lo s  p o sib les residuos de la s  
an teriores manipulaciones, se someten la s  c itadas p ie­
zas a una cocción a temperaturas comprendidas entre 
lo s  6% a 7002 C.
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6 9 UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE 
CERAMICA Y PORCELANA.

Todo e l lo  según de ín d ica  en la  presente memoria des­
c r ip tiv a  que consta de s i e t e  páginas e sc r ita s  a máquina.

Madrid, 5 de A bril de 1.963
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