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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompafia
a la solicitud de

registro de una Patente de Invencidn por vein-

‘te afios en Espafia a favor ge DON GABRIEL DIAZ

ESNAL, de nacionalidad Espafiola, residente en
GIJON, calle de Santa Rosa 6, 22.

por:
"Ull PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE
CERAMICA Y PORCELANA/Y
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Ia invencidn a que se refiere la presente memoria
constituye una novedad industrial con caracter{sti-
cas y ventajas que la hacen merecedora del privile-
gio de explotacion emclusiva que por ella se solici-
ta de acuerdo, con las prescripciones del Estatuto

vigente sobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de

1.929, texto refundido, publicado ¢l 30 de Abril de

1.930.
El presente registro de Patente de Invencidn, con-
10 cierne como su enunciado indica, a un procedimiento
para grabado y decorado sobre ceramica y porcelana,
de acuerdo con la descripcion detallada que del mis-
mo se realiza, debiendo interpretarse siempre este

concepto en su mas amplio sentido y nunca en limita-

e G

tivo.
El resultado industrial conseguido bajo el proce-
dimiento cuyo registro se preconize, mejora notable-
mente todo cuanto sobre el particular se conoce y uti-

liza actualmente, tanto por su sencillez constructiva,

15

como de aplicacidn, inalterabilidad, estética y econo-

20
mia.
El procedimiento ajustado & los principios de la

Invencidn se ejecuta de la siguiente forma;

Se inician las operaciones, poniendo en un recipien-

25 te, en la misma proporcién, pez nega y’alquitran, cone

vencionalmente 50 gramos de cada producto, cuya mezecla
se va calentando hasta conseguir su lucﬂacién, agre-

géndose una carga de alcohol, en cantidad suficiente pa-

ra evitar que no se vuelva solida la pasta al enfriar-

se esta.
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- Para efectuar la parte del sellado, se toma una
porcidn de ésta pasta y le agraga esencia de esplie-
go en cantidad suficiente para-que-tome cuerpo de con-
sistencia calculada para poder posteriormente exten- |
derla con espatula sobre una superficie lisa.

Una vez bien extendida dicha masa se porceda a im-
pregnar o mojar los sellos o estampillas de goma en
la misma y se van ap}icando sobre la pieza de porce-
lana o cerdmica en la cual se fija esta marca propila-
mente dicha, procediendose a espolvorearse con brea
mineral, cepilléndose o pasandose un fino plumero por
la grabacidn para retirar el polvo sobrante de la brea
mineral el cual no ha sido absorbidc.

Seguidamente se caliente la pleza a una temperatu-
ra comprendida entre 140 a 1802 C. para que dichas
marcas queden cocidas y adheridas con paracter perma-
nente a la pieza sobre la cual han sido aplicadas.

Terminada la operacidn o fase de sellado, se proce-
de al fileteado y embadurnamiento de la pieza, en las
zonas que se desee proteger del acldo, para lo cual
a la misma mezcla ante;ior de alguitran y pez negra,
se le va agregando alcohbl o aguarras en cantidad su-
ficiente,,para gue quede ib bastante liguido para po=-
der trabajar con pincel.

Una vez realizado el fileteadoy embadurnamiento, se
vuelve a calentar nuevamente la pieza a una temperatu-
ra aproximada de 120 a 1602 C. y al volver a enfriar-
se la pieza asi tratada, se consigue un rdpido secado
de la Gltima pasta utilizada en estas fases citadas

de fileteado y embadurnamiento, quedando lista para
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prodeder al-grabado de la pieza con acido fluorhidrico.

La operacidn de grabado.se lleva a cabo, con la
aplicadidn sobre 1la pieza‘tratada, de wna pasta com-
puesta por brea mineral»casi impelpable, acido fluorhi-
drico y agua en cantidades.calculadas en cada caso,
gegin sea la dureza del esmalte o la profundidad de 1la
grabacin que se desee en todas las partes no cubier-
fas de la pieza, por ninguna de las dds pastas ante-
riormente aplicadas o sea la de éellar y la de filetear
y embadurner.,

Ia operacidn de grabar con esta Qltima pasta aplica-
da sobre la piezé, dura aproximademente de 8 a 15 mi-
nutos. '

Finalmente para dejar la pieza preparada para la fa-
se de decoracién, basta con lavarla, primeramente con
agua y limpiérla después con gasolina, petroleo o li-
quido similar, secandose por frotacidn, con cualguier
serrin y por Gltimo j'al objeto de hacer desaparecer
cualquier reéiduo de las manipulaciones anteriores se
somete a coccion a temperaturas de 650 hasta 7002 C.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afladir
que los detalles de realiza¢ién de la idea expuesta,
pueden variar, sin gue por ello cambie la esencia de
la invencidn, que es la gue se desprende de los parra-
fos que anteceden y se :eivindican en la'siguienté

NOTA

En resumen: La Patente de Invenciodn gque se solicita
recaerd sobre las reivindicaciones siguiéntes:

12, UY PROCEDiMINITO PARA GRABADO Y DECORADO SOERE
CERAMICA Y PORCELANA/ caracterizado esencialmente por-
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'que como primera operacidn, se colocan en un recipien-

te cargas en igual proporcidn de pez negra y alquitran
calentandose esta mezcla hasta conseguirse su licuacion
Yy agfegéndose alcohol en cantidad necesaria, para evi-
tar que al‘enfriarse la pasta, pueda solificarse.

22.~ UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECCRADO SOBRE
CERAMICA Y PORCELANA, segln las anterior reivindicacidn
caracterizado esencialmente poréue para efectuarse lé
operacifn de sellado de las piezas, se toma una canti-
dad de esta pasta conéeguida ¥ se le agrega esencia
de espiiego para gue tome cuerpo de consistencia éﬁro-
piada y susceptible de ser extendida sobre superficies
lisas por medio de una espatula y una vez lograda esta
operacién, se procede a impregnar unos sellos de goma,

con lo cual se ejecutan las marcas, espolvereandose

| posteriormente brea mineral casi impalpable y una vez

que la pasta ha absorbido a este (ltimo productos, se
realiza una operacion de cepillado para eliminar la
parte no absorbida por la pasia, calentandose seguida-
mente la pleza a temperatura comprendida entre los -
140 a 1802 C para que las marcas queden cocidas y adhe-
ridas permanentemente sobre la porcelana,
32.~ UN PROCEDIMIZNTO PARA GRAERADO Y DECORADO SOBRE

LRAMICA ¥ PoRc'ELANA, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizada esencialmente porgue termina-
da la fase de sellado se procede a una operacién de
fileteado y embadurnamiento de la pieza en las zonas
que se desee proteger del acido para lo cual a la an-
terior mezcla de alguitran y pez negra, se va agregﬁn-

do alcohol o aguarras en cantidad suficiente, para que
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quede lo bastante liquido para permitir su aplica-
cidn mediante pincel, calentandose nuevamente la
pieza a una temperatura entre 1202 a 1609 C. volvien-
dose a enfriar la pieza tratada y consiguiendose un
rapido secado de esta Gltime pasta aplicada, quedan-
do lista la pieza para proceder al grabado con 4cido
fluorhidrico.

2 ,- T PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOERE
CERAMICA Y PORCELANA, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado esencialmente porque la ope-
racién de grabado se lleva a cabo con la aplicacion
sobre la pieza, de una pasta compuesta por brea mine-
ral casi impalpable, &dcido fluorhidrico y agua en can-
tidades indeterminadas, segin sea la dureza del esmal-
te o la profundidad cde la grabacidn que se desee rea-
lizar en las partes no cubiertas de 1a pieza por nin-
guna de las dos pastas utilizadas para sellar y file-
tear y embadurnar, durando la operacién de grabado con
esta 6ltima'pasta de ocho a quince minutos.

52.~ UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y D<CORADO SOBRE
CERAMICA Y PORCELANA, segin las anteriores reivindi-
caciones, caracterizado esencialmente porque como Gl-
tima operacidn y para dejar a las piezas preparadas pa-
ra la fase de decoracién se lavan. primeramente con
agua y son limpiadas posteriormente con cualquier hi-
drocarburo liquido, secandose por Irotacidn con serfin
¥ para hacer desparezer los posibles residuqs deblas
anteriores manipulacicnes, se someten las citadas pie-

zas a una coccidn a temperaturas comprendidas entre

dd

los 650 a 7002 C,.
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2,~- UN PROCEDIMIENTO PARA GRABADO Y DECORADO SOBRE
CERAMICA Y PORCELANA.
Todo ello seghn de indica en la presente memoria des-
criptiva que consta de siete paginas escritas a miquina.
155 | | Madrid, 5 de Abril de 1.963
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