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- el aumento de la oapaoidad de adherencia, obtenible por ello

~ Es oconocido proveer las barras de armadura para cong
trucciones de hormigdn de hierro, para ne joras su capacidad de
adherencia, de nervics o muescas longitudinales y transversa-
les; tales aceros formedos, fabricados por laminado en caliea
te, sin embargo, tienen un lfmite de ductibilided bajo. Por
laminadc en frio o toroido de barras laminadas oon nervios lon
gitudinales (acero @ torsidn) si bien pueden fabricarse 206~
ros G0 armadura perfilados oon elevado lfmite de ductibili.dad,
sin embsrgo, solo pueden hacerse en lbngitu_d limitada; ademds
tales acercs tienen 6l inconveniente de gus ejércen una acoidn|
indegsada de expensifn em el homigﬁn. Los aiambres estirados
en frio oon elevédo 1imite de duotibilid;.d, que pueden fabri-
carse en cualquier longitud, por otra parte, a cause de SU Su-

perfiols lisa, solo tiensn una pequels capacidad de adherencia

LS

en el hormigén, Por impresién o cilindrado en los alambres e

tiradog en £rio solo pueden praotioarse'pequeﬁas~desigualdadeé;

en el horuigén, queda insatisfactorio.
Ademés ya se comccen e lementos de armadure, que s6
componen Ge dos barras longitudinales estiradas en frio con en-

laces transversales soldados entre eila.s, recibiendo los enla-

ces transversales las tensiones del homigén y las introducen

on las barras longitudinales, de modo que ¢l elevado lfmite ds |
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ductioiliaad de las ba ra8 longitudinales estiraﬁas en frio,
.& causa ae su buen anolaje enel hormlgén, tanbien pueﬁe ap;oJ

: vecharse efectivamsnte de manars dtil.” Eero eomb 108 enlaces

" sultan por ello costes de fabrioacidn melativamente altos.

- do atherencia, Una oonstitucidn constructiva simple, aprove-
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transversales tienen que soldarse indiviuaalmsnte entre Las

barras longitudinales en méquinas autométicas espeoiales, 18-

Bl imnvento se refiere a mejoras en la construccidn
de elementos de armadura esencialmente en forma de barra, que
reunenAen si‘la ventaja de la posibilidad de utilizar barras

licas estiradas en frio oon la ventaja de uua buena oapacided

ohando elevados valores de limltes de ductibilidad y un proog
80 genocillo de fabp;gaoién oon gran gene:osx@ad‘en el dimensio
ngmieptq,.sqn las ventajas técnigag ¥y rgduciédg costes de fa~
bricacién; son las ventajas econdmicas de los eleméntbs de &ar-
madurs segin el imvento. 3 | | 'i

o Ta elemento de armadura constltuldo aegdn el 1nvenF
tp,_que>mue;t;§ piezes transversaaes unidas por soldadura per-
pendicularmente & su &itensidn'longitudinal, se caracteriza
esenclalmente porque se oompone de una barra 1ongitudinal‘o va
riag barras lqng@tudinaleg pa:alslaé entre s{ y porgus las p;%
zas transversales unidas por soldedura & la ba;ré longitud inal,
respectivemente a todas las barras longitudinales, oon sue ex%
tremos sobresalienxes més alld de los lugares de soldadura, eg

tén dobladas alredsdor de le barra longitudlnal, respsctivamen .

te de las barras lcngitudinales de los lados marginales y se
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mente por soldafurs eldotrica de resistencia unas piezas trans

-l -

adosan a esta o & egtas barras. 2 86 8 ﬁ 5 |
o En su forma nés simple, ‘por lo tanto, un elemento
o I

de amadura seglin el invento, 8e compone da una barra longitu

dinel ds acero estirado en frio, con la que estén unidas fija

Vemeles oortas dispuostas & distanoia. Los extremos de las-.
plezaa transversales, que sobrosalen a ambos lados més a1d |
del luger de soldadura, estdn doblados unidos de tal modo, quyp
abrazan desde ambos lados 1a barre longitudizal. Se comprimep
001 fusrte presién fijamente. contrs la barra longltulinel y |
86 obtiane de esta manera un elemento de anclaje que tramsmite
las fuerzas desde el acero a travds del lugar de soldaduray
de los cuerpos de anclaje anulares al hormigdn, respectivamen
te viceversa, - ) L

- L reoomienda. utilizar paras 1as p:l.ezas tra.nsversa-
les, para asegurar unma busna oapacidad de soldadura y flexién,
un acero blando no endurecible..' ~I.gat compresién de las _piezas
transversalea dobladas oontra las piezas longitudinales, _pue-|

de efeotuarse oon ventaja tan fue rtemento, que las pieZas tral

13

versales se comprimen entrando on el material de _l,as, P@“‘.s.,
longitudinales, preferentemente hasta uha. profundid,ad de 0,1
& 0,5 del grosor de las piezas transversales, o
~ Tua fabrioaoidn especialmente racional de elemen-
tos de armsdurs segdn ol imvento, so aloenza porqus om una

fase de trabajo, en unavméquina..de soldar rejas de modo oom-

planar y paralelo, se Sueldan en una re ja de modo 1nd1vidua.l |

b
i
i

0 en grupos las barras longitudinales entrantes a distancia
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mentos de armadura segdn el imvento, misutras que las figuras

286815

oon las barras _transversales, deapué's de lo cual las barras
transversales se .F??.tk?‘ﬁ. de modo pasante oada veZ entre dos o |
145 barres longttudinales,respectivanente entre dos 6 mds gru;
pos de barres longitulinales y se doblan alrededor de lss ba-
rras longitudinaleé, _Tespe oﬂvamente de los grupos de barras
longitudinales y se comprimen contra estos. ‘ o

~ Otras caraoter:fstioas y ventajas del invento se de
ducen de la. siguiente desoripeidn de ejemplos de ejocucidn ha;-L
oiendo referencie ?‘_ los dibujos, Les figuras 1y 2 muestran
le vista genoral, Tespeotivamente la secoidn tramsversal te 13
foma de ejeéuoién més simple del invento; las figuras 8 87
Npresentan seooionas transversales por otros egemplos de eje-
oucidn con varias barras longitudinales, ‘las figures l_BHy,g_ ‘
maestran eu Vista gemersl, respootivamnto en plants, una ing

talaoidn especislueate comvenients para la fabricacién de ele-

10 y 11 1lustien on s00ién transverssl, mapectivaments en

vista Sobre uma 7ofa producida en la méquina de solder, yor
ojenplo, la febricsoidn del slemento de amadura segin le fi-
gure 3; las figuras 13a y 12b muestran on vista latersl, ves
pectivamente en seooidn longltutinal, otro elemento do smadu-
re sogin ol imvento; la figura lig representa en secoldn tras
versal una fase de fabricacidn de los élemepto_s de armadura eel

gin las figuras 123 y 12b; la figurs 13 muestra una Variants

8¢ osta foma de ejecuoin; las figuras 14 y 15 muestren en

secoidn transversal otras dos fomas de sjeouoidn del invento;
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miento eoondmico para le fabrieacidn de elementos de amadura.

‘@e amadure; 1a figura 20 muestra una variande/la forma de

.més barras longitudinales l, en lo Que las barras longitudi-

@w8H5

las rigura.s 1% a 18 sirven pars la 1lnstra016n de un prooodi-:

segin las figuras desde 128 hasta 120, 14 y 15; las figures
19a y 19b muestran en secoidn transversal, respectivamente en
vista 1é,iera.‘l, ‘otro elemento de armadura segdn el imvento; la

figura 193 miestra una fase de fabricacifn de este elemento
‘de

ejecucidn segdn las figuras 19a y 19b; las figuras 21y 28
1lustran procedimientos de fabricacidn eocondmicos para los elé

mentos de armadurs segin las figuras 19a, respectivamente 19b,v
respeotivamente 20. | - B -I
. En la.s figuraa la 7 se designa con 1 las barras 47
longitudinaloa, con 2 las plezas trensversales y oon x los lu
gares do soldadura. Bn la figura 2 8 Tepre senta por una 1{-
nea 3g de rayas interrumpidas la posioidn de -una pieza trans-
versal & antes del acodamiento de unidn, mientras a;uo oon 1{-
noas de trazos completos se reproduce la pieza tramsversal en
estado Goblado, unido ¥ comprimido,. en 61 que aota como ouer
Do de anclaje aproximadamente anular en la utilizacién del els
mento de armadura. o
Ias figuras 3 a 7, repmsenta.n otros ejemplos de |
jeouoién del elemento de amadura, segdn el imvento. Enm iu-

gar de una sola barra longitudinal aqu{ estén reunidas dos &

! |
nales o bien est4n situadas unas al lado de otras segdn las fi

guras 3 y 6 msdiante ocontaoto mutuo o est4n dispuestas distan-i—
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~ sencilla y ventajose en una méquina soldadora de reja, La po-|

,:talacién utiliza.ble con especial ventaja para la rabrioaciﬁn ds1

-bebuﬁ

ciadas entre ai segt{n la figura 4, o finalmente, segyn les fi—i
guras 5 y 7, estdn reunidas en grupos de barras situsdas adya-
oenfes muy préximamente y los grupos individuales estén dispueg
tos distenciados entre sf, Bu todos los casos, las barrasy Tes
pectivamente los grupos de barras, estén abrezados a modo de

anillos o lazos por piezas trensversales 2, que estdn soldadas
en -x—~ oon las barras. En oircunstanci.as tambien pueds sor ven
tajoso soldar de nuevo los extremos doblados de las plezas trans
versales; Gomo_jﬁuade observé.rse en la figura 7 en el lugar ds

so0ldadura =xt=,

Gomo se explicard a continuacifn, todos los elemen

tos de armadura :epreaentados pueden rabriearsé de ung Manera -

sibilidad do utilizaoién de una méquine soldadors de reja estd
dada en ol caso Go elementos de Amadnra con solo una ¢ dos ba
rras longitudinales (Figs. 1, 2 y 4) sin ﬁi’fidultad, peTo .en:
ol cago de elementbs-&e amadura oon tres 4 nds barres longitn
dinales, esta posibilidad existe porgue wdas '19.8 barres long_i_‘

tudinales del elemento de armadura se dispomen de modo compla~

nar, lo que por 1o demés es lo mds favorable tambien para. el em
pleo préotioc dol elemento de armadura. - - 1
Ias figures 8 y 9 muestran esquemdtioamente una ing

elepentos de armadura segin el imvento; puede observarse en l
las mismes la.fabricacidn del producto teminado desde el ani- l

1lo d¢ alambre haste el elemsnto de armadura susceptible de ger
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las barras 'longitudina‘lea 1, que se desarrollen oo
no alambre iaminado desde’ oarre tos 3,' llegan, despuds de pas ;
por un dispositivo 4 ae mejormiento.en frio (tren ée lamina-
oién en frio, aparato estirador, tiro de alambre) llegan & tra
vds de un dispositivo alinsasdor 5 s una mfquing 6 soldadora de
re ja, en la que las barras transversales &' introducidas desds
un lado, es decir, perpandioulamente a las barras longituding
les, se unen por soldadura oon las barras longitudinales por
medic de soldadura elfotrica de r_esiatel:mia,' para fomar,uné.'
rqjg 7, que alcanza a toda la anchura de lfa: Améqu:lna. Yarias

oizallas de cordén 8 (eizallas Gassel) dispuestas detrds de lg
miquina 6, cortan ‘103" aiambfeg transversales en el centro, en~
¥re dos barras lengitudinales o grupos de barras longit‘udinap
les vecinos, por lo qus la z-aja 7 se ::subdivide en.v;zriaa t1-
res. Los extremos de barras transversales, que despuéa del

aeccionamiento de las barraa transversalea 21, sobresalen m.q
811£ de las barres longltudinales o de los grupos de barras
longitudinalss, se doblan unigéndose seguidamente en un disposi
tivo doblador 9 meodnicamente alrededor de la barra individual,
respectivamente alrededor de las barras marginaleé de gru;j)oa'
de barras, abrazéndoles totalmente de modo ventajoso y se oom-
primen contra la bé.rra, regpectivamente oontra el grupo de ba-

rras. Los elementos de armadura en forma de tiras, asi produ-

oidos, -;e ‘enrollan formando anillos, aohre dispos,itivoé enrolla

dores; en lugar de enrollarse en anillos, los elementos e ar:-

madura, que salen de la instalacién, tambien pteden cortarse a
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iR oortada. en largon para su utilizacidn. ' ’

| rejas estén ajustadas mturamnente de acuerdo con la longitud

- al miemo tiempo, umos al lado de otros, elementos de armadura

- 58

8@8ﬂ5

determinaﬂas medidas de longitud y pueden llaVarse en forma

Tambien pwxden conduoirse alambres estirados en frio
desde las bobina.s directamente en la méqtuna soldadord de rejj

En todos los casos se suministran los alambres a la méquina so
dadora de reja de modo complanar y paralelo en una dilposioidn,
que corresponde a la deseada disposioidn & barras longitudina.--
les en el producto final, es ’deoir, por oJemplo, & una de las
disposiciones segdn las ﬂguras 2'a'7. Bl suninistro de barres
longitudinales y la méquina de soldar re jas, pueden équigrse'

en clroumstancias de tal modo qus en ia méquina se produzoan

do distinta oonstituoidn (por e jemplo, segyn varias de las eje
oucionss de las i'iguras 2a"). Las anchuras Qe malle. de . la.s

requerida de las piezas transversales Ze . _
Las figuras 10 y 11 muestran como ejemplo en sec—
oién transversal, respectivamente en planta, una parts de una |
reja ? spl@_ad_a,. e partir de la _cu.gl pug_deg ta_.bnqar,se_ elqmaﬂtoé
de armadura segin la ﬁ.gura 3. ista rejalse di}ide en tiras a
1o largo de las lfneas 5-3. ’ O
 En el ejemplo de ejecucidn segdn las figuras R2e y
12b puede observarse de nuevo una barra longitudinal compuests
veﬂta,josamgnte de acero estirado en frio ds alto lfmite de duo-

tibilidad, En puntos =z=y- diametralmsnte opuestos estén uni-

das por soldadura a esta barra longitudinal, a lo largo de gene

!
[
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les 3, ouya longitud en el e;jemplo mostrado oorresponde aproxi-

ratrices, piezas transversa.les 2 en fomagﬁbﬁ g ue prime-
ramente, segin ls figura 12g, son reectes, y ouya 1cﬁgitud en
cada 0aso corresponde aproximadamente ala mitaﬁ del contorno
de la barra longitudinal 1. Las mrtea terminales ae 1as plo-
zas transversales 2, que scbresalen mds allf de los lugares de
soldadura. “XwY-y 8O dobla.n seguidamente alrededor de la barra.,
longitudinal 1, de modo que se oomplatan totalmente o easi to~-
talmente en un anillo. Ios extremos que se,unen,de las ple-
zas transve:_csaloé dobladtas,; tambien pu_.e.den ’sbldarse on -z

eventualuente. La distencia mutua ~d< de las ﬁfezas transver-

sales er . direoci&n longitudinal del elemento de ama.dura. se Vel

.lpa

ge segtfn el grosor de las plezas transversa.lel 2, segin el 11-
mite de duetibilided de la barre longitud:lnal 1y segin 1o oe-
lidad del hormigdn, pera el qus se destina ol elemsnto de

dura.
) figura 13 mues tra una va.rianto, en la. que alter

na.tivamente, &l largo de generatrices Opuestas de la barra |

longitudinal 1, estén unidlas por soldadura piezes iranaverse-

madamente &l oontorno de la barra lonsitudinal 1, pero tamb.ten
puede ser m4s corta que dste. Lss plezas transversales & aol-
dadas abrazan entonces a.lternativaments la barre longitudinal

desde lados opuestos,

En ol elemonto de armadura representado en la figurs

14, s agbrazan dos barras longbtudinales 1 situadas muy prﬁxi-}

. mas entre sf, conjuntemente por piezas transversales 2, que o8-

‘tdn soldades a cada barra longitudinal en dos lugares -x-y- dia

!
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me tralmente Opu_g's_tos. 4 ' ‘
El ejemplo de sjecucién segin la figura 15 se d:l,.r_e_I
rencia del ejemplo segdn la figura 14 solo porque la distedcia
mutua de laa barras longitudinales 1, medida 'antre los ejes
de las barres, es mayor que el difmetro do estas barras, de hg
~do que entre ambas barras longitudinales gueda un intersticio
1ibre. | | ' '
Tapbien elementos de armadura de esta ejéoucldn

pusden rabriéarae de mamera seneilla y eoondmica con méquinas

de soldar rejas, fabricdndoss prime ramente como fase inteme- 1

dia o1 la méquina de soldar rejas, una reja de tres capas, oowm

pueste de una capa central de barras longitudinales y de una '

capa superlor, asi como lnferior de barras transversales, Paf- ‘

ra el ejemplo segin las figurss 12a hasta 12g se representa eg
ta clase do reje en la figura 16 en secocidn tramsversal. Ia
unién por soldadura de las barras transversales 2! oon 1as ba~
rras longitudinales 1 interpuestas, se efectda adecuadamente |
segin ol ndtodo de soldadura de doble punto, confecoionindoss
simultdneamente en serie en cada caso los puntos de soldadurs
~zey= situados opuestos. A continuacidn de la febricecidn de
la re ja se cortan las barras trausversales 2' entre las barras

longitudinales 1, a lo largo de las lineas de corte §-S, dibu-

Jedas con puntos y rayes, de modo que se obtienen proguctoa se-

niterminados segun la figura 13g. Despuds de esto, los extre-

mos libres de las plezas transvérsales 2, obtenides por la sub-

divisién de las barras transversales 2', se doblan prererente-l-v,

- -

!
i
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les barras tr&naversales, que sobreaalen "‘més 8114 de los luga~

o t‘\ f“) @) (
7 ‘,'- ,r \\_) :
mente en un prooesc de produccidn oomdn después do oada avan—-l

06 do la mja por pasos, alredeaor de la barra longltudinal 1l

coordinada., ‘ ) .

las figuras' 17 y 18, reprasentan de manera anﬁlogg
1s disposicidn de las barras 10ngitndina}es_ 1y de las bgrrasi
transversales 2', ssi oo la posioidn de los trayeotos -z-y-
de dobles punto; de soldadura y de las Hnea:s ée corte 55 en
la fabricacidn de elemsntos de armadura eegﬁn les figuras 1%
y 15, en mé.qtnnas soldadoras de e jas.

En el ejemplo de ojecueidn aegdn.'las figuras 19a y
19b pueden observarse dos barras longitudinales 1, 1t o.pmpu_es-

tas preferentemente de acere estiredo en frio de alto l_imvitleﬁ

de duotibilided, que tramsourren & una distancia de 1uz -a- p_j’

ralelas entre si. Estas barres longltudinales estdn unidas en

tre of a distemsias’ adecuadas ~d= por medio de plezas transverf
sales 2 en forma de S, que atraviesan el intersticio entre las{
dos barras longitudinalea y eatédn aoldadas unidas a las ba:rra.tJ

longitudlnales on —x= respectivamente -xt-, Ios extremos de

xes d¢ soldadura x, -x '~ respsctiveamente, estdn doblados lise-
mente alrededor de las barras longitudinales 1, 1 respeetiva-

~

mente, y se alosan a dstas, B

| Les piezas transversales 2, primeramente se sueldan|
segin la .fiéura 189, en forma recta 2a oon las berras longitu-
dinales 1, 1°, despuds de 1o oual se doblan las partes temmina

les de las pfezaa transversales, en 1o que al mismo tiempo bam-
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pas, compuesta de una capa ceniral de barres transversales y

| ~1as barras transversa.les y longitudinales as, mspectivamente

bien puede efectuarse un movimiéntd mesurado de las parles ce_i;;
trales de las pieZas transversales alrededor de las barras lonaf-
gitudinales, . | A - | ' , ‘
En el ejemplo de e:]eouoidn segin la figura 20, la
distancia de luz -~ d¢ las barras longitudinales l, l__' s
aproximadamenta igual al grosor de las pleZas transvorﬁa;es 'a,%
en 10 que 108 puntos de soldadura -xex'- de oada pieza-trans-
versal estén diametralmente opuestos en ¢sta, , | |
Tambien elementos de armadurs de eéta ejeouoidn pue,
dén fabricarse de modo sencillo y econdmico con une méqtzina

soldadora de re jas, fabricfndose en ésta una reja de tre'oa-

de una capa. supemor de barras longitudinalea, asi camo de una
oapa inferior de ba.rras longitudinalea eventue.lmente desplana—
da respect‘o a la ante rior en direocitfn transve rsal, después dq

1lo ocual se parten las barras transve rsales entra oada aegundo

par de barra.s longitudinalea, y los extremoa de las barras trﬁna

versales sobresalientes mds alld de- los 1ugares de doldadura

8se doblan a.lredeaor de 1as barras longitudinales ooordina.das.v
I.a. figura 31 muestra para el ejemplo de e;eouoidn

aegdn les f;guras 19a.y 19b 1la disposioidn en tres capas de

1, 1' en la reja, asi oomo la posicidn de las ifneas de obrte

-8, “a 10 largo de 1as cusles se separan porténdose 1as bmas‘

transveraa.les &' pars obtenerse plezas tranaversales ] reotas i

- oortadas en la.lgos,. que egt_tn la figura 19¢ unen a distanoia
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8 dos barras longitudinales I, 'l' Seguidamente a esto. las
ba.rraa transve vales se doblan alrededor de las barras 1ongi— ]
tudinales de la manera ya explicada antariomnte. -

Ia figure 22 representa de mamsra anfloga la cons-
titucidn de la :eja Pera la forma de ejecucidn 7 la posioidn
de las 1{neas de corte 5-8 aegdn la figura 20, En este case
los puntos de soldadura x-x' diametralmente opuestos, pueden
soldarse en sorie segin el mftodo de soldadura de puntos do-
bles. ‘ A _

_ 8o ha ehoontrado que la distancia mfnima mitua de
las piezas transversales 2 debe 1mp6rtér aproximédamhte 20 .
Lo mismo que esta dista.noia, tawbien la dimensi6n d 1a se0-
0idn traucversal de las piezas transversalss puede elegirse
libremente dentro de amplios lz‘.mites, de modo que el elemento
ds amadura ‘sogin el 1mrento pueda adaptarse a las més dis‘l:in-
tas exigenciaa del remo de ls. construccién de una forma épti—
ma, _
| Tanto lss barres longltulinales, come. tambien las
piezas transversale-, ademds de 1a rorma preferente de barra
redonda, tambien pueden tensr otras formes de secoidn transver
sal; oomo ovaladas, rectangulares, etc. .

| En comparacidn con algunas otras barras de armadur ,
fabricadas de alémbre estirado en 'fz"iq_,i‘el'elemento de é,rm'adu-é

ra segdn el invento, cuendo se compons so0lo de una $nice barrs

longitudinal con anillos de anolaje, tiene sdemds la gran ven—
taja de que puede curvarse & voluntad en el espacio. |

Bn la fabricacidn de elementos d¢ armadura Segun el

1
1
i
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-invento, puede apmvecharae la ventaja. oonocida, que resulta

~de ductlbilida.ﬁ, teniendo especia.l.mente un elevado oontenido

de oarbono.

'ba.;o. Lo, soldadura de las rejas oono tales puede efeotuarae

en una méqﬂina soldadora de rejas de construceidn nomal oon

‘de amadura, son muy gra.ndgs las cantidades que produce uha

g‘?”iﬁ

ouando se utiliza para las barras 1ongitudinales una clase de:

acero distinta que para las barras transversales. Por: la uti
uzaqidnrde un aeero con _bajb contenido de oarbono y/o de man-
éaneso,« preferentements de un acero blande, no 'templable,'parq.
los anillos de anclaje, por clerto se garantiza en los puntos!
de enlace una unién por soldadura perfecta con los alambres
longitudinales de slta raaistenoia, que contiensn los elementcs

de aleacidn necesarios para aloanzar altos valores de limites

- Todo el prooéso do fabricaoitsn, desde el alambre la
minado hasta un anillo listo para ser enviado, de un elemento
de armadura segin el invento, puede transcurrir oontinuamente

y de un modo totalmente automético en un solo proceso de ‘ara—

alto rendimiento, ed lo que,) por corte de aeparaoidn do les

barras transversales, respeotivamente de la re,ja, pueden f&—
bricarse slmlténeamente veinte 4 més tiras, la oomutaoidn
desde un elamanto de amadura a otTo pueds e jecutarse réoil y
répidemente en la méguina soldadora. de re jas, Como la fabri—- |
caoidn se efedida de un modo completamqnte au’cométioo, puede

hacerse todo oon' un_‘_m:tnifqo de personal de serviecio, Ea .cwpa;

racidn con los procedimientos de fabricaoidn de otras barras




g

 F

" dnlos instalscifn de la clase descrita. ILos costes do febri-
éacién son por 8llo extraordinariamnte béjos, por 1o que, al;
lado de las grandes ventajas tdonicas, tambion ﬁasdlta una 3.1-i

ta econonfs del elemento de armadura.segdn el invento.

- 16 -
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| rras longitudinales, peralelas entre sf, ¥ porque las piezas

~ das porque ol elemento contisns dos & méds barras lohgitudina;-

'raotgrizadas porciue el elemnto contiene por lo mehos dos grupos

~ de barras longitufinales, situadas adyacentes con oontacto o

N 0 Vi

o R s T R R R T e A T I N

v 12 presente pa.tente de 1nvanci¢5n oomprende las si—
guientes T8 i.vindica.e iones.

1,~ Mejoras en la oconstruceidn de oleme ntos de ar-
madure para construscciones de hormgdn ama.do soh acero col
piezas t:ansveraales adosadas por soldadura perpendiocularmen~ 'i
te’ & su extensién longitudinal, oaracterizadas porgue ceda

elemento ss compone de una barrs longitudinal o de varias ba-

‘transversales adosadas por soldadura a la barra o a todas las
barras 1ongimdinales, oon sus extremos salientos' & ambos la-
dos por enoima de los lugares de soldadura, est4dn doblados al-
rededor-de la barra longitudinal, respectivamente alrededor de|
las barras longitudinales de los lados marginales, respeotivaf-' '
mente 86 adosan a esta 0 a estas barras,

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, oaracterizal
les, situadas adyacentes con contacto mutuo,

5.~ Msjoras segun las'rdivindioagione's 14 2, oar

tuo, estando dispuestoslos distintos grupos distanciados entre
SIQ |

4.~ Me Joras segdn una de las reivindioaciones 1 a !

3, oon tres o mds barras longitudinales, eventusluente reunidas -
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en grupos, oaracierizadas porque todas las barras 1ongitud1na-|
les estén dispuestas oompla.narmente. i

5.~ Majoras segin la reivindicacidn 1, oarecteri-

zadas porque el elemsnto contiene por lo menos dos barras hnp!
' |
gitudinales dispuestas distanciadas entrs sf, |

| 6.~ Me joras segin la reivindicasidn 5, caracteriza;
das porque las piezas transversales estdn constituidas eseneiai

| mente en forma ds S y ambas barras lobgotudinales quedan abraf-l?

zedas por lsas miamé.p desde diferentes lados.

’ |
| 7+= Me joras segdn las reivindicaolones 5 y 6, ca- !

. o
| recterizadas porque la distancia de luz de ambas barras longi-

tudinales es por lo menos aproximadamente igual al grosor de
las plezas transversales y porque los lugares de soldadura enm
las piezas transversales, por lo menos aproximadamsnte, estén
situadas diametralmente opuesios. ‘

8.~ Mo joras segin una de ias reivindiceciones 1 a
5,‘: carastarizeadas porque a lo largo de dos generatrices opues

tas de la barre longitudinal, respectivamente de las barras lon

| gitudineles paralelas entre 81, en cada oaso estd soldada, ado-
sade, una:fila de plezas transversales.

9,~ Me joras segdn la reivindicacién 8, oaracterize~

des porque en oada caso estdn soldades dos plezas trausversale
en lugares diametralmenie opusstos, adosaedas & la barra longitu
éinal, respectivamente & las barras longitudinales. |

10,~ Mo joras segWn la reivindicacidn 8,/ caracteri-

zadas porgue les dos filas de piezas transversales estén de'splgi

zadas matuamente en la direcoidn longitudinal del elemento de
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a 12, caracterizades porque la barra longitudinal, respeotiva-

‘mente las barras longitudinales, se componsn de un acero prefs

las piezas trausversales consisten en un acero blande, no endu

ria descriptiva y se ilustra oon los plan

liasdas y esoritas a mdquina por una solalde gus oaras.

s

ATV
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286815

. 11,~ Mejoras sogdn una de las reivindicaciones 1

amagdura,

a 10, caracterizadas porque las piezas transversales rodean &
la barrs longitudinal, respectivamente a las barras longitudi-
nales, en forma de anillos o lazos por lo menos casi cerradcs, |
eventualmente soldaglos en los extremos de topse.
12, Wejoras segin una de las reivindicaciones 1

a 11, ceractarizadas porque las piezas trausversales dobladas
est4n prensadas hasta una profundidad de 0,1 a 0,5 de su gro-
sor, dentro de la barra longitudinal, msi)e'ctivémnte.ﬂa lag
barras longitudinalesa . '

13,~ Me joras segdn una de las reivindicaciones 1

rentemente estirado en frio de alto lfmite de ductibilidad y

recible. -
~ 14.- Mejoras en la- construcoeidn de elementos de ar
madura pera construcciones de homigdn.

Segn se desoribe y reivindioaes la presents memot

s replamentarios que
& la misma se acompafign,

ConsY¥a la presente memoria def diegindeve hojas fo-

Abril de 1963,

Madrid, s 5| af
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