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"MEMORIA DESCRIPTIVA
para una Patente de Invencidn, por veinte afios, por:
"PERFECCIONAU IENTO8 INTRODUCIDOS BN LA FABRICACION
DE CALIZADC", a favor de D. Francisco SSuchez Alfonso,
de naéiphalidad espaficla, residente en MONOVAR (Ali~
cante), ¢/. Hayor n? 100.~-

Bsta solicitud se refiere a la fabricacidn de
calzade y tiene por cbjeto introducir en ella cisrtos
perfeccionamientos que éermitén la consecucidn de re-
sultados industrialés nuevoes, como s¢ apreciaréd en el
transcurso de esta descripcidn.

Es préctica comin en la actualidad, coser la pal-

nilla al corte o pala del zapato, unir la suela a este
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" conjunto de menera que sobresalga laterzlmente desde

&l y, en el saliente asi formado por la suela con res-
pecto al corte o pala, disponer un cerco o vira de cue-
ro postiza que refuerce sl zapato y le dé la vistosi-
dad" necesaria;

Esta forma de proceder usual tiene ciertos incon-
venientes inunegables; encaréce’ y complica la fabrica=-
cién y da al calzado una rigidez .innecesaria, cuando
lz tendencia actual es la de hacer el caliado mas li-
gefo vy flexible y por lo tanto mas cémodo. Asi, la fni-
ca ventaja del cerco ,. tal como se coloca en la actua-
lidad, es la de mejorar el aspecto del zé.pato; al lado
de ésta ventaja figu::;an los inconvenientes citados.

El objeto de esta solicitud es perfeccionar el

procediniento habitual, eliminando el cerco o vira

‘postiza y ha_ciendo el zepato mas resistente y mas fle-

xible.

Se caracterizan estos perfeccionanientos porque

la pala o corte del zapato se hace de mgyor btamafio que

el normal y, ‘al conformarlo en la homta, se hace que
el borde de dicho corte o pala se doble pﬁmero ha-
cia fuera y luego por bajo de si misme haeia dentro
para formar un repliegue; porque dentro de este replie-
gue se inbtroduce la periferia de la planta o palmilla
de modc que sea retenida en é1, quedando dicho replie-
gﬁe de engaste de la planta en posicidn horigontal y
formando al mismo tilempo €l cerco del zapato, y porque

a continuacibn se practica el pegado y cosido del plie-
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gue en cuestidén con la planta situada dentro de &1,
despues de lo cual se une al conjunto asi preparado
el correspondientépiso'. Se obtiene un calzado de
mucho me jor aspecto que el nomal, con mas linea pors

que el cerco del mismo material lo pemsite y, desde

iuego, nas flexible y cdmodo, ya que en el interior no

queda ningun empalme o costura gue pueda molestar.

En una variante de este procedimiento, se forma
el reborde en la pala o oorte,. como antes, vero la
planta no se engasta dentro del réborde en cuestidn,
sino gqwe se col‘ocabdebajo de é1, procediendose luego
al cosido y & la colocacidn del piso como antes se
ha indicado. o
| El invento se comprenderd mejor por la descrip-
cidn detallada siguiente, dada en relacidn con los
dibujos adjup.tos, en los cuales:

La figura 12 25 un detalle esquenatico de un
ejemplo de realizacidn del procedimiento de esta so~
licitud. |

La figura 22 es una vista sane jante de la varian-
te de‘fealizaciéﬁ, ¥y | A

La figura 32 muéstra Ya parte anterior del corte
del z'apato'.

Con referencia a los dibujos, ¥y especificamente
a la figura 12 dé los misnos, se sefiala con ~1- el cor-
te o pala del‘zapatp hecho de cualquier materi'al gue se:
estime conveniente. El borde inferior de dicho carte

estd doblado en -2- hacia fuera y luego hacia dentro
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para fomar una U que queda horizontal en el zapato
téminado y, dentro de esta U ge aloja el borde peri-
ferico de la pieza de planta -3~ que gueda asi perfec-
tanente sujeta. '

La operacidn siguiente consiste en coser las dos
alas del reborde -2~ aprisionando la planta -3- para
ésegurar esta retencién. las puntadas -4- se darén,
evidentanehté,‘en el punto de transicidén del corte ~1-
y el comienzd del reborde -2-, es decir, lo més pege~
das posibles a la zona inferior del corte ~l- para ovi-
tar. defomaci_onés.

'El cosido puede hacerse directamente o aprovechan-
do unos pequefios orificios ~4A- :y ~4B~ (fig. 32) qe
se han previsto dé antemano en el corte, apareciendo
entre ellos la linea de doblado del pliegue -2-.

Queda asi fommado un auténfico cerco,hecho con

el mismo material del corte, el cual puede rodear com-

pletanente el zapato o alcanzar solo a una zona previs-

tao

Luego se cose, se clava o se sujeta por grapillas
el piso o la suela -5~ de la manera usual, obteniendo-
se un zapabo cuyas caracteristicas como anfes se dice,
me joran noteblamente cualquier obro fabricade con los
sistemas hoy en uso. .

En la variente de reslizacidn de la figura 22 se
ha formado tembien el reborde -2~ en el co&te o pala
-1l- pero la planta -3-, en lugar de engastar su borde,

dentro de dicho rebords, se ha colocade debajo de €1
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¥ el conjunto se¢ bha cosido-en la misma foma dicha,
al codo fommado por el corte -l1- er su unién ¢gon el
reborde -2~. Por debajo de la palmilla ~3~ se cose,
pega, clava o engrgpa la suela .o piso ~5- en la fomma
usual . El resultado de esbta variante es similar exte~
riommente al de la realizacidn segin la figura 1&, =i

bien por sus ventajas técnicas y préacticas se prefiere

| aguella.

En el objeto descrito eaben naturalmente modifica~
ciones de forma, dimensiomes proporciones y materias
sin alterar su esencislidad, por lo que se hace constar
que tales modificaciones se consideraran a todos los

efectos como incluidas en esta patente, sean cualesquie-

‘ra las circunstancias que concurran.

¥ O 7 A
Descrito suficientenente el objeto de esta Patente
s¢ declaran de novedad y propia invencidn las siguientess

REIVINDICACIONES

la,- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica-
cién de calzado, que se caracterizan por el ilecho de
que al confomar el corte del zapato sobre la horma,
el borde inferior de dicho corte se dobla primero hacia-
fuera y luego por bajo de &1 hacia dentro, originande
en toda su edtensisn un alojamiento horizontal en el que
se introduce ¢l borde periferico de la pieza que consbti-
tuye la planba, que queda asi abrazada y retenida por

medio de pegado y correspondiente cosido, resulbado que

~este pliegue o alojamiento y su cosido constituye al

misno tiempo el cerco del zapato en la proporcidn pre-—
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vista, hecho del propic material del corte y como ¢on-

tinuacidén de &1, y que se asienta sobre el borde del pi-

- S0 que se éplice. posteriormente sobre la planta & la que

se sujeba en la foma adecuada.

23,~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrica~

- ¢idén de calzado, segin el punio primero, que se caracte-

rizen porque sSe practica el reborde dicho en la pala o

corte, pero la planta no se engasta dentro de 8L sino

que se coloca debajo de él, procediendose luege al cosi-
do en la forma indicada y & la colocacibn dsl piso.

a,- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica-
cién de¢ calzado, seglin los puntos anteriores, gue se ca-
racterizan por haberse previsto de origen en el borde co~
rrespondiente de la pieza de corte dos lineas de orificios.
i>aralelas y entre ellas el doblez para obtener el pliegue
que origina el cerquillo, guedando los orificios enfren-
tados. _ o

 4a,- Perfeccionamientos introducidos en la fabrica-
cisn dé.'calzado, segﬁn los puntos enteriores, que se ca-
racverizan porque las puntadas de cosido gue reunen la
planta con el piiegue que abraza su borde se dan muy jun~
to a la zona del primer doblez, hacia fuera, pera evitar
deforma.cionés,poéteriores, conseérvando exactamente la for-
ma o configuracidén de la forma aupleada.

58,~ PERFEOCIOﬁAﬁH IENTOS INTRODUCIDOS HEY LA FABRICA-
CION DE CALZADO.

Todo conforme se describe ¥ reivindica en la presen~

te memoria descriptiva que consta de siete hojas y se
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ilustra en los dibujos que a la misma se acompafian.

Madrid, 5 de Abril de 1.963
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ESCALA VARIABLE.
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