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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de una

... PATENTE. DE. INVENCION. .- oo,

por... VEINTE afios en Espafia, por "METODO DE FAERICA

;CIQN“DE"ELEMENTOS“DEMCONSTRUCCIONLENUFORMAuDE~PL@&

a favor de

_TOR AXEL INGVAR OTTENHOIM. .. oo
domiciliado en _16_c Tingvallavigen, Hirsta, Suecias ..

Prioridad : parcisl de la solicitud de tatente ale-
mana N9 0.8858 VIb/BOb del 11 de Julio
de 1962

Inventor: Ed solicitante, de nacionalidad sueca.
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Esta invencidn se relaciona con un método de fabricacion de els
o '

mentos para edificaciones en forma de planchas, por ejemplo, y consti

/

tuidos sustancialmente por material desmenuzsdo que contenga celulosa,
tal como cortezas, virutas de madera, cascaras de .nueces, semillas de
frutos, etc., y cemento, la invencién se relaciona ademés con un ele-
mento de construccidn fabricado por este método.

la invencion tiene por objeto permitir la utilizacion de corte-
zas sobre todo, pero tembién de otros productos de desecho de serre-
rias y otras factorias, y fabricar con estos productos y cementq espe
cialmente, elementos de edificacion dotados de gran poder de sustenta
cion, gran solidez en estado de compresion, baja densidad, escasa di-
latacion, buen aislamiento térmico y acustico, buena capacidad de re-
tencion de clavos y tornillos, buena adherencis entre el material y
posibles refuerzos, asi como una limitada corrosién de los refuerzos
u otras partes metalicas introducidas en el material. El método segun
la invencion permite la fabricacion de elementos de construccidn que
muestren todas las citadas ventajas.

Este método se caracteriza sustancialmente pdrque.se espolvorea

cemento sin control del tiempo de fraguado, es decir cemento crudo en

"polvo sin adicidn de yeso, sobre cortezas o materiales andlogos per—

fectamente humedecidos, o selincrusta por frotamiento sobre ellos, des
ppés de lo cual la corteza o material analogo se seca exteriormente,
quedando una firme peliculg alrededor de cada pieza de corteza, pdrque
luego se mezclan cemento y arena y/o escoria o material anélégo con la
corteza al tiempo que se afiade agua y ulteriormentie se moldea la mez-
cla resultanic.

El cemento, arena y/o escoria, asi como el agua, pueden mezolar
se previamente a su mezcla con la corteza o material andlogo revesti-
do, del que puede decirse que se halla vitrificado o esmelitado, en for

ma de mortero de cemento normal.
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Los mejores resultados se obtienen empleando solo cofjbza, en

cuyo céso, antes del espolvoreado, debe cortarse la cortezar preferi~
blemente en trozos de un tamaiio comprendido entre 1/8 ¥y 2 pulgadas, -
preferiblemente de una pulgada aproximadamente, pero también es posi~
ble mezclar con aguélla otros productos de desechos de serrerias, ta-
les como nudos, virutas y similares. También se obtiene un buen pro-
ducto usando cascaras de nueces o semillas de frutos en lugar de cor-
stezas.

la cantidad de corteza o material analogo a emplear es preferi-
blemente tal que el producto final contenga del 30 al 70 % en peéo dé
carteza seoaz, o materisl anélogo; pero también puede contener entre
el 10y el 90 % en peso.

Cuando se esta pulverizand;), la corteza debe tener una humedad
del 35 % aproximadamente. Esta humedad se obtiene, por ejemplo, mante

niendo a aquélla’durante un periodo mayar en agua y sometiéndola lue—

"Bo a tratamiento centrifugo. Pero también puede usarse corteza con —

una humedad del 20 al 70 %.

Psra obtener una adherencia especialmente buena ehtre la corte~
za o material andlogo y el mortero de cemento, la capa o pelicula re-
sultante del espolvoreado puede humedecerse después del secado exte-
riormente, tras lo cual los frozos de corteza o material analogo son
espolvoreados una vez mas con cemento, sin controlar el tiempo de frg
guado de éste, secandose luego exteriarmente antes de que los citados
trozos sean mezclados con los restantes componentes del elemento de
construccion.

El humedecimiento de la pelicula obtenida por el primer espol~
voreado se lleva & cabo preferiblemente de tal manera que la corteza
o elemento similar se pase a través de un bafio por aspersion, sometién
dola a un ligero rociado con agua.

Tanto la primera como la segunda operacion de espolvoreo o fro-
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%tamiento se realizan preferiblemente de tal manera éue la cogﬁéza o
similar y el citado cemento sin control en el tiempo de fragg;do sean
puestos en rotacidn conjuntamente en un tambor lentamente girat§rio,
en virtud de lo cual el cemento se incrusta parcialmente por frotahiqg
to en los ﬁuecos de la corteza o material andlogo, cerrandolos asi de
una manera eficaz.

Durante el moldeo, la mezcla se someté‘preferiblemente a vigoro
ba agitacion, pudiéndose someter incluso al mismo tiempo a una ligera
presion, por ejemplo de 0,1 kg/cm2. Los elementos de construccién pue
den reforzarse de igual manera que el hormigon ordinario. Una vez com
pletado el moldeo, deberan retirarse los elementos de construccion -
después uno o dos dias aproximadamente, de los moldes. Antes de su -
aplicacion, los.elementos deberan almacenarse al aire libre durante
28 dias por lo menos, o bien durante 14 dias al aire libre y durante
unos 7 dias en una cémara de secado a una temperatura de 20 a 409C.

Debido al hecho de que la corteza o material andlogo usado esta
perfectamente humedecido, y a que el esmaltado, es decir el espolvorea
do y subsiguiente secado, afecta s0lo a la superficie de los trozos,
el interior de la-corteza o material andlogo muestra, incluso después
del esmaltado, una humedad muy elevada. Como resultado de ello, cuan-
do se seca finalmente el elemento de construccidn en estado ya listo
para su empleo, adquiere una elevada ﬁorosidad, al contraerse ls cortg.
za o material anélégo. Bs, entre otras cosas, debido a esta porosidad
por lo que el elemento de construccion terminado tiene escasa densi-
dad, baja dilatacion y buen aislamiento térmico y acustico.

Ia ventaja de usar cemento sin control en el tiempo de fréguado
reside en el hecho de que este cemento fragua rapidamente cuando se -
pone en contacto con la superficie humeds de la corteza. Resultado de
ello es también la trabazon altamente efectiva de los componentes in-

cluidos en la corteza, por ejemplo azucar, que de otro modo perjudica
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rian la gdherencia entre la corteza y el mortero de ﬁeméﬁfé.

Cuanto menos agua se use en el mortero'de cemento, més solido
sera el elemento de c;nstruccién ya terminado. Normalmente, por cade
metro cubico de mortero se usan de 160 a 170 litros. Naturalmente; la
cantidad de'agua ha de ser suficientemente grande para producir un
moftero ligquido.

También la cantidad de cemento en relacion con la cantidad total
de corfeza, arena, escoria y similares tiene influencia sobre la soli
dez del elemento de construccion terminado. Cuanto més cemento se afia
da, tanto mas sélido sera el producto final. Pero’'al mismo tiempo, el
producto final resultara por ello mas costoso y pesado. Por esta ra-
zon, parece preferible un términp medio, por ejemplo un 15 % de cemen
to para planohaé a emplear como paredes interiaores y un 30 % aproxima
damente péra Planchas destinadas a paredes exteriores.

| Una plancha seca y terminada puedd tener la siguiente composi-

cion (independientemente de que contenga también ocierta cantidad de

agua)t 4
| Cemento 10-50 %, preferiblemente 15-30 %
Corteza o andlogo  90-10 %, " 70-30 %
Avena 0-50 %, " 15-30 %
Escoria . 0-50 %, " 0-30 %

Naturalmente; el total no bha de pasar del 106 %. Esto quiere decir
que cuando se usa, por ejemplo, un 90 9 de corteza, no deba afiadirse
arena ni escoria, puesto que ha de haber un contenido de cemento del
10 % por lo menas.

Seguidamente se deséribe de manéra breve y por medio de uh ejem
plo, como puede fabricarse una plancha de acuerdo con la invencion,
por el método de la misma.

1. Se toma corteza de abeto y pino de California de un almacena
miento acueso( sin émbargo, pueden usaerse también otros tipos de corte

za.)
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B 2. Se limpia la corteza de arena y arcilla.

3« Se corta la corteza.en trozos de 1/4 a 1 pulgada.

4o Se somete la corteza a tratamiento centrifugo hasta que con-
tenga aproximadamente un 35 % de agua.

5. Se ﬁone en rotacion la corteza en un tambor de lenta rota-
cion, junto con cemento, cuyo tiempo de fraguado no se controla.

6. Se seca. la corteza, por ejemplo pasandola sobre.una cinta -
transportadora a traves de un dispositivo de calentamiento y/o venti-
lacion.

7. Se rocia con agua la corteza esmaltada, por ejemplo pasando-
la sobre la misma cinta, como se indica en la fase 6, a través de un
dispositivo de bafio por aspersién.

8. Se pone en rotacién la éorteza en un tambor de rotacion len—
ta, junto con cemento cuyo tiemp§ de fraguado no se coﬁtrola.

9. Se seca la corteza, por ejemplo de la manera indicada en 6.

10, Un 40 % en peso de la corteza esmaltada con un contenido de
humedad interna del 35 % aproximadamente, se mezcla con un 60 % en pe
8o de mortero de cemento hecho de este ultimo material,.arena y/o es-
coria granulada y sgua.

11. Ss moldes la masa resultante al tiempo que se somete a vigo
rosa vibracion. .

12, Se retiran_las planchas de los moldes después de dos dias y,
antes de su uso, se almacenan al aire libre durante 30 dias aproxima-
damente. |
‘ Sin embafgo,'la-invencién no se limita al anterior ejemplo, si-
no que puede wariarse dentro del ambito de las adjuntas reivindicaéig
nes. La fabricacion de una plancha no requiere, por ejemplo, la tota-
lidad de las doce operaciones antes indicadas a fin de satisfacer‘los :
requisitos enumerados al comienzo de la descripcion y de que posea ~

una solidez que rebase con mucho la del hormigon ordinario de ligero
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~ peso, pero que al mismo tiempo tenga una;deﬁsidad i@ferigg ail. Por
: SRR '\f
ejemplo, en muchos casos pueden suprimirse las operaciones 4y T a 9.

Es ademas posible cambiar determinadas operaciones por otras equiva~

lentes. Par ejemplo,‘el espolvofeado no tiene que llevarse a cabo en

un tambor giratorio; sine que puede efectuarse por ejemplo por medio
de pulverizacién a pfesién.

RETVINDICACIORES -

v 1. Método de fabricacién de olementos de construccidn en forme
de Planchas, por ejemplo, que comprenden sustancialmente materigl des
menuzado que contiene celulosa, tal como corteza, virutas de madera,
céscaras de nueces, semillas de frutos o‘materiales analogos, y cemen
to, caracterizado porque se espolvorea cemento cuyo tiempo de fragué-
do no se controia, es decir cemeﬁto crudo eh polvo sin adicion de ye-
so, sobre corteza perfectamente humedecida, o se incousta por frota-
miento en ella, porgue luego se seca la corteza exteriormente de mane
ra que se forme una pelicula firme alrededor de cada trozo de corteza,
porque luego se mezcla cemento y arena y/o escoria o material anélogo
con la corteza al tiempo que se afiede agua, tras lo cu#l se moldea la
mezcla resultante.

2, Método segun la reivindicacion 1, carecterizado porque el ce
mento, arena y/o escoria, asi como el agua, se afladen & la carteza o
material analogo revestido de una pelicula en forma de mortero de ce-
mento normal.

3. Método segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la can
tidad de corteza o -material analogo usada es.tal que el producto fi-
nal contiene del 10 al 90 % en peso Ge corteza seca, preferiblémente
del 30 a1l 70 % en peso.

4e Método segun la reivindicacion 1, caracterizado porgue, antes
del espolvoreado, se corta la corteza o material analogo en trozos de

1/8 a 2 pulgadas, preferiblemente de 1 pulgeda aproximadamente.




5

.
) 10

'
L5
20

é
25

30

v~

3 -
280800k
= 5. Método segun la reivindicacion 1, caracterizado pé%éue, an~ "
tes del espolvoreado, la corteza o material anélqgo recibe una hume-
dad del 20 al 70 %, preferiblemente del 35 % aproximadamente.

6. Método segun la reivindicacion 1, caracterizado porque la& pe
1icula resultante del espolvoreado se humedece exteriormente después
del secado, tras lo cual se espolvorean una vez més los trozos del ma
terial con cemento cuyo tiempo de fraguado no se controla y luego se
secan exteriormente, antes del mezclado cén los restantes componentes
del elemento de comstruccion.

7. Método segin la reivindicacion 1, caracterizado porque los
elementos de construccion se moldean mediante aplicacion de vibracidn
y presion, preferiblemente de 0,1 kg/cm2 aproximadamente.

8. Método segun la reivindicacion 1, caracterizado porque los
elementos de construccidn son reforzédos de igual manera que el hormi
gon corriente,

9. Se reivindica per ultimo cemo objeto sobre el gue ha de re-
caer la Patente de Invencion que se solicita s " METODO DE FABRICA-
CION DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCICN EN FORMA DE PLANCHAS.".

Todo tal .y como se describe en la presente memorié, que ﬁonsta
- de ocho piginas escritas a méquina.

Madrid, 5 de Abril de 1963
. ATFONSO UNGRIA
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