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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Rofacl ILLUECA TRAVES, Don Jusn Josd MARTI
MARTINEZ , ambos de nacionslidad espefiols, residentes en
Barcelona, celle Huatener, 67 bis, por"PROCEDIMIENTO PARA
LA FORHACION DE ROTULOS Y LETRERCS COF ELEMENTOS AHOVIBLES
SCERE SU SOPORTE". '

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn se refiete a un procedimsn~
$o destinado e la formacidn de rétulos ¥ letreros provistos
de elementos graficos numéricos o literales emovibles sobre
una base de soporte, mediante el cuasl se consiguen verias
ventajas con respecto a los sistemas usuales seguidos en
esta rama de le propagenda o reclamo. h

Es evidente qué un rédulo 6 letrero constitufdo
por estos dos elementos fundementales{soporte bééico v
apliques montados sobre el mismo)ofrece miltiples posibili-

dades en orden & la variscidn de los temss -0 motivos a2 ex-



“

10.

15.

20,

25,

-2 -
- 4

285775

_poner, de tal modo que mientras los elementos determinati-

vos de las letras, numeros o dibujos diversos pueden sus-
tituirse indefinidamente segﬁn convenga, Su soporte puede per
manecer invarisble, lo cual es'muy importeante desde el pun=-
t0 de vista de la economia de construccidn y montaje.
Esencialmente, el procedimiento de la demanda con-
éiéte'en dotar a‘la cara posterior de los signos utilizados
para la formacidn del rétulo o similar, de unos tetones de
material pléstico,.a log cuales se les da una longitud tal
que pueden atravesar ias aberturas que a 2l fin se grevén
en el eleménto de soporte, determinado por una placa adecua-
da, y sobresalir por 1a'§arte opuesta de esta ﬁltﬁma para

poder recibir unos cuerpos a modo de casquillo, los cugles

_obran de espaciadores y poseen una superficie de aplique

contra ls citada cara trasera de la placa, asi como ups ex—
tremidad opuesta epts pera recibir la csbeza que se remechs
en la punta del respectivo tetdn. -

Los citados dasquillos con de longitud equivelen-
te a la parte que sobresale de los tetones sobre el nivel
de la correspondiente cara de ia placa de soporte, confor-
mandose en estos mismos cesquillos, en su zona de contacto
con el mgncionado soporte, une valona de apoyo qﬁe asegurs
la correcta . posicidn de los componentes del rétulo.

Por otro ltimo, se establecs el que los casqui~
llos espaciadores aludidos estén fabricadde de un meterial
scldable con el de 1los tetones, con vistas a una solidéri-
sacidn mecénicamente perfecta entre motivos gréficos o li- .

terales ¥ su placa, especialmente necesaric ello cuando se’
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de rétulos y letreros de intemperie.

Pora la mejor comprensidn de la presente memoria
descriptiva, se acompafia un dibujo‘en el que, tan 8dlo s
titulo de gemplo, se representa un caso pricticofle ejecu-
cidén de un rétulo o letrero obtenido de conformidad con el
procedimiento de la demande. '

En dicho dibujo, la fig. 1 es una vista en seccidn
y despiezada de un réibulo segin lo . expuesto; y la fig. 2
nuestra este mismo rétulo con 4us elementos scoplados y en
disposicidn de uwsoc.

El rotulo o letrero se obtiene partiendo de dos
piezas fﬁndamentales, determinada uns de ellas por un ele~
mento laminar reqortado‘-A—,_el cual es de un materisl con~-
sistente adecumdo, de preferendis metal,o plastico u otros
y eigue el contorno de una letra, nimero o dibujo cualquie-
rs, en consonancia con las caracteristicas del reclamo o
propeganda.

En una de las caras de este elemento ~A- se dis -~
ponen,emergiendo perpendicularmente de la mismas, unos te-
tones -B-, de material termopléstico, sensiblemente cilin-
dricos, & 165 cuales se les da une lonzitvd muy superior
al guesc del segundo componente del conjunto, constisuido
por una placa Jde soporte -C—, en la que, én los puntos ele-
gidos, se practican los orificios ~D-, por los que entraran
més o menos ajustados, aquellos tetones -B~-, los cuales, %l
como se apreciz en la fig. 2, sobresalen por su extremidad
en medide éufiente sobre la cara opuesta deaquélla placa
-G
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lps tetones -B~ se colocan sendos casquillos espaciadores
-E-, de materisl apropisdo, los cuales, sdemds de poseer
el impréscindible orificio-F- para paso del respectivo
tetén -B-,presentan una valona -G-, apits para spoyarse

contra la cara de la placa =C- opuesta amuella sobre la

gue se adosan los motivos -A-,

. Una vez ajustadé las tres piezes -A-, -C- y -BE- .
en la forma que muestra la fig. 2, 8e procede a Témachar. ter=—
ticamente la puntz de los tetones -B-, con lo cual ée obtie~
ne una cabeza o deformacidn -H- que es la que irmovilizard
los tres componentes explicados, de menera que no es posi-
ble el desprendimiento de los elementos o motivos éA— & no
ser que Se seccione la aludida cabeza -Hf cuando interese
el recambio o renovacién de los dibujos o leyendas sin ne-
cesidad de sustituit el soporte comin -C-.

| Es evidente que, desde el punto de viste meceani-
co, la fijacion obtenida es sufientemente segurs.Sin em-
bargo, pera coadyuver a eilo, se prevé el que el materisl
de los cssquillos espaciadores -E- sea igual que el de los
tetones ~B- a fin de gque al proceder al remachado de la
cebeza -H-{lo que se efectia en caliente) se obtenge simul-
téneamente la soldadura de ~B- y -E-, consiguiéndosa asd
una retencidén perfecta.

: Por otra parte, él remachado de la punta de estos
tetones ~B- tienen lugar,gracias a losfesPaciadores By @

~

una distancia sufiente de la placa de soporte ~U-, que es

metdlica, pars que el calentamiento répido de la zona de
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meteria & deformar no sea afecteda sensiblemente por la

grén conductibilidaed térmica de dicha pieza =Cw=.

Serén independientes del objeto de la invencidn
los materialeé, forzas y dimensiones de 1las riezas utili-
zadas paera llever a término el procedimiento descrito, siem-
pre gue las verisoclones gue ae'introdunan no afecten g sn,b

esencialidad.

¥ oD A

Se reivindica como objeto de le presente paten-
te de invencidni- :

1. Procé§imiento.para la formecidn de rdtulos -
Y letreros con elementos smovibles sobre su soporte, que
conaiste eseﬁcialmente en dotar @ la cara posterior de las
riezes laminares recortadas que actien de sighos o moti-
vos gréficos,‘literales o numéricos en el rdtulo, de unos
tetones de material termopléstico, a los cucles se les
da ung longitud superior 21 grueso del soporte general, de-
terminado por una place en la gue se han pfacticaﬁo orifi-
cios para paso de los antedichos tetones, quem de este mo-
4o, sobresalen por ls parte opuesta de aquel soporte pera
poder recibir seﬁdos cuefpos retenedotes, constituidos por
unos casquillos que obran e espacizador y gque poseen una
superficie de aplique contra la referida cara trasera de
la place, as{ como una extremided apte para apoyo de la

cabeze que se remache termicamente en la punta del respec—
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tivo tetdn. 2 2 3 Vi 'gs Lo
: 2.Procedimiento para la formecidn de rdtulos

¥ letreros con elementos amovibles sobre su soporte, se-

gin la reivindicecidén anterior, qﬁe ge caracteriza por

hecho de utilizar casquillos de longitud equivalente a

la parte que sobresele de los tetones sobre el nivel de

le correspondiente cara de la place de soporte, confor-

_ méndose en estos mismos casquillos separsdores, en su

zong de contacto con dicha plecs, une valona de apoyo
que asegure la correcta posicidn de los componentes del
rétulo en el momento de efectuar el remachado en callen-

te de la exiremidad de los tetomes, los cuales, de prefe-

- yencis, con de-una’materia soldable con la de los citados

tetones por efecto del calor.
3. Procedimiento pera la formacién de rétulos

¥ letreros con elementos amovibles sobre. su soporte.

La presente memoris consta de seis hojas fo-
liadas esoritas a maquina por una sola care.

Madrid, 4 de abril de 1963

Rafael TLLUECA TRAVES
MARTT MARTINEZ
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