IXVENCION

a favor de INTERPLAC, S.L., entidad espafiola , domicilia~-
da en Barcelona, Calie Urgel, 55, por "PRUCEDILHIENTO PARA

LA TFORUACION D2 RSVRSTIMIENTOS DECORATIVOSY.

1ERORIA DBSCRIPIIVA

Le presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la formacidn‘de revestimientos decoratives
sobre toda clase de superiicles, tales como paredes, sue=-
los, techos y similares, cuyo procedimiento perwite ob-

5. - tener resuliedos altamenie satisfactorios en toda clase
de trabajos de construccién y/o decoracidn, sin represen=-
tar, freute a las técnicas actualmente puestes en pric-
tica, ninguns complicacidn excesiva.

21l procediniento en cuestidu consiste esencial-

10. mente en pertir de una serie de pequefizs piezas poligo-
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nales de metal, meterial pldstico o andlogo, ¢on sus bor-

des vueltos, formendo unas a modo de cazoletas, las cua-
les son yuxtapuestes luego en la forme en gke deban colo-
cerse para formar el revestimiento, procediendo a conti-
nuacién a adoser soore une cualquiers de las caras ante-
rior o posterior de las mismas, une ldmina flexible de So-
porte que las cubre en conjunto, ¥ la cnkal se une a dichas
piezas mediante un adhesivo adecusado.

Bl panel de piezas asi obtenido, antes o después
de adosarse a la ldmina dé soporte, se rellena por la bé;
ra posterior mediante un material aglomerante apropiado,
formendo asi une placa o loseta de las dimensiones spro-
piedas, pasando luego a fijar dicho panel sobre la super-
ficie a revestir, previa preparacién de la mispa mediante
la capa de aglomerznte tal como cemento, mortero, yeso o
similar, siguienao una técnica andloga a la de apliczcién
de las oconocidas losetes de revestimiento.

Como se comprende, el rellenado de los paneles
por la cera posterior de las piezas gue'lo constitayen
permitird obtener una splicacibn posterior de dichos pene-
les en forme correcia y sin deformacidn. Por otra parte,
8i bien en el caso de aplicar la lémina flexible de sopore-
te por la cara externa de los panéles o piezas, debers
aquélla eliminarse a posteriori, en el caso de aplicacién
de dicha l4mina soporte por la cara postierior de las pie-

zas, al quedar la mismgpermanentemente adosada a las ple ~

‘'zas al formar el revestimiento, permitird una flexibilidad

extrasordinaria de los paneles a lo iargo de las lineas
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de unién o intersticios entPe piezas elementales, lo gue
facilitard la adaptacién de dichos paneles a superficies
irregulares 0 curves, en las gue interese seguir los cam-
bios de superficie gue se presentan, como es el caso de
columnes, riﬁcones, aristas, etc.

Como se comprende fécilmenté, la utilizacidn de
metales apropiedos, tales pomo, por ejemplo, el aluminie
pulido o'anodizadp, acero inoxidable, o materiales pldsti=-
cog de colores diversos, proporéionard uncs efectos de
le mayor vistosidad sobre las superficies revestides.

Pare mejor coamprensidn de cuanto gueda expuesto,
se scompafian unos dibujos en los que, esqueméticamente ¥
tan s6lo a tLtulo de ejemplo, Se representa un caso préc-
tico de realizacién del procedimiento objeto de la inven-
cidn, en sus dos versiones fundamentales.

Bn dicho dibujd, la figtira 1 es una visté en

perspectiva de unm pieza base parsa la formacidn del reves

timiento; la figure 2 muestra la propis pieza en seccibn;
la figura 3 corresponde & l2 pripera faese del proceso; en
una vista en perspectiva; las figuras 4, 5 y 6 son seccio=-
nes parciales de un panel en las distintas fases de mplica-
¢ibn.y la figura 7 y 8 son vistas.anflogas a la 4, en
sendas variantes preferentes de realizacién.

| De acuerdo con la invencién se parte de unas °
piezas -l-, preferentemente de metal (eluminio pulido o
anodizado, acero inoxidable, etc;). pero gqus iguelmente
pueden ser de material plédstico u otro, de forma poligo=-

nal y con sus bordes -2- vueltos hacia la cara posterior.
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Zstas plezas se colocan yuxiapuesias, ial como puede apre-
clarse en la figurs 3, cubriéndose por su care anterior
con una lémiﬁabflexible de soporte =3=, que se solidari-
za a las indicades piezas -l- mediante un adhesivo idoneo.

El panel as! obtenido (figuras 3 y 4), de la
forma y dimensiones més apropiadas pera su manejo, se re-
llenz por su cara posterior mediante mortero o matérial
gimilar ~4=-, hasta enresar con los bordes de cads une de
les piezas =-l=-, formando as{ una a modo aevloseta, Gaue
es luego aplicada sobre ls superficie a revestir =S5-, pre~
via preparacidén de la misms con una capa -6- de cemento,
nortero, yeso o similar.

Una vez fijado el panel, puede retirarse la - .
ldmina soporte ~3- (figura 6), quedando completado el
revestimiento con las plezay wl= yuxtapuestas,'que forma-—~
rén un peguefio mosaico del color y forms deseados.

En la figura 7 se muesirs una variante de rea-
lizacidn, en la que las piezas -l=- guedan reunidas por
la l4mina flexible de soporte -3- mdosada a la cara pos—
terior de diches piezas -l-, siguiendo sus hoguedades.
Bsta realizacidn presenta le ventaja de que no es preci-
80 separar la léming -3=-, la cual gueda incorporadas per-
manentements 2l fevestimiento, luego de rellenadms las
piezas -l=- con el material =4-. Dicha lémina -3~ que
puede ser ventajosamente de un méterial imputrescible
gpropliado, © guedar impregnade por una capa previa de
un material idoneo que sirva de intermediario entre el-

adhesivo yvel rellenb -4=, actuard a modo ds bisagra
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enire las piezas ~l- yuxtapuesias, permitiendo una per-
fecta adaptacidn del panel sobre las wds variadas super-
ficiés, tales como curves, aristas, rincones, etc.

- La figura 8 muestra otrs variante en la que la
lémins de soporte flexible -3- se adose las plezas -l1-
por la éara posterior y una vez rellenas con el material
-4~. Bn este caso, dicho material sctuard de adhesivo pa-
ra la léming ~3-, gue cumplird asi andloga misidn que en
la realizecién anterior. |

Resulta obvio.que, aun cuando en ;os diseflos se
hace referencia exclusive a piezas de contorno cuadrangu~-
lar, las mismas pdrian presentar cualquier otro contorno
poligonal de formas complementarias o ester éonstituidas'
por dos o mfs formas que se complementen entre sf, sin
gue por ello se altere la esencialidad de la invencidn.

Se comprends, por tento, gue serdn independien-
tes del objeto de la invencidn los materiales, formss y

dimensiones de las piezas base, as{ como los correspon=

‘dientes m los paneles formados para el revestimientb,su-

perficies sobre las que se apliguen y en general, todos
cuantos detalles accesorios puedan presentarse, siempre

que no aparter al conjunto de su esencialidad.
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Se reivindica como objeto de lz presente paten-
te de invencidn: .

l. Procedimiento pars la formacibn de revesti-
mientos decorativos, que counsiste esencialmente en partir
de una serie de pequefias piezas poligonales de metal, na=-
terial pldstico o similar, con sus bordes doblados hacia
la carz posterior de les miSmas; formando unes a modo de
cazoletas que luego se colocan yuxtapuestes en ndmero
apropiado, reuniéndolas mediante una ldmine flexible comin
de soporte a la que se solidarizan mediante un adhesivo
idénec, formanéo de esta mema un panel de la formae y di-
mensiones apropiadas segin la muperficie o sector de su=
perficie a oubrir, tras de lo cual se rellenan les hoque;
dades de la cars posterior del panel medisnte un material
aglomerante spropisdo, pasando f;nalmente a eplicar el pa-
nel asf formado sobre la superficie a revestir, previa
preparecién de la misma tanbién con una cepa de material
aglomerante tal como cemento, morterc, yeso o andlogo.

2. Procedimiento para la formacidén de revesti-

mientos decorativos, segin la reivindicacidén anterior,

" que se caracteriza por el hecho de gue la ldmina flexible

‘de soporte es adosada por la cara anterior de las plezas

que constituyen los paneles y se retira de las mismas
luego de aplicados éstos y fraguado el material que los

une a ls superficie a revestir, para dejar al descublerto
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3+« Procedimiento para la formacidn de revesti-~

agquellas piezas,

mientos decorativos, segdn la reivindicacién 1, gue se
caracteriza por el hecho de gue la lémina flexible de so-
porte se aplica preferentemente por la cara posterior de
las plezas que constituyen los paunsles, rellendndose di~
ches hoquedades con. el materisl aglomerante por enciuma

de dicha ldmina, la cual estd constituide ventajosamente
por un material imputrescible o impregnado con uns capa
de material intermedio entre al adhesivo y el material de

relleno, quedando incorporads indefinidamente a los pane-

&

les,

4. Procedimiento para la formecidn de revesti=-
mientos decorativos,segin la reivingicacién 1 caracteri-
zada por el hecho de que la 1fmina flexible de soporte se
adosa a las plezas base por la cara posterior de las mig-
mas y luego de rellenes éstas con el materiasl sglomerante,
el cual actda asf de adhesivo para la mencionada lémina
de soporte. '

5. Procedimiento para la formecién de revesti-
mientos decorativos, segdn las reivindicaciones 1 a 3,
Que se caraeterizan por el hecho de que izs formas de las
plezas base poligonsles son complementariaé entre si o
integradas por dos o méds formas asimismo poiigonales gue
resulten precisamente complementarigs sl yuxtaponerse pa-
re formar los paneles,

& Procedimiento para la formacidn Qe revesti-

mientos decorativos.
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Todo ello, segin gqueda escrito y reivindicado
en la presente memorisa déscriptiva, que consta de ocno
hojas folizdas escritas 'a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 18 de marszo de 1963.
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