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PATENTE
DE
INVENCION

e favor de ESTEBAN PLA,S.A., entided espafiola, domicilia-
da en Barcelons, Paseo de Gracias, 33, por"EXPANSIONADOR
PARA MAQUINAS EXTRUSORAS DE KATERIALES TERMOPLASTICOS®",

e

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & wn espan-
sionador pers miquinas de extrusion de materiales termo-
plesticos, gracias sl cusl se obtiene una mayor homogenei-
dad de los materiales & su salids por,la hilera de extru-

5. 8idn, lo que proporciona un mejor acabado a loe articu-
los extruidos, en virtud de la compacided uniforme de los
distintoe materiales Que los contituyen.
Hasta el presente, el logro de una uniformidad
u homogeneidad en el material a la salide por la hilera

10,  extrusidn, constituye uno de los problemas fundementales
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en tods maquina, ya que los hugillos transportadores
no proporcionan la regularidad desesda y ello reper-
cute desfavorablemente en la calidad de los articulos
acabados o extruidos.

| Para salver los inconvenientes derivados de es-
ta falta de homogeneldad, se ha ideado el expansionador
objeto de 1la invencidn, el cusl permite obtener a la
salida por ls hilera un material en lss mejoras condie'
ciones, con densidad practicamente uniforme y, por tanto
compacto y homogeneo en toda la masa.

| El expansionador cbjeto de la invencidn estd

constituf{do por una cdmara de forme y dimensiones apro-

- piadas, la cual se dlspone entre lg boca de sslida de

los husillos compresores del materisl plastificado y
la hilers de extrusidn, y cuye cé@ara rresenta interiore
menfe dos sectores definidos, de los cuales: el corres-
pondiente & lu enirada presenta seccidn creciente hacisa
el contro de la camare, mientrss que el de la sslida

vuelve a decrecer de seccidn hacia dicha boca de salide

 conectada con la hilera de extrusidn.Centralmente, le

camers en cuestidn queda ocupada PoOor un cuerpo & modo

de obus, gue sigue el contorno interno de la misma y

oblige al meterizl a expensionarse contre las paredes de

dicha cameraj expansionandose inicialmente y comprimién-

dose después, sntes de alcanzar la hilera de extrusidn.
Las boces de la camera, tanto la de entrads en

conexién con la de salida, de los:husillos compresores,

como la de salida, en conexidn con la boquills de extru-

~sidn estan cerradas por sendas rejillas, placas con
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orificlos,de pequeﬂos diametros o similares que, gl ser

5
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atravesados-por el materiml plastificado y comprimido,
fuerzan su homogeneidad, proporeionéndole la necesaria
uniformidad y éompacténdolo, de forma gque dicho mate-
rial, e la salida de lg camara de expansidén y alcanzar
la hilera o bogitilla de extrusidn , se halla en las me-
jores condiciones pars conformacién del erticulo que se
desee.

La camara o expansionador ssi camstituido, pue-
de guedar rodeado ventajosamente con un juego de resis-
tencias calefactoras anulares, dispuestas sobre el miamo,
g fin de mantenér en todo momento la temperaturs necesaris .
para la perfects plastificacidn del material y para su
homogenizacidn completa en el interior de diche expen=
sionador. '

Pars mejor comprensidon de cuanto queda expues-—
to se aéompaﬂa un dibujo en el que, esquemsticemente y ten
86lo a t{tulo de ejemplo, se representz un caso préctico
de realizacidn de un expansionador de las carscter{sticas
indicadas. |

En dicho dibujo, la figura dnice que lo consti-
tuye muestra una seccidn axiel de un cebezal de maquins
extrusora, con el expansionador interczledo entre la bo-
ca de salide de los husillos cbmpresores ¥ 12 hilera de
extrusidn.

De acuerdo con la invéncién,, el expensionador
esta constitufdo por wna cagars -l-, intercelada entre
la boca de salida -2« de los husillos compresores =3-
del material pléstico j la hilera de extrusion ~4-, cu-
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ya cémara presenta interiormente dos sectores ~5- y -6-,

el primero de los cuales presenta seccidén creciente ha-
cia el centro de la camara, pars permitir unz expansidn
del material plastificade en el sentido de la mercha del
mismo, mientras que la seguﬁda tiene una seccidn decre-
ciente hacia el extremo opuesto, 2 fin de lograr una
compresidn del propio meterial en el mismo sentido de
marche hacia la hilera de extrusidn —4-,

Interiormente, la cémara queda ocupada pornun

cuerpo central -=7-, a modo de obis, de dimensiones ligera-

mente memores que las. internas de la propia camera, ouyo

cuerpo tieme por misién‘la de conducir el meterisl sie
gulendo el perfil inmtermo de los sectores -5~ y -6-, para
lograr squellas expansisn y comprensidn sucesives.

Al objeto de lograi la méxime gomogenizacidn
del material a la salida de la camara de expansicn, tento

la boce de entrada a la misma(en conexidn con la de sslida

-2- de los husillos compresores), como la de salida( en

conexidn directa con la hilera de extrusidén -4-), quedan
dotadas de sendas plécas_perforadas 58-9-, por las que
se fuerzs a paser sl material plestificedo en su mercha
haecia la hileravde extrusidn, acciéq que; combinads con

la expansidén en el sector -5- y compresidn en el -6~ de

la cémare -l-, permiten obtener una homogenidaed y compeci-
dad extrsordinarias en dicho méteriél, que llega a la hi-
lera -4~ en las mejoraglcondiciones pare su moldec por la
fiisma,y con un flujo Gnico. '

Con objeto de mantener en el materiael a expaﬂsio-
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nar le temperatura m#s correcta de plastificacidn, queda

rreviato el disponer sobre el cuerpo de la cémara eXpali-~
sionadors ~l-, wn juego de resistenciass calefactoras anu-
lares-10-,(comandadas por un pisometro regulsdor). en ni-
mero y de dimemsiones varisbles a voluntad, que permitiran
regular facultativamente la calefaccion de dicha camsare.

Se comprende que sersn independientes del objeto
de la invencidn los materiales, formss y dimensiones, tan-
$o absolutas como relet ivas del expansionador, tipo de ma-
quinas de extrusidn a que se aplique el mismo y, en genersal
todos cumntos detalles accesorios puedan presentarse, diem~

pre, que no sparten sl conjunto de su esencialidesd.

NOoTa.

Se reivindice como objeto de is presente paten~
te de invencidn:e

1. Expansionasdor para méquines extrusoras de
materiales/gfgéticos, que consiste esencislmente en une
cémere de forme y dimensiones apropiadas la cual se dis-
pone intercelada entre la boca de salida de los husillos
compresores y la hilera de extrusidn del meterial,plés=
tico, cuya cémera presenta interiormente dos sectores
de seccidén decreciente desde el centro de la cémera a
los extremos de la misma, determinendo un sector de expan=

sidn del materisl a le entrede & la cémars y otro de com=
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presion del propio materiel a la salida de la misme hacia
la hiiera de extrusidn, quedando dispuesto asimismo en el
interior de la propis cemera y centrado con respecto o
1z misma, un cuerpo a modo de obds, del propio contorno
de la cémara, pero de dimensiones memores, que obliga al
naterial a expansionsrse y comprimirse en los gectores
respectivos, conduciéndolo contrs las paredes de dichos
sectores. |

2. Expansionadoypara méquinas extrusdras de ma-
teriales termopldsticos, segin 1as reivindicaeidn enterior,
gué Se caracteriza por el hecho de qué lag bocas de entreda
y salida de la camara de expgnsién, coneptadas respectivamen—

te la boca de salida de los husillos.compresores del material |

‘plestico y a la hilera de extrusidn del mismo, quedan dote-

das de sendas rejillae homogenizadoras, constituidas ventajo--
samente por placas perforades con orificios de calibre pre-
determinado. '

3 .Expansionador pérg maguinas extrusores de ma-

terieles termoplésticos, segin las reivindicaciones 1 y 2, quw

ge caracterizs por el hecho de que la camars queda rodeada

petestativamenté ror una serie de elementos calefactores,
preferentemente constituldos por resistenciss eléctricas
anulares, montadas cabalgando Sobre el cuerpo de la cimera
pars permitir mantener l& temperatura conveniente de plas-
tificacidn del material = extrusionar, al paso por el in-
terior de dicha camera.

4., Espansionador para miquinas extrusorss de ma-
teriales termoplasticos.

Todo ello segin queda deserito y reivindicado en
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la presente memorie descriptive que consta de siete ho-

jas foliades escritas = maquina por une sola cara.

Barcelona, 27 &e marzo de 1963

PLA,S.A.
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