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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

a favor de ESTEBAN PLA,S.A., entidad española, d om icilia­

da en Barcelona, Paseo de G racia, 33, por"EXPANSIONADOR 

PARA MAQUINAS EXTRUSORAS DE M E R IA U S TERMOPLASTICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se  r e f ie r e  a un espan- 

sionador para máquinas de extrusión de m ateriales termo- 

p lá s t ic o s , gracias a l  cual se  obtiene una mayor homogenei­

dad de lo s  m ateriales a su s a lid a  p o r,1a  h ile r a  de extru - 

5. s ió n , lo  que proporciona un mejor acabado a lo s  a r t íc u ­

lo s  extru íd os, en v irtu d  de l a  compacidad uniforme de lo s  

d is tin to s  m ateriales que lo s  contituyen.

Hasta e l  presente, e l  logro de una uniformidad 

u homogeneidad en e l  m aterial a l a  s a lid a  por la  h ile r a  

extru sión , con stituye uno de lo s  problemas fundamentales10



en toda máquina, ya que lo e  h u s illo s  transportadores 

no proporcionan l a  regularidad deseada y  e l lo  reper­

cute desfavorablemente en l a  calid ad  de lo e  a rtíc u lo s  

acabados o extru íd os.

Para sa lv a r  lo s  inconvenientes derivados de es­

ta  f a l t a  de homogeneidad, se  ha ideado e l  expansionador 

objeto  de l a  invención, e l  cu al permite obtener a l a  

s a lid a  por l a  h ile r a  un m aterial en la s  mejoras condi­

cion es, con densidad prácticam ente uniforme y , por tanto 

compacto y  homogéneo en toda l a  masa.

E l expansionador objeto de l a  invención está  

con stitu id o  por una cámara de forma y dimensiones apro­

piadas, l a  cual se dispone entre la  boca de sa lid a  de 

lo s  h u s illo s  compresores d el m aterial p la s tif ic a d o  y 

l a  h ile r a  de extrusión , y  cuya cámara presenta in te r io r ­

mente dos sectores d efin id o s, de lo s  cu a les, e l  co rres­

pondiente a  l a  entrada presenta sección  crec ien te  hacia  

e l  centro de l a  cámara, mientras que e l  de l a  s a lid a  

vuelve a decrecer de sección h acia  dicha boca de sa lid a  

conectada con l a  h ile r a  de extrusión.Centralm ente, la  

cámara en cuestión  queda ocupada por un cuerpo a  modo 

de obús, que sigue e l  contorno in tem o de l a  misma y 

o b lig a  a l  m aterial a expansionarse contra la s  paredes de 

dicha cámara; expansionándose in icialm ente y  comprimién­

dose después, antes de alcan zar l a  h ile r a  de extrusión .

Las bocas de l a  cámara, tanto l a  de entrada en 

conexión con la  de s a lid a , de lo s  h u s illo s  compresores, 

como l a  de s a lid a , en conexión con l a  b o q u illa  de extru­

sión  están cerradas por sendas r e j i l l a s ,  placas con
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o r if ic io s ,d e  pequeños diámetros o sim ilares que, a l  se r  

atravesados por e l  m aterial p la s tific a d o  y comprimido, 

fuerzan su homogeneidad, proporcionándole l a  n ecesaria  

uniformidad y  compactándolo, de forma que dicho mate­

r i a l ,  a l a  s a lid a  de l a  cámara de expansión y alcanzar 

l a  h i le r a  o b o q u illa  de extrusión , se  h a lla  en la s  me­

jo res condiciones para conformación del a r tic u lo  que se 

desee.

La cámara o expansionador a s i con stitu id o , pue­

de quedar rodeado ventajosamente con un juego de r e s is ­

ten cias ca le fa cto re s  anulares, dispuestas sobre e l  mismo, 

a f in  de mantener en todo momento la  temperatura necesaria 

para l a  p erfe cta  p la s t if ic a c ió n  d e l m aterial y para su 

homogenización completa en e l  in te r io r  de dicho expan­

sionador.

Para mejor comprensión de cuanto queda expues­

to se  acompaña un dibujo en e l  que, esquemáticamente y  tan 

só lo  a t í t u lo  de ejemplo, se representa un caso práctico  

de re a liza c ió n  de un expansionador de la s  c a r a c te r ís t ic a s  

in d icad as.

En dichc dibujo, l a  f ig u ra  única que lo  co n sti­

tuye muestra una sección  a x ia l  da un cabezal de máquina 

extru sora, con e l  expansionador in tercalad o  entre l a  bo­

ca  de s a lid a  de lo s  h u s illo s  compresores y  l a  h ile r a  de 

extru sión .

De acuerdo con l a  invención , e l  expansionador 

está  con stitu id o  por una capara - 1 - ,  in te rca lad a  entre 

l a  boca de s a lid a  -2 -  de lo s  h u s illo s  compresores -3-  

á e l m aterial p lá s tic o  y l a  h i le r a  de extrusión -4- ,  cu-



ya cámara presenta interiorm ente dos sectores - 5 -  y  -6 -, 

e l  primero de lo s  cuales presenta sección cre c ie n te  ha­

c ia  e l  centro de l a  cámara, para perm itir una expansión

d e l m aterial p la s t if ic a d a  en e l  sentido de l a  marcha del 

5. mismo, mientras que l a  segunda tie n e  una sección  decre­

cien te  h acia  é l  extremo opuesto, a f in  de lo g ra r  una 

compresión d e l propio m aterial en e l  mismo sentido de 

marcha h acia  l a  h ile r a  de extrusión  -4 -.

Interiorm ente, l a  cámara queda ocupada pomun 

10 . cuerpo c e n tra l - 7 - ,  a modo de obús, de dimensiones l ig e r a ­

mente memores que la s  in tern as de l a  propia cámara, cuyo 

cuerpo tie n e  por misión l a  de conducir e l m aterial si¡r 

guiando e l  p e r f i l  interno de lo s  sectores -5 -  y  -6 - , para 

lo g ra r  aqu ellas expansión y  comprensión su cesiv as.

1$. A l objeto de lo g ra r  l a  máxima gomogenización

del m aterial a l a  s a lid a  d e  l a  cámara de expansión, tanto 

l a  booa de entrada a l a  misma(en conexión con l a  de s a lid a  

-2 -  de lo s  h u s illo s  compresores), como l a  de sa lid a ( en 

conexión d ire c ta  con l a  h ile r a  de extrusión -4 - ) , quedan 

20. dotadas de sendas placas perforadas -8 -9-, por la s  que 

se  fuerza  a pasar a l m aterial p la s tific a d o  en su marcha 

hacia l a  h ile r a  de extrusión, acción que, combinada con 

l a  expansión en e l  secto r -5 -  y  compresión en e l  -6 - de 

l a  cámara - 1 - ,  permiten obtener una homogenidad y  compaci- 

25. dad extraordin arias en dicho m ateria l, que lle g a  a la  h i­

le r a  -4 -  en la s  mejoras condiciones para su moldeo por la  

Mema,y con un f lu jo  único.

Con objeto de mantener en e l  m aterial a expansio-



nar l a  temperatura más correcta  de p la s t if ic a c ió n , queda 

p revisto  e l  disponer sobre e l cuerpo de l a  cámara expan- 

sionadora - 1 - ,  un juego de re s is te n c ia s  c a le fa c to ra s  anu­

la re s  -10 -, (comandadas por un pisometro regulad or), en nú­

mero y  de dimensiones v a ria b les  a voluntad, que perm itirán 

reg u lar facultativam ente l a  ca le facc ió n  de dicha cámara.

Se comprende que serán independientes d e l objeto 

de l a  invención lo s  m ateria les, formas y  dimensiones, tan ­

to absolutas como r e la t  ivas d el expansionador, tip o  de má­

quinas de extrusión  a que se aplique e l  mismo y , en general 

todos cuantos d e ta lle s  accesorios puedan presen tarse, Siem­

p re, que no aparten a l  conjunto de su esen cia lid ad .

N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de la  presente paten­

te  de in ven ción :-

1 .  Expanslonador para máquinas extrusoras de 

m a teria le s/p lástico s , que co n siste  esencialmente en una 

cámara de forma y  dimensiones apropiadas l a  cual se  d is ­

pone in terca lad a  entre l a  boca de sa lid a  de lo s  h u sillo s  

compresores y  l a  h ile r a  de extrusión del m a te ria l.p lá s­

t ic o ,  cuya cámara presenta interiorm ente dos sectores 

de sección decreciente desde e l  centro de l a  cámara a 

lo s  extremos de l a  misma, determinando un secto r de expan-  

sxon del m<aterial a l a  entrada a l a  camara y  otro de com—
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presión d e l propio m aterial a l a  s a lid a  de l a  misma hacia 

l a  h ile r a  de extru sión , quedando dispuesto asimismo en e l  

in te r io r  de l a  propia cámara y  centrado con respecto a 

l a  misma, un cuerpo a modo de obús, d e l propio contorno 

de l a  cámara, pero de dimensiones menores, que o b liga  a l 

m aterial a expansionarse y  comprimirse en lo s  sectores 

re sp e ctiv o s, conduciéndolo contra la s  paredes de dichos 

se c to re s .

2 . Bxpansionadoppara máquinas extrusóras de ma­

t e r ia le s  term oplásticos, según la s  re iv in d ica ció n  a n terio r, 

que se  c a ra c te r iza  por e l  hecho d e  qué la s  bocas de entrada

y  s a lid a  de l a  cámara de expansión, conectadas respectivamen­

te  l a  boca de s a lid a  de lo s  husillos.com presores del m aterial! 

p lá s tic o  y  a l a  h ile r a  de extrusión del mismo, quedan dota­

das de sendas r e j i l l a s  homogenizadoras, con stitu id as ventajo­

samente por placas perforadas con o r i f ic io s  de c a lib re  pre­

determinado .

3.  Expansionador para máquinas extrusores de ma­

t e r ia le s  term oplásticos, según la s  re ivin d icacion es 1  y  2, qu( 

se  c a ra c te r iza  por e l  hecho de que l a  cámara queda rodeada 

potestativam ente por una s e r ie  de elementos c a le fa c to re s , 

preferentemente con stitu idos por re s is te n c ia s  e lé c tr ic a s  

anulares, montadas cabalgando sobre e l  cuerpo de l a  cámara 

para p erm itir mantener l a  temperatura conveniente de p la s -  

t i f ic a c ió n  d e l m aterial a extru sion ar, a l  paso por e l in ­

te r io r  de dicha cámara.

4 . Espansionador para máquinas extrusóras de ma­

te r ia le s  term oplásticos.

Todo e llo  según queda d escrito  y  reivindicado en
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l a  presente memoria d e scrip tiv a  que consta de s ie t e  ho­

jas  fo lia d a s  e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Barcelona, 27 de marzo de 1963
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