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Esta invencién se refiere a un remache y, en la modai
lidad preferida, ofrece un remache que se puede fijar ficilmente
sin el empleo de un punzbn engastador perfilado.

Los remaches que comprenden una cabeza, un fuste y uA
cajeado proyectado en el interior del fuste desde su extremo dis-
tante de la cabeza, son elementos conocidos. En la tecnologia an-
terior, dichos remaches se han llamado "remaches de enrollamiento"
o " remaches de engastado en roseta". En el.engastado o fijacidn
por enrollamiento, el material del fuste se enrolla hacia fuera
mediante el empleo de un punZéh engastador apropiado y en el engag-
te en roseta el material del fuste se ha dividido longitudinalmen+
te para formar una pluralidad de lenguetas que se doblan cada una
hacia fuera - por medio de un punzdn engastador apropiado. La fija+

cidén por enrollamiento tiene el inconveniente de que es negesaria

una carga de fijacibén sustancial, mientras que el engaste en rose+

ta tiene el inconveniente de exigir el empleo de un punzdn ,engas-

tador relativamente costoso, capaz de dividir el material ‘del re-
mache. Ambos métodos han presentado el inconveniente de que es ne<
cesario un punzén engastador que se debe alinear axialmente con

precisidn con el fuste del remache.El procedimiento ha exigido

el empleo de pesados bastidores de maquina para poder siﬁyg?.el
punzén engastador con precisidn y mantenerlo en su sitio'dd&%nte
operaciones respetidas de engaste.

Seglin la presente invencifn, se ofrece un remache que
tiene una cabeza, un fuste y un cajieado, extendiendose el cajeado
en el interior del fuste desde su extremo distante de la cabeza,,
por lo que la regidn extrema del fuste distante de la cabeza es

anular y por lo que la regi6n anular del fuste incluye una plura-

lidad de zonas de debilitamiento extendidas longitudinalmente, a

lo largo de las cuales se dividirid el material del fuste cuando 1la
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regidn anular es forzada radialménte hacia fuera.

Con este tipo de remache se evita el empleo de un pun-
zén engastador. = que tenga aristas vivas para dividir el material
del remache, y el remache se puede engastar en roseta simplemente
aplicando una fuerza radialmente hacia fuéra en la zona anular del
fuste. El engaste,de esta manera, exige una menor carga de fijaci$n
que la necesaria para fijar por enrollamiento un remache compara-
ble y, por consiguiente, el remache- se puede fijar con una maqui-
na de menor tamano. Ademds, las patillas individuales en las que
se divide la regidén anular del fuste se pueden extender f&cilmen-
te, mejorando de este modo la resistencia a la traccidn del rema-
che fijado.

Las zonas de debilitamiento se pueden formar conve-

nientemente haciendo que la superficie exterior del fuste-.sea cirry

cular en seccibn transversal y que el cajeado sea poligonal. Asi,

en cada vértice del poligono, el espesor del material del [fuste

serd minimo y se formard una zona de debilitamiento. En 1a moda-
lidad preferible, la seccidn transversal del cajeado es un hexigo+t

no regular. En este caso, el material del fuste se dividir§,en

seis patillas durante el engaste, proporcionando de este @éﬁo un

engaste de roseta de seis patillas del remache. . ﬁ';:

Es preferible que el extremo libre-sdel fusté}‘%&g,
el extremo distante de la cabeéa, se proyecte oblicuamente res-
pecto al eje del fuste desde un borde en la periferia exterior del
fuste radialmente hacia el interior y axialmente hacia la cabezaj
De esta manera se forma una gufia angulada en el cajeado, y cuando
se fuerza al remache en el elemento que se desea remachar, el

extremo de!) fuste actia como superficie de leva, haciendo que se

aplique una fuerza radialmente hacia fuera en la parte anular del

fuste. Esta fuerza radialmente hacia fuera gs suficiente .para divi-
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dir el material del fuste a lo largo de las zonas de debilitamient
to. De este modo, se puede obtener un engaste en roseta émplean-
do un yunque inferior plano, v.g; se elimina completamente la ne-
cesidad de utilizar un punzén de engaste inferior perfilado. Esto
ofrece ciertas ventajas. En primer lugar, la combinacién del engag-—
te en roseta y el empleo de un yunque inferior plano da lugar a
un desplazamiento telativamente pequeno del material remachado

en el lado trasero de la unidn. Se eliminan los costes de utilla+t
je relativamente eLevédos, que suele exigir el punzdn inferior

perfilado para el engaste en roseta, y el tiempo de preparacidn

de las miquinas remachadoras se reducen notablemente, puesto due
se elimina la necesidad de alinear con precisidén el utillaje supe-<
rior e inferior. Como no es necesario un alineamineto preciso del

utillaje superior e inferior, se puede emplear una méquina’ de bas+

e O e
¢ o °*
L ]

tidor relativamente méds ligero. .

En una modalidad, un conducto se extiende desde el

cajeado a través del fuste y la cabeza del remache. De eétb:modo,

el conducto y el cajeado forman en conjunto un agujero pasante en

L]

el remache. Cuando el remache se utiliza como remache autdverfo-
rante, el agujero forma una abertura para el escape del faterial

componente desplazado. “.

Esto, de nuevo, ayuda a reducir el désplazaﬁisdto’de
material del lado posterior de la unidn y reduce ademis, la carga
de fijacidn necesaria para formar una unidén de bajo perfil. EL
material desplazado que llena el‘agujero pasante del remache enga#—
tado resiste el movimiento hacia el interior del material del fus-+
te, mejorando de este modo la resistencia y particularmente la re-

sistencia al esfuerzo cortante del remache.

En otra modalidad alternativa, la cabeza del remache

es sb6lida y el material desplazado durantg la fijacidn no aparece
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visible en el lado de la cabeza del material remachado.

Las caracteristicas anteriores y otras caracteristi-
cas y ventajas de la invencidn resultarin evidentes en la des-
cripcidén que sigue de sus modalidades preferibles, expuestas a
titulo de ejemplo solamente, toméndose como referencia los dibu-

jos adjuntos, en los que:

La figura 1 muestra una vista de costado de una mo-

dalidad preferible de remache autoperforante.

La figura 2 es una vista en planta inferior del remart

che de la figura 1; ¥y

La figura 3 es una vista en seccidn transversal

axial de una segunda modalidad.

El remache 1 ilustrado en las figuras 1 y 2, comprent

de una cabeza 2 y un fuste 3. Un cajeado 4 se extiende éééﬁé el

extremo 5 del remache distante de la cabeza 2 en el interior del

fuste hasta aproximadamenté la mitad de la profundidad del fuste.

* o0

Segfin se vera de un modo particular en la fléu%a 2,

la periferia exterior del fuste 3 es circular en seccidn transvert

sal, mientras que el cajeado 4 es hexagonal en seccién transver-

sal. Por consiguiente, en cada vértice del cajeado, el material

del fuste es relativamente delgado, definiendo por lo tahte. una
zona de debilitamiento 6. Se comprender& que el empleo d&.an ca-
jeado hexagonal proporciona seis zonas de debilitamiento 6 situad#s

simétricamente alrededor del fuste 3.

El extremo libre del fuste 5 se extiende oblicuaments:

11

hasta el eje longitudinal del fuste desde un borde 7 definido en
el perimetro del fuste radialmente hacia el interior y axialmente
hacia la cabeza. Por consiguiente, se forma una superficie de

guia angulada 8 que se extiende desde el borde 7 hasta el cajea-

do 4. Se comprenderé que, si el remache 1 se emplea como un rema-
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che autoperforante, cuando el remache se‘fuérza en el material
que se desea remachar, la superficie 8 ac;ﬁa como superficie de
leva haciendo que se aplique una fuerza radialmente hacia fuera
en la regifn del extremo del fuste.

Si el material que se ha de remachar se sostiene
contra un yunque plano, la fuerza radial generada por la accidn
de leva seri suficiente para dividir ei fuste a lo largo de las
zonas dé debilitamiento 6, engastando de este modo el remache
en roseta.sin el empleg de un punzfn engastador perfilado.

Un conducto 9 se extiende desde el cajeado a través
del fuste y la cabeza del remache, definiendo el conducto 9 y el
cajeado 4 en conjunto un agujero pasante en el remache. Cuando el

remache se emplea como remache autoperforante, conjuntamente con

L
res e

un yunque inferior plano, como se ha descrito anteriormente, el

agujero pasante ofrece un espacio para el material desplaéaao por

el remache. Esto no solamente reduce la fuerza de fijacidn exigida

* oo

y la cantidad de desplazamiento de material en el lado de-1la cola
de la unién remachada, sino que ayuda tambié&n a reforzar el rema-

che, puesto que el material desplazado llenaréd el agujerd“ﬁésante.

resistiendo de este modo la deformacién del remache- fijad3e.tanto .

por traccifn como por esfuerzo cortante. “J..
s s0®

El remache 10 ilustrado en la figura 3 es similar al

de las figuras 1 y 2, en el sentido de que incluye un fuste 3 que

tiene un perfifl externo circular, un cajeado hexagonal 4 y una su<

perficie de guia angulada 8. No obstante, la cabeza 11 del remache
es sb6lida, por lo que el material desplazado durante la fijacidn
no apafece visible en el plano de la cabeza del material remachadg
En este caso, el cajeado estar§ inclinado ligeramente para faci-

litar la fabrdicacidn y para reducir las cargas de fijacidn. En la

D o

modalidad de las figutas 1 y 2, se puede emplear, si se desea, un

/
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cajeado conificado.

Se comprenderi por la descripcibn anterior que los
remaches ilustrados en los dibujos se pueden emplear como remache
autoperforantes que se pueden engastar en roseta utilizando sola-
mente la carga de fijacidn aplicada a la cabeza del remache y un
yunque plano para soportar el material remachado.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la maneré de realizarse en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamenteal.
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REIVINDICACIONES

1.- Remache, del tipo que tiene unacabeza, un
fuste y un cajeado, exténdiéndose el cajeado en el fuste desde
su extremo distante de la cabeza en donde la regidén del extremo
del fuste distante deﬂla cabeza es anular, caracterizado porgue
la regidén anular del Euste incluye una pluralidad de.zonas de de-
bilitamiento extendidas longitudinalmente, a lo largo de 1a§ cua-
les se dividiré el material del fuste cuando la regidén anular es
forzada hacia fuera. | )

2.- Remache segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la superficie extéerior del fuste es circular en sec-
cidn transversal y el céjeado es poligonal en seccidén transversal
por lo que en cada vérticé del poligono el espesor del material
del fuste es.minimo y se forma una zona de debilitamiento:+-

3.~ Reméche segin la reivindicacién 2, é;;hcteri
zado porque el cajeado es un hexagono regular en seccidn transver
sal. i}.z

4.- Remache seglin cualquiera dé las reivindicacigL
nes anteriores, caracterizado porque el extremo libre del. fiaste
se extiende oblicuamente hasta el eje del fuste desde un.Hé%de en
el perimetro exterior del fuste radialmente hacia el intgriér y

axialmente hacia la cabeza,para proporcionar una guia anq?ﬁﬁ?a en
el cajeado.

5.~ Remache segin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado porque un conducto se extiende desde
el cajeado a través -del fuste y la cabeza del remache, formando
el cajeado y el conducto en conjunto un agujero pasante en el re-
mache.

6.- Remache segun cualquiera de las reivindica-

ciones 1 a 3, caracterizado porque el cajeado estid conificado y

/




tiene un tamafio maximo en el extremo libre del fuste.

7.- Remache, tal y como queda sustancialmente deg

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a maqui-

na por una sola cara.

maaria, 16 MAY0 1985

THE -BIFUCARTED & TUBULAR RIVET
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