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MEm’.G:RIA I?ESCRIE‘PIYA -
Ba presente, paten‘l:e de invencim tiem por

¢
‘

obie‘&a, cong e emmeiado iniics, un procedimienta pars ls -
ab%enc:.on de an:l.llos de pasw ﬁleteaaa pere Iaa cupulas de
portalamparaa, ®yo pm_cedimionto.aetezjmim un muevo tipo
de esta clase_ de' a.ni]-.lps .ciug»ofrecez las vep_tajas de ser de
mayor resistencia y duracion, paede ser fijeds al casquillo
portalampam con meyor seguridad y, lo que es wés importen
te, ol enille determinada es totalmente enterizo Yy el fi-
letendo de az; saperficie interna no px_resentg solucion de oog,
timidad como ocurre en los axrillos canocidos y empleados
haste el presente. . ) ‘ , .
Ee sabido, que los an:illos de pase fileteado
pera las cipulas de portalémperes, on la aetualidad'; se ob-
tlexen por enrrollade de fines varﬂlaa; cerrando a tope sus
eitramoa, por Lo que Ie superficie Interna de eastom anilles



' ‘tiene soluciim de can‘bfmidad, o sea que el filete que para
roscado se &etermizg socbre dicha superficie interns no es oog_!
timo nt mede serlo ya q;ue 1z lfnea 'de'tope dé Ios extremos
de la vanlla de que esta formade el anille constituye una so

3:0 mcion de contimiidad de dicha supe;'ﬁ,cie ¥ canseeuentemente,

. ael fileteado de roscadce

' Otro incam‘eniente que o:treoen loa anlnos de. pa-
8C rosoado para las cumla.s de por,ta.lamparaa. radica en el he-

. che de que- su f:tjacion an la caperuza correspondiente se efec—

35 tua por mod:to de puntos entrantes que presionan sobre .la super

' ﬁcia extarna de los anﬁlua, resultendo esta sujecion bastan-
te débil ya que el anillo mo presente en su superficis de can- |
tacte oon la del lugar de 1a caperuza mingin mdic o fara que
robustezca la accion de los puntes de Presidn determinados em

40 Ia cépemza.‘

- P . e - - ——

Ademas de las inaomrenientea citados, eés de con-
siderar el heche de que. ia praducoiaa de loa enillos de este
tipo, tal § came se viene raalizanda hasta el presente, enca-

. Tece natableunenta su :preod’.c.

45 Ics - mconvementes arrﬁenormente c:.tadcs ¥y oftros
mohaa que ofreoen Xos anillos conocidos hasta el presente del
tpo que se indics, se eliminsn y sa:!.van ventajosamente can el
‘pmchimiento chjetoe de eé_ta patente, el cuel -cqpprendg une su-

~ cesion de operaciopes que determinen le farmecion de los ani-

50 1los de este tipo en una pieza enteriza, sin sclucidn de con-
timidad en-su superficie interns y dotadc de medios que esegy
ren su fijacién al Iuger pertinente de la caperuze de los cas-
quillos portalamparas. .

De confomi&ad can ello el ;mocediudento a.wi pre

\55 canizado ocmmende, come operecion imicial el practicar scbre
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ans placa [} Ia.mim de gruesc oonveniente, una suces:.on de
cartes por troguel a mcdo de rosetunes poligonales de le~
do= ligeramente arqueadca, siendo, alternativemente, uno
de d:.chos lados de arce entrante y el contiguo de arca sa-

~60 liente ¥ asi sucegivemente, EL hecha de practicar estos

rosetones. poligomlee con lados -en arce en‘tra.nte h sa.ﬁ.en-
te alternatlvamente, ta.ene por finalidad primeramente posi-
mntar la :Eormacion de mueseas entmntea en el aen'nidn de

» laa genera‘tricea del enillo al ser terminedo este, cuyas

65 mscga;asoguran la retencian del enillo & los entrantes
embutidos que se producen en sl lugar comveniente de 1z ca
peruza el fIjer en elle el snillo, ¥ en segundo luger Do-
derlo obtener de forms tel que amla précticamente ol des-
perdicic de primera mteria.

- . - - . . v - -

I {+ 2 Bxr uns segcmda opemc:.on, Ioa rosetones poli-

gonalaa oitenidos en la faae im.c:r.al, se disponen sobre una

pleza guis superpucste o un zolde, que los enfrents a un

punzén que los embute, déndele forme de cesquillo de super—

. ficie cilindriea y sin solucién de contimuided, con mmuesces

%;i _eg;raptga en el sentido de las generatrices de su superfi-
cie cilindrica. o
En operacicn sucesiva el caaquillo queda snper—

puesto a une mtriz g enfrentado & un segundo mmzon que al
descender sab:g el casquille destapg su bage ddndole el die-

—30 ma'tfo necesaric y ;a' forma de anillqﬁ; Par élﬁmo al anillo

cilindrico obtenido se mwecaniza para linpiarlo de rebabas y
pare determinar en su superficie interna ol filete de rosca~
do pertinentes | _

como se puede apreciar, la esencialided del

-85 procedimiento objeto de esta patente es 1 determiner emillos
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cilindricos cun mrescas entrantes, & partir de una placa o

lémine de grueso eonveniente. L
~ Estae gon a grandes rasgos las particmlari&ad.es' ‘
que ceracterizan al procedimiento aqui precanizado, las cua-
les se pondran de manifiesta en el transcursa de la descrip—'
‘.’7.'?99 que a ,gontimzacipg se aa sn la_que‘_paraj. fac;}iﬁgr_su
comprensidn, se hace referencie & los dibujos adjuntos, en
los que de maners un tanto esquemitice y tan s;olo ‘por via
de ejemplo se musstren las d:ietintaa fasea del praeeso de
fa.bncecion de estos anillos. Estoa detalles del prooadi-

ziento se dan d t;tulo ilustrativo, por tanto esta memoria

o debe ser canslderada s:m caracter ree'bric'tivo alguno en cuan

to & dirensianes, proporciones y materiaa se refiere,

En lus dibujos adjuntoss:

o Ia f:.gura 1 muesire una poreion de chapa o la-
mina mstalica, de grusso adecuado, en la que Be han practi-
cado los cortas de o8 rcaetoma engona.’!.es ‘correspondientes
a la primera dperacién del procedimiento, correspondiendé ca
da ‘ung de estos rosetones a un an:lllo de los :I.ntaresados.(:o—
mo se ve en dicha figura, a lo= rosetanes ‘e lea ha dado for-
me de emgono 8i bien puede ada;ptarse cuslesquiera oira for-
ma Poligonal de lados ligersmente arqueedos c&tcavos y con—
vOxXes alternativamente. '_

Ia ngura 2 mestra eaquematicamen'&e la segunde,
eperacion del. prooeao, en le que se practica la enbulic:lon
del rosetdn pare proporciomrle la fom de.caaqaillo.

. . 1a figura 3 mestrae esmxemtmamente la tercera
operacion a que se somete el casquillo para proporciomrle ‘
forme de amlla. 4

En le figure 4 se muestre el anillc ya acabado
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de acuerdo con el procedimenta objato de este patente. ]

_ 'Como se puede apreciar, el procedimiento aqu:i
preoonizado tiens camo faae imcial o] primera operacmn el
determinar, por trpqueq;aﬂa? sobre uns. chapa o placa, una.
pluralidad de piezas peligonales —-l- de lades arqueedos
dispuestos alterna‘bivamenta en sentido entrente y selien~ '
te. Le forma poligonal de lados arqueedos ‘entrentes y salien
?ea. alf«'.em%t}menﬁe de la pieze -1~ es de impor tancie ca-
pital ya que, con otras foraas de este pieza, no 5o meds
iegar 21 Tesultado industrial perseguidc con este procedi-

'mientd, ¥ ademés a base.v de diche forma _Poligonal el desper-

dicig de mterial es practicamen’ce miloe

-

i o coma segtmda aperacion de este proceso, 1as
piezas -1- o’btenidas por t‘roquelado, se dlsponan en los hue
c08 -2- pertinentes de una pieza’sila -3- superpuesta a un
molde ~4- dispeato sgbre una base ~5= portadora de un ex-

traetor -6’4 ¥y de un mmzén »'Z-, quedando este canjunte en-

frentado a un mmzan =8~ que, al descender bruscamente de-

termina el emhutido de la pieza —1-‘
Ia forma final de la pieza -i— se realiza por

medic; de un ecn;{tmtc sim:tla.r al de la operacion a.ntecrior, 01_1:
yo conjunto, véase figura 3, consta de una pieza guia -G
dispuesta sobre una matriz -Iﬂ- que presenta un hneea =11~
subdivididc en dos porciones una eil:tndr:lce. superioz Y ofra
troncocdnica fnferior sin solucidn de comimmad entre ellas ,
estando dispucsta esta mtriz scbre su carrespandiente base
-..12.... 'El conjunto descrita se enmentra enfrentaﬂo a nn ptm-

20n =13~ con su correspondiente extractor ~lé-, cuyoe punzon,,
el descender bmcamente sobre la pieza Lo retenida por la ,

piegs guin ~9-, determimm esu destapedo, quedando éste antlla-
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da sobre el punzon que, al retroceder, es desensar'hada por
eI extractor -14-.

. Goma .86 ha deserito, el proeedimienta se ini-
cla con el trqquelaac en poreiones pohgonales de una pleoce

L e chapa de grueso adeeuado Ir & partlr de auperf:ﬁcies pla- ‘

nag, cuales son los rosetones, conformar enillos de superf:»
cie, c:.l:.ndrica,; tal y camo se muestra en la ﬁgura 4+ tenien-
do estoe anillos unos cories entrantes; en el. aent:ldo de las
generatrices, pare faciliter le fijacion de los amillos & laa
cepemza.s.

, Un& vez obtenida el an:lllo se proee&e & Bu me=-
canzzado pexa quitarle las rebabas y pract:.oar en su superfi~

cde. interior el filete para roscade pertinante, cuyo filete

ng tlene ninguna sclum.on de contimidad como ocurre enm los
anzllas de este tipo conccldos actualmentes

. .. Se hace constar a les efectos oportanos que en
elp:oced:!mientq descri‘ba podran Mtroducirse todas aquellas
veriaciones de detslle que las circunstencies y la préetica
pudferan soonsejar, siempre ¥ cuando que oan 1as mismas no se
modifiquen las carmcteristicas esenciales del mismo ni del
resultede industrial que con &1 se obtiens.

I 5‘: L ,
~ Se &eo}.ara de propia imrenc:ton. ¥ novedad el con-
taxido de las sigulentes ‘ ‘
 REIVI ﬁii'"i'é'ﬁ CIONES .
Lo~ Prooedimiento para le - obtencion de anil].os de pa-

80 fn.le‘!zaado para las cupulae de portalamparas, segun el cual

se obtienep los anillos a partir de una 1_a.m:ma de grueso conm
veniente, a cuye fin, y cemo primera operacion, se scmete la
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citada lamine a un troquelado que determina une pluralidad de
p:!tqzas u;;itariag_com‘m&as a modo de poligona dje lados cur-
voé cénmoé ¥ couvexas dispuestas altema&amente, teniendo
doble finalidad, estos hdos concavos y eanvexoa altemos, por
w ladc la fomacicm de mmescas entrantes en el sentido de las
gene;'atngea gleI. _g.n:.l:.a &l ser termimado su procesc de cblen-
cidn, cuyas mmesces posibiliten su fijecidn a los puntos de eﬁ
butide que se practican en la caperuza del casquille. portelém-
pares & que se acopla. Y por otro lado gus se obtengan de for-
ma tal que el desperdicic de primera materie es rractiqamente
mila. .

) 2.- Prooedimnto para la obtenoion de a.nillos de reso
fileteedo mre las mp&l&e de portalamparas, que se caracteri-
7a porque les piezas uniteries gbtenidss por la operagitn de
trodﬁelacia & gue se hace referencia en ls reivindicacien: pre~.
Qeden’ae; se disponen scbre m:aga:[a, superpuesta a un molde,
Que las eufrenta a un punzc'm que; al descender bruscamente, ng
termina el embutldo de Ia pleza. _

3.— Procedimiento para la obtencion de enillos de paso
ﬁleteada para las cupulaa de por'balamparas, caracterizado por—
que las piezas embutidas, determinmdss upor'la o.pc_apac;on ante-
:'j‘.gr; se someten a un destapado de su base, & cuye fin se dis~
ponen scﬁare unz2 guis que las desplaze sobre tma matriz enfren-
tadé. a un puﬁzézx_ _qu_e; al degcen@er bmpamepte;'deﬁemim_e]: '
des‘cal‘:adm de la pieza unitaris que queda transformda en un a-
nillo de scxperficie cilindrica con unas muescas entrantes en el

| sentido de sus generatricea, rara au: fijac:ion a la caperuza del

casgiillo a que se destina; siends sometido finelmente el eni-
110 asi obtemida @ una operaciin de mecenizado pers limpier las
repsbas que se hayan producide y pare determinar scbre su su-

)
)
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205 perficie mtema un fileteadc yars rosca sin solncion de con-
timmided, 4 '
4o PROGEDIM]ENTO PARA 1A OBTENCION DE ANILBOS DE PASO
FILETEADO PARA IAS CUPULAS DE. Ponmmmms. o
]  Toda_ ellg tal y como se describe y reivindlca en
210 la presente memoria que consta de ochu Imaas meoanegrafiadas
POr una de sus caras y dibujos ad;iu.ntoa gue la iluatran.

Barcelona, 27 de Marzo de 196.%,
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— Bapoclons, 27 de merzo de 1963. “
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