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MEMORIA DESCRIPTIVA

Fate invento se refisre e produotos laminsdos
may lustrogog y especularea, dotados de resistencie mejora-
de a la deslaminscidn y de retencidn del lustre.

Las eatructuras metalizedas leminadas, que
ineluyen taias. hiloes, filémantoa y cintas, son ya ponooi-
des en le prdotica. En 1os produotos ds este tipo, se ha
smpleado principalmente el sluminlio como el metal que
proporcjona el aspecto lustroso y espeoular a los productes
leminados. Otros metales que ge hen gefinlado y propussto
pare dicho fin aon el oro, la plats, el magixesio, el tite-
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nio y el ni&luel. Bn todos los oesos, pare tener un produc-
to de gren utilided, se he visto que €ra por lc menos une
necesiGed préctica tomaey medides y precauociones particula-
res para resguardar de diversas exposiciones el metal
depositado, a fin de evitar su tendencis, durante el uso
y el menejo del hilo metalizado, a destefilrse o empafiarse,
sobre todo en las operaciones de eiaboraoién en caliente
y el caatacto oo los productos quimicos de los befios
tintdreos.

En general, se han utilizedo multitud de proyeo-
tos parse preparar hilos y filamentos metalizados €n los
que el componente metélico, eomo se ha indicedo antes,
estd protegido de los efectos delstfrecs de los elementos
netureles y dsl usoe En uno ds los mdtodes, s¢ lamina una
hoje metélios, con edhesivos apropiados o0 con calor y pre-
sidn, entre dos pelfcules transperentes de materiel termo-
pléstico. En otro, 89 metalize por ambos ledos nae peliou-
le termopldstion y se le lemina entre dos pelfoulas trans-
perentes de material termopldstico. Bn otro mftodo. todavis,
s¢ metaliza una care de une pelfouls termopldstioa transpa=-
rents y se lemina ls oars metalizeda sobre una pelfcula
termopldstica trensparente, o bien, como al ternativa, pusden

laminarse juntes, & modo de metal a metel, dos de las peli-
onlas metalizadas. En otro mftodo todavia, se metaliza

una pelfcula termoplédstioa transparents y se eplica sobre
la superfiois metalizeda uns ompa de pléstico transparents.

"Pueden reslizeroe tambidén diversas modifiosciones y ocombi-

nagoiones de estos procedimientoa.
"Bl medio principal para preparar hilos de

ouelquiere de las estructuras precedentes, o de todas,

'ellas, oonsiste en formasrune nepa u hoja relativemente
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ancha, que luego ss corta en tiras estrechas sems jantes -

a hilos o filementoe y que se designan como tales.

Como se ha dioho, el ofécto primordial que
gensreimente sa pretende lograr con una eatructura de
hilo o filamento mstalizado, o sea o1 atractivo a.specto
lustiroso o eapéoulaz, es muy pasible de degradacidan por
empefianiento, ebresién (ineluyendo pe’rijida de drillo por
el despulimiento y por la descamacién y ls sxposicidn de
le pelicnla que se/ialla debajo), eto. Igualments impor-
tente (eobxe todo cnando estos hilos han de usarse en
prendes de veatir) es cobviar le sensacifn relativamente
dspersa y raspoea que produce sobre le piel la saperfioie
metflioca. A

Mnque los mftodos y las tdonicas para proteger .
o oudbrir los metales depositados que s emplean en les o
estroturas laminadss han basiado, en conjunto, pare ‘
sate fin, quedan ciertos problemas ooucocmidantes que toda-
v{s afectan a dichos productos. Bl prinoipal de estos
prodlemes o5 le deslaminacidn del productc durante ciertos

- tratamien fos .

Ia deslaminaoién suele ocasionar un producto
narcadaments inferior, sino gompletamente inutil. & causs
de osta debilided inkerente de los hilos y filamentos

metelizadoe y laminados, se reduoe considereblemente el
eloance de su utilided y &pliocabilided.

Asi pues, los hilos y filameatos meidlicos
que e conocoen y de que se dispone hasta ahore tienen
l:lhitadagoep‘bacidg (y duracidn), so‘o:}e todo ea loa oampos
en queé el tratamiento mimedo en oalienta, especiaimente
unide a la expozicidn a diversos productos gquimiocos,

oonstituye necesarizments nae parte 38l tratamiento 48 los
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hilos, o de una tela que contiene hilog metalizedos. Uno

de estos ocampos, por ejemplo, es 8l del levado y ieiiido.
Un intento utilizedo pere remedier el problems
de le deslaminacién degradente ha sido el empleo de diver-
808 tipos de adhegivos {aqaeqa;f;ﬁ@,gu adli;bxir entre gl lasg
1éminag del hilo. Pero eato sclo ha resultado peroial-
mente satisfactorio y no ha dado una respuesta surioientg-
meate buena pars todes las situaciones y fines., ¥n primer
lugar, un adhedvo dado unicamente es spto de ordinerio
pars nn solo tipo de pelfculs. Ademés, los adhesivos
mejorea generalmente cusstan m4s de lou que puede soportar
la economfe favorsble del producto. .
Con egste imvento se han heqho agequibles
artionlos manufooturados lustrosos y espeouleres que tienen
careoterfsticas de deslaminacidén y de retencidn del lustre
notablemente mejoradss. Los nuevos asrtfculos comprenden,
en laminaoidn conjuata {ntime, waa primers capa de una
pelicula pléstica, una segunde oapa plédstiocs, por lo menos,
gobre la primers cape y eantre la primere Y la segunds osps,
noa delgada cape metdlios oonstituids fundamentslmente por
egtafio depositado poxr veporizacida. Es.deseable que

tanto la primera capae plédstica como la segunde cepa pldss

tice sean de materigles termopldsticos transparentes. Ie

segunde capa pldsidoa puede ser un revestimiehto o una
pelfcula aplicados. En une reslizacién preferida del
invento, una por lo menos de las cepas pléstioes contiens
na reéubrimiento de entafio depositedo por veporizaocidn.

El invento se refiere edemds en partioculer e
napes, mior-ogintaa ¢ hilos lusiromsos y uspeoulareg; a t8les

te jidas que vontienen las miorcointas y los hiles, y a un
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método pare haoer nepes, miorocintes e hilos lustrosos 5
eapeculareg depositando por veporizacién une capa metélice
constimiﬁa fundementalmente por estafio socbre un 1lgdo, pox
lo menos, de unga pelfcula pléstioe, uniendo en lemineocidn.
{ntima una ospa pléastios & la superficie metalizadae y
cortando a voluntad le pelioculs laminsde en ointas o
tirss, srrollando o ﬁlegando las ointes en hilos ai pe degean.

Lag estroturas combinadas de hilo y filamento
laminedos y los productos laminedos afinea de este invento
tianén propiedpdeg excelentes y exclugivas respecto & ls

retencidn del lustre y el deseedo aspecto brillants y la

yesistenoie a la deslaminsoidn, adn en condiciones severss |

de exposiocidn y manejo., FEn realidad, el aaspecto verdaders-
wente dbrillants y la profundided y el ocaracter del lustre

y easplendor de los productos de este invento estén muy wme jo-
redos y senaiblemente aumentados en comparecidn con los .
produotos metelizedos correspondientes de la prdotiocs ente-
rior, hechos de depdsitos de otros metales, inoluyendo, en
partioular, hilos y filamentos metdlicos que contienen depé-
sitos de aluminio. BFEsto por si sclo ya es un resultado
sorprendente y meritorio. Pero ademds de todo eso, per lo
menog ten sorprendente y digno de mérito es que los produe-
tos estefiados de este invento pueden someterse a perfodos
prolongados de tratamiento humedo en csliente y/o de expo-
sioidn a los productos quimicos (en perticular a los produc=
tos qufmiocos corrientes en log befios tintdreos) sin experi-
mentar efectos adversos marcedos o pérceptibles. Se los
puede utilizer pere 4pplies y variedes eplicaciones y tienen
utilided particularments provechoss eén los ocasos en 1os gue

el rigor dsl tratamiento prohide el uso de otros productos
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endlogos metalizados 0 con oontenldo met 1co. .Presentan.
com¢ se he dicho, aspeoto muy especular y tiene un lustre
rico y profundo, que genersimente retienen despuds de
diversos ugos .y menejos fisioos y quiioos.

Logs productog de este invento pueden tefiires
con feoilided, segdn se degee, tento durents eu fabricscibn
como deapuds de ol;a, pare proporcionsr productos lustrosos

soloreedos y de aspsoto metdlico que tienen efectos estéticos

_particularmente aitrectivos para la viste.

Todo esto es realmente unotable ousndo ge compa-
ren los productos estafiedos de este invento en cualquier
sentido {incluyendo el brillo y el aspecto en la forme
gencilla o coloresle y la reasistenoia ff{asica y‘ quimica en
‘todas las oondiciones de uso y de 'mano:go) oon los tipos
conooidos haesta shora de¢ productos metalizados y de conte-
nido metdlico, teles ocomo los de aluminio y afn d¢ meteles

més noblea, como el nfquel.

En las estructuraes leminadas de ogte invento

pneae usarse sn generel ocualquier tipo de pel:[cula o lémine

pldstica trensperente (o semitvensparente). De ordinario

ge smpleen materisles termopléaticos, sunque tambidn oabe
usar otros productos apropisdos de pelfoula pldstica. Estos
incluyen los copolimeros de clorurc §e vinilideno y de
clomro de vinilo o sorilonitrilo que contisnen genevelmente
en la moldeula polimérica 70% en peso por lo menos, y de

preferencig 80% sn peso por io. menos, de olorurc de vinili-

deno interpolimerizado. Otras pelioculass de buena sctitud
pera usar en la prdotioca de este iavento son las de otros
polfmeros de heloetileno, tales como clorurc de polivinilo,

eloruro de vinilo/asetato de vinilo y otros copolimeros
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de eloruro de vinile, y asimismo otros productos polim#riooﬁ
con oon'bg;nidn de halbgeno oomo €l polietileno clorado, el
polipropiieho clorado y el camcho oloredo. Cabe emplear

en le prédotice del invento las pelfoulas constitnidas de
meterieles termoplésticos formadores de pelfcula como son
los diversos polfmeros de estireno, con inclusidn del poli-
estireno, los oopolfmeros formadores de peliculs de estirenc
oon aorilonitrilo, alfa-metil-estireno, acrilato de etilo

y sus mezolag, egi ocomo verios poliheros de vinil-tolueno.
polimeros de acrilonitrilo, mcetato de oelulosa, dutirato
del acetato de oelulosa y otros derivados tsrmopldsticos

de le oeluloéa formadores de pelfoule, poliolefinas de

hid rocarburos no aromiticos, con inclusidn Gel polietileno
(tanto del tipo trediciongl de polimero de estructure
ramifioada como de las variedades linesleg y de gran densi-
dad, llemades macromoleculares, de que go dispone més .

recientementa} y del polipropilenc, poliemides, con inclu-

'sidn de produotos lineeles de condensaoidn de doido adfpico

y hexamotilandia&ina, y esimismo productos de ocndensmeién

de epsilon-caprolectamo. Particularmente ventajosas en

@ste sspecto son las pelioulms de los giversos polidateres

formadores de pelicula, bien conooidos, ocon inclusién de
los productos linesles de condensecidn de Zoido tereftdlicoe
y stilenglicol o glicoles equivalentes, o bien composioiones
resinosas y termoplésticas andlogas formadoras de pelfcule.
Aunque, oomo se ha indicado, son deseables las
pelfculas transparentes, osbe utilizar pelfculea semitrens-
pafentes. Bl faotor importente s que el lustre y el efecto
de brillo centellesnte que proporoiona la oape intermedie

de egtefic se trasiuzea por une s 10 menos de las ldminas
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Para produocir, por &jemplo, un hilo o filamento

externag de la egtruotura.

egtefiado, se obtiene primeremente una hoja de peifoula
te rmopléstice revestide de estsfio, por log conocidos métodos

de la eveporasidn tdrmice ¢ la deposicidn oetédica. En un

- método ventajoso de evaporecién tdrmica, se coloce en nna

cémera de elto vaeio, 0 se haoe pasar por elle, .uae hoje

de 12 pelfcule en oposicidn a une rejilla, rollo, polve,

leminedo u otra forme del estefio que se emplea para €l ..o

revestimiento. Como es natursl, csbe emplear tanbién pare
este fin tfonicas particularizades. Se caliente el estafio
por medio de rejillas oelefactoras, bandejss, serpentines

u otros sparatos calefactores apropiados, a fin de voletili.
zar ol metal, y este se oondensa entonoes sobre la pelfoula
en forma de un aepdsifo de estafio. De preferencim, los
dtomos del estafio volatilizado debea'pasar dircotamente

de lo fuonte a la superfioie de la pelfoula que he se
revestirse, sin tropezer con moléeulss de le etmésfora
residual ea le odmara eveouale. En consecuencia, el

estado de evacuacidn de la odnara dede ser lo sutiaienteﬁan-
te intenso para @e la trayectorim lidre medim de los

dtomos de vapor de esteiic supere & la @is'bafmia desde la
fuente hasta la superficie de le pelfcules. Dede evitarse
que la temperatura de la fuente de esgtafio exceda muoho de

1a temperatura de yolhatilizaoidn, pues esto puede ocasionar
una densidad de vapor demasimdo gronde del estafio é;a‘eoeo,
lo que origina un depfaito palveml‘entb. Se ha comp:r_:o'bado,
gin embargo, gue cabe obteuer revestimientos adherentes
especulares, afn con densidades elevadas del vapor de

estafio, ionizando el estafic geseoso: por medio de electrodos
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De heoho, solo aeocesita depositarse una pelfou-
1a my téane sobre la superficie de la pelfcnla pléstice,
Cast siempre, el 'espeéor dsl depdsito 4e esteiio ne excede
de una cepa de 0,001 milfmetro mds o menos.

Despuds de egtefiada, la hoja o pelfcule paede
laminarse oon une gegunds hoje del mismo material, de la
manera ordinarie bajo cslor y presidén, estando la segunda
hoja en relacidn de oontiglidad con el depdsito de estafio,
para producir uns nepa relativemente snoha de aapecto
motdlico. Bn elternativa, oomo se he indicado, pueden
lamingrge juntaa'doa de las pelfculas termopldgtioas reveg-
tidag de estafio, con las respectives ocspas de estaiio en
relaoidn de contigliided. ILuego se corta o se hiends le
telgs formando hilos o filementos angostos de la saciura
deseada. . . ‘

Parg ea;bableoer una aedhesién mds fime entre el
depésito de estafio y la pelfcula termopldstics, mai como
para asegurar una laminacién més vigorose, el lado receptor
de estafic e la pelfcula qus ha de soportar el depdsito de
estafio y/o el lado contfguo de la oirs pieza de pelimla '
pueden revestirse de un adhesivo flexible apropiado antes
de ocuslquier otra operacidn. Parm este fin pueden emplear-
se resines natureles o sintdtions de snficiente grado de
visoosidal { o con adicidn de un plast ificente).

Puede emplemrss oualquier adhesivo gpropiedo.
Le sleccidn se base principalmente ea la canpatibilida&

o afinided del adhesivo oon la pelfoula pldstica empleada.
Se utilizen provechosamente adhesivos que sean trensparen-

tea @ incoloros, gobre todo cuando s requiere un hilo
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gque tenga aemspsoto platesdos Pueden usarse derivadosg de
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celulosa (teles como nitrocelulosa, acetato 4 celuloss ©

. dteres de oelulosa) junto con una resina y ocon adicidn °

. 8in adio_idn de ingredientes modificedores. Pars facilitar

le aplicacidn del edhesivo al material, punede inoluirse -
an disolvente volitil que reduzoe la visoosided del adhe-
givo. El disolvente ge elimina despuds de eplicado el
adhegivo y sntes de las operaciones de revestimiento y
laminedo.

Ejemplos ds slgunos de los adhesivos que resul-
tan satisfatorios pers le leminazoidn de napas de pelfocu-
las de terefiamlato de pol'iatilengli‘ool gon log que comprefe
den isoftalato de polistilenc o hexehidrotereftalato de
polietileno. Las mezclas de teles adhesivos 3¢ polidster
con ciertas resinas epbxidas y poliureteno son tambidn fti-
leg para dicho fin. _ ‘

A Bn los oasos en gue ge daseen productos oolo-
reados, cabe emplear diversas tdcnices pare odtenerlos
soi. Por ejemplo, pueden afiadirse pigmentos o occlorantes
e 1los adhesivos o imprimirse la pelfcula pléstica. Eatye
otres fe’onioas utiligables para ls coloracidn satisfacto-
ria del produoto estafiado figuren la tincidn de la peli-
ouls termopldstioca antes de¢ convertirla en nna parte de
la estmotura lamnade compueste; o bien la tincidn de la
propia eglructura compueste, ya sea como hilo o filementi
(que puede ger tratado y tefildo en forma arrollada o ge
"bobing®), ye sea, como 8n las opersciones de tefildo en ,
pieza, cusndo estd hecho ya tsls o te Jido coa hilos o fi-
lamentos igueles o distintos. Bl excelente comportamien-
to durante el tinte de las telas y los te jidos que ocam-
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prenden o contienen @l hilo estafiado de egte invento es
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verdaderamente noteble y proporoiona gran ventaja y edap-
tebilidad pera que esos gdneros sean convenientements
coloreados ea ope:r\acionea de tefiido en pieza sin dafio ni
oonseouenoiaa gréveé pars el componente de hilo estaliado.
La primera etapa en la preparsoidn de los
productos réveatid,os de pléstioo es semejente a lo que =@
ha degorito precedentempnte respeoto a la deposiocidn del
estafio sobre la hoja base de pliatico. Una vez estafiada
la pelfoula, se aplios una snperpqsicidn'de pléstico a la
oapa de pelfoula de estafio. Bl reveatimiento pldatioco
debe tener propiadadgs oompatibles con las de la pelfoula
tarmopl{stica y afinided para ella. Debe ser por lo menos
tan £1€xidle como la peljoula y eom;_ib:tar‘se ds la mismg
menera en los oembios de hamedad y ds temparatura. o
' Bs posible reslizar otras modifiocamciones de los
productos de este invento sin salirse &1 sloance que este
ge propone. Por ejemplo, cuendo hilos relativamente delge~

dos de les estruciuras oompuestas se someten a operaciones

de elabormoidn qus tienden a atirenterlos [ ocomo en le

textura), los hilos propenden a distenderse y ss deforman,
Esto puede obviarse sosteniendo los hilos o filemeatos

laminados oohi uhe envdifure de¢ otree filementos.

RN e 2
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‘Descrito el invento se decleran nuevas y de propla
1nvang:6n las sigulentes reivindicaciones, con prioridad de

la depanda de patente sstadounidense N2 182,542 del 26 de

- .

marzo de 1.962.

1; Un procedimlento para la fabricacidn de napas,
microcintas e hilos lustrosos y laminados, caracterizado
porgue comprende las operaciones de depositar por vepori-
gacidn una capa metdlica sobre un lado, por lo menos, de
una peiiéula pléstica, unir en laminacién conﬁunta {ntima
una capa pléstice a la superficie metalizada y cortar a
volunted el laminado de pelfcula en cintas ¢ tiras, enroller
o plegar las cintas o tiras pers formar hiles, segin se '
desee, en cuyo procedimiento la capa doposit#da por vepo-
rizacidn estd constitulde esencialmente por estafios

2. Un procedimiento segin se ha definido en la
reivindicacibén 1, caracterizado por ser la capa pléstica
wn revestimiento aplicado,

3. ©n procedimiento gegﬁn se ha definido en la
reivindicacién 1, caracterizado por ser la capa pléstica
una pelfcula pléstice unida por calor y presiém a la super-
ticle motalizada de la pelfcula pléstica,

&, Un procedimientoc segin se ha definido en la’
reivindicacién 1, caracterizado por ser la capa pléstice
una pelfcula pléstica unida a la guperficie metalizada por

uno o més adhesivos,
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5, Un procedimiento conforme a lo definido en las
reivindicaciones 1 a'4, caracterizado por ser la capa.metélica
nna capa depositada por vaporizacidn que estd constitulda
esencialmente por estafio. '

.6.' Un procedimiento conforme a lo definido en la
reivindicacidn 5, caracterizado por ser termoplésticas tanto
la primera capa de peiicula pléstica como la segunda capa

pléstica. o
77 Un procedimiento segin se ha definido en lag

- relvindicaciones 5 o 6; caracterizado por ser transparentes

tento la primera capa de pelfcula pléstice como la segunda .
capa pléstica. '

8. Un procedimiento segin se ha definido en cnal-
gquiera de las roivindicaciones 5 a 7, ceracterizado por ser
une pelfcula la gsegunde capa pléstica.

9. Un procedimiento segin se hs definido en cual-
quiera de las reivindicaciones 5 a 7, caracterisado por ser
un re&astiﬂiento aplicado la segunda capa pl&stica;

10%* Un procedimiento segiin se ha definido en cuale
quiers @equs reivindicaciones 5 a 8, carsacterizadoe porgue
una por lo menos de las capas plésticas contiene un reves-
timiento de estafio depositado por vaporizacién}‘

1. Tn procedimiento para la fabricacidn de napas,
microcintas ¢ hilos lustrosos y laminados. |

Seglin se describe y reivindice en la presente memoria
que consta de 13 péginas foliadas y escritas & méguina por
una sola de sua caras,

Barcelona pera Wadrid, a 25 de marzo de 1963
p * aé.A\ME SERN,
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