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PATENTE DE INVENCIGN

que por veinte aflos, pare Espafia y sus Posesiones, se molicita

8 favor de la Mirma: ALUNINIUM-WALZWERKE SINGEN GumbH, entidad -
alemana, remidente en SINGEN en HOHENTWIEL (ALEMANIA), por: -
"PERFECCIQUAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MARCOS METALICOS PARA -
VENTANAS Y PUERTAS*,

Memoria Descriptiva _
De marcos de ventanas y de juertaa oo exigen particu-

larmente que ellas cierren herméticamente. Puesto que es exe-
tremadamente dificil garantizar con seguridad un apoyo ssturado

"por toda la circunferencis del marco mévil contra el cerco fijo,

especialments, ouendo ge trate de marcos de mayores dimensiones,
habiendo muchas veces desechos, se aplidan junteas ¢ empagques de -~
toda clase, por ejen;plo, de bandas de metal ¢ de material flexi-
hle, oomc; fieltro o goma. - '

Particudarmente en marcos meté&licos paras ventanass y -
pgbrtag de hojas se deses odemds ¥ siempre con nds tnsistencia,
ei que las venfanaa, 0 respectivamente, las_ puertas puedan ser =
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cerradas en lc posihle gilenciosamente.
Por razones préeticas y estdticas se exigen reclients-

mente el que 108 mercos en estado cerrado formen en ambos lados,
Por ejemplo, en el interior de la casg y en el lado exterior, una

- superficie la més lise pOaible. Teles supsrficies lisas hacen sumg

mente Péecil la limpieze y comaponden 2l gusto que rige en la ac~
tualidad on este ramo,.

La presente ;nvehcidn se refiere a un marco met&lico — -
pare puertes y ventenes de hojas que evita la formacién de corrien
teglle aire y hace posible un cierre précticemente silenciosc sin -
tener especial cuidado para ello, formando al mismo superficies -
exteriores lises, ain en estado cerrado, y encima de esto puede =
ser fabricafo de pocas clases de perfiles metdlicos, en algunos =
casos incluso de una unica clase de perfil, 10 que simplifice y -
ebarate considersblements el slmacenaje de meterias primas.

A ‘Ie myenc;lén'ﬁz_ede ser eplicada de la mejor maners con -
eyuda de.lés figaras 1 y 2, mostrando £ig. 1 en seccifn un perfil
en forma Ade’. 2 que puede ser empleado tanto para la hoja de la - e
venjb_ma 0, respectivamente, de la puerta, como para el oerco de -

la ventana o de-la puerte; ¥y f-’ig. 2, igualmente en seccién trans-~’

| veraa.l, un perfil en T tal como es ;xtilizado parg l1os durmientes.

El marc¢ segdn invencidm -se cmpone de perfiles metéli-
cog’ 1,2 constituidos por un alma 3,4 y dos alas 5,6 que transou=
rren en sentido verticel con respecto al dlma. En una variente =
gerd prevista la una de les alas (5) en un extremo del alma (3) v
1s otra (6) en el otro lado de le m:!.sma, y esto do tal menera que
una transourre en una direcciln ‘opuests al transcurso del sla en -
el otro lado del alma, como ilustrado en fig. 1; en este ceso el -
perfil (1) u.na seccifn, llameda Z. En otra variente esten splicadas
anbag alas en el mismo ledo del 'alma (4), toniendo por tento el -

perfil la seccién en forma de T, como 1lustrado en fig. 23 esto -

ocurre, ousndo el perfil (2) debe servir de durmienbe: En 1os e jom=
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plos segin fig. 1 y 2 1los perfiles son huecos.
En el otro lado del slma estd previsto un canal 7 re-

bajedo, que aloja la barra de smpaque & de material flexible -
perecido a gome, por ejemplo, ds Neopreno y que goré déscnta -
més en concreto més gbajo, sujetando la misma por aprisionanien-
t0. E1 cuerpo prinoipali 13 del perfil 1llega a situarse debajo ds
un resalto 9 dirigido haoia atrés, perteneciente al ala 5 allf -
existente, o respectivamente, debajo ds un resalto longitudinal -
10 sobre sl alma husca 4. Aqufl se encuentra ol ala 5 5610 sobre -
una pared del alme hueos 3; la pared 11, pertensoiente al elma -

Ahueoa 3 situada en .frente, Y llevada en este extremo de la sec-.

cién del alma hueca s6lo haste una distancia (h) entre su borde -
superior y el plano inferior prolongado del ela 5 allf existente.
Esta distancie es %8l que la misma puede alojar un saliente lon=.
gitudinel.lateral 12 de_;a barra"de empaque B8, de modo que, al -

_cerrarse la ventsna o, respeotivemente, la pueris, las partes -

metélicas no entren en ponjl:a.e't_O_ entre s{ directamente: De esta = |
maners se evita. eficazmente el Tuido metdlico tan molesto al - ..
cerrarse la.puerta o le ventana, En el perfil 2 segin. figura 2 -
la situacién es anéloge. ' _ '

~ La barrs de empaque 8 presenta el cuerpo prin.cipal 13,
que pwade ser meco ¥ o8 sbarcado ademde por el canal 7 en el ~ .
extremo del almae huece 3,4, asi como el resalto longitudinal le-
teral 12 ya mencionado que. imp:ldé todo contacto entrs los-metales,
al cerrarse. 1e venteana, ¢ respectivamente, la puerta. Este resalto
esté unido: por un ledo con el cusrpo principel 13 de la barra de -
empaque. 8,. abarceda por-el ceaal 7, y por otro lado el mismo va ~.
ensenchéndoge en la direcciln opueste, cambiendo en ung cints de ..
exmpaque ‘14 que Qx;'ggtg@q de clerre es presionada ocontra’lsa ’pa..,rtgl - ‘

de 1a barra de empagus 8 abarcads por la ranura 7, paro giie.en -.

‘estado ablerto- dists de ésta.

Contrario a las barras de empague gue son en la mayorfa .
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de goma y-&tilizadéa"en ventanes y puertas, ‘la cinta de empé.-

que que dista de su base, cusndo la hoja do la ventana estd -
abierta, es presionads en estado cerrado contra el.cuerpo -
principal de ls barra de empague 8 que -forms entonces junto = -

‘con:1a cinta -de empaque -un cuerpo précticémehte’ meoizo. En la-
_-forma de realizecion més canveniente el plano 15 del cuerpo -
- principal 13 estd, con la hoje cerrads, en el mismo plano odn-

el lado oxterior de la cinta de empague 14.
La cinte de empague 14 lleva, dirigido conveniente-

- mente hecia el interior, un reforzamiento 16 del borde en for-

ma ds nervio que, en posicidg cerredas, encaje en una cavided -
17 edecuada, practicada en la barre de -empaque 8, estrechdndose

"contra las paredss de dicha cavided. Este reforzemiento. en for-
- ma de nervio impide la-formecidn Qe ondulados en la «éintay de =

empaque 14+ ~ - - - , o .. -
En une forme de realizacién preférides una lengtieta -

18 que transcurre en sentido longitudinal y alge paralela' al =

- alma huecs -3, 4, arranOé, desde la barra de empaque 8 y se ooLoca
- -contra el borde del resalto 9;10 bajo presién constante,-10 que
" eignifics otro seguro-contrs la entrade de agua de Iuvia en el

canal: 7. Con la ventana o, respectivamente, la pusrte cerreda =

el aire, lg humedad 0 el polvo-pueden entrar solamente en el -

© hieos estrecho entre 1os bordes de 10s 1esaltos 9,10 y las alas

- 6y como resulta de figs 3 que representa una ventens de hojas -
‘en:'esta'.do cerredo. Figura 4 muestra la ventana - de hojas segin -

- figure 3 poco antes de -cerrarla, o respectivamente, pooo--d’eé-

- pues de iniciar su abertura.

- ka ventena de hojas segin fig. 3 y 4 estd constituide

. por un-cerce 19 fabricade de tubos de acero ¥y un marco -20 movi~

bles 21 es el pernioc de escuadra (bisagra). Ie parte superior -
de las figuras represents la parté exterior de la vontans. En -
el lado igzquierdo de las figuras hay embutida wne junta 8 tanto
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en el bastidor £ijo 19 como en el marco 20 ds la hoja, de modo
que en pogicidn cerrada el hueco’ 22 formedo por el bastidor y
el marco estd cerrado herméticamente tanto al exterior como &l
interior. Un cierre hermétice de esta formg en ambos 18dos no -
es indispensable, cuendo el cerco y los marcos de las hojas =
esten bien ajustedos entre si. En muchos casos puede contantar-
se, como mostrade en el lado derecho de las figures 3 y 4, con

~une Unica junte 8, o sea, en ol presente cago, con la del lado

exterior de la ventana., En dicho caso el hueco -22 gueda -ablerto
hacia el interior, ¥ya que no se tocan las sles 5 y 6.

Al cerrerse la ventans, la cinta de empague 14 se -
coloca contrae el canto interior del borde del ala 6, extendidn-
dose sobre dicho canto para ser presionada finelmente dentre de
la cavidad 17, en seccién %ransversal al menos en parte. satu-:

rado, Puede quedarse un hneco estrecho en sentido longitudinal -
¥ cerrado en saccidn hori.zontai. Al abrirse 1s ventens, tiene -

Tuger una operacién a le inversa. En posicién cerrada la ointe -
de empagque 14 ejerte una presidn constante sobre el als 6 que se
ha de cerrar herméticamente. - o |
En les figures 5 y 6 estan ilustrades en seccidn otras
formas de realizacifn de la barra de empaque y que se ha de apli-
car segdn invenoidn.. ‘ B
| Figuras 5 muéstra ung barrs de empaque 23 & 1a izquier-
da, ostando cerrads la hoja, ¥y a la derecha.con la hoja abierta
ensefiando fighra 6 una barra de empague 24 en una posicién -
corregpondiente, - - . e LT e e
{ En 1a barre deo empague 23 las éuperﬁciea del ouerpo
principel 13 y d¢ la ointa de empagque 14 que en .posicidn de. -
cierre. se tocan mituamente, esten formadas planas. - -
En figura 6 el cuerpo principel 13.1leva una cavided ~
en geccién trapecial y la cinta de empaque 14 un reforzamiento -
en. forma de nervio, cuya seccidén estd adaptade & la de la cavie
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ded 7. Las dos barras de empaque 23 y 24 estan dotadas adicio-
nelmente de lengtietas finas de empeque 18. Como se habia expli-
cado ya _mteriorxﬁante, forman estas 1ango:atas' finas de empaque =

_otro seguro contra la entrada de agus de ’J._;I.uvia en 61 canal T;

el cusrpo principal 13 de 1a barrs de smpaque es pues, por ra-
zones do su resistencia y para hacer mée facil le menipulacién -
al introducirsela en-el canal, relativamente gruesa y, a pesar -
de la flexibilidsd del materisl, slgo rigido, de modo que no =
rellena ;hi@ismx;sablemente todos los desniveles inevitables; la
lenglista 18 de pared fina y por tento mucho més flexible, repre-
senté consiguientemente un suplemento Oporﬁmo de la junta. Esta
lengiieta 18 empero puede queder suprimide en todas las formes de
realizacién de la barra de empaque, cuando no hay de temer o -
cuando es ix;o;ensiva une entrada eventugl de sgua entre la berra
de empaque y el cangl 7; pues el clexre hermético de la ventana
O, mgéeqtiyamente ¢ de la puerta es aseguredo contra la fqma-:
cidn de corriente -de aire, &l estar cerrada-la hoja de la ven-
tana,. por el resslto longitudinal 12 y la cinte de empague 14.
Ee esencial que la ointa de empaque 14 se levente nue-
vamente del cuerpo principel 18 al abrirse la hoja. En ,aétadp, -
descargado la ointa de ompaque 14 debe distar de su bese. Esta =

ointe de empaque -estd shora en unidn con el cuerpo principai 13

a trevés del resalto. longitudinal latersl 12, En esta unién el -
espacio entre las partes 13 y 14 cambie en una rendije sstreche
25 (£ig.3,445 y 6). Dicha rendija debe llegar 8l menos hestas le

altura 26.del arrenque del resalto longitudsnal latersl 12 em el

ouerpo principel 13, Preferentémente sigue empero la rendije -

heste més ellé, hasta sproximademente la mited de la enchurs. -

('191 resalto longitudinal lateral 12 (medido d._esidq el borde ex-
terior hasta la 1fnea 26). Tanto més se acerca la rendija a la =
superficie frontal del resalto longitudinal 12 ousnto més féeil .
puede ser apretada la cinta de -empaque 14 contra el cuerpo pij:_ln-
¢ipal, sl cerrarse le ventana, y cuanto mejor pueden llenarse -
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ouyo ouerpo principal 13 lleva una anchura de 15 m/m y ouyo -

10s mismos desniveles en 1a superficie intericr del ala 6, .
En e barra de empaque de Neopreno segin fig. 1 -
resalto longituding) laeteral 12 une enchura de 5 m/m la ren--
dija puede acercarse ventajbsamente haste una distancia de -
1 m/m de la superficie frontal del resalto 12, o sea hasta ~
mucho més ellé de la mitad de su anchura.
-Figura 7 ilustra otrs forma de realizacién del marco’
segin invencién. La misma muestra una seccién por el "porde de

una venteme en el lado del muro. El cerco fijo 27 y el marco de

le hojs 28 estén fabricados de alescidn de sluminio, por efemplo,
de js aledein AlMgSi conocida bajo 1a marca registrada "ANTICO-
RODAT® en estado templado. Mientras que los perfiles huecos 19° y
20 seéiin figuras 3 y 4 son fabricados por estirado de un tubo de-
acero, los perfiles 27 "-y' 28, idénticos entre sf, son producidos
en la prensa de extrusién. ’

' -Los perfiles metdlicos para la fabtricecidn del merco
metdlico segin invencién deben estar formasdos de ‘tal-mensra qus
pueden alojar el cuerpo prinoipal 13 de la barra de empaque 8 en
un canal 17 que sbarce dicho cuerpo; que el reselto 1ong1tudina1
12 de la barra de empaque 8 llegue & 0010'09,1'36 en posloifn - -
cerrada de la hoja entre un canto del perfil, que abarca 1a = -
barra de empaque 8, y el ala del perfil que eolabore con -ellay
¥y que la suparﬁoie exterior del ala 6 llegue a situsrse en el -
mismo plano como la superficie -exterior- del ala 5.

‘Como se deduce de la descripoién enterior; se- refiere °
le invenciln & marcos y cercos metdlicos para ventanas y puertas
de hojas, en los cuales sé consigue con pocas piezas un cleire -

muy hermético. y précticemente silencioso, llevando estos marcos -

. en smbos lados de-1a ventane ¥y respectivamente de la puerta super-

ficies précticamente lisas. En muchos casos pueden componerse -tan-

to el cerco f£ijo como tambidn los marcos de las hojas de pocas =’
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secciones tremsversales perﬁladas, incluso de una vdnice clase
de perfiles, como en ol ojemple segin figuras 3 ¥ 43 esf puds

_8e.precige tensr en existencia séle un dnico perfil. En pusrtas
.y ventanes conocides con mercos o respectivamente cercos meté-

licos no se encuentran simulténeemente todas les veniajas enu- )

-meradas anteriormente; més deben acepterse ciertos incomvenien-

_tes.que son: Cierre hermdtico insuficiente pare impedir la en-

trada de corriente de aire y agua de lluvia, emplso de mayor -
nimero de secciones perfiladas, choque metdlico ruidoso al ce-
rrerse la ventans o puerte, superficies de 10s marcos &ificil-

-mente limpiables, barras de empaque demasiedo poco flexibles.

~ En los perfiles metflicos a emplear pera la fabrice~
cién de 10s maroos, o© respectivemente cercos segin mvenoidn -
results ademés la ventaja constderable que en las esquinas de -

los marcos soldados en bisel el trabajo de enlucido necesario -

deapues del soldado es limitado & un minimo.

La figura 7 presenta en seccién un ejemplo de reali- '
gacién de un perfeccicnamiento del marco megin invencitn.
E1l marco metdlico estd constituido entonces por wn -

_cerco 29. £1jado 8 la memposterfs y un marco de la hoja 30 fabri-

cedos ambos preferentemente de perfiles metdlicos ligeros produ-

_cidos en prensa de extrusién y cuyas superficies exteriores se

sncuentran en el mismo plano, cuando la hoje estd cerreda. En -
un lado de su alme lleva el perfil del merco de ls hoja 30 una -
ecaneladura 7 en que estd introducids la barre de empagque 8 -
fabriceda de material flexible parecido a goma, por e jemplo, -
de Neopreno y retenida con suﬂcuerpo principal por 10s resaltos
31 y 32 del pexrfil metédlico. o ‘ .
Como en 103 ejenplos, ya descritos anteriormente, -

‘1leva la barra de empague 8 una cinta de empaque flexible y ~

saliente 14 que, al estar cerrada la hoja, 8¢ mpoya eléstice~
mente desde el interior contra un nervie 33 del ela exterior -
del perfil del cerco 29. |
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Ademds de 6110 lleva 1a barra de smpague en ei” presen-
te perfeccionamientos de la invenoién en su superficie, vuelta -

hacia el cerce fijo, un ala 34 que estéd situada en 1o esencial -

paralela &l planc del marco y que, al estar cerrade la hola, se
estrecha eldsticamente contra un nervio lateral 35 existente -~
sobre el alma del pexrfil 29 del marco. Con ello es subdi.vidido -
6l hueco originado por la hoja cerrada entre el perfil movible -
29 del marco y ol perfil 30 dsl cerco fijo en dos partes 36 y. 37,
pér lo que se produce un cierre. hermético perfecto de las venta~
nas o respectivamente de las Jjunturas. ‘ _

Adenés es posible aplicar al borde exterior del resalto
longitudingl lateral 12 de la barra de empague 8 todavia un ner—
vio longitudinal 38 que se apoya, al estar cerrads le hoja, igual
mente desde el interior contra el ala exterior del perfil 29 del
nmarco. | S

Naturalmente no ss alejan én absoluto del ambito de -
le invencién 1los que, contrario al ejemplo ilusirado, disponen -

le barra de smpaque en una hendidura del cerco fijo, extendién-

dose su ala en correspondencia con ello en direccitn del marce —
de la hoja.

REIVINDICACIONES
Se reivindica como de 19, propia y nueva invencién la propiedad
¥ explotecin exclusives de:

Qo= PerfeocionamientOs en la rabr:loacién de marcos matélicos -

pare ventanas y pusrtas, eon un 9._1ma y dos alas para ventanas de -
hojas oon junta en forma de barra de empaque fabricade de mate-
rial flexibhle paree;!.do a8 goma, llevandeo dicha ba.rra de empeque -
una cinta de¢ empague que en ‘estédo gbierto de la hoja diste de ~
su base, caracterizedos porque los perfiles metédlicos llevan un
canal que aloje el cuerpo principal de la barra de empaque, apri-
siondndolo en el mismo,. |

2.= Perfeooionam:!.entt)s en la fabricacién de marcos metélicos -
para ventanas y puertes, segin reivindicacién 18, cara¢terizados
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porque la barra de empague lleva un resalto longitudinal y une
cinta de o@aque que arranca del mismo, ouya cints dista del -
cuerpo principal, cuando la hoja esté ablerta, y que esté pre-
sicnads contra el cusrpo principsal, cuando 1la hoja eatd cerrads,
formendo asi con ¢l mismo un cuerpo préoticamente macigo. '
34~ Parfeocionamienws en la fabricacién de marcos metdlicos -
para ventanae y puartas, aegin raivindicaciones 12 y 28, careo-
4$erizados porque los perfiles metdlicos lleven tal estiucturs -
que el resalto longitudinal de la barra de empague llega & situar
se, al estar cqrrada la hoja, entre un canto del perfil que abare
ca la barra de émpaque y el ala del perfil que ¢olabora 6on sllos. .
4o Parfeccionémigntog en la fabricacitn de marcos metélicos =
pers ventanas y puertes, segin reivindicaciomes 1¢ a 3%, caré.O-

_ terizados porque laes alas que se encuentren en el mismo lado de

la anchure transcurren, al estar cerrada le hoja, en un mismo -
rlenoe | o ' B
5.~ Perfeccionamientos en la febricacién de mercos mtﬁicoe -
para ventanss ¥ puertss, segin reivindicaciones 18 a 48, carac-
terigados por une lengieta que arranca de la barre de empeque ¥y
trenscurre en sentido longitudinal algo peralele al elma del -
perfil metdlico, apoyéndose bajo presian constente contra el -
borde del resalto del respectivo perfil metélico. '
6.— Parfeccionamientos en le fabricaecién de marcos metélicos -
pé.i'a ventenas y puertas, segin reivindieacioms 18 g 58, carac-
terizados porque la rendije existents entre el cuerpo principel
de la barra de empaque y la cinta de empaque, llega al menos -
haste el arranque del resalto iongihdinal sobre el cuerpo prin-
cipal. | "

To- Perfeccionmnientos en la fabricecifn de marcos ne'hélieos -
pars ventanas y puertes, segin reivindioaoionea 18 a 62, carac-
terizedos porque la rendija llega al menos hasta la mited de la
enchura del reselto longitudinel de ls barra de empeqite. ‘
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8.~ Perfeccionamientos en la febricacién de marcos metélicos -
para ventenas y puart;as, segun reivindicaciones 12 a éi‘, carac~
terizados porque lea superficie del .- cuerpo prinocipal de la barrs
de empaque, esté situsda, el estar cerrada la hoje, en el mismo
plano como 81 lado exterior de la cinta de empaque. _
9.~ Perfeccionamientos en la fabricecién de marcos metdlicos -
para ventanas y puertas, segiin mivindicaoioﬁes 18 o 88, cargo-
terizados porque la cinta de empaque lleve un reforzamiento del

borde en forma de nervio que transourre longitudinglmente y que

encaje en la posicidn de cierre en una cavided de forma adeptada -
¥y prrectiocads en. la barra de empague, estrechéndoge contra les -
peredes de la misme. | ’

10.~ Perfecoionemientos en le fabricacién de mercos metélicos -
pare ventanas y puertas, segin reivindicacicnes. 18 & 99, carae-
terizados porgue la barra de empague, de material flexible pare~

~cido a goma, lleva un ala lateral situada en lo esenciel parale-

la al plano del marco y dirigida contra la parte del msrco gue -
colabora con elle, cuys ala se apoys, en la posicién cerraia de
la hoja, eldsticamente coﬁ_tra un nervio lateral existente en el
elma de la parte dal marco que colebora con ella, por 10 que el
hmeco que se origina entre el cerco y €l méroo de la hoja cerrada,
os subdivididc en dos par‘l:es..

11e~ "PERFECCICONAMIENTOS N&FABRI_%QTBE MARCOS METALICOS -~

'PARA VENTANAS Y PUERTAS".

Consta la presente memoria descriptiva de énce hojas

numeradas y mecenografisdes en una sola cara & las que se acom-
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