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"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUIDOR"



E l presente invento tie n e  por objeto un embalaje del 

tip o  rea lizad o  a p a r t ir  de una hoja de m ateria p lá s t ic a  t a l  

como e l  acetato  de celu losa y a p a rtir  de hojas de m ateria 

r íg id a  como e l cartón.

5 .-  E ste embalaje tien e por objeto r e c ib ir  a rtíc u lo s  y pro­

ductos diversos ta le s  como loa que se presentan en forma de 

comprimidos, grageas, e t c . ,  a s í  como c la vo s, botones, e tc . 

Este embalaje permite a s í mismo, l a  d istr ib u ció n  de objeto 

que contiene por un o r i f ic io  cuya apertura y c ie rre  pueden 

1 C .-  s e r , debido a un obturador, repetidos tantas veces como sea 

n ecesario .

Por t a l  causa, según e l  invento, e l embalaje d is tr ib u i­

dor comprende por una p arte , una hoja de m ateria p lá s t ic a  a l ­

veolada en l a  que un reborde está  fija d o  a un soporte r íg id o  

1 5 . -  que d e ja  l ib r e s  dos deslizaderas en lo s  bordes opuestos del

a lv e o lo , en e l cual está  p racticad a una abertura que desembo­

ca en la  concavidad del a lv e o lo  y por otra  p a rte , por un ob­

turador situado entre la  h eja  de m ateria p lá s t ic a  y  e l  sopor­

te  r íg id o , siendo su scep tib le  de d e sliza rse  entre la s  d e s li­

g o .-  zaderas anteriormente c ita d a s .

De acuerdo con o tra  c a r a c te r ís t ic a  complementaria, d i­

cho obturador comporta un órgano de maniobra que se prolonga 

h acia  e l  e x te r io r , con stitu id o  por un tirad o r para apertura 

de la  concavidad por un canal dispuesto en un lado d el a lveo - 

25 . -  lo ,  entre e l  reborde de la  hoja de m ateria p lá s t ic a  y e l  so­

porte r íg id o , siendo l a  anchura d el t ira d o r  in fe r io r  a l a  an­

chura del obturador.

De acuerdo con otras c a r a c te r ís t ic a s  d e l invento, la  

parte d e l reborde de l a  hoja de m ateria p lá s t ic a  que forma 

30 .- con la  parte correspondiente d el soporte r íg id o  e l  canal de 

la  d eslizad era , presenta una protuberancia que puede ser s i -
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toada en ano de lo s o r if ic io s  previstos de la  deslizadera, 

con e l  f in  de formar una referen cia  de posición correspon­

diente a l  c ierre  del obturador.

El obturador presenta un o r if ic io  dosificador que coo­

pera por recubrimiento con la  apertura del d istribuidor del 

soporte ríg id o  para lim itar progresivamente la  sección de 

paso de é ste .

El invento preve igualmente la  forma de hacer este em­

balaje in v io la b le . De asta  manera e l  usuario puede constatar 

que ninguna parte, ni incluso in fin ita  del contenido, ha s i ­

do extraída.

De acuerdo con una primera forma de rea lización , e l em­

balaje se hace in vio lable mediante un opérculo obturador de 

la  abertura d e l soporte ríg id o , dicho opérculo es separable 

antes de la  primera distribución del producto contenido en e l 

in te rio r  del embalaje.

De acuerde con una segunda forma de rea lización , e l em­

balaje se hace inviolable mediante un elemento desplazable, 

accesib le desde e l e x te rio r, que bloquea e l  obturador en la  

posición de cierre  en relación  con este embalaje.

Otras ca ra cterística s  y ventajas del presente invento 

aparecerán en el curso de la  descripción que va a  segu ir, 

a s í como en e l examen del dibujo anexo, en e l cual se repre­

senta esquemáticamente y , solamente a t ítu lo  de ejemplo, una 

forma de realización  del presente invento.

En e l citado dibujo:

La figu ra  13 es una v is ta  en perspectiva de un embalaje 

eon distribuidor realizado de acuerdo con e l  presente inven­

to , representado con el obturador en posición de ab ierto .

La figu ra  23 es una v is ta  en perspectiva en la  que se 

muestra separadamente los tras elementos que sirven para la
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La fig u ra  38 es una v is ta  de un corte según 111-111  de 

la  f ig u ra  28 .

La fig u ra  4 es una v is ta  de un corte según IV-IV de la  

f ig u ra  28 .

La fig u ra  58 es una v is ta  en perspectiva análoga a la  

fig u ra  18 ,  pero representando una variante de re a liza c ió n .

La figura 68 as una v is ta  en perspectiva de una primera 

forma de rea lizació n  de un embalaje d istrib uid or in v io la b le .

La fig u ra  7& es una v is t a  en perspectiva de un soporte 

r íg id o  mostrando un opérenlo desplazable representado en la  

fig u ra  68.

a La fig u ra  88 es una v is ta  en perspectiva de una segunda 

forma de rea lizació n  de un embalaje d istrib uid or in v io la b le .

La fig u ra  98 es una v is ta  en perspectiva del obturador, 

indicando un elemento desplazable de seguridad representado 

en la  figu ra  88,a s í  como un o r if ic io  dosificador cooperante 

con l a  abertura d e l d istrib uidor d e l soporte r íg id o .

Como se muestra en la s  figuras 1 a 5 , e l  d istrib u id o r 

está  constituido por tres  elementos, una hoja delgada (1) de 

m ateria p lá s tic a  transparente t a l  como e l acetato  de ce lu lo ­

sa o materia equivalente, una lengüeta de cartón (2) o de 

otra  materia r íg id a  y un fondo (3 ), igualmente de cartón.

La hoja (1 ) está  p e rfila d a  de manera para a lo ja r  por 

una parte un alveo lo  (11) y  por otra parte un reborde (12) 

alrededor de este  a lv e o lo . E l alveolo  (11) comprende dos ca­

ras la te r a le s  longitudinales ( l i a ) ,  dos caras la te r a le s  tran s­

versa les (11b, 1 1 b ')  y  un fondo (11 c ) .

E l reborde plano ( l 2 ) comprenda cuatro p a rte s , dos par­

tea longitudinales (12a) y la s  dos partes transversales (12b) 

y (12b ' ) .  Las dos caras la te ra le s  longitudinales ( l ia )  del

90.-
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alveolo  (11) están unidas con las partes (12a) d e l reborde 

(12) formando una parte sa lie n te  (1 3 ) que constituyen dos 

deslizaderas.

La parte (12b) d e l reborde (12 ) comprende una parte 

central (12b^) dispuesta en sa lie n te  respecto a la s  dos par­

tes la te r a le s  (lZbg).

La cara la te r a l tran sversal ( llb )  del alveolo  (11) com­

porta un nervio de refuerzo (U b^ ).

La parte central (I2b^) de l a  parte (12b) del reborde 

(12) , r s . . . t a  axiaUMEts mm parte entrante ( 1 2 t ,) .

La lengüeta (2 ) presenta, colocada exteriórnente r e s ­

pecto a l  alveolo ( 1 1 ) .  un tirad or de maniobra (21) so lid ario  

a la  compuerta obturadora (22). Dos o r if ic io s  (21a) y  (21b) 

están dispuestos en e l eje longitudinal d e l tirad o r (21) . La 

anchura d e l tirad or (21) es in fe r io r  a la  anchura d e l obtura­

dor (22).

E l fondo (3 ) de cartón presenta una ventana (31) que 

puede ser abierta  o cerrada mediante e l  obturador (2 2 ) . Las 

partes (12a. 12b y 12b ') del reborde (12) de la  hoja (1) es­

tán fija d a s  a l  fondo (3) por cualquier procedimiento conoci­

do (por pegamento mediante un disolvente o por engrapado), 

dejando lib re  entre la  parte sa lien te  (1 3 ) y e l fondo (3) 

dos guías de deslizadera en los bordes opuestos del alveolo 

(11 ) , deslizaderas entre las cuales el obturador (22) de la  

lengheta (2) es susceptible de d e s liz a r . La parte (I2b^) de 

la  banda (12b) d e l reborde (12) de la  hoja de materia p lá s t i­

ca ( l)  forma con e l  fondo (3) un oanal que permite e l  paso 

del tirad or de maniobra (2 1 ) .  La anchura de l a  parte (12b^) 

es menor que la  anchura d e l obturador (22). la  maniobra del 

tirad or (21) queda por t a l  causa lim itada. Los o r if ic io s  

(21a) y  (21b) pregistos en e l  tirad or (21) de la  lengüeta
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(2) sirven  de alojam iento a la  parte entrante (12b^) d e l re ­

borde (12) de l a  hoja de m ateria p lá s tic a  ( l)  y  sirven  de 

topes de referen cia  de posición  correspondientes a l a  aper­

tura # c ie r r e  d el obturador.

Bn l a  variante de re a liza c ió n  representada en la  figu ra  

5 , e ltira d o r  (2 1 ) no presenta, como en e l  caso de la  fig u ra  

1 ,  parte s a lie n te  a l  e x te r io r  cuando e l  obturador (22) está  

cerrado.

S in  embargo, para poder maniobrar e l  obturador, 3e ha 

p revisto  en la  base de é s te , es d e c ir, en e l extremo opuesto 

del tira d o r, una abertura (23) en la  que se puede hacer pasar 

la  uña, por ejemplo, para maniobrar e l  obturador y l le v a r lo  

a la  posición  de apertura.

Como muestran la s  figu ras 6 a  9, e l  invento tie n e  ig u a l­

mente por fin a lid ad  hacer que e l  embalaje sea  in v io la b le , es 

d e c ir , o b ligar a l usuario a desgarrar o q u itar un elemento que 

se opone a la  d istrib ución  d el producto contenido, y de esta  

forma, darle l a  evidencia de que ninguna parte por pequeña 

que sea no ha podido ser extra id a , con an terioridad.

De acuerdo con una primera forma de rea liza c ió n  i lu s t r a ­

da en la s  figu ras 6 y  7* l a  abertura de d istrib u ción  es obtu­

rada, tanto s i  é sta  se extiende en e l  sentido de la  anchura 

como s i  se extiende en e l  sen tido  d e l largo  del a lveo lo  ( 1 1 ) ,  

por un opérculo (32) fácilm ente levantable en la  primera u t i­

liz a c ió n  del producto contenido dentro d el embalaje.

E l opérculo (32) puede ser situado bajo e l  soporte r í ­

gido (3) y unido a este  último por medios ta le s  que l a  l ib e ­

ración de la  abertura comprenda, ya sea l a  destrucción del 

mencionado opérculo ya sea l a  su b sisten cia  de marcas en e l  

embalaje, incluso cuando este  opérculo vuelva a ser colocado 

de nuevo en su s i t i o .
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Be acuerdo con una forma de ejecución e l  opérculo (3 2 ) 

hace parte integrante del soporte (3) siendo e l lim ite  de l a  

apertura marcada por perforaciones discontinuas (33) en forma 

de tra z o , de puntos u otras (fig u ra  7 ) .

Be aouerdo con una v a r ia n te , un o r i f ic io  (34) en forma 

de in g le te  puede s e r  recortados en e l  soporte (3) junto a l  

borde d e l opérculo (32) .  e s ta  forma e l  desplazamiento de 

este  últim o es fácilm ente, puesto que es su fic ie n te  en e l  

momento de 3a  u tiliz a c ió n  in trod u cir la  uña en e l  o r i f ic i o  

(34) y  e je rc e r  un esfuerzo de levantamiento (fig u ra  ? ) .

^n satos dos casos una nueva puesta en su s i t i o  del 

opérculo (32) que pudiera se r  intentada para cam uflar l a  v io ­

la c ió n  del embalaje es im posible. Es evidente que e l  mencionad* 

opérculo puede e s ta r  p re v isto  no importa que forma y situado 

en cualquier lu g ar, a s í  como en cualquier sentido en e l  so­

porte (3 ).

Be acuerdo con una segunda forma de re a liz a c ió n , e l  em­

b a la je  se hace in v io lab le  mediante un elemento desplazable o* 

d estru ib le  a ccesib le  desde e l  e x te r io r , que bloquea e l  obtu­

rador d eslizan te (22) en re la c ió n  ya sea d el a lv e o lo  ( 1 1 ) ,  ya 

sea d e l soporte (3 ). ^sta elemento inm oviliza e l  obturador en 

p osición  cerrada y no se opone a  su maniobra mientras que no 

sea arrancado o destruido.

D iversas formas de ejecución  d e l mencionado elemento 

desplazable de seguridad son p o sib le s . Uno de estos se repre­

senta a t i t u lo  de ejemplo en la s  fig u ras 3 y  4.

Bn primer la g a r , se a p recia  que e l  a lv e o lo ( l l)  presenta 

una forma de tronco de cono muy apaisada. En e ste  caso e l  ob­

turador (22) no e s tá  guiado por la s  deslizad eras (13 ) , que 

se r ía n  d i f í c i l e s  de r e a l iz a r ,  sino en un canal lim itado por 

ana parte elevada (12b^) d el reborde (12) d e l a lveo lo  y por
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e l  soporte (3 ) .  Las partes elevadas (12b^) y (12b^) p re v is­

ta s  para l a  g a la  d e l tira d o r  (21) y  d e l obturador (22) son 

diametralmente opuestas.

Para d is tr ib u ir  e l  producto contenido, e l  soporte (3 ) 

presenta una abertura (3 1 ) y  s i  obturador (22) un o r i f ic io  

d o sificad o r (23) .  Este últim o puede s e r  c ir c u la r , cuadrado, 

recta n g u la r, e t c . ,  para cooperar con una abertura d is tr ib u i­

dora d e l forma c ir c u la r  u o tra . En l a  maniobra progresiva d e l 

obturador, e l  o r i f ic i o  d o sificad or y  la  abertura d istrib u id o ­

r a  se superpone progresivamente haciendo v a r ia r  l a  sección  de 

paso del producto contenido hacia e l  e x te r io r . ^ste e fe c to  

d o sificad or puede ser mejorado s i  e l  o r i f ic io  (2 3 ) presenta 

nnpr forma trian gu lar o tra p e zo id a l.

En e l  ejemplo representado, e l  elementó desplazable de 

seguridad d e l obturador d eslizan te  (22) e s tá  constituido por 

una lengdeta (24), s o lid a r ia  de una prolongación (25 ) de este  

obturador. La prolongación es más estrecha que éste y está  

dispuesto en e l  lado opuesto d el tira d o r  (2 1). %t*á guiado 

por dentro de un oanal practicado en e l  soporte r íg id o  (3) 

y una parte sa lie n te  (l2bJ}¡) contigua con a l  reborde (12) del 

a lveo lo  (1 1 ) .  La parte sa lie n te  (12b^) contigua con la  parte 

sa lie n te  (I2b^) es más estrech a que esta  ú ltim a, estando uni­

da por lo s  bordes inclinados en ángulo recto  (I2b^) hacia e l  

reborde (12) considerado, e l  cual está  fija d o  junto a estos 

en e l  soporte (3 ) ,  de esta forma, lo s  bordes (l2b^) co n stitu ­

yen lo s  topes de parada para e l  obturador d eslizan te  (22) en 

l a  p osición  de c ie rre  e inm ovilización  de dicho obturador, 

para l a  misma p osición , mediante l a  lengüeta (2 4 ) que, siendo 

más ancha que l a  prolongación (25 ), sobrepasa lo s  mencionados 

bordes (12bg).

215.-
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Las perforaciones discontinuas (26 ) pueden ser previstas 

en e l lim ite  de la  prolongación (25) con la  lengüeta de segu­

ridad (24) para f a c i l i t a r  e l  desplazamiento de esta  en la  p r i­

mera d istribución  del producto contenido. Cuando la  mencionada 

lengüeta es desplazada, elobturadcr (22) queda lib r e  de d e s li­

zarse en e l  alveolo (12).

Por otra parte, los perfeccionamientos correspondientes 

a l a  in vio labilidad  del.embalaje y la  dosificación  del produc­

to distribuido e l  presente invento tiene por objeto otro per­

feccionamiento (figuras 6 y 8 ).

En la  fig u ra  6 muestra e l soporte (3 ) , situado fren te a l  

tirador (2 l) , presentando un rebaje (35), que se extienda has­

ta  la  parte elevada (I2b^) d el a lveolo  (1 1 ) . Bate rebaje está  

destinado a f a c i l i t a r  la  aprehensión del extremo lib re  d e l t i ­

rador que, cuando e l obturador (22) está  en posición de oie­

r r e , sobresale de la  parte elevada (I2b^) y  sobrepasa e l bor­

de correspondiente d el soporte (3 ).

La figu ra  8 muestra igualmente e l tirad or (21) no sobre­

pasa e l  soporte (3 ) cuando e l obturador (22) e stá  cerrado. En 

este caso la  parte elevada (I2b^) se extiende hasta e l  borde 

del soporte, pero e l rebaje (14 ) está  previsto en esta  parte 

frente a frente con e l  rebaje (35) del mencionado soporte.

Dicho sobrepasamiento del soporte y del tirad or en la  

posición de cierre  es particularmente ventajoso, especialmen­

te  en e l caso en e l  que varios embalajes so lid arios entre s i  

se fabrican simultáneamente para ser separados mediante cor­

te s , después de su acondicionamiento.

Dichos embalajes agrupados pueden ser realizados eviden­

temente con su tirador desembocado sobre uno de los bordes 

de la  placa compuesta a s i formada. Pero gracias a  la  caracte­

r ís t ic a  precedente pueden ser realizados ccn obturadores con-

245.-
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t ig u o s , unidos dos a dos por un tirador común. De esta  forma 

la  p laca compuesta presenta un soporte ríg id o  m onolítico, una 

hoja de alveolos m últiples y juegos de dos obturadores conti­

guos, dispuestos en posición de c ie rre  en los alveolos con ti­

guos. Los embalajes son entonces separados despuás de su acon­

dicionamiento por seccionamiento según líneas situadas entre 

los mencionados a lv eo lo s, la  mitad de las  lín eas cruzan los 

tiradores comunes de unión.

E l presente invento no se  lim ita  desde luego a la s  fo r ­

mas de re a liza c ió n  d escritas y  representadas sino que cubren 

por e l  contrario todas las  varian tes de re a liza c ió n  y de a p li­

cación.

R E I V I N D I C A C I O N E S

1* ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" caracterizados por e l  hecho de comprender una 

hoja de materia p lá s tica  alveolada en la  que un reborde e s tá  

fija d o  sobre un soporte r íg id o  dejando lib re  dos guias sobre 

bordes opuestos del a lv e o lo , en cuyo soporte se  ha dispuesto 

una abertura que desemboca en la  concavidad formada por e l  

a lveolo  y , por otra p arte, un obturador situado entre la  hoja 

de materia p lá s tic a  y e l  soporte ríg id o  deslizante entre las  

guías citad as.

2* ) . - "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según la  an terior reivindicación  que se carac­

te r iz a  porque e l  obturador es prolongado por un tirad or para 

apertura de la  concavidad, por un canal dispuesto en un lado 

del a lveo lo , entre e l  reborde de la  hoja de materia p lá s tic a  

y e l  soporte r íg id o , siendo la  anchura del tirad or menor que 

la  anchura del obturador.



3S).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según la s  reiv in d icacion es primera y segunda 

caracterizad os por e l  hecho de que e l  tira d o r comprende un 

280 . — árgano de maniobra que, en la  posición  de obturador cerrado, 

se prolonga hacia e l  e x te r io r .

4 3 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZASTE'* según la s  re iv in d icacio n es primera y  segunda, 

que se c a ra cte r iza  por e l  hecho de que e l  t ir a d o r , en l a  p o si- 

285.- ción  de obturador cerrado, se enouentra enteramente en e l  in ­

te r io r  d e l canal, presentando e l obturador hacia  au extremidad 

opuesta a l  t ir a d o r , un pequeño o r i f i c i o  en forma de in g le te .

53) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según la s  reiv in d icacion es primera y segunda, 

290 . -  que se caracterizan  por e l  hecho de que e l tirad o r del obtura­

dor, en su posición de c ie rre  de é s te , sobresale d e l canal 

correspondiente del a lveo lo  fren te  a un rebaje d el soporte 

r íg id o , para hacer accesib le  e l  extremo lib r e  de dicho tira d o r

63) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI- 

295.- DOR DESLIZANTE" segtín la  prim era re iv in d ica c ió n , que se carac­

te r iz a n  por e l  hecho de disponer de un opérculo desplazable 

que obtura la  abertura de d istrib u ció n  d e l soparte r íg id o .

7&) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE# según la s  primera y se x ta  re iv in d ic a c ió n , que 

300.- se caracterizan  por e l  hecho de que e l  opérculo desplazable

es parte integrante del soporte r íg id o , marcando con unas per­

foraciones discontinuas su  lím ite , bordeando la  abertura de 

d istr ib u c ió n .

8§).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI- 

305 . -  DOR DESLIZANTE" según l a  primera y sexta  re iv in d ica c ió n , que 

se c a ra c te r iza  por e l hecho de presentar un o r i f ic i o  en forma 

de in g le te  cortado en e l  soporte r íg id o , bordeando e l  opéreu-
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310.

315 . -

320 . -

'  325 . -

330 . -

335.-

lo  d esp lazab le.

9&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESUSANTE" según la  primera re iv in d ica c ió n , que se carac­

t e r iz a  por e l  hecho de presentar un e l amento desplazable acce­

s ib le  desde e l  e x te r io r , que bloquea e l  obturador en p osición  

de c ie r r e  en re la c ió n  con e l  embalaje.

10 5 ) . -"PERFECCIONAMIENTOS EN'LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según la s  primera y novena reivin d icación ,q u e 

se c a ra c te r iza  por e l  hecho da que e l  elemento desplazable que 

bloquea e l obturador, e stá  con stitu id o  por una lengüeta s o l i ­

daria  a  una prolongación más estrecha de dicho obturador, pro­

longación que está dispuesta en l a  parte opuesta d el tirad o r 

de éste y  que as guiada por un can al situado en e l  lad ocorres- 

pondiente d e l a lv e o lo , sobresaliendo lateralm ente l a  lengüeta 

para chocar contra e l  extremo l ib r e  d e l oanal..

- 12 -

- HA).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según la  prim era, novena y  décima r e iv in d ic a ­

cion es, que se ca ra cteriza n  por e l  hecho de que e l  lim ite  en­

tr e  l a  prolongación considerada del obturador y la  lengüeta

desplazable de bloqueo, e stá  marcado por perforaciones discon­

tin u a s.

12 6 ) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según l a  primera re iv in d ica c ió n , que se carac­

t e r iz a  por e l  hacho de que e l  obturador presenta un o r i f ic io  

d o sifica d o r, que coopera por recubrim iento conla abertura de 

d istrib u ció n  d el soporte r íg id o , para lim ita r  progresivamente 

la  sección de paso de é sta .

1 3 B).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LCS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE" según la  primera re iv in d ica c ió n , que se  carac­

t e r iz a  por e l  hecho de que l a  parte del reborde de l a  hoja de



%

340 —

345—

350 . -

355—

m ateria p lá s tic a  que forma con la  parte correspondiente del 

soporte ríg id o  e l canal del tira d o r, presenta una protuberan­

c ia  oooperante con un o r if ic io  previsto  en e l  tira d o r, con e l 

f in  ¿e formar un lim itador de posición correspondiente con e l 

c ie rre  d el obturador.

14&) .-"PERFECCIONAMIENTOS 3N LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI-; 

DOR DESLIZANTE" según la  primera reivin d icación , qne se carao-; 

te r iz a  por e l  hecho de que varios embalajes so lid arios entre 

e llo s  son agrupados para con stitu ir un conjunto con un sopor­

te  ríg id o  m onolítico, una hoja de alveolos m últiples y jue­

gos de dos obturadores unidos por un tirad or común, dispues­

tos en posición de cierre  en dos alveolos contiguos, siendo 

separados los embalajes después de su acondicionamiento por 

aeccionamiento mediante unas lín eas situadas entre los men­

cionados alveolos de los que algunos cruzan los tiradores 

considerados.

l$ a )— "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS EMBALAJES CON DISTRIBUI­

DOR DESLIZANTE".

La presente memoria d escrip tiv a  consta de trece hojas fo­

liad as y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to ­

t a l  de trescien tas cincuenta y ocho lín e a s, incluidas ésta s .

1 . 963—
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