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MEMORIA DESCRIPIIVA
que se acompafia a una solicitud de FATENTE DE INVEN-
CION,por veinte afios,para Espafla y sus Posesiones,
poxrs: "PROCEDIHIENTO PARA LA DECORACIOR ARTISTICA DE
OBJBPOS METALICOS POR MBLIO DE CALCOMANIAS ESPLCIALES®
en favor de Don Miguel Angel Martinez Gonzalez,de na-

cionalidad espafiola,residente en Toledo,Avenida de la

Reconguista n# 0.~

Bl decorado artfstico de objetos metdlicos,produce
variados productos,de gran aceptacidn en el mercado,
cuya fabricacién se llevg a cabo por proceaimientos di-
versos,dentfo de la linea de los esmalies,de log damas—
quinados,etc. _

Bl empleo de calcomanias cerdmicas en este tipo de
decoracioneg,produce delicados resultados,que tienen lag
ventajas de permitir su fabricacidn en serie y en conse~
cuencia abaratar st coste de fabricacién.

Sin embargo,aunque la calcomania cerdmica sea en
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ccasiones aplicada a los metales,por uno u otro piocedi-
miento,su presentacidn visual es la nisma que si fuers

aplicada sobre porcelana.eé decir,decora haciendo resalw

~tar exclusivamente los motiwos y colores que la formans

Por otra perte,en los trabajos damesquinados -cuys
esencia es hacer resaltar dibujos en metales preciosos
sobre fondo negrow- se tropieza con dos dificultades fun-

damentales para su fabricacifn en serie. La primera €8

gque ge trata de trabajos esencialmente sartesanos. ia

_segunda que solo puede contarse con los colores que pro-

poreionan ei oro y la piata,ademaé del fondo pavonado
en negro. | '

No existe procedimiento conocido para lograr piezas
de esta naturaleza,en las gue se combinen los colore8
propios de la infinita gama de los esmaltes con la be-
lleza de los dibujos en metales preciceos sobre fondo
negro atercicpelado dé los dahaaquinos.

Para lograr un resultado que satisfaga esta combi~
nacidn puede emplearse un sistema,buya.eseneia,sea el
empleo de calcomanias cerduicas con finalidad contraria
a aguella para la que tradicionalmente fueron creadas,
o0 sea,para decorar el fondo en lugayr de pare decorar
la forma. Naturalmente esto exige la fabricacidn. de.
unas calcomaﬁias especiseles no existentes en el mer-
cado.

El procedimiento gue se sigue es el que a conti-
nuacidn se detalla:

l12.- Las calcomanias a emplear,como ya se ha indicae
do,deben ser fabricades especialumente para estos fines,
ya que su uso de aleja totalmente del tradicional,ca-

racterizandose por su similitud a un negativo fotogré-
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fico,en el gue las partes del cliché expuejzls a la ac~

cién directe de la luz,se han ennegrecido,permaneciendﬁ.

trgnéparentas aguellas otras que han sido protegidas de

la lug por los trazos de los dibujos. )
Al'darse esta caracteri;tica en la calcomania,cuaﬁ&o

sea colocada sobre la pieza metdlica ya dorada,la super-

icie de esta quedard oculta por el pigmento negro ex-

* cepto en las partes en que este no exlsta en las que

aparecerd el color oro dando la impre31dn de haber sido
incrustadas léminas de.orb.formando la composicidﬁ 80—
bre fondo negro,es decir,lo contraric de lo que es en
realidad. Estas calcomanias,y en las partes no pignen-
tadas dé negro,pueden contener ligeros retogues en co-
lores,para los sombreados,acubando de producir la impre-
sidn visual de un damasquino esmaltado.

2.- De lo expuesto en el ndmero anterior se deSprén-
de claremente,que las piezas queideban sey gsometidas al
tratamiento objete de la invencidn,deben ser doradas. Es-—
te _dorado puede conseguirse de diversas formas e inclu=
80 sustituirse por pintura de color ore o latdn,pero lo
nas natural y satisfactorio es éarles un bafio electrolf-

tico de oro,para que as{ los dibujos conserven la tonali-:

dad metdlica propia de los objetos damasquin&dbs.

32.~ Para lograr la adherencia de la calcomania a la
pieza metédlica se d4 a esta una capa de barniz celulé-
sico incoloro,o laca similar,que se deja secar durante
cinco o diez minutos,hasta que estf “mordiente" es de-
cir,en condiciones de sger usada como pegamento.

42.~ Sobre la supercie metdlica preparada segin se '

indica en los dos nimeros anteriores se coloca la cal-
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comania y se la humedece con agua hasta que con una li-
gera presidn sobre ella,se d-esprende el papel sobre el
gue va adherida,volviendo a presionarla con un algoddn

envuelto en un trapo blanco,empapado en agua,hasta eliw-

minar las burbujas que,durante la operanidn del tras-

plante se hubieran producido. & continuacién se proce~
de al secédo del barniz dejandolo al aire durante el
tiempo presisoc o introduciendo la pieza metdlica en‘una
estufa,si'el barniz o laca empleaao es dé los de secado
a fuego. |

52,- Completada la antérior operacidn,se procede a
béﬂar la piega metdlica,una o mas veces,con barniz ¢
laca transparente,de la misma clase que el empleado co-
no pegamento,hasta iograr una capa de grosor suficiente,
que'proteja la calcomania de roces,golpes y de la accidn
del tiempo. Una vez secé la dltima capa de barniz o>laca
ha terminado el proceso de fabricacidn.

En'aintesia,la invencidn recae en el empleo de cal-
comaniag especialmente fabricadas,caracterizadas por que .
en lugar de dibujos positivos,forman un negativo de co-
lor negro,que abareca todo el éontorno de los referidos
dibujos,los cuales quedan formados por transparencia,
aunque con ligeros retogues que hagan resaltar y avivea
laé figuras; y en su posterior trasplante sobre piezas
metdlicas dorades a las cuales se adhieren con ayuda de
lacas o barnices transparentes,8e tal modo que dén la
impresi&n contraria,esto es,que semejen dibujos ejecu~
tados en oro,incrustados en chapa de acero pavonada y
con sombreados en colores. |

En la presente invencidn cabe cualgquier variante en
el procesc de que es objeto,siempre que no se alteré él

espiritu de dicha invencién.
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NOTA.~ Descrito suficientemente cuanto precede,so-

110 1o resta consignar que 10 gue se delilars como de nueva
y propia invencidn del solicitante,es lo contenido en
las siguientes:

REIVINDICACIONES
8.~ Procedimiento para la decoracidn artfstica de

115 objetos metdlicos por medio de calcomanias especiales,
caracterizado por que en primer lugar se procede a la
fabricacién de estas calcomanias,las cuales presentan
la part;cularidad de ser en "negativo”,contrariament§
& su glaboracidn tradicional.. Su color es negro en tode

120 su extensiSn,para decorar en este tonc el fondo de la
composicidn,quedando sin pigmentar en negro,aqguellas
lineas o masas que formen 163 dibujos.

2¢,~ Procedimiento,segin reivindicacidn anterior, .

v caracterizgdo poTr que una vez construida la pieza metéd-

¢ 125 lica a decorar,se procede a darle un.bafio electrolftico

de oro,o0 similar.

3¢2.~ Procedimiento,segldn reivindicaciones primera y
segunda,caracterizado por éue a la pieza metdlica ya do-
rada se le d& une capa de laca o barniz transparente,que

130 se deja secar varios ﬁinutos,hasta'que esté en condicio-
nes de gervir como peganento.
4¢.~ Procedimiento,segdn reivindicaciones anteriores,
caracterizado por que a continuaciﬂn se coloca,sobre la
superficie metdlica aef preparada,la correspondienie cal-
135 conania humedeciendola con agua y desprendiendo con lige-
| ra presidn el -papel a due va adheri@a procediendo segui-
damente a presionarla de nuevo con un algoddn envuelto
en un trapo blanco y empapado en agua para lograr su
perfecta adherencia por eliminacidn de las burbujas que

140 en la operacion de trasplante se hubieran producido.
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AaI;aquellas_partee de la pieza metdlica dorada gue
no queden cubiertas por el pigmento negro de la calcoma-
nia,serdn las que formen los dibujos,produciendo la im-
presidn visual -contraria a la ieal- de estar ejecﬁtadoa
estos dibujos con ldminas de oro incrustadas sobre acero
pavonado en negio.
5¢,~ Proce&imiento,segﬁn reivindicaeiones anteriores
caracterigado por que tras las operaciones anteriores,
se procede & soumbrear losjdibujos con ayuda de un fino
pincel ¥y vaiiados colores,casc de no haber incorporado'
estos colores a la calcomania,por el sistema tradicional.
62,~ Proce@imiento,segﬂn reivindicaciones anteriores,.
carascterizado por que a continuacidn se procede g bafiar,
por inmersidn,varias veces repetida,la chapa metdlica
en laca celuldsica o barniz similar,hasta que alcance
grosor suficiente péra convertirse en una superiicie
tersa,briilante y transparente que proteja la calcomania
de roces,golpes y de la accidn de la atmdsfera y él tien~
po,con lo cual el objeto queda terminado y apto para su
venta, ' _
7%2.~ "PROCEDIMIENTG PARA LA DECORACIUN 4RTISTICA
DE OBJBTOS METALICOS FOR HEDIO DE CALCOMAWIAS ESrECIALES™
Todo segdn gueda descriio en la presente IEMORIA
que consta de seis hojas,foliadas y mecanografiadas por
una sola cara,con ciento sesenta & cinco lineas.-
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