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HEXRORIA DESCRIPIIVE
DE URNA
FPATERTE D INVERCLON
POR VEINTE afios, a favor de U. Roberto Domisguez Ueno, de
nacionalidad Espaiiola, rosidente en Madrid, con domicilio
en la calle dé Vallshermosoc, 91, por:

*HMEJORAS - INTRODUCIDAS EN EL MECANISMO RE PABRICACION -

DE-PIEZAS DE HORMIGON LIVIANO",. '

El presente invento se refiere a la fabriwacién de pie-
zas de normigon liviano.

Como es sabido, la importancia.y el incremento que estd
adquiriendo el hormigdén liviano en la construccidén, aumenta
por‘dia, ¥ esto no es de extrafiar a causs de las innumerables
condiciones que éste materiral reune, al poder fabricar las
piezas del tamafio y medidas gue se deseen incluso de varios
metros de largo y ancho adecuado pars su facil manejo en o-
bras.

A simple vista ocurre una de 1a mayores ventajas que traen
consigo el emplear estos materiasles en la construccidn, y es
ol factor tiempo, ya que indiscutiblemente e terdard muchi
simo menog tiempo y tembien menor numerc de mano de ovra en
instalar o colocar una pieza del tamafio adecuado, que el que
se‘emplea en colocar grén ndmero de ladrillios en una pala-
bra se emplea menos carga y tieapo que con el procedimiento
hasta ahorza conocido del ladrillo.

Otra de las enormes ventajas congue se cuenta al emplear

- éste materisl liviano, es que se trabaja igual que la padera

se sierra, se labra, se clava etc.
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Con respecto a las demds cualidades se podris enumerar
grén nimero @e ellus, pero nos bastard mencionar o citar
que el hormigon liviano, es incouustible, antdsénico, flp
ta por ser su densidad-inferior al agua y es practicamente
aislante, gualidad esta Wltima que debemos tener en cuenta
pues de todos. es sabido que en la comstruccién actuasl la -
tabiqueria, ademds de>s§r endeble; puede oirse perfectiaunen
te voces y ruidos de una habitacidén a otra, incluso en dig
tintas plantas a través de paredes maestras.

Hasta ahora, los procedimientos que se émplean para la
fabricacién de este material liviano, adolecen de defectos
por lo que refieren no solo al resultado en la practica de
finitive 8ino en la rapidez y economia del proceso.

Actualeente se emplea el procedimiento de traﬁar'los,mg,
teriales que componen dicho hormigén, como son cal viva, cal
hidrailica, cemento Portland, aluminio, material silicio ete,
introduciendolos en un solo molino. o triturador, efectuando
la molienda conjuntamsnte desde un prineipio, procedimiento
que como mds adelante veremos trae'consigO'grandes perjuicios
econdmicos en la fabricacién e importante péPdida de material
y tiempo. \ ' ' |

las ventajas principales de este procedimieﬁto citado pue
de reducirse & dos fundamentales: ¥n la molienda en conjunto
los materiales, a causa del roce o friccién entre si y con-
tra las pareces de la mdquina moledora sufren un calentamien
%o Y por consiguiente una elevacidn de temperatura, pof tan
to, despues de ensilar el mateiial y hallarse en contacto -
entre si los distintos elementos que han de componer el hor
migén liviano se produce una reaccidn prematura, sumentando
la temperaiura, produciendo & éste es el mds grave perjuicio

boleas de aire y agrietamiento en la_masaAen el moumento de ~

‘ su ascciacidn con el agya por ser la reaceidn excesivamente

rdpida, dado que en este momento critico la temperatura no
debe ser superior a los 502 ¢ y sin embargo sobrepasa de los

80¢ C,
la segunda y grave desventaja consiste que al efectuar -
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ésta molienda en conjunto, si alguno de los éﬁt@fﬁﬁi?s s¢
hallase en condiciones deficientes, o bien si la dosifice
cibén de los mismos no fuese correcta Supgndria una perdi-
da de una cantidad muy superior de material, que si la mo
lienda se hace independiente, ya que en este Wltimo ocaso
se podrfa evitar dicha perdida veriando la dosificacién -
del material que ho se halle en buenas condicciones, duran
te su proceso, y antes de mezclarse con los demds materia-
les, evitandose de esta maneras que se pierdan todos, Estas
dos circustancias, suponen indisdutiblemente una desventa-
ja con relecidn al procedimiento objeto de éstg patente.

Otro de los prodedimientos que se suelen emplear es e~
fectuar la molienda en himedo, separada, siendo su prin-
cipal desventaja el que la grenulometria conseguidg no es
correcta, '

El procedimiento perfeccionado, que se trata de regis-

trar ea el siguientes

Las av¥enas que se han de moler han de ir perfectamente
exentas de humedad y para ello han de pasar aisladamente

. & un secadero, y de este & un silo. Para evitar las gltas
 temperaturas, casard por un Regulador de temperatura comu

nicado con el transportado donde paulatinamente pasa & un
molino; de este, y a través de un nuevo Regulador de tem—
pevatura pasa al silo definitivo, y de este a un dosificg

~dor, de donde en, las debidas proporciones cae a un mezclg

dor comin, donde se asocia con los demds materiales que al
mismo tiempo se han somet.do a8 los siguientes procesos:
La ¢al papa en primer lugar por un molino triturador y

-de éste al molino definitivo, del cual, y una vez con la ~

granulometria adecuadsa pasa & un silo y de este & un regg
lador de temperatura para lograr su enfriamiento, condicidn
indispensable para evitar deterioro ern las masas, circustan
cias que hace esie sistema muy ventajoso con respecto a los
antériormenﬁe citados. Una vez fria, pasa a un dodificador
para que tambien en las prqporciones adecuadas se asocie -

con 1os demds materisles en el mezclador comin,
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Independientemente se ensila el aglomersnte, cal hi-
dradlice, cemento Portland ete. que passrd a un tromel
mezolador, donde se mezclard con el aluminio en polvo en
las debidas propociones, y de aguf al dosificador, que CQ
mo en los casos anteriores pasard al mezclador comin.

Este trémel mexclador puede ser mecdnico o verificar -
e. mezclado por procedimiento neumdtico.

Por #fltimo se dard paso & una cantidad adecuada de agua
dentro de este mexclador comin, simultaneamente con los -
demds elementos de los tres dosificadores ya citados. Irans
currido el t:iempo determinado de permanencia de estos mate
riales en el mezclador comin, tieupo que puede variar en
relacién con las caracteristicas o clases de los mate;ig
les que se utilizan, se da'salida a la mezcla la cual se
vaciard en los moldes donde se dejard permanecer pafa su’
endurecimiento y reaccién, que tambien depende de la clg
se de elementos empleados., Posteriormente se cortan & la
medide adecusda y se tratan por medio de un autoclave a
une temperaturs de 178 4 1802 C,

Deserito suficientemente el invento, y el funcionamien
to del mismo solo resta concretar la nota de las

REIVINDIC ACIO H )

PRIMERA .~ MEJORAS lNTRODUCIDAS EN EL MECANISMO DE FABRICA
CION DE PIEZAS DE HOURMIGOR LIVIARO, caracteriza

do por la instalacién de un regulador de temperaturs a la

salide de silos que contienen los distintos elementos des

pues del proceso de molienda.

SEGUNDA.— MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL MECANISNO DE FABRICA
CION DE FIEZAS DE HORMIGON LIVIANO, segin la rei

vindicecidén anterior caracterizado ademds por la instala-

cién de un tromel mezclador o similar, para la perfecta

mezela del aluminio en -polvo con el aglomerante.

TERCERA .~ MEJORAS INTRODUCIDAS 5N EL MECANISHO DE FABRICA
CION DE PIEZAS DE HORMIGON LiVIANO, segs lag

reivindicaciones esnteriores carzcterizado asdemés porque
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el tromel mezclador puede ser sustituido por un iezclg
dor neumdtico.
CUARTA,~ MEJORAS INTRUDUCIDAS EN EL HECANISMO DE FABRICA
CIOR DE PIEZAS DE HORKIGON LIVIARO.
Bal y como oonsta en la presente memoris, gque

consta de c¢inco hojas, foliadas y mecanografiadas por -

une sola cara.,
liadrid, a veinte de mayo de mil novecientos sg

senta y tres.
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