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MENORTA DESCRIPTIVA _

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ZSPANA, A Fa-

VOR DE JOHNS-MANVILLE CORPORATION, DE NACIONALIDAD NORTEAMERT-

CANA, RESIDENTE BN MANVILLE (NEW JERSEY) U. S. A, '
sobre: T )

AMETIODO Y APARATO PARA DESPRENDER UN TUBO HUMEDO DE UN MANDRILE

| AR

Esta invencidn se refiere a la fabricacién de artfoulos
que se forman en un mandril con una pulpa de material pldsti-

co, y mds en perticular se dirige a los nétodos y aparatos para

desprender dichos artfculos de los mandriles en los que se han

formzdo. Un ejemplo especifico de un procedimiento general al
que se puede aplicar la premente invencidn es_lé fabricacién
de tubos de cemento de amiantoj pero sungue la invencién se va
a deseribir con referenéia a diéhos tubos, se puede aplicaf tam-
bién en principio a la fabricacidn de otros artfculos seme jantes
moldeados en himedo. .

El método convencional de fabricacidn de tubos de cemento
de emianto supone arrollar une lémina hﬁmedaode pulpa de cemenw
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$0 de amianto en wn mandril giratorio y hueco mientras se le .
aplica wna devada presidn. Una vez formado un tubo con un eéspe—
sor de pared adecuado se retira el mendril del insti'umento qQue
aplicaba la presidn y después se quita el tubo formado del manw
aril pera curarlo o vulcanizarlo. Debido a la elevada presidn

8 quo se somete el material laminar durante el srrollamiento en

_ torno al mendril, aquel llega & adherirse o pegarse a éste y

o5 necesario romper esta adherencia jparé poder quitar el tubo
de cemento de amianto himedo del mandril sin estropear el aca-
tado del tubo. | -

Los métpdos que se usan en la actuaiidad en ol comercio
parm desprender un tubo himedo de un mandril suponen el poner en
contacto una pantalla o una pluralidad de conductores de tipe |
de rodillos y hacer pasar una corriente eldcirica por la pantalla,
o conductores de tipo de rodillo, por el tubo mimedo y por el men
dril. En estos sistemas se ha tropezado con varics problemas, a

sabers existe la tendepcia de que 10s electrodos estropeen las

" superficies periféricas del tubo, la disminucidn de volteje por.

el tubo y la densidad del flujo de corriente por el mismo re-
sulte algo diffeil de distribuii? uniformemente por toda 1la super-
ficie del tubo, y, por dltimo, los sistemas anteriores no se
prestan pars trébajar con un sistema continuo de hacer tubos.

~Un objetivo primo’rdigl de la presente invencidn es ofrecer
un método y un aparato para desprender o despegar el tubo hime-

do del mandril utilizando un electrodo anticorrosivo en contacto

.con el tubo nfmedo,

Otro ‘objeto de la iniéhcikn es ofrecer un método y un apa=
mto pere desprender un tubo de un mandril wtilizando un electro=
do anticorrosive en’ éontacfo con el tubo hifmedo y en un siste-
ma de movimiento contfmuo. .

Otro fin de esta.invencidn es presentar un método y un
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aparato pera desprender tubos himedos de un mandwil por un sis=-
tema eleétrolitico aue wtiliza el voltaje o tensidn imprimide

a 'traves de la zona de desprendimiento de suerte que la densie
dad de la corriente sea la midxima.
Todavia ot20 objeto de la presente invencidn es presentar

un método ¥ un apareto para solter tubos mimedos de un mendril

en un sistema electrolftico & desprender de modo qué se ejerza
la mfnima fuerze fisica posible em las superficies del tubo i~
medo.

Otro fin de esta invencidn ez ofrecer m nétodo y un apara-

to para desprender un tubo himedo de un mandril en wn sistema

electrolftico de despegar de manera que no sé produzca una deg-
composicidn elec trolﬁica del aleotrodo. que pudiera depositar
menchas en la superficle del tubo. )

En pocas palabras: la invenc 16:1 comprende un mé‘bodo y un
apareto para llevar a la préctica el método de desprender un tu=
bo bimedo, por ejemplo un tubo de cemento de smianto, de un man=
dril buen condﬁctpr de la elegtriéidad al que se le ha adherido
el tube, utilizendo una corriente eldctrica, caracterizaio por-
que el tubo hfmedo est comsctado con wn electrolito y la co-
rriente eléctrica pasa por el electrolito, el tubo himedo y ol
mendril. : _ , S

En la versién preferida, la fuente de corriente es conti-
nda, el electrolito es de tipo semi-lfquido o lfguido, .por ejem=
plo wna solucién de hidréxido sédice, ¥ el mandril y el tubo hi=
medo giran de suerte que secclones. ézqueadas sucesivas del tubo
entren en contacto Intimo con el electrolfto, por ejemplo movien—
do el tube y el mandril en direccidn lineal sobrew un recipiente
que contenga ol el‘ectrolitq.,‘ al mismo tiempb que .ge hace girer
el $ubo .y al mandril -para que el tubo himedo esté continusmente

en coxitaé'bo de rodedurs con el .elec'broli:bo'; .
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La invencién se comprenderd mds fdcilmente y con més dete-

PR

lle en la siguiente descripcidn de una versién préferida en la
que se hace referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 12 es una vista lateral en seccidn transversal de

‘un dibuje que representa ssquemdticamente un tipo de aparato

censtruido de acuerdo con ld invencién de la presente solicitudj

Ia figura 28, es wne vista tomada sobre la 1fnes 2--2 de la
figtma 183 ,

Ia figura 33, es una vista en seccin tremsversal que re~
presenta esquematicmnente otro tipo de aparato dentro de los cons
ceptoa inventivos de la presente sol:.citud,

Ia figura 4% es wna vista en secci6n transversal tomada a

1o largo de la linea 4--4 do la figura 35;

© ILa figura 52 es una proyeccidn lateral de wn aparato cong-

truido de ecuerde con esta invenciéng

I.a figare 68 es una proyeccidn horizontal superior del apa~-
rete de la’ figura 59' ,

La figura 7% es una vista fragwentaria en. aeccién transver—
sal del aparato tomada a lo.largo de la Hnea 7--7 de 1a figura
58, | . .
En las figuras 1%y 29 se ilustra yn mandril’ (2) de ace—
re ueco que lieva pégado wn tubo (4) de cemento de smianto hie
medo. Dicho mandril (2) estd soportado en un par de rieles gu:[as-
(6) preferentemente de un material ‘buen conductor de la electri-

cidad 0 por lo menos que tengan una superficie de un material buen .

,conddnt—or de la electricidad pera hacer constacto con el mandril

(2). Adyecente a los” rieles gufas va colocado un recipiente (8), -
7 en los casos en que el recipiente tiene que ir protegido contra

ana accidn corrosiva u -otra eccidn perjudicial, ird forrado -con

una goms adecuads u otro tipo de nmaterial desecado (10). En el
" fondo -del recipiente (8) va un duodo (12) de grafito o de otro
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material buen conductor de la electr:.oidad. Una 1dmine (14) de wn
material eldstico, tal comoAuna espuma de cloruro. de polivinilo
de cdlulas o élveolos abieftos que es flexible y plegable y tiene
buena accidn capilar y oldstica, va colocada sobre la placa (121;
El prec¢ipiente (8) se llena de un electrolito (16) de suerte que

la 1ldmina (14) qﬁeda sumérgida en él, pero el ‘nivel (18) de i~

cho electrolito queda por débajo de la. superficie (20) livre y
al descubierto de la ldmina (14), de manera que dicha lémina (14),
de material eldstico, grecias a su accidn o atraec16n-oapilar ,
pxoporcipnara electrolito. (16) que se ponga en contecto con la. |

‘superficie del tubo (4) de cemento de amianto himedo, Como se

jlustra en las figuras 14 y 28, ol nivel (18) del electrolito (16)
queda sproximedamente @ la mitad del espesor de la ldmina (14).Los
rieles gufas (6) se colocan con relacin al recipiente (8).dewqo-

do gque el tub6 k4) de cemento de amianto mimedo hage méé éue un
'contacto lineal con la superficie libre (20) de la ldming eldsti-
“ca (14) Los rieles gufas (6) estdn conectados eldctricamente

con el terminsl negativo de una fuente de qorriagte'contipua (que
no ge ilustra madiante un conductor eléotrico (15) ¥ la'piao;:,
(12) ( ¢ dnodo) esti conectada eldctricamente al terminel positi-
vo de la misma fuente de corriente contznua ,mediante. el conductor
eldotrico (17). ,

Para el funcionamiento del aparato 1lustrado en las figuras
(15 y 25), miclalmente se coloea un mandril (2), qus lleva adhe—
rido un tubo (4) de cemento de smianto humedo, en un extremo (22)
de los rieles (6) ¥ se le mueve ~sobre dichos rleles (6) haciendole
rodar sobre ellos en - el sen Tido indicado por laa flechas hacia.
el extremo (24) 51 se quiere el tubo. (4) de cemento de amianto‘
nimedo puede estar ~soportado por oompleto sotre la lém;na (14), en

ouyo casoc se colocan en contacto con el mandril otraa elementoa

ﬂeléctricos distintoe e loa ridles (6). Bste movimiento da rodadura

se puede comseguir por ol PrOPio peso del mandril pero en la ver-
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‘sidn preferida de la presante invenoié'n el mﬁﬁm nté gaﬁ. fandril

(2) sobre 1los rieles (6) se consigue mediante la aplicacién de

una fuerza positiva al pendril. Mientras se estd movimiendo el ‘man-
dril (2) sobre loe rieles (6), se desprende o despega el tubo de
camento de amimto himedo del mandril mediante el flujo de ma co-
rﬁente eléctrica continua de una intensidad relativamente elovada
procedente del énddq (12) ¥ que pasa por el electrolito (16) que
hay en la 14ming (14); por el tubo de cemento de amianto himedo
(4) ¥ 1legn hasta ok mandril (2)« Dobido el contacto Intimo entre
la 1émina (14) y el tubo (4) de cemento de amianto imedo, el apa=
rato de la natu,ra,leza giescrita en lag figuras 12 y 22 ofrece uma
cafda de voltaje uniforme en toda la superficie del tubo de cemen=~
to de amianto hfmedo que egd:é en contacto ocon el electrolito (16)
que hay en la 1fmina (14), y hace pasar la corriente eldctrica -
continua uniformemente . a "-trav_e's dei sistema;'con un calentamiento
nfnimo del tubo y de los contectos eldetricos. Do este modo, la
caida de voltaje es minima mientras 1a utiiizaci&x.o aprovechamien-
to de la densidad de corrients es miximo con lo que.se reducen las.
necesidades medias de energfa. Estas caracterfsticas combinadas
con las particularidades convenientes de contacto anticorrosive
entre el tubo de cemento de amianto nimedo y el. electrolito, ¥

el mov:un:.azto contmno del tubo y el -mandril ddérante la operacién
de despegue o separaci&n produce . los resultados ventajosos enume rg=
dos en la presente invencidn.- o

. EL electrolito (16) utilizade en las figuras 12 y 28 puede
comprender muchas soiuciones de.éales.o de bases, tales como hidré=
xido cdleico, hidrdxido sédico u otros tipos similarés de los ya
conocidos. En lugar de la lamina (14-)~. se pueden usar otros tipos de
electrodos y el electrolito (16) puede ser s'eﬁi-liquidd,‘ por.¢jemplo

mercurio que llegue msta el ‘nivel deseade en el recipiente (8) pars

entrer en contacto con el iubo. {4) de cemento de.amianto, u otro
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$ipo que no dependa de la hwedad, taitcomo sustancias de ‘tipo ge~
latinoso o grahalla, de carbdn ligada mediante una sustanciae aglu;-
tinante adecwada, ¢ sustancias eléstieas_buenas'gonductoraa de la
electricidade.

En las figuras 3% y 42 se representa otra versién del apars-
to tambidn de acuerdo con la invencidn, .En esta versién hay wn
mandril (32) hueco de acero que lleva pegado un tubo (34) de ce-
mento de emianto himedo, dicho mandril estd soportado en un par
de rieles gufas (36) preferenteiente de un materisl buen conductor
de 1a eiepfiicidéd,”si né todos ellos, por lo menos la superficie
que’ se pone en cohtacto oon el mandril (32). Adyacente a 10s rie=
les gu{aé (36) va colocajo wn recipiehté (38) que, sn los casos
en que debé pé-ote,ge'rse contra la corrosidn ;1wotra accidn nociva,
estard forrado con un caucho adecuado u otro Pipo de material cone
veﬁiente.(40). Bn el recip;ente (38) se echa un eleefrolito (42)
hasta un nivel (44) de suerte que el tubo (34) de cemento de.amian-,
to himedo soportado por el mandril en los rieles (36) s¢ svmerja -
en el electrolito (42) poér debajo del nivel (44).'Pefo, es eviden-
te que 1los rieled (36) tieren que soportar al mandril (32) de. mode~
que ningina parte_de date se introduzes en el electrol:‘l.to”(dfe) EBn -
el recipiente (38) se coloeca un 4nodo (46) de carbono u otro mate-
riel buen comductor de la electricidad, de modo que la superfioie
superior (48) del dnodo {46) quede paralela pero seperada del ni-

vel (44). del”eJ'.ecti-olito:(jz)'. EL dnodo (46) va provisto de una plp-
_ralidad de orificios (50)para evacuar todas 1as rarticulas de co-

mento que se puedan:'de'p‘oéitar en 81 sl pasar ¢l tubo (34) de cemen~
to de amianto himedo & -través del sistema eldctrico pera su despren..
aimiento'dei mendril. Bl énodo -(46) montedo cerda del nivel (44)
del slectrolito (42) sirve paré'reducir la resistencia al ﬂﬁjo"'de

_corriente en el electrelito y ovita la tendencia que tiene el rew

cipiente (38) a enviar corriente al electrolito.El recipiente / 38/
tiene unas pér_edes (52) inclinades becis una boca de desagie (54)i
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para retirar las particulas de cemente de amianto que se puedan de-
pOSitar en el recipiente (38). Los rielss guias (36) estén conecta-'
dos electricamente con el terminal’ negativo de una fuente de corrient

eléctrica continua ~-n0 ilustreda- y el £nodo (46) estd conectado
electricamente con el terminal positivo de la guente de corriente
eldctrica continuae '

El aparato representado én‘lgs figuras 32 y 42 funciona de unh
mpdo'éemejante al ilustrado en las‘figuras 12y 28, Un mandril (32)
que lleva adherido un.tubo (34) de cemento de amianto hinedo se Colo=
ca en un principio en wn extremo (56) de los rieles gufas (36) sobre
los que rueda en la direecidn indicada por las flechas hacia el ex~
$remo (58) de los rieles guias (36). El movimiento e rodadura se
puede conseguir aprovechando el peso del mandril ¥ tubo ‘colocando
los rieles gufss (36) debidamente inclinados, pero preferentemente
ge consigue aplicando una fuerza positiva exterior dirlglda al man=-
aril (32). Mientras se mueve ol mandril (32) aobre los rieles (36)

rodando sobre ellos, ‘80 consigue desprander el tubo (34) de cemento

" de emianto himedo del mandril (32) mediante wn flujo de corriente

eléctrica cOntinua.de‘intansidéﬁ relativamente elevada prbcédente

del dnodo (46) y que pasa ‘por el electrolito (42), por eI tubo de
cemsnto de amianto hfmedo (34) ¥ llega al mandxil (32). Como se ha
indicado mds arrida, se desarrolla un contacto zntimo, anticorroeivo
1o perjudicial entre el tubo himedo y el slevtrolito de suerte que la
cafda de voltaje es mfnimg mientras la densidad de corrisnte es mixi-
ma; con lo que se reducen -sustancislmente las exigeneias de energla -
para desprender el tubo del mandril, en comparacién con los métodos.
anteriores utilizados al misno efecto.

B las figuwras 58-79 se ilustrse un apanatb que’funﬁiéné-de acuer-
de con el udtodo antes descrito relativaménte en cuanto a -las ilus-
treciones éﬁquaﬁéticaa-de léé~figurés 12 @ 48, ambas inclusive.

. w per de brazos de alimentacién (56) montados & pivote en el
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elemento (58) depositan un tubo (54) de cemento de amianto, reciente=
mente formado en el mandrdl (52),. en un par de estaciones de eéspera

(60) ceda una de las cuales éomfg;rende una base (61) con wna porcidn

: feﬁéjad& (62) para recibir las porciones ‘terminales del mandril (52);

Entonces se hace pasar al tubo de cemento de amisnto (54) y al man-

. dril (52) a través del sistema electrolitico dastinado a goltar el

tubo, generalmen‘te indicado en-(64) so;:orbados por una plurselidad
de elementos es‘c.ructurales convénci onales (66): ‘ :

Un xrecipieﬁte (68), forrrado si se q_ﬁiei'e, como s¢ ha ezplica-

- do mds arriba con feferencia & las ilusiraciones esquematicas de las

:Eigux'as 18 a 48 embas in.clusive, con un caucho adecuado (70) u otro

material anticorrosivo, va montado en una base (72), que estd saporta=

da por unos elementos estructurales adecuad os (73) ‘cada uno de Los

ouales estd aseguraao a wa placa (74). Como es conveniente que sl
recipiente (68) esté montado de modo regulable para acomodarse a tu-#
bos de cemento de smianto dé diversos tanafios, de diferente diametro
y diverso espesor de’ pared, las placas (74) estdn conectadas a un
par de embolos (76) néviles en los que tambien van soportadaa, el no-
vimiento de éstos embolos estd controlado por wna ‘Tueda de mano (78)
50portada en el bloque (80) y ‘conectada a mios mecanlsmc)s ‘opera‘torios
(82) mediante wna barra (83). EL movimisnto de los éuvolos (76) estd
sincronizaao por consctar cada uno ae los’ mecanismos operator:.Os (82)
mediante una correa sin £in (84) de ‘suerte que cada mecamsmo 0pera-. '
torio (82) se acciona practicamente 1o mismo mediante el g:.ro de 1a a
rueda de mano (78). Cada uné de los émbolos: {76) es'ba alojado en w
recipiente (86) debidamente - soportada por elemen'bos estrucfmrales, -
(88). o ‘ -

En el mo:lpiente (68) v un anédo (92) de grafito o de otro ma=
terial buen conductor de la elec 'brlcidad soz;ortado por ‘una pluralidad_
de elementos de so;por-(;e (94) un tanto separado pero practicamente
paralelo al fondo (96) del recipiente (68)« El dnodo (92) estd coneo-
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“tado a1 terminal positivo de una fuente de oorriente elec*l:rica con-

tinua -no ilustmda-. Une ldmina (98) de material elastico, tal
come una espuma de cloruro de pol:.vinilo de células abiertae, que
o8 plegable, floxible y qué tiene una buena accidn eldstice y
atraccidn cepilar, va colocads ‘sobre el dnodo (92). Se echa electws
lito (100) en el recipiente (68) de sﬁérte que ilawllémina (98) quede
éumeréida en ¢l electrolito, perc el nivel de dste se mantiene por
debajo de la cera libre y al deacubierto de la 1émina {98) de modo
que dicha ldmina (98) gracias a su a’araooi&x capilar ofrezce wn
suministro de electrolito (100) que se pongm en contecto con el
tubo nimedo (54). Como se muestra en la figura 78, el nivel del
electrolito (100) llega aproximsiamente a la mitad del espesor'de B
la limina (98). o

B nivel del ‘electrolito (100) en el recipiente (68) se mentie-

ne &n la p081016n deseada meaiante une disposicién convenoional

| de vélvula de ﬁitador (102) que ‘regula el flujo del electroli‘to

& través del recipiente (68) y del dep6si'bo (104) que estd conecta-
do a un dispoaitivo convencional de bomba =no uustrado-. Eate de~

_ plsito (104) es un lugar muy adecuado para comprobar la concentre-

cién de 1la éoluci&ﬁ de elactrolito ¥ para afiadir cualguier prodﬁc-
to q_ufmmo que haga falta para mantener la concentracidn adecuada
de dicho electrolito.

Cada extremo del mandril {52) esté soportado por unos rieles
gufas (106) para roder sobre ellos. Este movimiento de rodadura
lo puede hacer impulsado por su proyio PEs0,y pero eb 1a versién

" preferida del presente invento, el movimiento del mandril (52) sobre

"los rieles {106) se consigue mediante la aplicacidn de wuna fuerza

positiva al mandril directamente. Como se muestra ‘en las figuras 5%
a 7%, ambas inclusive, esta fuerza positiva para cade mendril se

aplica por medio de un par de patillas (108) sujetas a un par de

‘cedenas (110) sin £in mdviles, cada una de les cuales es arrastrada
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en tornd a un plﬁon de transmisidn (112) ¥ a un rodillo tensor

(114)+ Cada cadena (110) se mantiene debidemente tensa gracias 8
unos rodillos tensores (114). Como se representa en la figura 58,
el eje (115) sobre el que va montedo cada rodillo tensor (114), va

montado ‘en unos soportee (118) cada wno de los cuales estd sujeto

de modo regulable ¥ coloecado de una maners convencional mediante

un tornillo sin fin (120) Cada uno de los pifiones de tranamisiGn

(112) esta montado ep wn eje (122) que va a su vez montado en unos

éoyoi;tés (124). El eje (122) estd dotado de .un engranaje (126) cerca

" de wno de sus”extremols, ;é_’ue mediante uns cadena (128) estd coﬁecta—

do con el engranaje de marcha prinoipal (130) y gira movido por en=
granajes adecuados gue hay en la ca;ja (132), accionados por U MO
tor varisble (134). - .

Cada pat:i'.llamﬁ(.)ﬁ) congta_ de un par de placas (140 y 142) uniw-
das entre si. Oada.piaéa (142) sé fija en una posici'.cfn:deéeadé é la
cadena ( 106) mediante unos dispositivos de fijaci6n adecuados (144-),
pero de ‘mode que pueda desmontarse. Cada placa (140) 1leva un par -
de rodillos (146), preferentemente de material mal conxluctor de la
electricidad, por ejemplo de -nylon, sogm*tadOs de mod.o que puedan .
girar sobre unos es;parragos (148) asegurados a la placa (140). I.aa
patillas (108) estén sujetas a las cadenas de manera que- se pueden
geparaxy de ella, para poder camblarlas fac:.lmente para acomodarlas
a los d:d:’erentes tamafios de mndrzles ¥ para colocar debidamente .
las patillas ( 108) en las oadenas (110) de suerte que las patillaa
muevan al mandr:.l deade lag estaciones de espera. (60) en el monmento
0portuno a traves del sistema eleetrol:'.t:.co de despegue (64) deb:.da-
mente separado, del mandril y tu‘bo anteriores, o

Cada riel guia (106) consta de “tres secciones: un r1e1 conduce

tor (150), un espaciador _(152) y wna base (154). EL riel conﬁucto_r

{150) estd copectado al termnxal negative .ée una fuente de corriente

eléctrice continua -no ilustrada— a través de una pluralidad de tiras
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(154) estd montada
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‘de alambre aisladas y cubiertas (156)« La base

en un elemento de soporte (158) ésegﬁmélo a los eleﬁ;en_‘cos bdsicos
estructurales de soporte (66); |

Unas cuantas berras (160) montedas a pivote estdn dispusstas
<;f>ara entrar en contacto con los extremos de cada mandril (52) cuan-
do &ste pasa por el sistema electrolftico de despegue (64) ywcada

barra ofrece un medio edicional de comtacto eléctrico paré el paso

: eficaz de la corriente eldctrica continua. Cede barre (160) estd

‘montada a pivote mediante unos brazos (161) consctados por ‘la,'

placa (163) on un par"de elementos (162) séparados dotedos de
renuras alineadas (164) para recibir los pivotes (166) pars la
barra (160) y esté'disﬁuevstarpara ‘ponerse en contacto con el ex=
tremo (1685 del man.drll (52) como se ilustra particularmente en

1a figura 7%. Cada barra .(1'6‘0) es de una longitud ziredeterminadé -

de suer‘!:e.que durente sl paso de los mandriles a través del sise

tema electrol{tico de Gespegue (64) no haya mds de un mendril (52)
en co'ntaoto con cuslquier deé las barras (160) en c_uaiéuier momento
dado..Si se quisers, para un tipo de operacidn particular, cada: -
placa (163) puede soportar mis de uham barra (160). Tembién se

"pued_en'colécar barras adicionales (160) pare entrar en contacto

con el otro extremo del mandril (52). Cads barre’ (160} estd monte-

da en las renuras (164) param ponerse en contacto por su propio. peso

 con 10s extremos (168) dek mendril (52). Un tope (170)" limita - el

wmovimiento de las'bgri‘aa (160) hacia-la porcidn del sistema elecw

“ tr#lftico de despegue (64) ocupada por ‘el recipiente (68). Cada

varra (160) estd proviste de uma porcidn (159) ‘de forma arqueada -

que &e po;xé en contacto primero con el extremo del mendril (52)

para mover graddalmente la varra (160) ¥ retiraric hésta qué ge

eipoye en el tope (170). De é€ste modo,me'l movimiento del mandril-

*‘ipicial a travds del sistema electrolftico (68) no se verd impedi-

' do en modo elguno por las' barrds ‘(160). Si se quiere o puede esto-
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blecer una relacidn elastica para forzar 1as barras (160) y

ponerlas en contacto con el extremo (168) del mandril (52). Ca¢

da barra (160) estd conectada eldctricamente al terminal ne-

gativo de la wisma fuente de corrients sldotrica continma sn-

tes descrita, mediante una tira (172) de alambre buena conduce

tore de la electrioidad,-debidamentemaislada, ¥ un elemento
de conexidn (174). Se puede utilizer wna cubierta (176),como
la ilustrada en la figura 62, para proteger los diversbs New

canismos asociedos con el sistems electrolftico de despegue.

. Una boca (178) de evacuscibn en commicacién con el recipien-

te (68) por medio del ‘alojamiento (180) se utiliza para lim-
piar periddicamente el recipiente (68) 7 la lamina (98) de
material elastico..

Aungue en 1as figuras 55 a 78, el mandril ¥ el tubo es~
tén soportados en los rieles (106) para moverse a través del
sistema electrolftico de despegue (64), tembién se podrian
soporter en la ldmina (985 de material eldstico. En estas con—

»dicione§3 el contacto eléétrico entre e; mandril (52) y el

termingl negativo de la fuente de corriente elébtriqé continua

~* se hace por medio de las verras (160), .

El funcionamiento del apara%o ilustrado en las figuras 5¢
a 72, ambas inclusive, es seﬁesante al del aparato representa-
do esquemdticamente en las figuras 18 & 48, que se ha descrito
mde arriba. Se echa una soiuciéh electrolitioa-en el recipien-
te (68) hasta un nivel deseado. B eleotrollto (100) puede
OOmprender mncnas de las conocidaa soluclones de bases o sa—
les, tales como el hidréxido cdlcico, el’ cloruro sédico, hidrd-
xido sddico y otras anélOgas que sean compatlhles con tubos
de cemento de am_ianto. Teubién, como se ba descrito enterior

mente, se.pueden emplear otros'tipos de electrodos tales como

semi-1fguidos, como por ejemplo mercurio o de tipo gelatinoso

® granalla de carbdn ligeda mediante un aglutinante adeousdo.
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En 1a versifn peferida de esta invenc:.cSn, ol electrolito (100)

consiste en una solucidn de hidrdxide sédico con una concen-
trecidn comprendida entre el 1 y el 3%. El hidrézido de sodio
se qtiiiza en la versién preferida de la invencidn porque no‘
desprende ningin gas t6xico; a la temperatura ambiente es '
buen comiuctor de la electricidad; es buen conductor de la
electricidad éun en concentraciones relativamente bajaé; y
tiene una reacocidn de empuje muy pequefia con las placas de -
carbono. La sbluci&x del electrolito en el recipiente (68) se
mantiene a la concentmci&ﬁ adecuada colocando tabletaé de hi~
dr6x1&6 sédico en ol depfsito (104) para que pasen al recipien~
te (68) gracias al sistema de bomba. ‘

"El nfmero de ratillas (108) necesario pars el per:.odo
particulaxr de despegue, se fija a las cadenas (110) a ums ch.s~

tencies determinades reguladas por el ndnero de mandriles que

se van & colocar en cualquier momento en el sistema elec_tro-
1ftico de despegue (64);. El nimero de barras (160) en cda

1sdo del aparato viene déterminado por la cantided de tienpo
necesario para que cada mandril se sumerje en la solucidn elec-
trol{tica para despegar el tubo ("54-.)‘ de cemento de amianto de
dicho mandril (52). n la maybr_ié de los casos; el recipiente
(68) es de 2,4 a 4,25 m. de ancho ¥y de 1,2.a 4,25 m. de largo, .
éi_eﬁdo el largo el qﬁe se extiends en direﬁ:cién-paralela al
movimiento de las cadenas (110). Las cadenas (110) estén ace
cionadas por los pificnes de transmisidn (112) & velocidades que

escilan entre los 0,61 a 7,3 m. por miﬁufo; dichas velocida-

des egtén controladas por el motor variable (134).

Para que fu_ncione el sistema ilustrado en las figares 5%

a 78, ambas inclusive,'se liena el recipiente (68) de un elecw

' trolito, se colocan las barras deseadas (160} para el aparato

y el nimero de pa'(;illas (108) que se ‘desee se aseguran a la
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cadena (110). E1 énodo (92) se conecta electricamente al terminal posi~

$ivo de la fuente de corriente eldctrica continua y los rieles (106)

'y las barras (160) se conectan .eldctricamente al terminel negative

de dicha fuente de corriente. La experioncia ha demostrado gue debido

a muchos factores, incluyendo particularmente las caracter:fsticas £i-
sicas de los mandriles: en los que se forman los tubos de cemento de
anianto, una corriente electrlqa continua que fluye como se ha desqr:.-
to mds arriba en las versiomes preferidas de la invencidn es esencial
para despegar el tubo de.cemento de amianto mimedo del mandril en la
producceidn comercial de estos tubos. usendo sl aparaté preferido antes
deserito. EL movimiento de lom diversos componentes se inicia despu}é’s.{_
Se coloca un mandril (52) que tiene formalo en torno suyo un tubo (54)

‘de cemento de amianto‘con el que esjté Pbegedo, en las estacliones de'es-

pera. (60) mediante 1os brazos .(56). Un par de patillaé _( 108) mediante
los rodilios de nyion_ (146) ‘se.pqﬁen en contacto om el randril (56)
adyacentes = cada extremo del mismo para llevarlo desde las estaciénes
de espera.(60) a los rieles gufag (106) para rodar sobre gllos;Segén
va rodando ‘el mandril (52) aob:c;e _165_‘ rieles gufas (106), el tubo de
cemento do amianto (54) entra en contacto con‘la 1dmine (98) de mate~
rial eldsticos El recipiente (68) 58 'ajusta_ mediante la rueda de mano
(134) 7 os éubolos (76) para ofrecer el grado de contacto deseado en-
tre ol tubo _(54) de éepénto de aznianfo ¥y 1a ldmina (98)~ de m,ateriél

-

eldstico de suerte que el tubo de cemento de amian'bé apriste y haga
bajar un poce la 1émina (98) en la zona de contacto. Guando el mandrid
(52) sale de las estaciones de espera (60) -para moverse a traves del -
sistema electrolitico de despegue (64), los ex:l:remos (168) del man=
dril (52) entran en contacto con el borde anterior arqueado (159) de
ceda vns de las dos primeras barras (160) para retirar a la barre (150)
Y apoyarla en el '!:ope (170) de suerte que la barra (160) por su propio
pose tiende a apoyarse contra los extremos (168) del mandril.

Segun pasa el mandril (52) con el tubo de cemento ae amianto (54)
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8 traves del sistema electrol{tlco de despegue {64) con el man-~

“dril (54) en contacto con le lémina eldstica (98), se hace pasar

ﬁna corriente eldetrica continua procedente de una fuente de ener
gla eldetrica -no ilustrada=, a tmvés del dnodo de gréfite (92),
del electrolito (100), suministxjado por. atraccidn 'eapilar poi‘ la.

_ lémina ela's,tica (98), a/trave's del tubo (54) de cemento de amians

to himedo, & travds del mendril (52), de 1o0s rieles (150) y de
las barras (160) pars volver a la fuente de corriente electrica

. continus. La corziente que pasa a’ través de cada tubo de cemens=

to de amianto ¥ del mandril en ‘oI sistema electrolit:.co de des=
pegue (64) de.la presente invencidn, varfa entre 25 y 60 amperios,
pero en la mayérfa de los casos.es aproximadamente de 40 smperios
¥ tiene una cafda de voltaje entre 35 y 50 Voltios, que en la ma=
yorfe de 1los casos es de unos 40 voltios. Como la accidn de dese

- pegar el tubo de cemento de amianto del mandril depende de 1a
- .cantidad de corriente aplicada 2l tubo himedo y al mandril mienw

tras pasan §stos par el sistems, la centided de corriente utili-
zada en cualquier caso depende del tiempo que cada mandril per-
manezca en el sistema. Por consigujiente{ pare cualquier tipe par-

ticular de tubo de cemento de amianto, la corriente yotal wtili~

" zada dependerda de la longitud del recipiente (68) y ds la veloci~

25

30

ded a que se musvan las cadenas traneportadoras (1‘50). Una vez

que el mandril ha pasado por el sistema electrolftico (64), es:
. conducido por cualquiervmecanimo convenéioual, tal coﬁo iinos Tiew .

les-{180), a una estacidn donde se retiran los ma_mdrilés de los

tubos. o
Durante una operacidn del eparato ilustrado en las figuras

58 a 78, ambas inclusive, se despegaron unos tubos de cemento

de amianto de unos 8,89 ome de diametro ¥ wna pared de 0,95 cm de
espesor aproximedamente; el recipiente (68) 8@ llemS hagta el ni-
vel adecuado de un electrol:uﬁo (100) que oonsist:fa en wns solu-

cidn de hidréxido sddico al 2,575 aproximademente. Los rieles (150)
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y las barras (160) se oonectéron al termingl negativo de una Ffuente
de corriente eldctrica continua y el dnodo (92) se coneotd al ter—
minal positive de la misma fuente de ene:gié-eiéctrica, de suerte
que se hizo pasar una corrierte de unos 40 Amperios a través de
cada tubo en todo momento mientras pasaba por el sistema electroli-
tico de despegue-(64), ¥ la caida de voltaje a través de cada tu=
bo en todo momen#é fué de unos 40 Voltios. Las patillaé transpor-
tadoras (108) movfan a cada mandril (52) y al tubo gue dste Alti-

mo Ylevdba en tomo quo,.a~través del sistema electrolitico de

despegue (64) a una velocidad de unos dos metros por minute, de
modo que ceda mandril (52) y el tubo (54) de cemeénto de amianto
agbciado pasaba & fravgs del aistama-éle&trol{ticq (64) en ﬁnbs“
45 segundos. El aparato de las figuras 5% a 72 se construyd para
llevar tres juegos de pares de barras (160), de modo que en cualw
quier momento dado bebfa tres mendriles, con otros tantos tubos de
cemento de amianto formados en elios, sometidos a la acci6n3eleo-
trolftica de despegue del sistema (64). Para esta funcidn, se colo=
caron suficientes patillas‘(108) entla”caaena (110)'§éra.ﬁbver n
mandril (52) con un- tubo (54) de cemento de amisnbo, desde la~este-
c1én de espera (60) hasta el sistema electfoliticp de Gespegue (64)
para pasar'a travds de -8ste @ltimo aproximadamente ceda 15 segundos.
En todos los casos el sistema- eleetrolitlco de despegue (64) fun-
ciond oficazmente para despegar el tubo (54) de cemento de amlanjo
del mandril (52) de suerte que cade mandril (52) sgliﬁ del tubo A
(54).de'ceﬁeﬁto'de amianto sin deteriorarse los extremos del tubo
(54) de cemento de amianto.

| Aunque 1a construccidn ilustrada en 1aa figuras 52 a 72, ambas
inclusive, es solamente semejante a la ilustrada esquematicamente

Ce

en las figuras 18'y 28, debe entenderse que el recipiente (68) 'y

+ los elementos asociados con &l se pueden modificar y ébnstfuir'de'”

acuerdo con la estructura representa&a eequematieamente en las’ ri-

garas 32y 42,
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_En resumen; la presen:l:.é"séliqitud recaers sobre las siguientes’
reivindicacioness o ' |

18,~¥todo y aperato para desprendér wn tubo himedo dé',un pan-
dr;!.l; caracterizado el método porque se utiliza una corriente
eléetrica y el tubo himedo entra en contacto con un electrolito
¥-1ls corriente eldctrica flﬁye a ti‘avés del elec';tmlito s del tubo
nimedo y del mendril. ‘ ; ,

_29.-Método ¥ aparato para desprender un tubo himedo de un man-
d?il, segin la reivindicacidn anterior, caracterizado porque la
corriente eléctrica es continua y el terminal positivo de la fuen-—
te de energia se conecta con el electrolito y el terminal negati~-
vo estd conectado con 61 mandrile ’ ‘

38 ,-iétodo ¥ aparato para desprender un tubo hﬁmdo de un men-
dril, seg\in las yelvindicaciones anteriores, caracterizado porqué

" las secciones arqueadas sucesivas de la superficie periférica del’

‘tubo himedo entran en contacto una tras otra con el electrolito.

4§:;Mé;odo ¥y aparato para desprender wun tubc himedo de un man~-
dril, segin las. reivindicaciones anteriores, caracterizado iaorqua .
el aparasto .consta ‘de unos elementos de soporte sobre los cuales rue-
da el mendril, de suerte que el mandril y el tubo ss mueven gene-
ralmente en éenticlq perpendicular con relacién al eje longitudinal
dsl tubo. L
Sﬂ;-rn!e'todo ¥ aparato para desprénder un tubo hfmedo de un men~
dril, seglin las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue
el tubo es de cemento de amianto, el electrolito eé de tipo 1fquido
o semi-1{quido, y el mandril y el tubo giran para completar por lo
menos wna revolucibn complete en conexidn con el electrolito.

8.-MEPCDO Y APARATO PARA DESPREWDER UN-TUBO EUMEDO DE UN

' MANDRII:} Segﬁn se ‘descrive en la prewente memoria que comsia de
- ddez y ocho hojas escritas a maguine y dibujos.

Madrid, 3 de abril de 1,963




£ &
»ﬁm@?ﬁaﬂ'/ffuﬁdof#ﬂﬁf?ﬁﬁffxf l»
YA AN IS PR AP 8! foe
; = T v
Z
| 51 .‘
o
M =7
: oer
P
ol Jei |
AR oo

(me_ﬂ@, 2R

p 26 I _Bpw
o9 2748 9
o0 .
¥ pop : &\ N«\
2 05/
72 oUAY gotpiy
iy Noae Tr_n
yom 1P

NOITYEOIIO0D TTIIANVH-~SHHOP

Ay



w2 - 2% gor. 04 o &)
@ e JRHTRE]
o o — X von) ol o
ﬁl = . ] /- s i =
’d i N E .
=) F o So/ gor O gy o5
a 4 v g ht<

- &,HA .v\w.w_ /]

-
& ﬂvﬂ.
L4
= nmmkmmmﬂu-rr
2 \ww
.
W:,Z
A ‘ .mhm.m.mdrhwma;ﬁnxuhﬂm “““““ = tn —ia &5 :
. 7 X b X o e P % ﬁ\. ».x»'m
; . . R oo 09 N.%\ {
. .9&& :
S, *e5
|

: HOIT¥UOSEOD BUSTANYR-CNHOL
ge~e8lod 2 o
: Hias



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



