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El presente invento tiene por objeto un dispositivo de 

cierre de recipientes, mediante el eual, la tapa queda fijada 
en forma inviolable al recipiente, es decir, necesitándose pa­
ra proceder a la apertura la rotura visible de uno o varios 

5#- elementos esenciales que componen el dispositivo de cierre.
El presente invento se aplica a recipientes fabricados 

en materia plástica con formas y tipos diferentes destinados 
a oontener productos líquidos, pulverulentos, granulados, en 
estado pastoso, e incluso troceados, en pastillas, en eompri- 

10.- midos, eto., en estado sólido.
Se caracteriza esencialmente por el hecho de que uno de 

los elementos del conjunto del recipiente comporta por lo me­
nos un apéndice de forma general sensiblemente triangular, 
unido al mencionado elemento por un pedúnculo de anchura me- 

15.- ñor que el ancho máximo del saliente, mientras que el otro
elemento del recipiente presenta por lo menos una ranura en la 
qúe la anchura es inferior al ancho máximo del apéndice, la 
situación de la ranura en este segundo elemento del recipiente 
corresponde a la situación del apéndice en el segundo elemento. 

20.- Durante la introducción de cada apéndice en la ranura co­
rrespondiente, la parte del recipiente que presenta esta última 
se defoima, mostrando la experiencia que la deformación puede 
ser permanente por lo menos localmente. En estas condiciones, 
puede ocurrir que la apertura del recipiente no produzca la 

25.- ruptura de losapéndices con lo que el criterio de inviolabili­
dad del dtsppsitivo no resulta garantizado.

Para remediar dicho inconveniente, que solamente aparece 
en casos particulares, se introducen ciertos perfeccionamien­
tos de acuerdo con el invento.

30.- Dichos perfeccionamientos se caracterizan por los siguien­
tes hechos:
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Que el grosor de cada apéndice sea creciente" íaoia el pe­
dúnculo de unión siendo su máximo superior al grosor de dicho 
pedúnculo.

Que cada apéndice se convierta en deformadle elásticamen­
te en el sentido de su anchura por medio de una muesca que la 
divide en dos partes desde su extremo al pié del pedúnculo.

Que cada ranura esté bordeada, en su mayor dimensión, por 
lo menos por un labio que se extiende entre dos muescas corta­
das en el saliente del elemento correspondiente al recipiente, 
dichas muescas desembocan en la ranura para conferir a ésta a 
través del labio, una elasticidad transversal.

Que cada; ranura esté bordeada en su dimensién menor por 
lo menos con una lengüeta delimitada por una perforación del 
reborde del elemento correspondiente del recipiente, perfora­
ción que se prevee para transmitir a la ranura a través de la 
lengüeta una elasticidad longitudinal.

Otras características y ventajas del presente invento 
aparecerán durante el curso de la descripción que va a seguir 
y, del examen del dibujo anexo, en el cual se ha representado 
esquemáticamente y a título de ejemplo, solamente diversas for­
mas de realización del invento.

En dicho dibujo*
La figura le es una vista mi alzado de un bote o recipien­

te dotado de apéndices de forma apropiada para permitir la fi­
jación inviolable de la tapa.

La figura 2* es una vista de una semi-sección según 1-1
de la figura le.

La figura 3e ea una vista en planta de la parte superior 
de la tapa mostrando las ranuras correspondientes a los apéndi­
ces representados mi las figuras la y 2&.

La figura 4a es una vista en sección de la tapa según
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La figura 56 es una vista en planta da la parte superior 

da un bote o recipiente de forma análoga a la del bote de la 
figura 16, pero dotado de ranuras que permiten la fijación de 
la tapa.

La figura 66 es una vista en alzado de la tapa mostrando 
los apéndices correspondientes a las ranuras representadas en 
la figura 56.

La figura 7* es un corte segán 7II-4TII del recipiente re­
presentado en la figura 56, oon su tapa en posición de cierre.

La figura 86 es una vista en perspectiva de un recipiente 
paraleplpédico dotado de apéndices de oierre.

La figura 96, es una vista en perspectiva de la tapa del 
recipiente precedente, dotado de ranuras correspondientes a 
los salientes.

-La figura 106, es una vista en perspectiva de un recipien­
te paralepipédico en el que la parte superior presenta salien­
tes laterales en los que están practicados las ranuras.

La figura 116, es una vista en perspectiva de la tapa del 
recipiente precedente mostrando los salientes de cierre corres­
pondientes a las mencionadas ranuras.

La figura 126, es una vista en perspectiva de una parte 
de una caja plana de forma rectangular en la que un borde pre­
senta una ranura de cierre.

La figura 136, es una vista en perspectiva de la tapa de 
la oaja precedente oolocable por encima, que dispone de un sa­
liente de cierre.

La figura 14*, es una vista en perspectiva de parte de la 
caja plana rectangular en la que uno de los bordes presenta una: 
ranura necesaria para el cierre.

La figura 156, es un* vista en perspectiva de una parte de:
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la tapa del recipiente precedente* que presenta un saliente de 
oierre para su cierre por deslizamiento.

La figura 16*, es una vista en perspectiva de una parte de 
la caga plana rectangular que se cierra por deslizamiento de 
la tapa presentando un saliente de cierre.

La figura 1?*, es una vista en perspectiva de parte de la 
100.- tapa ge i& caga precedente, que presenta una ranura correspon­

diente al saliente del cierre de la caga.
La figura 18*, es ana perspectiva sinóptica correspondien­

te al cuerpo y tapa de un recipiente al que s e aplica los per­
feccionamientos del dispositivo a los que corresponde las figu- 

I°5.- ras 19* a 27*.

La figura 19** es un alzado lateral parcial del cuerpo, 
representando a gran escala una forma de realización de un sa­
liente del dispositivo.

La figura 20*, es una sección parcial según la linea XX- 
110.- XX de la figura 19*.

Las figuras 21* y 22*, 23* y 24*, son vistas análogas a 
las de las figuras 18* y 19* respectivamente* mostrando otras 
dos formas de realización.

La figura 25* es una vista en planta parcial de la tapa 
115.- representando a gran escala una forma de realización de una 

ranura del dispositivo.
La figura 26*, es una sección parcial según el plano 

XXVI-XXYI de la figura 25*.
Las figuras 27* y 28*, son vistas análogas a las de las 

120.- figuras 25 y 26 respectivamente* mostrando otra forma de rea­
lización.

En la primera forma de realización representado en las 
figuras 1* a 4*, el recipiente (1) es de forma tronco-cónica



*

125**

130.-

135.-

M0.-

145.-

150.-

- s  - 2%

y presenta en su parte superior abierta, un reborde (2) en el 
cual se encaja la tapa (3).

En el citado reborde (2) están practicadas dos o varios 
rebajea (4) (dos en el caso de la figura 2). En el eje de cada 
rebaje se encuentra un saliente plano (5)# en forma de punta de 
lanza triangular, que se une al mencionado reborde mediante un 
pedúnculo más estrecho (5').

La tapa (3) presenta en su periferia dos orejas planas 
(6) que durante su colocación se aloja en los rebajes (4) del 
reborde (2). Cada oreja (6) lleva en su centro una ranura (7). 
La anchura de la mencionada ranura (7) es ligeramente superior 
al grueso del saliente triangular (5), de manera que este últi­
mo pueda encajar en la ranura (7) * Sin embargo, la anchura de 
la ranura (7) es inferior a la anchura máxima del saliente (5).

El funcionamiento es el siguiente i
La tapa (3) de polletileno o materia plástica equivalente 

que posea las mismas propiedades de deformabilidad elástica, 
se enfrenta con la parte superior del recipiente (1) de manera 
que las ranuras (7) se encuentren frente a los salientes trian­
gulares (5) del reborde (2) del recipiente (1).

mLos vértices de los triángulos de los salientes (5) em­
piezan por encajar en las ranuras, pero el traspaso total da 
los salientes (5) a través de las ranuras (7) solo es posible 
ejerciendo una presión notable sobre la tapa.

Bajo dicho esfuerzo la ranura (7) se dilata en el sentido 
de su longitud mientras que los salientes tienen tendencia a 
comprimirse en el momento del paso a t ravás de las ranuras de 
su parte más ancha. Cuando se ha efectuado el encaje los sa­
lientes se encuentran retenidos por encima délas erejas (6), 
la ranura, que ha recuperado su forma después del paso de la 
parte ancha del saliente (5), con lo que el que el pedúnculo
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prisMnado dentro de la(5')# de menor anchura, se 
ranura (7).

En dicha situación es imposible levantar la tapa sin rom­
per los salientes triangulares (5). Esta operación, por otra 
parte, constituye la forma normal de apertura dél envase o re­
cipiente por el usuario y puede ser facilitada y preparada prac 
ticando una pequeña ranura -marca de rotura - en el soporte es-; 
trecho de la parte triangular.

El dispositivo de cierre anteriormente descrito es por 
consiguiente inviolable, puesto que la apertura necesita la 
rotura inmediatamente visible de los salientes de cierre de 
forma triangular.

En la segunda forma de realización, representada en las 
figuras 5&, 66 y 76, el recipiente (8) presenta en su parte 
superior abierta un resalte anular (9), que comprende un re­
borde horizontal (9̂ ), y un reborde vertical (9g).

En la parte horizontal (9^) están practicadas dos ranuras 
(10). La tapa (11) (figura 6) presenta una base alargada (12) 
ouyo reborde vertical (12^) ee de un diámetro ligeramente infe­
rior al del reborde vertical (9g) del recipiente (8), de manerat 
que encajan exactamente formando junta.

Bajo la base alargada (12) de la tapa (11) se encuentran 
dos salientes de cierre en forma de punta de lanza triangular 
(13) (fig. 76) estos salientes han sido representados super­
puestos en (13) (figura 6) en la vista de perfil de la tapa(ll)!

La separación de los salientes (13) es idéntica a la de 
las ranuras (10) practicadas en los bordes horizontales (9^) 
del recipiente (8).

Como en la primera forma de realización, la base del 
triángulo formado por cada saliente (13), es superior a la 
anchura de cada ranura (10).
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El funcionamiento es idéntico al de la primera forma de 
realización.

La segunda forma de realización o aplicación del disposi­
tivo objeto del invento ha sido representada en las figuras 
83 y 9* y conciernen a un recipiente paralepipódico (14). re­
presentado en perspectiva, en el cual los bordes délas dos ca­
ras opuestas presentan en su centro salientes en forma de pun­
ta de lanza triangular (15),

La tapa (16) que cierra la embooadura del recipiente (14) 
presenta en su fondo dos ranuras (17) en las que la separación 
es idéntica a la de los salientes triangulares (15) y (15^) del! 
recipiente. Pe acuerdo con el invento la longitud de las ranu­
ras (17) es inferior a la altura de las bases de los triángulos 
formados por los salientes (15),

El funcionamiento es idéntico al de la primera forma de 
realización. Bien entendido, la forma del recipiente importa 
poco ya que podría, asi mismo, ser cilindrico.

La cuarta forma de realización y de aplicación represen 
tada en perspectiva en las figuras 10 y 11 corresponden a un 
recipiente paralepipódico (18) en el que dos caras opuestas 
presentan en su parte superior las orejas (19) en el centro 
de las cuales están practicadas las ranuras (20).

En la tapa (21) dos bordes opuestos presentan los sa­
lientes en forma de punta de lanza triangular (22).

Como en las realizaciones precedentes, las bases del 
triángulo constituido por los salientes (22) son superiores 
a la longitud de las ranuras correspondientes (20).

El funcionamiento es el mismo que en la primera forma de 
realización. Como anteriormente se ha indicado, la forma de la 
caja (18), en lugar de ser parslepipédica, podría ser cilindri 
ca. En este caso las ranuras (20) podrían estar practicadas en

215. -
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un saliente exterior ^
La quinta forma de realización y de aplicación, represen­

tada parcialmente en perspectiva en las figuras 128 y 13a, co­
rresponden a una caja plana rectangular (23), de la que uno 
solo de los extremos ha sido representado.

El borde (24) de la caja (23) presenta una parte hundida 
(25) en cuya parte superior hay practicada una ranura (26).

La tapa (27) que cierra la caja presenta en el centro del 
borde de su parte superior (28) un saliente en forma de punta 
de lanza triangular (29).

El principio de construcción de los salientes y de las 
ranuras asi como el funcionamiento son los mismos que en los 
casos precedentes.

La sexta forma de realización y de aplicación, represen­
tada en perspectiva parcialmente en las figuras 143 y 158, co­
rresponde a una caja rectangular (30) en la que los lados 
opuestos (31) presentan en su parte superior unos nervios o 
rebordes (32).

Por otra parte, la tapa (33) presenta en su borde (34) 
las acanaladuras (35) (figura 15), en las cuales se encajan 
los rebordes o nervios (32) de la caja con objeto de asegurar 
su cierre por deslizamiento.

La parte superior de la tapa (33) presenta en el centro 
de su borde (36) un saliente én forma de punta de lanza trian­
gular (37).

En el borde correspondiente (38) de la caja (30) se en­
cuentra en su centro una oreja (39) perforada por una ranura 
(40) que corresponde con el saliente triangular (37) de la 
tapa (33).

El principio constructivo de los salientes y ranuras, asi! 
como el funcionamiento, son los mismos que en los casos prece­
dentes. embargo, en la pata (37) de la tapa se indica una
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2868 88línea de rotura facultativa (41) en forma de ranura, que ante­
riormente se ha citado y que puede ser aplicada en cualquiera 
de las formas de realización precedentes.

La séptima forma de realización y de aplicación represen­
tada parcialmente en perspectiva en las figuras 16a y 17a co& 
rresponden, como en los casos precedentes, a una caja que se 
cierra por deslizamiento de la tapa.

Por tal causa la caja (42) presenta en sus bordes opues­
tos (43) unos nervios o rebordes (44) y, la tapa (45), en sus 
bordes correspondientes, las ranuras (46) (figura 17).

Bn el oentro del borde (47) de la oaja (42) se encuentra 
situado un saliente en forma de punta de lanza triangular (49) ! 
dispuesto horizontalmente. Bn el centro del borde correspondí en 
te (49) de la tapa (45) existe una ranura (50).

El principio constructivo de los salientes y ranuías, así ! 
como el funcionamiento, son loa mismos que para los casos pre­
cedentes.

La penetración completa del saliente triangular en la 
ranura en todas las formas de realización anteriormente des­
critas, solamente puede realizarse bajo un esfuerzo o presión 
notable que dilate temporalmente la ranura para permitir el 
paso completo del saliente triangular, el cual se encuentra 
seguidamente encajado en la ranura al volver alcanzar su lon­
gitud normal cuando el pedónenlo del saliente más estrecho al­
canza la ranura, lo que es debido a la elasticidad de la mate­
ria plástica con la cual están constituidos el recipiente y la 
tapa. Por el hecho de que este enganche, la apertura del reci­
piente es imposible por cualquier forma que no sea mediante 
la rotura visible del saliente triangular.

La figura 18*, muestra un recipiente de cierre por enca­
je. Dicho recipiente comprende un cuerpo cilindrico (51) y una'

-  10  -
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280.- tapa circular (52) que debe obturar en forma estanca a este 
último.

Por tal causa la tapa ($2) presenta un reborde anular 
(53) de perfil en "U", para tapar el borde (54) del cuerpo 
(51), cuerpo que es por otra parte solidario al faldón exte- 

285.- rior concéntrico (55), previsto e&presámente para oompletar el 
perfil de la junta (53, 54) obtenida a manera de un laberinto.

El faldón (55) se prolonga por encima del cuerpo cilindri­
co (51) constituyendo un elemento de centrado para la tapa (52) 
cuyo borde (53) presenta lateralmente dos salientes (56, 57) 

290.- diametralmente opuestos, que se alojan, cuando la mencionada 
tapa está acoplada, en los rebajes (58, 59) de dicho faldón.

El dispositivo de cierre inviolable del recipiente, com­
porta de un lado, los dos salientes (60) y (61), dispuesto en 
los rebajes (58, 59) como prolongación del faldón (55) del 

295.- cuerpo, estando unidos al borde inferior de dichos rebajes por 
medio de los pendúnculos (62, 63), en los que la anchura es 
menor que el ancho máximo de los mencionados salientes (56,57) 
de la tapa y en los que la anchura es inferior que la anchura 
máxima de los salientes. Evidentemente el emplazamiento de las 

300.- ranuras debe corresponder al emplazamiento de los salientes.
Puede ser ventajoso que el cuerpo (51) esté constituido 

por una materia plástica relativamente rígida y la tapa, por 
ana materia relativamente flexible, dichas materias constitu­
tivas presentan sin embargo una elasticidad propia.

305,- Cuando la deformación de las ranuras descritas corre el
peligre de ser permanente, el dispositivo cierre puede enton­
ces no ser inviolable, entonces pueden ser aplicados los per­
feccionamientos que a continuación se describen. Dichos per­
feccionamientos están relacionados con las salientes y con las 

310.- ranuras. Han sido representados en las figuras 19& a 28& tanto?
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para los salientes (60) como para las ranuras (64)# si bien 
conciernen a todas los salientes y a todas las ranuras, y que 
pueden ser combinados en todas las formas posibles entre 
ellos *

315.- Los salientes (60) presentan ana forma arqueada en la
que la longitud máxima es mayor que la del pedúnculo de unión 
(62). El grosor de dicho saliente es creciente, desde su ex­
tremidad libre hasta el mencionado, pedúnculo, siendo su máxi­
mo superior al grosor de éste. La diferencia entre las dimen- 

320.- siones del saliente (60) y de la ranura (64) puede entonces 
reducirse, con el fin de que la deformación de esta última 
esté limitada en su aspecto elástico. El acoplamiento obtenido 
es por otra parte más eficaz.

De acuerdo con una primera forma de realización ilustrada 
325.- e& las figuras 19* a 20*, el saliente (60) presenta una cara 

(66) situada en la prolongación del pedúnculo (62) y una cara 
inclinada (67) unida a esta última por un escalonamiento (68). 
El perfil así obtenido (figura 20) es el de media punta de 
lanza.

330.- De acuerdo con una segunda forma de realización represen­
tada en las figuras 21* y 22*, el saliente (60) presenta dos 
caras inclinadas simétricamente (69,70), unidas al pedúnculo 
(62) por escalonamientoa (71#72). El perfil es entonces el de 
una punta de lanza.

335.- Las conformaciones descritas anteriormente del saliente
(60) permiten, no solamente limitar la deformación de la ranu­
ra (64) en el aspecto elástico, sino también repartir esta de­
formación en forma sensiblemente uniforme.

De acuerdo con una tercera forma de realización (figuras 
340.- 23 y 24)# el saliente (60) adquiere deformación elástica en el



sentido de su anchara. Para lograr este efecto el saliente es 
dividido en dos partes (73,74) por ana ranura (75) que se ex­
tiende desde el extremo libre del mencionado saliente hasta el ' 
piá del pedúnculo (62) e incluso más allá. De esta forma,

345.- cuando se introduce el saliente (60) en la ranura (64), la de­
formación originada se reparte en cada una de ellas, puesto 
que las partes (73,74) del saliente tiende a aproximarse y, 
por consiguiente, la anchura de la ranura es menos grande.

Los perfeccionamientos descritos anteriormente concier-
350,- nen a los salientes (60) y (61). Pueden ser o no ser combina-*

dos con los perfeccionamientos que a continuación se describen ! 
para las ranuras (64, 65).

De acuerdo con una segunda forma de realización represen­
tada en las figuras 25 y 26*, la ranura (64) está rebordeada 

355.- en su mayor dimensión con por lo menos un labio (76) que pre­
senta más deformación elástica que los otros bordes de la men­
cionada ranura. Por tal causa el labio (76) se extiende entre 
los dos rebajes (77) y (78) cortados en el saliente (56) de lai 
tapa para terminar an la ranura. De esta forma, los rebajes 

360.- (77) y (78) confieren la mencionada ranura por intermedio del,
o los, labios (76), una elasticidad transversal mayor.

De acuerdo con la segunda forma de realización ilustrada 
en las figuras 27a y 28a, la ranura (64) está bordeada en su 
mas pequeRa dimensión con por lo menos una lengüeta, dos len- 

365.- güetas por ejemplo (79,80). Estas están delimitadas por una 
parte por la ranura (64) y, por otra parte, por las perfora­
ciones (81, 62) del saliente (56) de la tapa. Las lengüetas 
son, evidentemente, solidarias por sus extremos con el salien­
te (56) de la tapa. Como consecuencias, las perforaciones (81 

370.- y 82) proporcionan a la ranura (64), por intermedio de las len 
gRetas una elasticidad longitudinal mayor.
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El invento no está limitado por las formas de realización 

representadas y descritas en detalle, ya que diversas modifi­

caciones pueden ser introducidas sin salirse del ámbito del 

375.- mismo. Particularmente pueden preverse otros medios para au­
mentar la deformación elástica, para limitar elgrado de de­

formación y para repartir la mencionada deformación entre las 
dos partes cooperantes del dispositivo (salientes y ranuras) 

así como la totalidad de les elementos componentes.

380.- R E I V I N D I C A C I O N E S

^.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" caracterizados porque uno de los elementos compo­
nentes del conjunto del recipiente comparta por ío menos un 
apéndice de forma general sensiblemente triangular, ligado al 

385.- mencionado elemento por un pedúnculo de anchura inferior que 
la anchura máxima del apéndice, mientras que el otro elemento 
del recipiente presenta por lo manos una ranura de anchura in­
ferior a la anchura máxima del apéndice, correspondiendo la 
posioión de la ranura en el segundo elemento con la situación 

390.- del apéndice en el primer elemento, de manera que una vez in­
troducido el apéndice en su correspondiente ranura por efecto 
de la deformación elástica del material, es imposible despla­
zar ambas partes sin producirse la rotura visible del apéndice.

2&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIBRRES INVIOLABLES PARA 
395.- RECIPIENTES" según la anterior reivindicación, que se caracte­

riza por el hecho de ser el grosor de cada apéndice creciente 
hacia el pedúnculo de unión, siendo el máximo grosor superior 
al grosor del pedúnoulo.

36).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES*PARA 
400.- RECIPIENTES" de acuerdo con las reivindicaciones primera y
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415.-

420.

425.-

430.-

-  15 -2segunda que se caracteriza "por el hecho de que cada apéndice 
presenta una cara situada en la prolongación del pedúnculo y 
una cara inclinada unida a este último mediante un escalona- 
miento.

44).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según las reivindicaciones primera y segunda que 
se caracterizan por el hecho de qhe cada apéndice presenta dos 
caras inclinadas con pendientes simétricas, unidas al pedúnoa-
lo por escalonamientos.

53).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza poreel hecho de que cada apéndice es deformable elástica­
mente en el sentido de su anchura por medio de una ranura que 
lo divide en dos partes extendiéndose desde su extremo hasta 
el arranque del pedúnculo.

63).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza por el heoho de estar cada ranura bordeada en su mayor 
dimensión, con por lo menos un labio que se extienda entre dos 
rebajes que desembocan en la ranura para proporcionar a ésta, 
por intermedio del labio, una elasticidad transversal.

73).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza porel heojo de estar cada ranura bordeada respecto a au 
dimensión menor, con por lo menos una lengüeta delimitada por 
una perforación del elemento correspondiente del recipiente, 
perforación que está prevista para conferir la ranura, por 
intermedio de la lengüeta, ana elasticidad longitudinal.

83).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte-



riza por el hecho de estar loa apéndices dispuestos en la tapa 
del recipiente y las ranuras en el cuerpo del recipiente.

98).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según la primera reivindicación; que se oaracte- 

435** riza por el hecho de estar loa apéndiceá dispuestos en el 
ouerpo del recipieiAe y las ranuras en la tapa.

108).-"PERFECCIONAMIENTOS BU LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENCBS" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza por el hecho de estar las ranuras dispuestas en resaltes 

440.- de uno de los elementos del recipiente.
118) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 

RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza por el hecho de estar los apéndices dispuestos en resal­
tes previstos en uno de los elementos del recipiente.

445*- 128) .-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA
RBCIPIBNCES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza por el hecho de estar ana ranura dispuesta en el borde 
de ana tapa oorredera mientras que un apéndice está dispuesto 
sobre uno de los bordes correspondientes del cuerpo del reci- 

450.- píente, en sobre el cual se desliza la tapa.
138).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 

RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza por el hecho de estar un apéndice dispuesto en el borde 
de una tapa oorredera mientras que la ranura está dispuesta 

455.- en uno de los bordes correspondientes del cuerpo del recipien­
te sobre el cual se desliza la tapa.

148).-"PERFECCIONAMIENTOS ¿N LOS CIERRES INVIOLABLES PARA 
RECIPIENTES" según la primera reivindicación, que se caracte­
riza por el hecho de presentar el apéndice, en el pedúnculo 

460.- que lo une a uno de los elementos del recipiente, una marca
de rotura



- 1 7  -

l$a).-"KíRFECCIONAHIENTÜS EN LOS CIERRES INVIOLABLES PARA
RECIPIENTES

La presente memoria descriptiva consta de diecisiete hojas* 
foliadas y mecanografiadas por ana sola cara, componiendo un to¡ 
tal de cuatrocientas sesenta y seis líneas, incluidas éstas.
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