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Este HModelo de Utilidad se refiere & un horno pa
ra calentar desbastes planos, bloques, palanquillas 6 ge=-
‘nero similar, con dispositivos de apoyo que atraviesan el
horno a lo largo, por ejemplo tubos deslizantes, hogares
portado a travds del horno. a

Para calentar éste género en hornos, en los que

el género es transportado sobre tubos deslizantes y hoga-
res, el calentamiento se realiza durante el transporte+so

bre hogares s6lo desde el horno superior, es decir del

sector del horno situado por encima de 1los hogares y sus*

bancos respectiygamente y cuando ese transporte es sobres-*

tubos, s6lo desde el horno superior e inferior, “ee®

Para evitar un sobrecalentamiento local del géne
ro y del revestimiento refractario en la zona del quemados
del horno superior; hacen falta hornos con un espacio de
aproximadamente 2000 mm,.

Por lo tanto son la regla alturas tiles de 3000
a 5000 mm (horno sunerior mfs inferior) para hornos de es
te tipo. Forzosamente unos espacios dtiles tan grandes,
espacios de hogares tan grandes, exigen un congiderable
gastos de material y de équipo auxiliasr, Adends, por es-
tos grandes espacios aumenta considerablemente la perdi-
da de ealor (merma de llameado y de pared) y la conduc;

cibn de la presibn del horno queda bastante dificultada,

4 similares, sobre los que descansa el género siendo tranﬁ,
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Bl registro tiene por tarea la de aprovechar la
fuerza ascensicn®l netural de los gases de humo del esSpiw
cio del horno inferior al superior para la transmisién
adicional de calor a las superficies y laterales del gé-

nero a calentar,

Para resolver &sta ‘tarea se propone equipar el °°
horno sobre los dispositivos de apoyo con una altura tan
reducida gue el techo del norno vaya casi directamente ]
por encima del género, disponiéndose en lo esencial fuen-

tes de calentamiento solo en el espacio situado por deha-=

N o

jo de los dispositivos de apoyo. *.

Sin embargo puede resultar a menudo una ventajéz
s8i adicionalmente el espacio superior en la zons de enﬁﬂé
de del género, lleva una fuente de calefaccidn del lado
guperior, Esta calefaceién superior adicional s6lo se li-
nita a la zona de entrada y se presta especialmente a deg
bastes planos y bloques, fara lograr un calentomiento ine
tenso desde un principio.

S1i hay grandes exigencias al producto lsminado
final, como por ejemplo pocas tolerancias de grosor, para
uniformar las ftemperaturas del género en 1la zgna del lado
de salida del horno se dispone un hogar fijo con fuente
enlefactora del lado superior,

In el dibujo se representa el objeto del Modelo

¥y muestrans
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Ia figura 1 una seccibn longitudinal a través de
un horno,

Ia figura 2, una seccién longitudinal por la 1i-
nea Il=II de la figura 1,

Ies figuras 3, 4 y 5 son vistas en secoién longi)

tudinad por un horno calentador. **

E1l horno sefin las figuras 1 y 2 es un horno de

viga galopante con tubos deslizantes =10~ refrigerados
por agua, para el género =ll- a calentar, Estd dotado por
encima de los tubos deslizantes —10- en su espacio supe~

rior -12, el denominado horno superior, de una altura rea

lativamente reducida. Tl techo del horno =l3- transcurfgx:
casi por +todo el largo del horno con muy poca distanciai.?
encima del género =ll=, En cambio, el espacio del horno
gituedo debajo de los tubog ~l0=, el denominado horno in-
ferior =ld4-, eatd realizado de forma convencional y en
anbag paredes laterales longitudinsles del horno se en=
cuentran dispuestos unos quemsdores laterales —15-, Los
sages calientes de humo van del horno inferior al supe-
rior y en ou camino transmiten la mayor parte del calor
que contienen, al género y al revestimiento refractario
del horno.

Un canal de gas de escape ~16= cuida de la sali-
da del ga2s a8l final del horno por el que el género ~ll-

entra en el horno de monera que el género se mueve a trg

vés del horno en contwra de la corriente del gas,
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El Horno calentador segin la figura 3, correspon
de esencialmente al de las figures 1 y 2 con la diferen-
cia de que el horno superior -12-, en la zona de entrada
para el género =ll-, en el techo del horno =13~ posee un
ensanche a nodo de chapa -l17- con dos filas de quemadorgshu
-18, Bste horno calentador con 1la zona superior calentada

en la zona de entrada se presta especialmente al calenta-

miento de deshastes planos,
Bl horno calentador segin la figura 4, correspon
de esencialmente al de las figuras 1 y 2 con la diferen~ |

cia de que la zona de salida estd acondicionada como zor=a

de compensacién =19- con un hogar fijo =20- y una calefacl
cién superior =21- que sblo se extiende & lo largo del.iééﬁ
gar £ijo =20=,
L1l horno calentador segin la figura 5, correspon
de esencisalmente al de las figuras 1 y 2 con la diferenw
ein de que el espacio inferior del horno =l4-, en lugar d&
los cquemadores laternles =15-, muestra algunos quemadores
Prontales =22- que se encuentran dispuestos en denominae
das chepag =23- de forma transversal respecto al largo
del horno y oue estan arientados en contra del sentido de
novimiento del género a calentar —ll-,

N 0 T A

En resumen, l& presente solicitud recaerd sobre

las gipguientes:
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REIVINDICACIONES

8 o= Horno perfeccionado para calentar deshastes
planos, blogues, palanquillas y similares, caracterizado
porque estando dotado dm medios de apoyo que atraviesan
el largo del hérno, como por ejemplo tubos deslizantes,-..
hogeres 6 similares, en 1los que descansa el género & co— ||

lentar y es transportado a través del horno lleva el hornf

encima de los dispositivos de apoyo, una altura tan %Laja

que el techo va casi inmediatamente por encima del género

¥y porque esencialmente s61lo el espacio del horno situado |

por debajo de los medios de apoyo muestran fuentes de e

lentamiento, por ejemplo quemadores, cae

22~ Horno perfecoionado para calentar desbastwbss

planog, blogues, palanquillas y similares, segin 1la reivi
dicaeién primera, caracterizado porque el espacilo inferio
del horno eatd equipado con quemadores laterales colocado
en f£ilas,

38,= Horno perfecoionado para calentar deshastes
vlanos, bloques, palanquillss y similares, segun las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque el espacio
superior en la zona de entrada para el genero preferente-
mente para desbastes planos, lleva una fuente de calefac-
cién del lado superior,

48 ,~ Horno perfeccionado para calentar desbastes

planos, bloques, palanquillas y similares, gsegin las rei-
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vindicaciones anteriores, caracterizado porque el espacio
superior en una zona compensatoria, en el ndado de 1arsalg
da del género, estd equipado con uua fuente de calefaceidd
del lado superior,

58 4~ HORNO PERFECCIONADO PARA CALENTAR DESBASTEST.

PLANOS, BLOQUES, PALANQUILLAS Y SIMILARES,

Segin se describe en la presente memoria descrip4 .

tiva que consta de siete hojas eseritas a mdquina por una
sola de sus caras y dibujos,
Madrid, a 30 de Marzo del 1984 '

Erancipco Javier Plazs R ¥
B R ‘s
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