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E ste  Modelo de U til id a d  se r e f i e r e  a un horno pja 
ra  c a le n ta r  d e sb a s te s  p la n o s , b lo q u es , p a la n q u i l la s  ó ge­
nero  s im i l a r ,  con d is p o s i t iv o s  de apoyo que a t r a v ie s a n  e l  
horno a lo  la rg o , p o r ejem plo tu b o s d e s l iz a n te s ,  hogares 
6 s im i la r e s ,  sobre lo s  que descansa e l  género  siendo  t r a n ^  
p o rtad o  a tra v é s  d e l  h o rno .

Para c a le n ta r  é s te  género en h o rn o s, en lo s  que 
e l  género  es tra n s p o r ta d o  sobre  tu b o s d e s l iz a n te s  y hoga­
r e s ,  e l  c a len tam ie n to  se  r e a l i z a  d u ran te  e l  tra n sp o rte + so  
b re  h o g ares  só lo  desde e l  horno s u p e r io r ,  es d e c ir  d e l 
s e c to r  d e l  hom o s i tu a d o  p o r encima de lo s  hogares y sus* 
bancos re sp ec tiv am en te  y cuando ese  t r a n s p o r te  es  sobre*- 
tu b o s , s ó lo  desde e l  horno s u p e r io r  e i n f e r i o r .

Para e v i t a r  un so b rec a len tam ien to  l o c a l  d e l géne 
ro  y d e l  re v e s tim ie n to  r e f r a c t a r i o  en la  zona d e l quemado 
d e l horno s u p e r io r ,  hacen  f a l t a  hornos con un esp ac io  de 
aproximadamente 2000 mm.

Por lo  ta n to  son la  r e g la  a l tu r a s  ú t i l e s  de 3000 
a 5000 mm (hom o s u p e r io r  més i n f e r io r )  para  hornos de es 
t e  t i p o .  Forzosam ente unos e sp a c io s  ú t i l e s  ta n  g randes, 
e sp a c io s  de hogares t a n  g ran d es , ex igen  un co n s id e ra b le  
g a s to s  de m a te r ia l  y  de equipo a u x i l i a r .  Además, po r e s ­
to s  g randes e sp a c io s  aumenta co nsid erab lem en te  la  p e rd i­
da de c a lo r  (merma de llam eado y de pared ) y la  conduc­
ción  de la  p re s ió n  d e l  horno queda b a s ta n te  d i f i c u l t a d a .
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E l r e g i s t r o  t ie n e  po r ta r e a  la  de ap rovechar la  
fu e rz a  a s c e n s io n a l n a tu r a l  de lo s  gases de humo d e l e sp a -
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c ió  d e l  horno i n f e r i o r  a l  s u p e r io r  para la  tra n sm is ió n  
a d ic io n a l  de c a lo r  a l a s  s u p e r f ic ie s  y l a t e r a l e s  d e l  gé­
nero  a c a le n ta r .

*  *  *  +* ' «Para r e s o lv e r  é s ta  t a r e a  se propone e q u ip a r e l  
horno so b re  lo s  d is p o s i t iv o s  de anoyo con una a l tu r a  ta n  
red u c id a  que e l  te ch o  d e l nom o vaya c a s i  d irec tam en te  
p o r encima d e l  g én e ro , d ispo n ién d ose  en lo  e s e n c ia l  fu en ­
te s  de c a len tam ie n to  so lo  en e l  e sp ac io  s i tu a d o  p o r d ebá-

* *jo  de lo s  d is p o s i t iv o s  de apoyo. - *** **Sin  embargo puede r e s u l t a r  a menudo una ventaja.!..*
* *s i  ad ic io n a lm en te  e l  e sp ac io  s u p e r io r  en l a  zona de envirgJ: 

da d e l  g énero , l le v a  una fu e n te  de c a le fa c c ió n  d e l lado  
s u p e r io r .  E sta  o a le fa c o ió n  s u p e r io r  a d ic io n a l  só lo  se l i ­
m ita a l a  zona de en trad a  y se p re s ta  especia lm en te  a des 
b a s te s  p lano s y b lo q u e s , para lo g r a r  un ca len tam ie n to  in ­
te n so  desde un p r in c ip io .

S i hay g randes e x ig e n c ia s  a l  p roducto  laminado 
f i n a l ,  como por ejem plo pocas to le r a n c ia s  de g ro so r , para 
u n ifo rm ar la s  tem p era tu ra s  d e l  género  en la  s^na d e l lad o
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de s a l id a  d e l hom o se dispone un hogar f i j o  con fu en te  
c n le fa c to ra  d e l lad o  s u p e r io r .

En e l  d ib u jo  se re p re s e n ta  e l  o b je to  d e l Modelo 
y m uestran :



La f ig u ra  1 una se c c ió n  lo n g i tu d in a l  a t ra v é s  de
un h o rn o .
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La f ig u ra  2 , una se c c ió n  lo n g i tu d in a l  p o r la  l i ­
nea 11-11 de la  f ig u ra  1 .

Las f ig u ra s  3 , 4 y  5 son  v i s t a s  en se c c ió n  long¿, 
tudina&  p o r un horno c a le n ta d o r .

E l hom o segdn la s  f ig u ra s  1 y 2 es un horno de .viga g a lo p an te  con tu bo s d e s l iz a n te s  -1 0 - r e f r ig e ra d o s
p o r ag ua , para e l  género  -1 1 -  a c a le n ta r .  E s té  dotado p o r
encima de lo s  tubos d e s l iz a n te s  - 1 0 -  en su  e sp ac io  supe—*
r i o r  -1 2 ,  e l  denominado horno s u p e r io r ,  de una a l tu r a  r&** **
la tiv a m e n te  re d u c id a . E l techo  d e l  horno -13— tra n sc u rre .*  
c a s i  p o r  todo  e l  la rg o  d e l horno con muy poca d is ta n c ia * ..<? 
encima d e l  género —11—* En cambio, e l  e sp a c io  d e l  horno 
s itu a d o  debajo  de lo s  tubos - 1 0 - ,  e l  denominado horno in ­
f e r i o r  —14-y e s té  r e a l iz a d o  de forma convencional y en 
ambas p a red es  l a t e r a l e s  lo n g i tu d in a le s  d e l horno se en­
cu en tran  d isp u e s to s  unos quemadores l a t e r a l e s  - 1 5 - .  Loa 
gases c a l ie n te s  de humo van d e l  horno i n f e r i o r  a l  supe­
r i o r  y en cu camino tra n sm ite n  la  mayor p a r te  d e l c a lo r  
que c o n tie n e n , a l  género  y a l  re v e s tim ie n to  r e f r a c t a r io  
d e l  h o rn o .

* w

Un c a n a l de gas de escape -1 6 -  cu ida de la  s a l i ­
da d e l  gas a l  f i n a l  d e l  horno p o r e l  que e l  género -1 1 -  
e n tra  en e l  horno de manera que e l  género se mueve a t r a  
vés d e l  horno en c o n tra  de la  c o r r ie n te  d e l  g a s .

25
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E l Horno c a le n ta d o r  según la  f ig u ra  3 , co rrespon  
de e sen c ia lm en te  a l  de la s  f ig u ra s  1 y 2 con la  d ife re n ­
c ia  de que e l  horno s u p e r io r  —12—, en la  zona de en trada  
para e l  género  —11—, en e l  tech o  d e l  horno —13— posee un 
ensanche a modo de chapa —17— con dos f i l a s  de quem adores...+ t *. ,—18. E s te  hom o c a le n ta d o r  con la  zona s u p e r io r  ca le n ta o s
en la  zona de en trad a  se o re s ta  esp ec ia lm en te  a l  c a le n ta -  ^...
m iento  de d e sb a s te s  p la n o s .

E l hom o c a le n ta d o r  según la  f ig u ra  4 , co rrespon
de esen c ia lm en te  a l  de la s  f ig u ra s  1 y 2 con la  d ife re n —

. * *c ia  de que la  zona de s a l id a  e s t á  acond icionada como zoxfa ****** * +de compensación -1 9 -  con un hogar f i j o  -2 0 -  y una c a le fa g *  
ci&n s u p e r io r  -21— que só lo  se ex tien d e  a lo  la rg o  d e l Tao*! 
g a r f i j o  - 2 0 - .

E l horno c a le n ta d o r  según la  f ig u ra  5 , co rrespon  
de e sen c ia lm en te  a l  de la s  f ig u ra s  1 y 2 con la  d i f e re n -
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c ia  de que e l  esp ao io  i n f e r i o r  d e l  horno - 1 4 - ,  en lu g a r  da 
lo s  quemadores l a t e r a l e s  -1 5 - ,  m uestra a lgunos quemadores 
f r o n ta le s  -2 2 -  que se  en cuen tran  d isp u e s to s  en denomina­
das chepas -2 3 -  de forma t r a n s v e r s a l  re s p e c to  a l  la rg o  
d e l horno  y que e s tá n  O rien tados en co n tra  d e l  se n tid o  de 
movim iento d e l  género  a c a le n ta r  - 1 1 - .

N 0 T A
En resum en, la  p re se n te  s o l ic i tu d  recaerá  sobre 

l a s  s ig u ie n te s :
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R E I  V I N D I O  A C I O N E S
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! § . -  Horno p e rfecc io n ad o  para c a le n ta r  d e sb as te s  
p la n o s , b lo q u es, p a la n q u i l la s  y s im i la r e s ,  c a ra c te r iz a d o  
porque estan do  dotado da medios de apoyo que a t r a v ie s a n  
e l  la rg o  d e l horno , como p o r ejem plo tubos d e s l iz a n te s ,  . . . .* t a
hogares ó s im i la r e s ,  en lo s  que descansa e l  género a ca-** 
l e n t a r  y  es tra n s p o r ta d o  a t r a v é s  d e l  horno l l e v a  e l  h o m  ) 
encima de lo s  d is p o s i t iv o s  de apoyo, una a l t u r a  ta n  b a ja  * 
que e l  te c h o  va c a s i  inm ediatam ente p o r encima d e l género 
y  porque esen c ia lm en te  só lo  e l  e sp ac io  d e l  horno s itu a d o *  * 
po r d eba jo  de lo s  medios de apoyo muestran, fu e n te s  de cát*** *s
le n ta m ie n to , por ejem plo quem adores. .**

a* * '*2 § .-  Horno p e rfecc io n ad o  para c a le n ta r  d esb astas* ! 
p la n o s , b lo q u es , p a la n q u i l la s  y s im i la r e s ,  según la  r e iv iu  
d ic a c ié n  p rim era , c a ra c te r iz a d o  porque e l  e sp a c io  i n f e r i o r  
d e l horno e s té  equipado con quemadores l a t e r a l e s  oolocadosi 
en f i l a s .

20

3 § .-  Homo p e rfecc io n ad o  para c a le n ta r  d e sb as te s  
p la n o s , b lo q u es, p a la n q u i l la s  y s im i la r e s ,  según la s  r e i ­
v in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  e sp ac io  
s u p e r io r  en la  zona de en trad a  para  e l  genero  p re fe r e n te ­
mente p ara  d e sb a s te s  p la n o s , l le v a  una fu e n te  de c a le fa c ­
ción  d e l  lad o  s u p e r io r .

4 § .-  Horno p e rfecc io n ad o  para c a le n ta r  d e sb as te s  
p la n o s , b lo q u es , p a la n q u i l la s  y s im i la r e s ,  según la s  r e i -25
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1 v in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  e sp ac io  
s u p e r io r  en una zona com pensato ria , en e l  &ado de la  s a l í  
da d e l  g én e ro , e s té  equipado con una fu e n te  de c a le fa c c ió n  
d e l  lad o  s u p e r io r .

5 5 § .-  HORNO PERFECCIONADO PARA CALENTAR DESBASTES...* ) #
PLANOS, BLOQUES, PALANQUILLAS Y SIMILARES,

Según se d e sc rib e  en l a  p re se n te  memoria d escr^p --.* *t iv a  que consta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una 
so la  de su s  ca ra s  y d ib u jo s .

° M adrid, a 30 de Marzo d e l  1984

t?ren aáéfPfaza
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