KE¥ORIA PESCRIPIIVA

que se acompafia

a la solicltud de
registro de un Certificado de Adicidn, ter-
cero de la Patente Principal némero 275.976,
a favor de DON BARTOLOME MAS ESCRIBANO, de
nacionalidad espfiola, residente en EICHE (413
cante), calle Aspe, nimero 37. ‘

' por:

MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATEN
TE PRINCIPAL N 275.976 por: UN DISPOSITIVO FA
RA RIBETEAR, BORDONEAR, PEGAR Y CORTAR LAMINAS
DE MATERIALES PLASTICOS ¥ SIMILARESY,
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El presente registo de Certificado de Adicidn, ter-
cero de la Patente de Inveneidn nimero 275.976, con-
cierne‘como su anunciado indica, unas mejoras intro-
ducidas en el objeto de la Patente Principal nlmero
275.976 por: “UN DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO PARA R]
BETEAR, BORDONEAR, PEGAR Y CORTAR LAMINAS UE MATERIA
LES PLASTICOS Y SIMILARES™, de acuerdo con la descrip-
cién detallads que de las mismas se realiza, debiendo
interpretarse siempre este concepto en su més amplio
sentido y nunca en limitativo.

Este resultado industrial mejora notablemente todo
cuanto sobre el particular se conoce y utiliza actual-
mente, tanto por su sencillez construetiva,,como de
aplicacién, funcionamiento, resistencia, perfecta estru-
turacidn, duracidn, resistencia, indeformabilidad, es-
tética y ééopomia.

_1a Patente base describia y reivindicaba un dispo-
sitivo y procedimiento para ribetear, bordonear, pegar,
y cortar laminas de materiales plésticos y similares,
cuya aplicacidn especifica es para la formacién de pile-
zas para zapatos qungue cualquier otra aplicacidn esté |
comprendida dentro de la c¢itada proteccidén legal.

Dicha Patente ha sido complementada con dos adicio-
nes posteriores, pero la practica ha aconsejado intro-
ducir en este objeto, otras mejoras, las que indudable-
mehte perfecclionan su finalidad sin apartarse en modo
alguno de su esencialidad. |
" Por esta tercera adicidn, el sistema original de
ejecucién puede ser modificado en el sentido de gue las

piezas unitarias, pueden ser conseguidas pbr la aplica=-
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-conjunta o separada de los elementos magiggrados
del prppio moldeo, © seaﬂque 1ndist1ntamente,pueden.
aplicarse uno o dos electrodos, representando ello una
ventaja considerable en este orden.

la dtra'éaracteristica de ia Invencién_que se preco-.
giza,,consiste en que los bordones y pespuntes figura-

dos o simulados formando borbones o acolchados a cuyo

fin interiormente llevard cada pieza en las zonas precis

sas,.una'guarpicién interior que determine esta dispo-
sicifn realzads. | '
Relativo a las propias plezas obtenidas como resul-
tado industrial del procediniento, esté previsto que es-
tas, lleven interiormente guarniciones de goma espuma o

cualquier otre material microporoso de alta compresidn

© o en su defecto cualquier clase dé tejido aproplado que

cumpla esta finalidad. .

En cuanto a las lémidas de cobertura de las plezas‘
prefabricadas para la'aplicacién posterior en zapatos,
podran ser constituidas por una superficie por liminas
de material pldstico y ﬁor el opuesto'por bandas de te~- -
Jjido apropiado, las cuales iran unidas con caracter de
imﬁosible separacion. .

Hecha la descripcién precedente, es preciso afiadir

que los detalles de realizacién de la idea expuesta, pue-

" den variar, sin que por ello cambie la esencla de la in-

vencidn que es la que Se desprende de los pirrafos que
anteceden y se reivindican en la siguiente
NOTA
BEn resumen: El Certificado de Adicidn que se solici-

ta recaerd sobre las reivindicaciénes‘siguientes:
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iﬁ.- MEJORAS INTRODUCIDAS EW EL OBJETO [E LA PAZTE%TE
PRINCIPAL N2 275.976 por YUN DISPOSITIVO Y PROCEDIMIENTO
PARA RIBETEAR, BORDONEAR, PEGAR Y CORTAB LAMINAS IE Ma-
TERIALES PIASTICOS Y SIMILARESY, caracterizadas esencial-
mente porgue en el disposiivo utilizado en la confeccidn

o

de plezas unitarias, podrdn ser selectivamente utiliza-

dos, conjunta o separadamente cualquisra o los dos ele-

mentos machihembrados de que consta, aplicéndose uno o

dos electrodos, realizandose los bordohes o acolchado
por la incorporacion interior de guarniciones que por
ofectos de pespunto simulado-crgan realeces formativos de
los bordones y/o acolchado siendo las citadas guarnicio~
nes constituidas por planchas apropiadas de materiales
micriporosos o de tejido. de alta compresién y las cober-
turas exteriores, estaran formadas indistintamente por
liminas plasticas uﬂtdeixeai§§q'un1do§ con caracter e
imposible separacién, que en su interior comportan al
soporte correspoﬁdiente:

28 .- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO IE LA PATENTE
PRINCIPAL Ne 2?5;976 por: "UN BISPOSITIVO Y PROCEDIMIENw
T0 PARA RIEETEAR, BORDONEAR, PEGAR Y CORTAS LAMINAS IE
MATERIALES PLASTICOS ¥ SIMILARES®. '

 Tado seglin se indica en la presente memoria que cons~

ta de cuatro piginas escritas a miquina.
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