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F misma. El refn.gerador es ndrmlmente una caja o tubo metalico enfria-|
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Esta invencion se relaciona con métodos ¥ aparatos parsa producir

» vidrio planc en forms de cinta & partir de vidrio fundido.
Cuando- se produce una cinta de vidrio a partir de vidrio fundido
. mad:umto el proceso de estirado en forma plane, se bs de enfriar la -
cinta ‘partiendo del esiado plastico ¥ normalmente se pasa cerca de un
refrigeradot que presente uns superficie absorbente del calor a la su~-

pe:rf:.oxo de la cinta de vidrio a f£in de a.aelerar el enfriamiento ds la

} do oon agua.

Se observa que en ol paso de la ointa de vidrio frente a la su-
perficie del refmgerador pueden pro&ucirse diferenocias de esposor en
la miewa, ouyas diferencias pueden deberse a un enfrismiento des;gual
Froducido & través de la anchura de dicha cinta.

. Ademé.s, cuanto wés corto sea el espacvio en que se enfria la oin-
ta de vidrio desde la temperatura del vidrio fundido basts una tempersg
tura proxima al 1limite superior del grad§ de recocido del vidrio, ma-
yor sers la aconmia de espacio gque se obtiene en el aparato de esti-
ra.do.

Anteriormenté s& han realizado 1ﬁtentos de mcelerar el ritmo de
enfriamiento de una cinta de vidrio mediante aplicacidn de revestimien
tos de materiales para cubrir los refrigeradares. Sin embargo, emtos
revsstimieﬁtos anteriores no han reslstido las condiclones existentes
en el horno,

Como gueda dicho, eEL uso de refrigeradores sin reveétir que re
senten superficies metdlices abscTbentes del calor a la cints de vi-
drio ha resuliado insatisfaciorio, siendo una de las dificultedes la
de que las superf.iciearde los refrigeradores oxidan en grados diferen
tes a través de la anchura de las superficies presentadas a dicha cig
ta, de forma que existe un poder abscrbente no unifumé a través de’

los refrigeradores, 10 cual & su vez da lugar & diferenciss de tempe=
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™~ ratura a traves de la ch’a&ﬁlﬁ:M&e vidrio que me enfria. 1

" una superficie absorbente del calor orienmtada hacia una superficie de
- una cinta de vidrioc proeducida s partir de vidrio fundido, de manera - }

gue dicha cinta sea enfriada rﬁfpida Y uniformemente. '

. ciom de vidrio plano en forma de cinta a partir de vidrio fundido, en
E el que se enfria la cinta por :;aso por una superficle, por lo menos,
" absarbente del calor orientada hacia una superficie de la cinta, ca-

" racterigado por la mod-iﬁcadién de ls capacided abasorbente del calor
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Es un objeto principal de la presente invencion el .proporoionar

De acuerdo con esta invencion se establece un método de produc—

de dicha superficie arientads bacia la referida cinta, splicando por
1o menos a une parte de las citada superficie absorbente del calor una
cublierta desmenuzada de un material refraoctario que tenga un coeficie
te de absorcidén tal que el grado de sbsorcion de calor de la citeda
éuperficie absorbente sea incrementado y que cause la presentacion a
la cinta de vidrio de una superficie que tengs, por lo mencs sobre di-
cha parte, un poder absorbente sustancialmente uniforme de la radia-
cion emitida por el vidrio.

Par lo que antecede se comprendera que la superficie absorbente

del calor que tiene mayor influencia sobre el ritmo de enfriamiento &
m cinta de vidrioc es ls suparfi&ie de uns caja ¢ tubo metdlico onfrl
do con agua que se dispons con el fin de enfriar la cinta. En conse-
cuencia, el objeto especifico de la presente invencion es el de mejo-
rar procesos de produccidn de vidrio en forma de cinta & partir de vi
drio fundidoe, modificando la superficie de mn refriéerador orientada
bacis uns.superficie de la cinta de vidrio & fin de efectuar un en-
friamiento mis rdpido de la cinta respecto a. lo que ha sido posible
hasta shora, y &) mismo tiempoy proporcionar un refrigerador con une
superficie que tengs une mayor uniformidad de abgoroi&n de calor gue
la obtenids baata ahore.
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en el que ge enfria la cinta par paso por un refrigerador que tiens -
. por lo menos una superficie abgorbente del calor orientads hacia una
superficie de lq cinta de vidrg.;:, caraoterigado pbr la modifioacidn de
. la capacidaed abperbente del calar del refrigerador mediante a.plicacién‘
& una parte por lo ménos, de la superficie, de una cubierta desmenuza~|

; da de un material refractario a‘i’ue tenga un coefiociente de absaroion '

© vidad del 20 %.

'la cubierta sobre la superficie del refrigerader, debide al grado com
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. De acuerdo con esta invencidn, se proporciona un método de pro-

duccién de vidrio plano en forme de cints a partir de vidrio fundido,

tal que el grado de sbsorcidn calorifica por el refrigerader se inore-i
mente y que cause la presentacion a la cinta de vidrio que se desplaze
por el refrigerador de una superficle que tenge, por lo menos sobre d_ﬂ_.L
cha parte, un poder abscrbente sustancialmente uniforme a ls radiacion
emitida por el vidrio. .

En genersl, el refrigeradorv o8 una caja & través de le cusl cire
cula agua refr;gerante ¥ que presenta superficies metélicas absorben;—
tes del calor, una de las cusles estd orientade hacia la cinta de vi=
drio a enfriar. 1 poder sbsarbente de tales superficies metédlicas es

dei orden del 80O %, de manera que las superficies tienen una reflecti~

La oubierta de materiasl refractario que se aplica & la superfie
cie o parte de la superficie del refrigerador ha de elegirse con un
espedor suficients para evitar una transparencia parcisl de la oubier
48, en cuyo caso parte de la radiacion de la ointa de vidrio que no es
absorbida per la cubierta se reflejeris de nuevo desde la superficie
metélica del refrigerador sobre la cinta de vidric. Par otra parte,
si le ocubierta es muy gruesa, entonoces e yroducira uns sustancial di

ferencis de temperaturas entre la superficie interns y la externs de

parativamente bajo de conducoidon de calor a través de une gruesa ou=

bierta de este tipo. En consecuencia, la diferencia de temperaturas
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" cion de la cantidad de calor perdida por la ocinte de vidrio,
: ’perficia del refrigerador se ei’ige de modo que ss esiablezca la mejor
bierta en wn minimo, ¥y la expresidm "ocubierita desmenuzada® que se ecm~

" plea en esta descripoidn ha de' ¢onsiderarse referida a uns oapa o re- |

| vestimieuto de un espesor compatible con estos requisitoss Para los

—5-
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entre la superfiole presentada por el refr;gerador a la cinte de vi~-

~

drio y la superficie de ésta se reduciria, con una consiguiente reduc
En ocnsecuencia, el eapesar de la cublerta situade sobre la su- }

opacidad cbitenible, al tiempo que se mantiene el espescxr de dicha cu~

materiales preferidos de la invencion, se observa que un revestimien=
to de cuatro & cinco mildsimas de pulga.da es compatible ox;n los requi
sitos mencionados.

o general, la cubierta desmenuzads se aplicsrd a la totalidad
de ls superficie del refrigerador .ca'iontnd.a bacie la cinta de vidrio
¥. de acusrdo con este aspecto de la invenoidn, se establece un méto-
do de produccién de vidrio plano en forma ‘da cinta a partir de vidrio
fundido, en el que la cinta es enfriada mediasnte su paso por un refri
gerador que tengs por lo menos unk superficie absorbente del celor -
orientada baola une superficie de la vinta de vidrio, caracterizado
por 1s modificacion de ls capacidad absorbente del calor del refrige=
rador mediante la aplicscidn & l& superficie de uns cubieris desmenu~
eada de un materisl refractaric que tengs un coeficiente de sbsorcién
tal que el grado de -absorcidn de oalor por el refrigerador sea incre~
mentado, pres;ontando a'la cinta de vidrio que se desplaza pw el re=-
frigerador una superficie dotada de un poder absorbente sustancialmen
te uniforme & la radiscion emitida por el vidrio.

En un metodo bien conocido de pmoducoion de vidrio plano, se 19
tira vertioalmente uns cinta de vidric de una masa fundida de eate ma
terial y se pusa entre refrigeradcres que presentan superficies ab-

sorbentes del calor a las doe superficies de dicha cinta junto al me=
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nieco de donde me retira 1s misms. En este métido conocido de estirado

de una cintas de vidrio, # ba visto la necesidad de establecer almoha-

| dillas ajua‘t’a'bles que puedan manipulerse frente a loe'refrigeradores’,
. de manera que las porciones seleccionadas de las superfiociea de aque-
‘: llos queden protegides couira la cinta de vidrio., Se ha -obmservado que, .7
' mediante adecuads manipulacién de las almobadilles frente a los Tefri-
. geradores, puederedu'cirse sustgncialment?:toda. diferencia de espesar
" través de la anchura de la ci;ita. |

En consecusncia, o8 otro.cbjeto de la presente invencicu el Tedy

oir el numerc do almeohadillas que han de manipularse frente a los rTe=

frigeradores junto al menisoo & fin de conseguir un espesor consisten=—
te & traves de uns cinta de vidrio que es estirada verticslmente y, si
es posible, eliminar por ocompleto el uso de tales almohadillas, |

De mcuerdo con este aspecto, la presente invencion properoions
un método de estiredo de vidrio plano en forma de cinta verticalmente
del vidrio fundido, en el gue la cinta es enfriada mediante su paso
entre refrigeradores éua presentan superficies absorbentes del calor
a las superficies de la ointa de vidrio, caracterizado por la modiﬁ-
cacion de ls capacidad abscrbente del calor de los refrigeradores bar
aplicacion & las superficies de éstos orientadss hacia las superficies!|
del vidrio de una cubierta desmenuzada de un material refractario que |
tengs un coeficiente de ebsorcién tal que se incremente el grado de - :
absorcién del calor por los refrigeradores, presentindose & la cinta
de vidrio que se desplaza enire aquélloe unas superfiocies dotadas de
un poder absorbente sustancialmente uniforme a la radiacion emiti da
por el vidz'i..o.

Los oateriales preferidos para su empleo como cubieria desmenu-
zada de acuerdo con la presente invencidn son materisles refractarics
may ebsorbentes del calor, tales como wesquidxido de oromo (Crp03) y
carburo de silicie (8iC), '
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ra de esti:rado, las superficies de aguél que no estén orientadas hacis
" 1a cinta de vidrio estirada recibirén considerables cantidades de ca=
lor de la estructura de dicha cdmara. A consecuencia de esta absorcion .

" de calor desde todas las direcciones por el refrigerador, se precisa
frigerador, const:.twendo atro ob:}eto de est; invenoion el efectuar u.nﬁ

reduoc:lon en dioho caundal de odrriente de agua reﬁigerante por ol re-{

i frigeradore.

frigerante o refrigerantes de un revestimiento de un material refrac-

-7 -

Inevitablemente, cuanz 8€ d-lSﬁl lmlcafrigerador en una cama=
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un elevado caudal de corriente del agua refrigerante a través del re-

Par consiguiente, un método segun esta invencidn se caracteriza
también por comunicarse a una superficie del refrigerante o refrigeran
tes, orientadas remotamentie respecto a la cinta de vidrio, uns capaci=

dad reflsctora del calor mediante aplicacion a tal superficie del Te-

tario que tenga una reflectividad del calor mayorgque su poder absorbé_z;
te del mismo, en virtud de lo cusl se obtiene un inorementado coefi~
ciente de reflexion scbre esta superficie para la radiacién que cae sg
bre ella.

Mas perticularmente, la citada superficie ¢ superficies de los
refrigeradores orientadas remotamente respecto a la cinta de vidrio
son revestidas con materiales oxidos refraoterios, tales como zirconis
incluyendo un 5 % en peso de 4xido cdlcico, o alimina.

Adenés de la refrigeracidn de la cinta de vidrio que se efectia
en un proceso de estirado en forma plana por las superficies absorben—
tes del calor de los refrigeradores entre los cuales se pasa la cinta,
el calor de dicha cinte es absorbido por las superficies de los blo~-
gues en L y de las paredes que forman la camars dentro de la cual se
encuentran los refrigeradores. Veniajosamente, par lo menoé una parte
de las superficies de los bloques en L que estsn crientadas hacia la

cinta de vidrio tiemen una cubierta desmenuzada del citado material rg




Ky

15

20

25

30

’ E SN . e
~ fractario, y asimismo las paredes que forman la referida camara pueden]

" nuzsda de dicho material refractario, aplicada par 1o menos & una par-
. %@ de lag superficies de dichas placas arientadss hacia la cinta de

" vidrio.
‘do a utilizarse en la camars de estirado de un aparato para formar vi-

" drio plane en forma de oints, -.éémprgnd.ien\dc el refrigerador una caja’

" & través de la cual puede ponerse en circulacidn asgua refrigerante y

. cae sobre aguella.

)
’
5
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inoluir placas deflectoras meit&licas provistas de una cubierta desme—

La presente invencidn comprende también un refrigerader destina-|

provisto de medios para acoplar dicha caja & una fuente de suministro
de agua refrigerants, y para desoargar agus de la misma, caracterizén-
dose parque la csja es metalica y tiems, al menos sbbre una parte de
la cara frontal, una ocubierta desmsnuzada de un material refraotaric
dotado de un coeficiente de absoreidén mayor que el del referido mgtal.
Preferiblemente, el refrigerador segun la invencién se caracte~
riza ademds porque la cara frontel de la caja esté revestida con una
capa de un material refr;otario dotado de una reflectividad del calor

mayar que su poder absorbente del mismo, respecto a la radiscion que

En ura versidn particular de la invencidn, la cubierta desmenu=
zada de material refractario que tiene un coeficiente de abgorcidn delf
calor mayor que el metal de la caja, se encuenirs sobre teda la por- )
cidn central de la cars frontal de la caja, ¥ las porciones margine-
les de dicha osre frontal tienen una cubierts desmenuzada de un mate-
rial refractario dotado de una reflectividad del calar nayor que su
poder absorbente del mismo, respeoto a ls radiacion que cae sobre elld,

La presente invenoidn comprende ademés un sparato para estirar
vidrio en forma de cinta verticalmente desde el vidrio fundido, que
coml;rende un tecipiente para el vidrio fundido, medios para estirar

continuamente una cinta de vidrio del mismo, y refrigeradores situa~
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. nen una cubierts desmenuzada de un material refractario dotado de un

. ooeficiente de absorcion del calor mayor que el-de dioho metsl.

Lasdl e

dos. inmediatamente por encims del menisco de vidrio fundido, compren-

diendo ademés superficies refrigerantes metdlicas frontales que tie-

Preferiblemente, las supé’rfioies opuestas de los refrigeradores
tienen un revestimiento de un material refractaric de un coeficiente
de reflectividad del oeler mayor que su coeficiente de absorcion del
mismo, en virtud de lo cual la"nj'supex'*ficie opuestas de las cajas ti_é 1
nen un muromentﬁdo coeficiente rla. reflexion respecto a 18 radiscion
que cas sobre ellas. _

A £in de que-la invencidn pueda‘en‘tenderse con mayor olaridad,
ss hara seguidamente referencia & los sdjuntos dibujos esquematicos,
que ilustran a tftulo de ejemplo uns versidn preferida de la imvencidn|
¥ en los cuales: '

La figura 1 muestra on secoidn parcial una camsra dé estirado ’
en la que se retira vertiocalmente una cinta de vidrio de la masa fun-
dida de este matqrial ¥ en la que los refrigeraedares proximos sl me-
nisco tiemen modificada su capacidad de absoxrcion del calor de acuer—
do con la piesente invencione

La figura 2 ez una vista en seccidn parcial de la cdmara de es=
tirado de la figura 1.

la figura 3 muestra una ve.ii.ante de forma de refrigerador res-
péoto a la empleada en la camara de estirado de las figuras 1 y 2.

La figure 4 muestra otro refrigerador segun la mresente invenw
cions ¥

la figura 5 muestra unz vista, similar a la de la Pigura 1, de
otra version de una camara de estirado de acuerdo con la invencion.

En los dibujos, nimeros de referencia igusles designan paries
iguales o similares.

Con referencia a los dibujos, y mis particularmente a las figu-
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- ras 1 y 2, se muestra una cémara de esiiradc 1 en la que es vertical-

" La cinta 2 es retirada de 1ls superficie del bafio por encima de una ba=}
rra de estirado 4 sumergida de manera conocids en el vidrio fundido pa}

" ra estabilizar la lines de estirado.

des 6, que pueden ser peredes refractarias o placa's meta'lica;s, par en~
F* oime de lms cusles Va Superpuesto un herno de reaocoién convencional
" 7. La cinta de vidric 2 es retirada verticalmente entre dos pares de

) refi-igaradores 8 y 9 mediante paTres de rodillos estiradores itales como

R
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mente retirada ups cinta de vidrio 2 de un bafio de vidrio fundido 3.

La camara de estirado 1 estd formada por blogues 5 en L y pare=

los 10 del horno de recoccion. |

Los refrigeradores 8 y 9, que estan representados esquemétioaf
mente en los dibujos, son convenientemente csjas a través de las cua~ |
les se pasa agua refrigerante, si bien pueden ser igualmente uns seriej
de tuberias per las que circula agua refrigerante. Las paredes de los
refrigeradores estan construidas de metal absorbente del calor.

De acuerdo con la presente invencion, las superficies de las pa-
redes 11, que son las paredes de los refrigeradares 8 orientadas ha~
cia la ointa de vidrio 2 al retirarse ésta del vidrio fundido 3, lle-
van aplicada una cubierta desmenusads 12 de sesquidxido de oromo. las
cubiertas desmenuzadea 12 tienen un egpesor de 0,005 pulgada y pueden
depositarse convenientemenie sobre las superficies de las paredes 11
de los refrigeradoree 8 como pulverizacién stomizade, de manera que
las perticules de sesquidxido de cromo se sintericen entre s{ sobre
las superficies de las paredes 11 formando las respectivas cubiertas
desnenuzadas. A - ‘

Una cubierta desmenusads de gesquiéxido de cromo de un espescr
de 0,005 pulgada tiene un coeficiente de absorcion del oalor del orden
del 90 % sobre toda la gama de longitudes de onda de las radiaciones

omitidae por la cinta de vidrio 2, es decir en la gama de longitudes
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: 0, 005 . pulgada es muy elsvado, qbsarvéndose que la superficie de la cu-
- bierta desmenuzada 12 tiene s6lo unos grados més que la temperatura de)

| agua refrigerante que pasa & través del refrigerador 8, 1a temperatura ‘
. de los refrigeradores 8 sera del orden de 850 a 900¢C,

t 8 que estan remotamente orientidas respecto a la cinta citede 2, lleva}

aplicadas unas cubiertas desmenuzadas 14 de zirccnia que incluye wa 5§

de onda de 1 a 10 micras aproximadaiﬁén_te. Sin embargo, el grado de cen

duccidn de calar a través de una cubierta desmenuzada de un espesor de

de la cinta de vidrio 2 al pasar entre las cubiertas desmenuzedas 12

Ademds, las superficies de las. paredes 13 de los refrigeraderés

en pemo de o6xido cdlcico. lLeas dubierias desmenuzades 14 son convenien—
temente eplicadas & las paredes 13 de los refrigeradores 8 de igualms~
ners que las cubiertas 12 a las paredes 11 de los citados refrigerado'-
Yes, Asimismo, las cubiertas 14 tendran un espesor de 0,005 pulgada
aproximademente. i |

Las cubiertas desmenuzadas 14 de zirconis, mis el 5 % de oxido
céleico, tlemen una reflectividad supericr al 50 % sobre una'parte sus
tancial de le gama de longitudes de onda de 1 & 5 micras, y una eleve~
da proporcidn de las radiaciones emitidas por las partes circundantes
de la camsra de estirado, par ejemplo los bloques 5 en L, se ballara
comprendida en esta gama de longitudes de onda. En conseouenocias, el oa
lor ebsorbide por los refrigeradores 8 de la estructura de la camara
de estirado queda counsiderablemente.reducido y en comsecuencia el agua
refrigerante puede bombearse a través de los refrigeradores 8 con un
caudal inferior al que en otras ocasiones fué necesario. |

Como variante, el agus refrigerante puede bombearse a través de
los refrigeradores 8 con igual volumen que haste ahora, con un consi-
guiente incremento en la refrigeracién de la cinta de vidrio 4 efectua
da por los refrigeradores 8.

En la versidén do la invencidn gue se muestra en las figuras 1 y
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2 de los dibujos adjuntos, las cubiertas desmemmadas de acuerdo con
| la invencion se aplican sdlo & los refrigeradores 8 en las proximids-
' des del menisco a traves del cual se retira ls cinta'a de vidrio 2 de.la}
. masa fundida 3 de este material, y los otrom refrigeradores ¢ de la c_é
wara de estirado son refrigera&hres convencionales oon superfiocies me— '
‘ til:‘fcas_ absorbentes del calar. Sin embargo, 'si se desea, puéden apli- '
| carse cubiertas desmenuzadas a_il_liilares a las 12 y 14 de los refri.gera-
" dores 8 a las superficies de 103 reﬁiger;dores 9 orientadas respecti-f
| vamente hacia la cinta de vidrio 2 y en direccién remota & la misma,

' como se muestra en la figura 5 de los adjuntos dibujose

Como puede verse eﬁ la figura 2 de los dibujos adjuntos, los re-
frigeradores 8 presentan una superficie rectangular a la cinta de Vie
drio que se esté estirandc entre ellos. Sin embargo, & fin de conser; :
var un grado consistente de enfriamiento a través de la anchura de la
cinta de vidrio 2, e3 & veces deseable que los refrigeradcres 8 pre-
senten un mAyor &rea sbsorbente del calor & la parcidn central de la
cinta 2 que a las porcicnes marginales. En consecuencia, los refrige
radores 8 puedsn tener la fomma triangular mostrada en la figura 3 de
los adjuntos dibujos.

Como verisnte, los refrigeradores 8 pueden mantenerse de forma
rectangular como se muestra en la figura 2, pero la cubierte desmenu~
zada 12 puede aplicarse a la superficie de las paredes 11 en una ban-
de de espesor variable pars obiener um meyor efecto refrigerante en
la paecién contral de la ointa de vidrio 2 que en las poroiones naYy-
g€inales. o .

En la figura 4 se muestra otro refrigerador 8 de acuerdo con la
invencidn. El refrigeradoxr 8 de la figura 4 -tiene una cubierta desme-
nuzeda 15 de sesquic‘;xido de cromo sobre su porcion central que se ha-
1la orientads hacia la parcién centiral de la cinta de vidrio que ee

estira pasando por aguel, Sin embargo, en las porciones marginales de]1
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- mostrado, se absorbe mis calor per el refrigerader de la parcién cen= |

parcidn central resulta contrarrestads y se consigue un ritmo de en—

’ muestra. una camara de estirado 1 formada par bloques 5 en Ly paredes

WA~ Aas An
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refrigerador 8, se eplicen unas cubiertas desmemizadas 16 de zirconia

b7

-

que inoluye un 5 % en peso de dxido cadlcico. Con el refrigerador 8 de

la figura 4, gque tiene lus oubiertas desmenuzadas 15 y 16 como gueda

tral de la ointa de vidrio que ‘de las porciones marginales de la mie- |
me, de manera que la tendencia en algunos horhos de estirado de las

peroiones margineles de la cinta a enfriarse més rapidamente que la

friamiento sustancislmente unifoarme & través de tods la anchura de la |
cinta.

Con referencia shora e 1a figura. 5 de los adjuntos dibujos, se

metalicas 6. Dentro de la camera de estirado 1, hay dos pares de re-
frigeradcores 8 ¥ 9 que tienen sobre las superficies orientadas hacia
la cinta de vidrio 2 unas cubiertas desmenuzadas 12 de sesquioxido de
oromo, Ademéds, se aplican similares cubiertas desmenuzadss 12 de ses-
quioxido de cromo a las superficies de las placas metalicas 6 que es-—
tén orisntadas bacis la-ointa de vidrio 2 y también a las partes de
las superficies de los blogues 5 en L orientadas hacia dicha cin,té ¥y
que no se hallan protegidas contra la misma por los refrigeradares 8.

Aunque se ba descrito la invencicn aplicmds & una cints de vi-.
drio que es retirada verticaluente de un bafio de vidrio fundido, se
entiende que la invencién tiene igualmente aplicacion a las superfi-
cies absorbentes del calor, por ejemplo de refrigeradores, usades en
el enfriamiento de la superficie de una cinte de vidrio transportads
harizontalmente, par ojemplc sobre la superficie de}un metel fundido,
tal como estaiio. A

Se observa gque las cubiertas desmenuzadas 12 y 14, sunque tienen
diferentes coeficientes de dilatacidn respecto al metal con gue estén

construidas las paredes de los refrigeradores 8, tienen no obstante
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=~ wn espesor suficientemente delgsdo para evitar su descortezamiento pof

las variaciones de temperstura.

Mediante el uso de la presente invenoidn, pueden evitarse sus
tancialmente las variaciones en el poder absorbente a travées de la su~
perficie de los refrigeradores 8 debidas e camblos en el acabado super
ficial del metal, asi como cierto grado de oxidacidén del metal, y evi-
tarse por completo cuando se aplica una cubierts desmenuzada sobre la
totalidad de la superficie de los refrigeradores orientadas bacia la
cinta de vidrio,

_ BRIVINDICACIONES =

1, Método de produccidn de vidrio plano en forua de cinta a
partir de vidrio fundido, en el que se enfria la cinta medianie paso
por lo menos por una superficie absorbente del calor orientads hacia :
una superﬁcie de ia. cints de vidrio, caracterizado por la modifica-
cién de la capaocidad sbsorbente del calor de la superfioie absorbente
del calor orientads haeia la cinta de vidrio por aplicacién a ung par
te por lo menos de ls oitads superficie absorbente del calor de una =~
oubierta desmenuzada de un material refractario que tenga un cosficien
te de absorcidn tal que el grado d.-e ‘absoroién de ocalor de dicha super—
fioie absorbente del calor se inoremente ¥ que cause la presentacidn a

le oinia de vidrio de una superficie dotaday por lo menos sobre la oi-|

' tada parte, un poder absorbente sustancialmente uniforme respecto a la

radiacién emitida por el vidrio,

2. Método de producoidn de vidrio plano en forma de ointa &
partir de vidrio fundido, en &l gque la c¢inta es enfriada por paso por
un refrigerador provisto por lo menos de una superficie absorbente del
calor orientada hacia una superficie de la cinta de vidrio, caracteri-
zado por la modificacion de 1la eapacidad absorbente del calor del re——
frigerador mediasnte gplicacidén a una parte por 1o menos de la superfi-

cie de una cubierta desmemuszada de un material refractario que tenga
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"~ un coeficlente de absoroién tal que el grado de absorcidén de oaslor poiﬁ

los refrigeradores orientadas haole las superficies del vidrio de una

5 &

el refrigersdor se incremente y gque csuse la presentacidn a la cinta
de vidric que pasa por el refrigerador de una superficie dotada, al -
menos sobre la citade parte, de un poder gbsorbente sustancialmente -
uniforme respecto a la radiacibn emiiida por el vidrio. _

3. MNétodo de produccidn de vidrio planc en forua de cinta a
pa.rtir de vidrio fundido, en el que se enfria la cinta mediante pasc
por .un refrigerador que tiene por lo menr;s una supgrfi‘cie a;bsoxhento
del calor orientada bacia una superficie de ls ocinta de vidrio, carao
tYerizado por la modificgoidn de la capscidad sbsorbente del calor del
refrigerador mediante aplicacién g 1; superficie de uns cubierta des~
ﬁeuuzada de un naterial refractario que tenga un coefiociente de absor
oidn tal que el grado de absoréidn.térmica del refrigerador se incre-
mente, y la presentacién a la cinta de vidrio que pasa por sl refrige
rador de una' superficie dotads de un poder absorbente sustancialmenfe_
uniforme respecto a la radiseién emitida por el vidrio.

4. Método de produccién de vidrio planc en forma de ointa -
verticalmente a partir de vidrio ﬁndido, en el que la cinta es esti-
reda y enfriada por paso entre refrigeradores que presentan superfiee
cies abmorbentes del calor a les superficies de la ointa de vidrio, =
mactezjiudo por la modificacidn de la oapacidad absorbente del caw—

lor de los refrigeradores medisnte aplicacidn a las superficies de ——

cubierte desmenuzada de un material refractario gque tiens un oOeﬁcieé, :
te de.absoroién tal que el grado de. absorcidn del ocaplor por los refri
Moras es inorementsdo, y la presentacidn a la cinta de vidrio que
se desplaza entre los refrigeradores de unas superficies que tienen -
un poder sbsorbente sustancialmente uniforme respectc a la radigcidn
emitida por el vidrio,

5« Método segln oualquiera de las anteriores reivindiocscio-
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- nes, en el que el citado material eg/ﬁe@tﬁ%@o&‘eﬂbm (Cr203); -

6, Método segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, =
en el que dicho material es carburo de silicio, (SiC).

7. Método segin cuslquiera de las ant_oiiores reivindicacio=
nes, caracierizado porgque se comunica a una superficie del refrigers-
dor o refrigeradores remctemente orientads hacia la ointe de vidrio -
una capacidad reflectors del calor, mediante aplicacidn a esta super~
flole del refrigerador o refrigeradores d:o un revestimiento de magie=~
rial refractario dotade de uns reflectividad del calor mayor que su
capacidad de sbsorcidén del mismo, en virtud d'e lo cual se obtiene un
inorementado coeficiente de reﬂexién.so'bre ents superficie respecto
a la radiacidn que cae sobre ella. |

8. Método segin la reivindicacién 7, en el gue la citada su
yerficie o superficies de los retrigéradores remotamente orientadas -

“hacia la cinta de vidrio estan revestidas con zirconia, incluyendo un
5% en peso de &xido cdlocico,

9. Metodo segin la reivindioacié,n -’;, en sl que la oitads su
perficie o superficies de los refrigersdores remotamente orientadas -
bacia la oints de vidrio estdn revestidas de eldmina.

10, M8todo segin ocualquiera de las reivindicaciones, 4y 5 5
6, en el gue las paredes que formen una caiars dentro de la ocusl se -
encueniran los refrigeradores estdn formadas por plscas metalicas de-
flectoras y se aplios tembién ung cubierts desmenugzsds del citado ma,tgi
rial refractario por lo menos g una pa.rteA de las superficies de dichas
placas metilicas deflectorss orientadas hacia le ointa de vidrio,

1. -Método segin cualquiera de las reivindicaciones, 4, 5, 6
6 10, en el que por 1o menos una parte de las superficies de los blo=
ques en L orientadas hgoia la cinta de vidrio tiene una ocubierta des!
menuzads del citado material refractario.

12, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha de
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DE VIDRIC FLANO®,

g6 ao_ompaﬁm,
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- secasr la Patente de Invenoidn gque se solicitas

Todo tal y como se desoribe y reivindics en la Presente memo
ria, que oonsts de diecisiete pizinas escritas s maquine y dibujos qug

Mgdrid, 30 de Marzo de 1,963
ALFONSO UNGRIA

Pole’

"METODO DE FRODUCCION]
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