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PATENTE

en Bspafla, a favor de Don Bartolomé GREGORI ROVIRA,

DE IXTRODUCCION

por DIBZ aflos

de naclonalided espaiivla, residente en TGUALADA

(Barcelona ), calle Sglvador Iurt s/n.; cuya patente

Yiene por objeto:!

»PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE TEJIDOS DE GRAN

ELASTICIDAD~,

FEBORIA DESCRIPTIVA

la patente se relaclona en gemeral con la

fabricacion de tejidos de punto, y mds concreta-

mente concierne a la descripcidn de un procedimis nto

de fabricacidn de tejidas de gran elaaticidad, del
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tipo genéricamente denominado »rigor.

Hasta ahora, los tejidos de pq.nto conoclidos,
presentan cierta elasticidad, que les permite adap-
tarse dentre de 1fmites prudencisles, a la form
del cuerpo. Sin embargo, los l{mites citados son
bastante reducidos, por lo cual, los tejidos inte-~
resados, sdlamente efectian la ddaptacidn normal de
una prenda, al cuerpo del usuario, permitidndelo
realizar Libremente los movimientos del mismo.

Por el contrario, el tejidos de gran elagti-
cidad a ouya fabricacidn se refiere la presente me-
moria, presenia un cardcter mercadamente extensible,
lo cual determina la posibilidad de adaptarse per-
fectamente a diferentes cuerpos.,

De conformidad con una preferente forma de

ejecucidn de dsta patente, se considerd convenierte

congtitufr el tejido de punio del tipo "rizo» inte-

resado, en telares rectilfneas o circulares, cuyo
tejido presenta la perticularidad de estar compuesto
por dos hilos o fibras distintas, Uno de e¢llos sin-
tético y en toraidn eldstica, y el otro, en fibra
sintética o naguzal, sin elasticidad, gque es el que
forma.el rizo.

El tejido propuesto, puede emplearse en toda
clase de articulos interiores para seflora, caballe-
ro o nifio, y may particularmente para bebds, En
éste ditimo caso, su elasticidad le permite una
gran adaptabilidad al rdpido crecimiento de los ni-

fios, radicando en dicho cardcter extensible, la
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‘principal cualidad de;,tejido{;ue 8 preconiza.

Por conelgniente, el propdsito esemcial de
1a mctual patente, estriba en constitufr un bejido
de punto del tipo »rizo», aque se caracteriza por
estar constitufdo por dos hilos o fibras disbintas.
Uno de.sllos sintético y en torsidn eldstica, y el
otro, que es el gue forma el rizo, en fibra sinté-
tica o natural, sin eldsticidad.

Esenc¢ialmente, €l procedimiento que se des~
cribe, se caracteriza por procederse en telares
rectilineos o circulares, en wna primera operacidn,
a 1la formacidn del rizo mediante fibras sintédticas
o naturales, sin clasticidad, efectudndose en. una
segunda operacidnp la formacidn de 1la malla, mediante
hilos de dibras sintdticas en torsidn eldstica,
procediéndose seguldamente y en una tercera opera~
cidh, al. desprendimiento de la malla,

Un tejido de las caracter{sticas propuesto,
nunca se habia dado a conocer en el meroado, sin
embargo, el te)ido objeto de dsta patente, presenta
indudables y beneficiosas cualidades, entre las que
destacan su marcado caracter extensible, lo que
permite su utilizacidn en toda clase de mrendas,
préferentementa interlores, slendo excepcionalmente
apliceble para babés, por su gran adaptacidn al
rdpido crecimiento de los mismos,

El tejido de gran elasticidad que se preco-
nlza, realizado segin una pﬁeferente forma dc rea-

lizacidh, pregenta en una de sus caras los rizos
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formados por las fibres sintéticas o na.turales sin
elasticidad; mienbras gue por la otra cara tiene &l
aspecto normal de los tejidos de punto,

Una 1dea mas completa del objeto gue consti-
tuye €sta Patente, la proporciona la descripeidn
siguiente, al hacer referencia a la ldmina de di-
bujos gue a Esta memoria se acompafia, en la que,
da manera un tanto esquema'tica y exslus ivamente por
vfa de ejémplo, se representan los conjuntos y de-
talles mds caracterfsticos de 1la idea del invento,
al hacer referencia a un posible caso de realizacidn
prdctica,

En dichos dibujos:

Ia figura 1%, muestra esquendticamente la
fontura primsra.

Ia figra 22, dlustra esquemdticamente la
fontura segunda.

La fizara Z2, corresponde a la primera fase
del proceso, en la cual se disponen las levas de la
fontura primera y segunda, de manera que se pueda
realizar la pasada determinanfle del rizo, dispo-
niendo hilo con torsidn normal. »

Ja figara 4%, repressnta la segunda fase del
proceso, en la cual se dispone la fontura primera,
con las levas en pos:}c.:lo'n formadora de malla, en
cuya fase se utiliza hilo de muy elevada torsidn.

Ia figwra 5%, muestra la dltima fase del pro-
ceso, en la cual se¢ desprenden las mallas de la fon-

tura segdnda. Bn data fase las agujas no reciben
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el imentacidn de hiloc,

-7 Descrita convenientemente la naturalesa de
1a actual Fatente de Introduccidn, como asfmismo la
form de poderlc llevar a la prictica para conver-
tirlo en una realidad industrializable, se haca
constar que en la misma sepdn siscaptibles de intro-
dquefr todas aquellas modificaciones de detalle que

las circunstancias y la @raft_:-’cica padieran aconssjar,

" giempre y cuando que con las variantes que se in-

troduzean, no se éambie, altere o modifigue la

ezencislidad del objeto descrito,

- 3 0 7T A -

Se declaran como de novedad y propledad para
tog0 el territorio espafiol, el conienido de las si-

guisntes
REIVINDICACIONES:

1%.- Procedimiento de fabricacidn de teji-
dos de gran elasticidad, gque se caracteriza porgue
en la operacidn inicial, se disponen las levas de
las fonturas primera y segunda, de manera que se
pueda realligzar la pasada determinante del rizo, dis-
poniendo hilo con torsidn normal.

22,- Procedimiento de fabricacidn de teji-
dos de gran elasticidad, que ge caracteriza por el
hecho de disponer la fontura primera, con las levas
en posicion formadora de malla, caracterizdndose

adends porque en ésta fase se dispone hilo de muy
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3¢,~ Procedimiento de gabri'éacicfn de teidos
de gran elasticldad, gque ge caracteriza porque en
la fase tercera del proceso, se procede al despren-
dimiento de las mallas de la fontura segunda, du-

rante cuya fase se interrompe la alimentacidn de

hilo a las agnjas.

42 .- Procedimiento de fabricacidn de tejidos
de gran elastlicidad, que se caracteriza, segin rei-
vindlcaciones 1% y 2%, por el hecho de disponer du~
rante las fases primera y segunda del proceso, hilos
de torsidn normal y eldsticos, respectivamente.

52 ,~ »PROCEDITLIENTO DE FARRICACION DE TEJI-
DOS DE GRAIY ETASTICIDAD»,

Todo ello, conforfne se desoribe y reivindica
en la presente Memoria Descriptiva, que covnsf;a de

SEIS hojas, escritas a mdquina por um edla cara y
1dmina de dibujos que la
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