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~ La invencidn se refiere a un mechero
de gas, con un nimero miltiple de sberturas pa
ra lea salida del gas, dispuestas en una fila -
en el plano central de la cresta de una carca-

sa de la camara del mechero, de forma alarga-—-
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da, que muestra a ambos lados, por 1o menos una
pared longitudinal dirigids esencialmente en di
reacidn vertical, efectudndose la_élimentacién
del gas hecia la camara del mechero en su eje
longitudinal.

Tales mecheros de gas se conocen en =

- distintas ejecuciones, en lo que respecta & la

forms de seccién de la camara del mechero; asi
ge emplean secciones redondas, rectangulares, he

xegonales, en forms de rombo y otras, que por 1o

Utmends en unga parte de su contorno muestran una -
“guperficie de pared en direccion vertical. Para
_hacer. pos1ble el mantenlmlento de una llama igua

‘lada en toda la longltud del mechero, se habien

de prever hasta ahora, especialmente en los me-
éheros.en lihea.qué Se-fabricéh de un recorte de
chapa., un‘supleﬁeﬁtb especial, en la mayoria de
los casos en forma de V & de U,rque-se equipaba

en toda su longitud con taladros de distintos

didmetros, Ia fabricacidn,.colocacién y sujecidn

de_estos suplementos-especiales exigia siempre

'un gasto con31derab1e.-"

Bl obgeto de la invencidn es por lo -~

tanto crear un mechero -de gas,~que sin el suple-

‘mento especisl, permita llame igualada.

Para resolver este cometldo se desarro

‘ lla un. mechero de gas de la clase men01onada al

pr1n01p10, de acuerdo con la presente 1nwen01on,

‘f de manera que por lo menos en una de las dos pa-

-}._redes longitudlnales y'preferentemente en su mi-
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tad superior se encuentre una entalladura que =~
forma un estrangulemiento en si ya con001do, que
esté dlrlgldo hacia el plano central longitudi~— .

nal de la cdmara del mechero de manera que €1 -

‘estrangulemiento, muestre en el centro longitudi

nel de la cdmara del mechero la mayor profundi~-
dad y vaya hacia lo3 extremos longitudinales de
la camara hasta adquirir la seccidn total.

- nediante este desérro;lo relativamente
sencillo del mecherd de gas con un estrangula- -
miento, que a continuacidn se denomins simplemen
te e&ﬁo mechero en fila;_se logré una llama igua
lada a lo laréo de la longitud del mechero, ya -
que el eétranguiamientd produce una amplia distri
bucidn igualada:.del gas alimentado a la cémara —
del mechero en su centro longitudinal. Un estran-

gulamiento es ya conocido, en los asi llamados -

mecheros de placas, en los cuales se han previs=

to sobre la zona de una parte de las aberturas -

de salida del gas, unos estrangulamlentos de cla

se 31m11ar al estrangulamlento antes men01onado.
~ Una forme. de egeou01on preferente preve

que ambas paredes idngitudinales estén prdViétas,

cada una, ¢on una entalladura montada en una po-

sicidn de altura conoordante y dlrlglda hacia el

- plano cenxral longitudinal. En las dos formas -

de egecu01on menolonadas anterlormente puede. mos

trar el estrangulamlento, una secclon aproxima-—- .

. damente tri&ngular desarrollada en forma redon--

deada.
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Pars mantener la llama igualada deseada,
a través de toda la longitud del mechero puede mog
trar el estrangulamiento, un curso de disminueidn
igualada, o en seccioneé oonéecutivas un curso de
disminucidn igualada, 0 en secciones consecutivas
un curso de disminucidn escelonada. Asimismo, es —
posible qde el estranguwlamiento llegue por seccio-
nes hasta el plano central longitudinal. Ademds —-

puede el mechero en fila, desarrollado segin la -

presente invencidn, emplearse ventajosamente para

una forma de ejecucidn especial del mismo que mues
tre una cédmara de expansidén para llamas auxilia-——

res. Para esta finalidad se puede realizar el desa

rrollo de manera de el estrangulamiento forme, con

un listén longitudinal que la cubre, esta cdmara -

de expansidn, sujeténdose el borde inferior del -~

lisféﬁ-longitudinal al lado exterior de la pared

longitudinal, en la parte de la pared limitadora
del eétrahgulamiento se han previsto los taladros

¥ en el bordersdperior del listén longitudinal por

10 menos una abertura defpaso pars las llamas suxi

liares. -
De esta manera hace la invencidn posible
el empleo de un mechero en fila de esta clase para

todas las clases de gas que usualménte se emplean,

tales como .gas de ciudad,'gas'natural y gas liqui-
‘ dado, . 4 ' '

. En una forms de ejecucidn preferente del

mechero en fila con .cémara de expansidn, se ha pre

_visto que el borde superior del listén longitudi--
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nal esté en la zona de la profundizacidn doblado
hecia dentro de tel manera, que, entre las super=
ficies opuestas de 1e profundiﬁacién y el listén
ldﬁgitudinal, se forme un intersticio de paso -

que, por secciones, gé subdivide en intersticios

individuales mediante elévaciones en forma de le-

vas., Aqui es conveniente que las elevaciones en -

forma de levas estén dispuestaé centfadas con re-
lacién e las aberturas de los mecheros.

| Les ventajas a lograr con el objeto de
1s invencidn se desprenden en detalle de la éiguieg

te descripcién que, a base .del dibujo, explica -

_ alguhos ejemplos de ejecucidn del objeto-de la in

vencidn., -

Flgura 1 muestra una v1sta en perspecti

va de una camara del mechero, de un mecherden fi-

la desarrollado segin la invenciomn.

Figura 2 es un corté vertical a través

'de la camara del mechero.

Flgura 3 es un corte horlzontal a tra--

".vés.de una parte de 1a camara del mechero en une

‘primera, forma de eJecu01on.

_ Figura 4 es un corte horizontal a tra-
vés de una segunde forma de ejecucidn. 4
.Figura 5 es un corte horizontal a‘fra--
ves de una tereera forma de eaecu01on. |

Flgura 6 es un corte vertloal a través

de una camara del mechero con camara .de expan- --

“_31on pare llamas aulelares.

Flgura 7 es una v1sta delantera de una
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~ parte de la céuara del mechero segin la figura -

En la figura 1 se ha represéntado un -

“mecherc en fila 10, que estd fabricado en chapa,

mediante estampa y plegado ési como soldadura de

"los bordes 11, después de haberse perforado las
L aberturas del mechero 12 en el e;e central longi

itudlnal de 1la chapa. En la‘parte inferior del me

chero 10 se ha dlspuesto el tubo de allmentaclon

-de gas no representado. Lg ohapa, esta de acuer-
‘do con la presente 1nven016n, moldeado de forma

. tal, que por 1o menos una de las dos paredes -

longltudlnales de la cémara del mechero esté pro-
v1sta de un estrangulamlenio dlspuesto preferen~
temente en su mitad superlor'y dirigido hacia ~

el interior. En la figura 1 se aprecia un estran

gulamiento.13 de esta clase, en la péred delan——

tera_lbngitu&iﬁéi de la camars del mechero.

Segun el oorte representado en-la fiwu :

.ra 2 ambas paredes lonvltudlnales 14-y 14' estan.~
 prov1stas~cada una con una entalladura 13 y 13"
: dispuestas en p05101on de alnura concordante y
"dlrlgldas hacia el plano central longitudinal -
B T de la cdmara del mechero. Las enxalladuras-- '
*713‘j 13l.mgéstfan unéiseécién»aproiimadémenwé -

: triahgulér duerfiene una. forma‘fedondeada.en los
ilugares de’ trans1016n. Se logra una distribu- -

" 01on favorable del gas que entra en ol centro -
' Q'long1tud1na1 u de la camara del mechero, a tra-- '

}'BOfC.S=3 ves de 1a longltud de la camara del mechero, de-
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bido a que las entalladuras‘13 y 13' en el eje

longitudinal M de la cémera del mechero muestran

* la méxima profundidad y transcurren hacia los ex

' tremos longitudinales de la cémara del mechero -

hasta alcanzer alli ls seccidn. total. Este curso

"se puede lograr'mediante'un desarrollo distinto

del estrangulsmiento. Asi muestra la figura 3 -
que las entalladuras 13'y 13! desde el centro -
de la cémara del mechero M hacia el extremo iz-

quierdo longitudinal 15, del mismo, tienen un -

curso que se reduce por igual.

Ehfla‘figura 4 se he representado otra
forma de ejecucidn en la que las entalladuras 13
vy 13"deéde el centro éje M hacia el extremo lon
gitﬁdinal 15 muestran un curso que disminuye es-
calonadamente en secciones consecutivas 16, 17 ¥y
18, Ad;més también es posible hacer que las enta

lladuras 13 y 13' por Becciones lleguen hasta el

- plano central longitudinal L, tal y como estd -

‘representado en la figura 5 en los lugares de -

contacto 19 y 20 entre las entalladuras 13 y 13'
g'ambos lados. |

. "En todas las formes de ejeéﬁciéh repre-
sentadas en las figuras 3 hasta 5 se logra una -

influenciacidn de los gases alimentados en el =~

 _eje longitu&inal dé.la'cémara'de;.méchero, en ——

forns tal, que lé>lIama.se'man#iene en una altura

".iguaiada e través de. toda la longitud de la cdma-

. ra del mechero.

- Ademds la cémara de mechero desarrollg .
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da segin la presente invencién puede emplearse -

también para mecheros con cdmara de expansién -

- pars llamas auxiliares. Estas llamas auxiliares

tienen;?or cometido encender continuamente el -
gas que sale de las aberturas del mechero 12, —

para, de esta manera, evitar un levantamiento de

:las llamas principales.

Con esta finalidad se ha preVisto en
una forma de ejecucidn cdrrespondiente segin -
las figuras 6 y. 7 que el estrangulamiento forme
con un listén longitudinal que le cubra la cd—-
mera de expansidn. Figura 6 muestra 1a‘misma

forma bdsica de seccidén de la cémara del meche-

1o como el de la figure 2, pero a ambos lados -

de la cémara del mechero se han montado listo-~'
nes longitudinales 21 y 21' que juntas con las

profundizaciones 13 y 13 forman el recinto de

destensidén 22 y 22'. El borde inferior de cada

listén longitudinal 21 y 21' estd sujetado al -
lad? exterior de la pared 16ngitudinal corres—~-—
pondiente 14 y i4', asimismo estan unidos los -
bordes finales laterales de los listones longi-
tudinales con las paredes longitudinales. En la.
parte de la pared del estrangulaﬁiento.l3 y 13°
que limita con los lisfoneéuiongitudinales 21y
2ﬁ', ge han previsto taladros'dé 23 y 23! que -
desembocén~én'la céﬁara.délexpénsién 22 y 22°',

a través de los cuales penetra el gas en el re-

cinto de destensibn y del que sale por el borde .

superior del listén longitudinal 21 y 21' a tra
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vés de una abertura de salida 24 y 24' pare for-

mar las llamas -auxiliares..

Una forma de ejecucidn preferente prevé

" que el borde superior 25 y 25' del listdn longitu-
- dinal 21 ¥y 21" en la zona del estrangulamiento es-
- té doblado hacia dentro en forma tal, gque entre -

. las superficies opuestas del estrangulemiento y

del listdn longitudinal se forma un intersticio -

de paso que esté subdlvidldo Por elevaciones en -

“forma levas 26 en 1nterst101os indlviduales 27, =

Las eleva01ones 26 se han dispuesto centradas con

las aberturas del mechero'12, de manera que las -

‘1lemas auxiliares que salen de los intersticios -
"1nd1v1duales 27 estén dirigidas en dlre001on -

h301a las aberturas del mechero 12,

Segun la flnalldad de empleo del meche—

ro en flla se puede efectuar una adaptacidn equi~

‘valente de las dlstlntas partes sin abandonar por

ello le idea fupdamental de la invencidn. Es ven-

tajoso reuﬁirivarios mecheros en.filﬁ dispuéstos

paralelos entre éi.sobfe'unftubo distribuidor de

méneré_@ue forme un mechero de parrilla. .
No'm 4

. Descrlta suflclentemente la ‘naturalezg

_del. 1nvento, asi como la manera de reallzarlo en

la practica, debe hacerse constar que las dlspo-
s1c1ones anterlormente 1ndlcadas, son suscebtlbles

de modlflcaclones dé .- detalle, en cuanto no alte-

. R rer su pranlplO fundamental. También se hace -

306 constar que el. 1nvento corresponde a ung solici-~
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tud de patente presentade en Alemania, con fecha
28 de Abril, bajo el mimero J 21.695 I.a/24c, -
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que

conceden los Convenios Internacionales en vigor

¥ siendo lo que constituye la esencia del referji

dQ>inven$o ¥y por lo gque se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios, en Bspafla: "Perfecciona~ -

mientos en mecheros de gas"; ceracterizéndose -

'por 1o sigulente.

13.- “Perfe001onam1entos en mecheros -
de 28", con un numero wiltiple de aberturas para
9.

la salida del gas dlspuestas en una fila en el -

" plano central de la cresta de una carcasa de cama

ra de mechero en forma alargasda, que muestra a -

ambos lados por .lo menos una pared longitudinal -
dirigide esenciadlmente en direccidn vertical, -
efectudndose la alimentacién del gas hacia la cd
mara del mechero en su qentro longitudinal, carag
terizados, porque ﬁbr io menos en ﬁna de_las dos
paredesrlongitudinalegzj préferenxemente en su - ;
mitad superior se éncuentra un eStrénguiamiento
en si ya conocido, que esté‘dirigido'haéia'elg -
plqno central longltudlnal de la camara del me——

Chero de manera que el estrangulamlento muestre

.. en;e1 centro 1ong1tud1na1 de 1a camara del meche

rO'la mayor profundldad y vaya hac1a los extre——~

mos longltudlnales de la camara hasta adqulrlr -

‘«la se001on total.

23.- Perfeccionamlento segun. 1& reivin

dicacién 18, caracterlzado porque ambas paredes
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longitudinales -estdn provistes, cada una, con una

entalladura montada e una 'posicidn de altura -

'connor&ante y.dirigida hacia~é1 plano péntral -

'A.longitudinql.

. 38,= Perfeccionamiento: segin las rei--

vindicaciones 1 § 2, caracterizado porque el es -

trangulamiento tiene -una seccidn aproximedemente

triangular,

_ 42.- Perfeccionamiento. segin las rei--
vindicaciones 1 haéta:S,'@aracterizadé porque el
estrangulamiento, ﬁiéneﬂgn curso de disminucidn
igualada. o | |

>8 .~ Perfeccionamiento segﬁh_las_rei—-

vindicaciones 1 hasta 3, caracterizado porque el

estrangulamienio muestra en secciones consecuti-

vas un curso que'disminuyé en forma escalonada.

68.~ Perfeccionamiento segin una de -
las reivinaiéaqioﬁes 1 hasta 5, caraoterizgdo -
porque el estraqgulamiento llega por secciones -
hasta el plano central longitudinal,

78 .~ Perfeccionamiento segin una de las

reivindicaciones 1 hasta 6 con una cdmera de ex-

pansidén para llemes auxiliares, caracterizado -

porque el -estrangulemiento forma con un listén -

longitudinal que 10 Qubré,'la_oémara de expan--

" 31én sujetdndose el borde inferior del listén -

longitudinal al lado exterior de la pared longi-
tudinal; en la parte de la pared limitadora del
estrangulamiento se he previsto taladros y en -

el borde superior del listén longitudinal se ha
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_prev1sto por 1o menos una abertura de peso para -

j las llamas aux111ares.

8a,- Perfeoclonamlento segin las reivin-

dicaciones 7, oaracterlzado porque'el borde supe-

rlor del llston 1ong1tud1nal en la zona de es—

trangulamlento, se ha doblado hacia dentro en -

i v\3forma tal, quevenjre 1as>superf101es del estran=-

e 10.

b
A 15,
20,

ghmimiento'enfrentédas y el listén longitudinal -

- se forme un intersticio de paso, que por seccio--

' nes se subdivide en intersticios individusles me-

diante elevaciones en forma de levas.
| 98,- Mechero dé gas segin la reivindica
» 2 ,V . a ) : "
cidn. 8, caracterizado porque las elevaciones -
en forma de levas estdn dispuestas centradas com
relacidn a las aberturas del mechero.

108 ;= "Perfeocionamientos en mecheros de -

‘ .gas“' tal ¥y como queda sustanc1almente descrlto

en la presente-lMemoria e ilustrado en los adJun--

$os dibujos.

ste Memoria conste de doce hojas escri

o/ NKERS & co. GmbH.
/ ' Gomsz ACEBO Y MODEY



JUNKEHS % CO.GmbH. - HOJA UNICA

2 8 @ ':E @2 ES@ALA VARIABLE

A




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



