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MEMORIA DESCRIPTIVA
T para solicltar
PATENTE ,nsvxmgnfﬁdi-o‘w |
- ESPARA
. por VEINTE anosg
por-‘"EROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE CANALES
' ' ' DEHORM...GON"
Afﬁémbre de: NV ,' _
A Dofia Carmén PASCUAL VALIVERIU, de nacione-
'lidéd éspéﬁola.

domiciliade en: - - _
c N i . . 4.
_LERIDA, Avda. Mdrtires, S1 |

E1 objeto de 1a presente sol1citud de natente de invep

0161'1, _Se reflere a un prodcelmiento de construcc:f.én de canales

de hormigdn pretensado, en dos piezas, 1ntegrandose la csnal -

“f;"ln situ”, que modlflca esenclalmente los procedimientos utili

ok zadoa hesta el dia y prOporciona, sobre lo.ya’ conocido las veyn -
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ta;as que & contlnuacidn se detallan.

Batas nuevas oonstrucciénes de canales por medic de
pieéaé pretensadas y unidas en "situ” para.su acabado, permi-

ten salvar muohos 1nconven1entes cue suponen la colocacibn de

. una red por medlo de piezas acabadas o0 previa la excavacién del

'trazado, perfllar con hormlgén la zanaa, criterios que se vie—

nen empleandO»aun con estudios hidréulicés sencillos, pero que
su realizacibi es. costora y lenta. Costosa cusndo se trate de
transporte y‘distribﬁcién‘de cangles ae uﬁa éia pieza, y no di-
gamos del elevado costo que resuita cuando para lé conduccidn de

un caudal de agua es pre01so la apertura de zanjas en la tlerra

¥ su perfilado -y acabado en hormlgén de anortac16n.

. Tampoco resulia 51empte f4cil, a pesar de disponer

* de medio mecdnicos que Himplifiquen las lsbores manuales, el

traslado. potr el cempo de piezes voluminosas, que debido a su

difiéil manejo y en previsién dé vosibles déterioros deban fa—

. bricarse mas resistentes de 1o que su estudio hidrdulico resul-

t4 en principio, enoareciendo-pbr'este motivo una solucién que

L 31endo acertada, deba aceptarse a un elevado costo por los mo-

25

tlvos expuesta ' §
Es tambidn ficil de éomprendér‘la‘lentitud de los -

trabajos cuando se trata de zanja abierta sobre el terreno, su

‘ulterior pérfilado con hormigéd, el mal curado de la masa tier

" na a pléno'aire,-lés grietas y?fugas de agua, no siempre obser-—

vadas a tiempo, gon factores q*e ge acusan en esta clase de -

- obras, ¥y que son d1fic1les de correglr. Aldn con apurados culdg

dog y control "de . obra ge podrian subsanar bastante, perc su -
efecto inmediato es un encareczmlento gue no reze con el tlpo
de obra“econémlca" que normalmente se realiza.

La importancla que representa poder emplear unas pie-
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compresibn, empleado eq el pretensado armadursa pretesa, con alapg

285593

. z88 de hormigdén precomprimido, 11geras, que representa menos de

la mitad del perfil de una oanali(segun su eje vertical de si-

metria), que puedan después unirse "in situ" merced a los estri

'bos que sobresalen.en su parte inferior, adecuadamente preparados
para que embas plezas se puedan soldar con hormigdén de aportacién

: quedando un solo cﬁernd perfectapente unido, reporta tantas fa-

cilidades y soh tan 1mportqptes,.que hacen de este logro un ver

dadera a01erto, y por consigulente rasancs seguldamente a ermme-

rar las ventajas que reporta. ;
Sabido es que toda fabmicacién en taller suele ser cui-
dadé, -6l hormigén fragus con meéios adecuados, su elaboracién -

eétudiada vermite alcanzar resiétenciss que de otro modo no se

Toonsiguén, ferfeqtg impérmeabilidad, dosificaciones cientificaa,

compacidad por vibracidn mecénica, son todos factores que favore-
cen una garantia de elaboracidni -

las plezas de hormlgén pretensado, objeto de esta pa-
tente, estén fabricadas con hormigones de alta res1stencla a la
bres de acero especzal de muy slevado 1imite de elasticidad, y
adecuadamente preparado para ev1tar su p031ble diesligamiento en
el hormigén una vezwfraguado. En estas condiciones se pueden
fabricar piezas de seccidén rgducida pero muy resistente, de poco
peso, Que permiten transportarse y trapladarse con sume faecilidsd.

Estas piezas semicanfles pueden transportarse en canti-
dad pues en su acoplamiento no resulten espacios perdidos, por lo

tanto el capitulo “"transporte™ quedard reducido.
Su ligerega y resistancia permite ol traslado por el

campo con suma facilidad ain dlsponiendo demedios de mecanlza~.

cibn pobres.

En acabado de una canal en estas condiciones es suma-
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_.te aﬁos, son: 1os slguientes-'

ménte fécll y sencillo. | 2 8@ b 9

. Colocadas 1as plezas semicanales en uios soportes ade~

fcuados, queda un egpacio hueco en s parte 1nfer10r (ABGD), -

. veanse las figuras 1 y 2 de 1os dibujos gque se acompafian.

El hormlgén que oubrlré este especio suelda ambas -

'T'plezas por medid de los estrlbos ‘E que sobresalen en su parte -

_Alnferlor, véase flgura 3, y Una vez endurecido quedardn’ las pie-

zas formando una sola y rigida canal coumo puede apreciarse en
la. figura ne 1 de los dibu3os adauntos.

Descrltas suflcientemente la 1nvenci6n, aai cémo la

manera de realizarla practlcamente, debe hacerse constar que

la mlsma s susoeptlble de cualesquiera modifipaciones de deta-
lle que no- alterén s fundamento* |
‘ i---NOTA--A
Los nuntos de invencién porpie ¥ nuevakque se presen—
tan para qpe .sean objeto de esta vatente de invencién, por veln—
19 - Procedlmlento de oonstruccidn de canales de hor-

mlgén, caracterlzado por la form3016n "in situ” del canal a cu

. ye fln se forma por unién de tramos tiplflcados que constituyen,

cada uno, un semioanal, colocando, sobre soportes eSPeciales,
parejas de tramos, quedando, en la parte inferior, yn espacio

hueco en el que se vierte rasta de hprmigén que suelda ambas

.piezas por medio de- estribos semicirculares de verilla que so-

bresalen de su parte 1nfer10r, con lo que, una vez endurecldo

'el hormigén, quedan 1as piezas formando un-solo y rigldo canal.

28,~ ITocedlmlento de construccl6n de canales de hor

 mig6n, segin re1v1ndlcae16n anterior, caracterizado por que -

los semicanales son piezas curvadas tlplfieadas de hormigén -

: pretensado, empleando en el pretensado armadura pretensa eon

.-_4»-
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almabres de muy elevado limite de elasticidad.

3¢.~ "PROCEDINIENTO DE CONSTRUCCION DE CANALES DE HOR-—
Tal y como se ha descri&o en la memoria que antecedes

repreéentado en &1 dibujo que se:acompaﬁa y para los fines que

.8¢ han especificado.

Consta la presente memoria descrlptlva de clnco hojas’

escrltas a méquina por una sole cera.
Madrid: 30 de Marzo .de 1. 953
en vﬁ’wmm‘?
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