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MEMORIA DESCRIPT IVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 30 de Marzo de 1963, con el mim. 286.588
en
EspPafa
por VEINTE afos
a nombre de OLIN MATHIESON CHEMICAL CORPORATION, entidad
norteamericana; ‘establecida en 460 Park Avenue, Nueva York,
N.Y., Estados Unidos de imérice, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EINN IA FABRICACION DE CARTUCHOS IE
ESCOPETA"

Este invento se refiere a municién y mds especifica~
mente & nuevos y mejorados cartuchos para escopeta.

Las vainas para escopeta, con una caja convencional
de papel tubular con cabeza de latdén son bien conocidas.
Cajas de valnas para escopeta, de metal ligero y aquellas
moldeada;a de pléstico resinoso tal como etil celulosa, ace-
tato de etilo, cloruro de polivinilo plastificado y polie-
tileno también han sido propuestas., Independientemente del

meteriel para tubos en el cuel estd cerrada, una vaina pa-

" ra perdigones es un envase més bien especial el que debe
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funcioner no s6lo para el almecenamiento de su cargs in-

cluyendo el cebo, tacos, pdlvora y perdigones sin deterio-
ro, sino tembién parae la iniciacidén de la pdélvora y para

la proyeccién de lqs perdigones aceptablemente a través de
un cierre finsl, No obstan‘bg el disparo, la caje no debe se-
parerse y el cierre debs estar adaptado no sélo pars man-
tener la carge en confinamiento controlado, sino también
ester adgptado pera abrirse fécilmente de una memera con-
secuente cuando la pélvora es inflameda para desprender los
perdigores.

Aléunos tiradores insisten entonces ifrecuentemente
en que los cartuchos wnae vez cosumidos seen recargables
con‘canponehtea a las especificaciones propies de los ti-
radpms. Cada ﬁez que tal cartucho pera escopeta es dispa-
rado, queda deseable que le carge dé perdigones continue
slendo proyectads con un petrén deseado de acuerdo con un
grado acsptabls de dispersién de los perdigones sin dema-
siada dispersiéx; lateral de los perdigones y sin demasia-
da dispersién longitudinal pere evitaer el dar una sarta de
verdi gones demg.siado enrarecida. Una vaine pare perdigo-
nes de pléstico resinoso es deseable en que el cartucho
dispamdo _pema'.’nece intacto tanto tiempo camo es posible
¥y es vuelto & usar ten a menudo cano es posible antes de
que se desarrolle cualguier defecto que impide el volver
a usarlo.

le resistencia y flexibilided inherentes & un plés-
tico cristeline tal como un polietileno linesl rfgido, que
forma la pared lateral del cartucho son pramstedoras para
el fin a causa de que resisten le tendencia del extremo de

le vaine a separarse, pero la tendencia de tal tubo polio-
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leﬁ.nico a desgastarse h'g defomarse en el cierre del care

tucho se ha encontrado que pone une limitecién c ansidera-
ble sobre no sblo la capacidad pera volver & usar la vai-
ne pléstica, sino tanbién sobre el patrén realizedo con el
uso de tal vaina para perdigomes. '

_ Se ha encontrado de acuerdo can este invento que la
combinacién de una pared lateral tubular poliolefinica ri-
gidé en la vaina para perdigones, perdigones y un manguito
intermedio de composicidén y construccién especiales polio-
lefinico relativamente blando, un taco de cubeta, un cie-
rre final evanescente de wna, pieza da por resultado no so-
lamente la mejora més elevada Gel patrén inicial, sino tem-
bién la mejora en la durabilidad de la caja de los cartu~
chos paz;a gscopeta de modo qﬁe dstos pueden ser recargados
y disparados muchas veces y dan un patrén satisfactoxip
tres el uso inicial, En tanto que esta combinacién se ha
eixcontrado que es gaeralmente eficaz, es la cambinacién
particular de cierto tipo de manguito que forma un taco al-
rededor de la columna Ge _perdigonss el que ayuda & hacer la

combinacién ventajosa no sdlo con perdigones blandos nome-

1es sino pm'ticulammte cen perdigones duros también y can

vainas de resina camparsbles a la'va:lna de polietileno li-
neal rigido.

De acuerdo con este invento; se ha oreado un oartucho
para escopeta plédstico cristalino y rigido que tiene una ca~
pa adaptada circunferencialmente y ranursde axial o longitu-
dinalmente de material absorbente de perdigones y amtolubri-
cente de ‘cva..raeter poliolefinico que _ée extiende inicielmen-
te casi todo el camino axislmente hacia avajo de su longi-
tud entre el interior de la pared lateral tubular del car-
tucho y les bolites de perdigones exteriores de la carga de
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perdigones. La capa es de tal blendura con relecién ol

pléstico rigido de la vaina y de tal espesor que cualquiér
me:l.la’:,de .‘I:"é.ca;]a. se vuelve provisional e innocua en la bo-
ca de la vaina.

ILa capa. se extiende sobre la lcngitud de la columne
de perdlgones en un espesor unico de tira la cual estd pre-
feriblemente adaptada & presién cugndo se carga en la vaina
para ,p“erdigones para asumir ia fprma de una banda de figu-
ra de C y con ello pmferiblefnen% pretenseda para impartir
ung carga que de a la bania una tendencia & desrizarse gbrién-
dose d¢ su fomma subétan.cialmente de anillo cerrado tan pron-
0 cano esté libre del constrefiimiento del énime de la e.s-.

* copeta, Ia banda es una capa plisticamente deformable por

las muescas de los perdigones y fomada de una tira de me~

térial pldstico sintético canveniente de suficiente longi-

tud, espesor y flexibilidad para el fin, ,
Una capé de polistileno de alte presidén relativanen-

te blando y untuoso u otro polimero olefinico similer para

. el £in se considera en la foma de una bhanda rizada en la

figura de un anillo partido cuando esté constrefiida en can-
binacién con una vaina pare perdigones, espec:.almente del
tipo que tiene un cierre final evenescente y taco de dispa~

ro con pestaf_ia gutoobturador como se ha revelado en las Pa~

. tentes do Estedos Unidos Némeros 2.582.124 y 2.582.125.

Un grado gmvenientemente blando de polietileno o cual-

quier polfmero o copolimero olefinico untuoso equivaléente

86 considera en un espesor de no mucho menos que hacia el
radio de 1a muesca del perdigén més pequefio usado, esto es,

no mucho menos que hacia 0,2‘54 mm, pero no més qué hacia
0, 762 mn, Esto forma una a]mohadllla que puede plésticamente



10

15

25

30

mellarse movible ccn los perdigones y que por tan?io for-
ma. ‘parte “de 1a carga de proysctiles hasta la expulsidén
par la boca de la escopeta. Durante el paso de la carga
de proyecti]es; los perdigones exteriores llegen a ser

absorbidos parcialmente no sélo por mellar pldsticamente

1a capa, sino también por extrusién de partes de é1 entre

1los mismos conforme & la aceleracidn es splicada & la car-
&3 en el énima. Exteriormente al cafidn, los perdigones y
el manguito llega.n'a gser libres uno de otro.

- El mangﬁiw o miembro de separacién de extremos abier-
tos estd preferiblemente hecho de un elagtomem 1‘331 como
un polimero ds etileno normalmente tenaz, sélido, pero fle-
sible del tipo formado a alta presién y temperatura camo
mvela.do en las patentes de los Estados Unidos Nimeros
2,153, 553 y 2.188.465 6 2,343,400, Estds materiales de pe-
80 molscular relativemente bajo y de un caracter untuoso
son particularmente apropiados para el pro-pésitd de eate
invento en canbinacidén con una pared lateral plistica re-
sinosa relativamente rigide en la vaina. Los materiales
del menguito generalmente son de un peso molecular no me-
nor que alrededor de 10.000 en ta.mto qu el material de la
vaina.es preferiblemente un polietileno lineal de alta den-
sided, preferiblemente orientado o reforzedo de otre mene-
ra, Una vaina de polipropilenc tembién es considerada.

El pléstico toma 1la forma de una longitud convenien-

- %o de una tira rectangular curveda en redondo y con sus ex-

tremidades en cantacto can objeto de adaptarse apretadesmen-
te dentro de -Ja cavidad del cartucho normal cano un mangui-

to hendido, perov teniendo caracteristicas de "memoria" su-

ficientes para que tienda suavemente & desenrollarse libre
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de la columna de pgrdigoﬁes sobre 1a salida de 1a boca.
lag extremid:_a.des no deben ni solaparse ni estar.ensambla-~
das. El largo no debe dificulter la contighidad de los per-
digones y el cierre final evanescente.

Otros materidles msa.nopos convenientes saon ¢ anpues-
tos de oloruro de polivinilo, etil celulosa, aoetato de ce-
luloaa, tereftalato de polietileno y los similares, si son
lubricados y si son de una calidad eonw;eniente pera el fin.
Con el e'sp‘e‘:aor~ antes seﬂalado; un ‘mamguito de polietileno

compacto de alta presidén de peso molecylar relativemente ba~-

jo que tiene una duréza, en el durcmetro Shore de desde hacia

50 & hacla 75 y preferiblemente no en exceso dehesia 65 me-
dide en la escala "C", se cansidera que ofrece el gredio ne~
cesa.rio de deformabilidad, ‘lubricided y desrizado hacia afue-
ra sin tener une resiliencia no desesds.

Le vaina de cartucho pléstico esté fommada de una po-
liolefina mlatiiramente rigida; tal como polipropileno de
alta isotacticidad y piwefériblemente de poliefileno carac-
tgrizado por un alto grado de linearided y cristalinidad y
por un alto peso molecular por encimé.bde hacia 100.000 y pre-

. feriblemente tan alto camo de hacia 350.000 & por encima de

hacia 1,000.000. E1 polietileno usado en la pared lateral tu-
bular de la veina de la FIGUBA 1 y en la pared lateral y ba~
86 de una pieza de 1a vaine de la FIGURA 2 son aquéllos pro-
ducidos por uno cualguiera de los diversos procedimientos ba-
Jo tempera‘hu‘a relativemente bajas y presiones bajas de po;
limerizacién usando catalizadores apro;piados en mezcla. Es-
tos tienmen densided y pesos moleculares muy altos y un alto
grado de linearidad de las cadenas del polimero, Estos p.olie-

tilenos, c anparados con los polietilenos de slta presién,
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tienen altos puntos de ablandemiento o fusién y estén ce-

1

ractérize.dos por tal incremento en las resistencias de ro-
ture, de traceién y limite de extensidén como pars ser cla~
sificedos camo polietilenos rigids. . ‘

El tubo de la FIGURA 1 o la caja de vaina de la FI-
GURA 2 pueden estar simplemente moldeadas de tales pdieti-
lenos lineales. Los tubos de polietileno lineal de baja
presién pueden ser tratados ulteriormente por estirado pe-
ra obtener orientacién pera el désarrollo de. resistencia
aumentada. ILa veina de la FIGURA 2 puecie estar formada por
compresidn, H

Los poldetilenos ussdos en el miembro que rodea los
perdigones o de separacién; gin emba.rgo; san de los tipos.
relativamente blandos, bajo peso molecular y baja densidad -
fo,rﬁados a temperatura y presién altes como revelado en la
antés_ sefinlada patente de los Bstados Unidcs mim. 2.153.553,
por ejéx_nplo. Posos moleculares por debajo de 40.000 san con-
siderados. |

Por cnsiguiente, un objeto de este invento es crear

“un nuevo cartucho para escopeta que tiene una vaina plés-

tica resinosae, preferentemente de ceracter poliolefinico,
y el cual da un excelente patrén de perdigones y la vaina
del cual dgra tan largo tiempo que puede volverse & usar.
Otre objeto es crear una disposicidén de vaina para

certucho de polietilenc la cual resistird mejor el deterio-
ro y defomacién de la pared lateral adyacente & la colum-
na de perdigones y cierre final sin afectar adversamente

el patrén. AUn otro objeto es crear una vaina de pléstico
para perdigones que tiene una nueva banda para perdigones

en combinacidén con otras caracteristicas distintivas de la
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vaina, Estos 'y otros objetos pueden sier més complet

te comprendidos de la siguiente descripcién de realiza-

cione‘s espec{fices del invento cuando se emplea con el di-
bujo que se acampafia en el cual: _

la figura 1 es un alzedo en corte transversel longi-
tudinal de una realizecién de veins para perdigones de acuer-
do con este invento;-

le figura 2 es otro alzado que muesira una segunda

realizacién también en corte transversal;

la figura 3 es una vista en corte tomada a través de
cua].quiefa]de las dos reelizaciones por la lfnea III-III;
y -

la figure 4 es une vista en perspectiva del miembro
que rodea los perdigones antes de la reunidén en el cartu-
cho,

En la figura l; un tubo 10 de polietileno lineal
rigido estd insertado por wn extremo en una cebeze meté-
lica 12 en forma de cubste con ayuds de un taco de base
14 de papel arrollsdo én repliegues comprimido dentro de
lg. cabeza suficientemente para apretar y trabar el extre-
o 1l de la pared lateral del tubo en el reborde extractor
24 de la cebeza mefé.lica. Tento la cabeza 12 camo el taco
14 estén agujereados centralmente para 1la recepcidén del pis-
tén g para ignicién de la cargm de proyeccién‘ de pélvara
sin humo 16 dispueste entre el tmco-cubridor 15 pestafiado
y el taco sobre la pdélvora _J_._7_ pestaficado del tipo expansi-
ble mostrado en la Patente de los Estados Unidos nimero
2.582,124" a Holmes preferiblemente. Otros tipos de tacos
expansibles pueden usarse como; por ejemplo, tacos del ti-

po mostrado en la Patente de los Estados Unidos n? 2.920803
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& De Caro, preferiblemente rebajados pera former un taco
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~ en forma de cubeta o uno de configuracién en H.

Una cabeza metdlica igual & 42 puede disponerse alre-
dedor de la base de la vaina de la Figurs 2, ,

- La cevidad de 1la vaina del cartucho estd cargada so-
bre el taco i con uno o mis tacos compresibles 18 compri-
midos aﬁretgdamente contra la pared lateral tubular 1Q.
Contra el borde periféri.co de la columna de tacos 18, hay

insertada enérgicamente una tira 29 del tipo mostrado en

le figura 4 después de ser enrollada para formar un man-

guito ;(_)_.“ Este es ajustado por le fuerza contra el tubo
10 para constituir la benda preformsda 30 camo se muestra
en la figura 3 can un par de extremidades opuestas 31 y
32 en yuxtapos icién en un mismo plano o cantacto como se
muestra en 4l. . 4

la dimemiéq de' la tira 29 entre los bordes delante-
roy t;ra.sero 33 7 .34 se extiende sobre substancielmente to-
da la longitud 0 altura de la columne de perdigones 19,

Al extremo del tubo opuesto & la cabezae 12, hay un
clerre evanescente 20 formado de sectores ciroulares plés-
ticos oont‘iguos plegados. .en foma de rebenadas de empenada
en dobleces hacia adentro 21 constituyendo pliegues reen- -
trantes cénicos todos de una pileza con la pared tubular
10 y rebordeados alrededor de la vaina en. 22. |

~ Cuando el cartucho es‘ disparado en le recémere de
cualquigr cafidn para escopeta el manguito partido 3O ac-
tua como una almohedilla o esterilla tubular sobre la cual
y-en su interior la columna de perdigones 19 se desliza
fuers de.ls vaina para perdigones y el cafidn. La esterilla
maerceda por los perdigoﬁes también bloquea les bolitas de |
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los perdigones en su lﬁga.r en la columna que Se mueve y
a su vez hace minimo el choque.

El cerdcter de recuperacién de la tira 29 puede ve~
riarse eh‘la banda }_Q disponiéndola en la forma de una pie-

ze plana o0 una con curvatura natural como se muestra en la

- figura 4. En todo caso, solavente se desea bastante resta-

blscimiento peara dar & la banda una tendencia a abrirse ex-
teriommente e impeair' que se agite contra la coluwmna de
perdigones o un salto de muslle excesivo.

le superficie de la esterille llega a calentarse du-
rente e-al‘ pasaje de la carga acrecentendo el cardcter untuo-
g0 del plédstico. ,

' En le vaine de la figura 1, el tubo 16 abierto por

los extremos pusde ser una piesza de pd:!.iétileno lineal que

tiene une densidad de por lo menos 0,94 y teniendo una es-

© tructura molecular orientade bidireccionalmente realizads

estirando tubo _'de tamafio menor que el ordinario sobre un
mandril de taniaﬁb_mayor qye el ordinario por medio de una
hilera de estirado adaptadé a ensanchar el tubo,.

En la reelizecién de la figura 2; hay dispuesta una
envoltura 50 termopléstica de una pieza en fome de casqui-
110 de material pldstico cristelino tal como polietileno
lineal de alf:a densidad o similar ser moldeada directemen-
te a su forma sea preferiblemente formada por campresién
de un pedazo de forma sdecuada. En la vaing la porcién tu-
bular 51 de paredes delgadas es de una pieza con la cabeza
o bese 52 terminada en foma de cubeta qwe tiene wn rebor-
de 55 y un cebo inserto 33 meantenido en el orificio 54 de
la bese, ILa vaine es cargada sobre el cebo sucesivamente

con la ca;:‘ga de proyeccién 56, el taco de cubeta expansi-
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ble 57, los tacos de relleno 38 y los perdigones 59 rodea-

dos camo antes por el miembro }O. Como en la figura 1, el
cierre final 60 es del tipo evanescente como expuesto en
las patentes antes sefinladas de R.S. Holmes para completar
la cambinacidn.

Las posi.cj.ones relatlvas circunferenciales de la pa-
red & la vainé; menguito 30 resbaladizo de separacién y
los perdigones se musstren en la figurs 3.

Ia combinacidn descrita aqui se ha encontrado ser
partic{zlarmente ventejose en cambinacién can la disposicién
de valne para perdigones que tiene cierres finales del ti-

po de una pieza rebordeade mostrado y el taco pestaliado de

_ autoobturacién expansible; Se realizan ventajas, sin embar-

g0, cn este disposicién teniendo otros tipos de cierres
evanescentes tages como donde el borde de la parte alte de
la pared lateral estd arrollado hacia adentro para formar
un doblado hacia el interior qus mentiene un taco de la par-
te alta del tipo fécilmente perecedero. Se realiza ventaja
de 1a diferenciacién de rigldez; resistencia y lubricidad
efectuada con esta nueva cambinacién de polietileno lineal
y no lineal en el tipo de cartucho de municidén descrito.

_ Se camprenderd por aquellos peritos en la técnice que
1o anterior es una descripeidén de realizaciones qﬁe son
ehore preferi_c},g.s Pero que pusden hecerse ulteriores cam-
blos ¥y modifica.ciones sin separarse del espiriru y alcance
de este invento cano se expone en las reivindicaciones que
se afiaden, |

Esta solicitud que corresponde a l1a presen‘tada en
los Estados Unidos de Anér-ica el 2 de Abril de 1962, can
el mimre_ro 184.061, se acoge s los beneficios del articulo
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51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
- NOTA -

Los puntos de invencién propia y nueva que se bre-.
sente.n_ para que sean objeto de eéta solicitud de PatenteA
de Invencién en Espﬁa; por VE INTE aﬁos; son los siguien-
tes: ‘

19.- Mejoras introducidas en la fabricacién de vai-
nas par;. cartuchos de escopeta; caracterizadas porque di-
chas vaines tienen una pared lateral tubular termoplésti-
ca; une carga de perdigonéa dispuesta en une columna lon~
gltudinal an dicho recinte; y une tira de material plésti-
co resinoso de polietileno de baja densidad alojada & des-
lizaniento en dicha pared lateral y obligada por ello a
rigarse para formar un collar dividido que se extiende cir
cunferencialmente entre dicha pared lateral y dicha ¢olum-
na, siendo diche tira el equivalente de polietileno can
un peso ﬁolecu.fl.a_r ds menos de 40,000, ap'oijmada.mente y de
ung dureze menor que la dei polietileno que fomma dicha pa-
red lateral. | |

2¢,~ Mejoras segin el punto 1; caracterizedas porque
la pareci latera.} comprende .polietileno lineal con una den-

gidad de por 1o menos 0;94 ¥y un peso molecular de por lo
menos 100,000 aproximademente. |
_ . 2.~ Mejoras introducidas en la fabricacién de cartu-
chos de'esoopeta; caracterizadas porque tienen une vaina
formeda de un material poliolefinico rigido al menos en lsa
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pared lateral tubular, perdigones, y entre diche pared 1a-
teral y dichos perdigones wn tabique flexible de extremos
abiertos' dividido par un lado ¥ hecho de un pléstico resi-
noso del carecter de una calided de polietileno wtuosa y
blanda, | | o

42, lejoras seg\in el punto 3, caracterizadas porque

la vaina tiene su base, asi camo su pared lateral, de po-

lietile no.rigi@o formadas integralmente una con otra.

o 5% ﬁé;joras introdicides en la fabricacién de cam-
tuchos de escopeta._; caracterizadas por una vaina de certu-
cho que tiens une pered lateral tubuler rigide ﬁo.fl.iolefi—
nica y un_cuq.ote en fome de copa ¥y oerrado; un pistén en

dicho culote, una carga propulsors en dicha veine junto a

dicho pistén y a dicho culote, un cierre extremo de un ce~

racter tal que pueda desaparecer al disparar dicho cartu-
cho y opwato a dicho culote, una carga de perdigones dis-

- puesta en columna en dicha vaina junto & dicho cierre, me-

dios de taco montados’ ajustedamente en dicha vaina entre
diches caz;gas; incluyendo dichos medios un taco dilatable
contiguo a dicha carga propulsora y un niembro de divisién
flexible de extremos abiertos hendido por un lado ¥ hecho

de wn mb.te;ial pléstico resinoso de una celidad blanda y un-
tuosa de polietileno.

69.':- Mej oras'aegﬁn el punto 5; caracterizadas porque-
el miemforo separador es polietileno no lineal de un grueso
de a.;rox:i:nad:amen'he 0;25 me. 3 0,:75 mn., y ung dureza de du-
rémetro Shore en la escala C no superior a 65 aproximade~
mnte.,

:;9.- Mejores introaucidas en la fabricacidn de car-

tuchos ée escopeta.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-

de, representado en el dibujo que se acompelia y con los
fines que se han especificado.
Esta Memoria conste de catorce hojas escritas a mé-

quina por ung sola carsa.

Me.dri_d; 28 JUN. 1968




OLIH BT

EHCALA VARIABLE

’




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



