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FATENDTE
DB
INVENCION

por "EERFECCIONAITENTOS EN LA CONSTITUCION DE ENTRETELAS",
a favor de DON TBOPILO GORNZALVO GONZALVO, de nacionélidad

espafiola, domiciliado en BARCELONA, Calle del Cisne, mim,

18-22-14,

¥EMORIA DESCRIPTIVA

Lo presente invencidén se refiere a unos perfec-
cionamientos en la constitucién de entretelas.

En la actualidad las entretelas se hallan cons-
tituidas en exclusiva por une lémina, gue ?uede ser un
tejide o bien una ldmina afieltrada y prensada, de ca=
facteristicas, en ambos casos mds o menos rigidas y de
mayor © menor grosor, la. cuales se sitlaen en ¢lertss par-
tes de las prendas, tal como cuellos, hombreras pufios,
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vuelos de feldas, etec., pare dar no solo mds consistencia
@ la prenda en 8stos puntos, sino también darle una con-
formacidn mediante la cual se logra wna prenda mejor
acabada y de aspecto mds atrayente.

Siguiendo este principic, y merced zl descubri~
miento de nuevas fibras siniéticas, que no precisan un
planchado, se ha tenido gue estudiar una mejora en estas
sntretelas para gue no pierdan rigidez, owando soh no-
jadas o lavadas, y que 2l propio tiempo sean lo suficien-
te flexibles para poderlas situer sin molestias para el
usuario de la prenda. Dichas enirefelas nuevas, que en la
actualidad se estudién girven en especisl para su empleo
en pdﬁos y cuellos de camisas, fabricadss en telas que
no precisan planchado, pare dar a esias partes vistas y
mds delicadas una sensacidn de perfecto planchado, sin pre-
cisar después de cads 1av§da, ningyin tratamiento de plan-
chado especial en caliente o ffio; ni disposicién de nim-
guna clase de endurecedor, tal como almidén u otros,

Esencialmente comsiste la invencién en un pro-’
ceso a partir del cual se sitfan en un apilamiento una se~
rie de entretelas, y de ldminas de poliester y o polie-
tileno, las cu2les se cortan en formas adecuadas, segin 1a
configuracidn que deban tener las piezas de entreiela, me-
diante una sierra del tipo conocido para la confeccidn tex-
til en serie, de forma que esta hoja de sierra, al ir cor-
tando, se caliente lo suficiente para que cdda ldmina de
materigl sintético quede pegada por su borde sobre la en-
tretela contigua situada en su cara correspondiente el sen-
tido del avance de la hoja de sierra. _

En otra operacidén se preparan en apilamiento unas
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gogundes eatretelas, cuyas fibras se hallen de preferen-
cia en posicidn diagonal a las anteriores, de acuerdo
con la forma general que deba tener 12 entretela to-
tal de la parite de prenda donde deban colocarse, y

luego se sitdan una entretela total, junto com una en-
tretels con ldmina sintética, una enfrente a la otra,
cubriendo esta Gltima las zonas convenientes de la te-

la segunda, y seguidamente se procede a2 unir, de una

forma eventusl, la entretela primers con la éntretels

segunda con interposicidn de la lémine sintética, para
constituir un conjunio inico, Dichs unidn eventual se

verifica por solfsdurz por puntos, mediante calor, en

puntos aedecuados de la superficie laminar.

En slgunos casos, en los gue ello se orea con-
veniente es adecuado que el conjunto de paqueis de enw
tretela a constituir, tenga. diferentes grosores y rigi-.
deces en pértes de su drea, y en este caso se colocars
en dichas zonas, y en el momente de efectuar el apila-
miento ldminas ¢ tiras laminares suplementarias, y de
material sintético, que se unirdn 2 la entretela de la.
ni=sme forma gue la priﬁera l4mina, y de forms que que-
dardn incluidas asimismo en el paguete de entretelas a
constituir,

Los paguetes constituidos, cortados de acuerdo
con las fases anteriorss del proceso, sé¢ someten a una
#ltima operacién de presidén y calor, en la cual polime-
riza el material sintético interpuesto adquiriendo la

_fluidez suficiente para la adherehcia de las entretelas

con dicho material, en toda el drea iue el mismo ocupa,
pero siendo esta fluidez adquirida, solamente la suficien-
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te para lograr la adherencia, perc no el traspase de dicho
material a las caras externas de la entretela.

Dicha entretela en el monteje en cuellos de cami-
sas, permite mejorar el acébado del mismo, al incluir, ade-
mag, én la parte posterior del cuello de 1la camisa, zona que
corresponde a la parte posterior del cuellec del usuaric se
ha previsto situar en ¢l momente del montaje una delgada
14mina de material sintético de los anteriormente citados,
de forma que al efectuar el planchado de la camisa, en la
operacién final, para el plegado de la misma, antes del
envasado vy venta, se logra que la parte interna posterior
del cuello, quede perfectamente lisa, sin arrugas, no pré-
cisando para ello las lineas de cosido en lineas zig-zzg,
sinuwosas, ¢ en sentido longitudinal, que geheralmente se
disponen en el cuello para efitar este defecto en la pre-
sentacidn, ya que una vez lavada la camisa, no tienen en si
importancia estas pequefias bolsas o arrugas internas, las
cuales en éxclusiva se procura gque no existan en ¢l momen-
t0 de la exﬁosiciénly venta para evitar un efecto de ma-
la presentacién. 7 '

La invencién, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formas de realiéacidn éue
difieran en detalle de ia indica’a a titulo de ejemplo en la
descripeibn. Podrd, pues, construirse en cualqﬁér forma ¥
tanafio, con los materiales més adecuados por cuedar todo ello
comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.
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NOTA

Hecha la deseripeibn del presente invento se de~
claren de novedad y propia invencién las siguientes rei-

vindicaciones:

1. ©Perfeccionamientos en la constitucién de
entretelas, caracterizados esencialmente por el hecho de
disponer en una fape de fabricacidén una serie de ldminas
de entretelsa, tejida o no, en apilamiento alterno con 1%-
ninas de material sintético, las cuales se cortan median-
te una sierra usual de las utilizadas en confeccidn de
formae adecuada a las necesidades de la confeceién a efec-
tuar, y de forma que las distintas léminas sintéticas qﬁef :
dan unidas tenuemente por su borde cortvado a las piezas
de entretela coritadas conjuntamente, dé modo gque cada ld-
mina sintétice queda unida a una.entretela contigua, pre-~
cisamente la correspondiente a su cara en el semtido dei
avance de la hoja de sierra. "

2. Perfeccionamientos, conforme & lo definido
en la reivindicacién 1, caracterizados por el hecho de gque
cada conjunto de entretela y material sintétioo unidos por
su borde, se disponen sobre trozos de entretelaz, cortados
previamente en forma adecuada, de acuerdo & su misidn, ¥y
de modo gue el material sintético queda interpuesto en la
parte centrél ¥y se unifica el conjunto por dos puntos de

soldadura por calor, como minimo,
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3. Perféccionamietnos, conforme s lo definido
en las reivindicaciones 1 y 2, ceracterizados esen&ialmen-
te por el hecho de que los conjuntos constituidos de en-
tretela,'material sintético, entretela, son sometidos a .
unas condiciones de calor y presién, aptas para originar

la unién indivisible de las tres partes.

4. Perfeccicnamientos, conforme a lo definido
en las reivindicaciones 1 a 3, caracterizedos por el he-
cho de gque las dos entretelas se hallan con sus respece
tivas tramag, en posicién diagonal, una con respecto & la

atra.

5. Perfeccionamientos, conforme =2 lo definido
en las reivindicaéiones 1 a 3y caracterizados por el he~
cho de que la direccidn de las fibras se halle en ambas
entretelas en posicidn desde diagonal a cruzada completa-

mente,

6. Perfeccionamientos, conforme a lo definido
en las reivindicaciones 1 2 3, caracterizédos por el hecho
de que 108 hilos de una entretela se hellan en posicién

diagonal, con respecto a las fibras de la otra entretela,

7. Perfeccionamientos, conforme a lo definido en
lesg reivindicaciones 1 a 3, caracterizados esencialmente '

por el hecho de que las dos entretelas son de tejido.

8. Perfeccionamientos, conforme s lo definido
en las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hechb )
de que solo une entretela es de tejido, y l2 otra de una
lémina de fibras prensadas,
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9. Ferfeccionamientos, conforme a lo definido
en las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados por el
hecho de que las dos entretelas son de fibras prensadas.

10; Perfeccionamientos, conforme & lo definido
en las reivindicaciones 4 a 9, caracterizedos por el
hecho de gue la l4mine de meterial sintético se halla in-
terpuesta entre amﬂas entretelas, y su configuracidn y
tamefo, es oomo mdximo igusl & la entretels de mepor ta-
mafio,

1l. Perfeccionamientos, conforme a lo definido

. en las reivindicaciones 1 a 10, caracterizados por el he-

cho de gue las piezas cortas conforme a la reivindicacidn
1, son del mismo tamafic y configuracidén de las piezas de

entretela a las que se van a unir,

12. Perfeccionamientos, conforme a lo definido’

- en lag reivindicaciones 1 a 10, caracterizados por el he-

cho de que las piezas cortas conforme a la reivindieacidn
1, son de distinto temafio y configuracién de las piezas
de entretela a las aue se van = unir, cubriendo solo par-
cialmente el drea de estas. .

13. Perfecciopamientos, conforme a lo definide en
la reivindicacidén 12, caracterivados por el hecho de que
les piezas cortadas de acuerdo con la reivindicacidén 1 cons-
tituyen sonas sobre la entretela = 12 que se van a unir,
¥y se disponen una o varias de dichas ypiezas, segin las zo~-

nas a reforzar,

14, Ferfeccionamientos, conforme a lo definido en

las reivindicaciones 1 a 13, carscterizados por el hecho de
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disponer en zonas predeterminadss del spilamiento a

e

cortar, entre entretela y ldmina sintética, tiras de 14-
miné sintética que refuerzan y aumentan el grosor y
rigidez en c¢iertas zonaes cuyaes caracteristicas queda-
rdn luego reflejadas en el conjunto de entretela g

crear.,

15. Perfeccionamientos en la constitucidn de
entretelas.,

Seginse descrive y reivindica en laA'gresente
memoria gque consta de ocho hojas, foliadas y escritas
a mdquina por una sola de sus caras acompafiadas de la

‘documentacidén sefialada en el indice.

Kadrid, a,o MAR 183
DON TEOPILO GONZALVO GONZALVO.
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