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E l presente inventa se  refiere a un procedi­

miento pera aumentar la  superficie de cintas Ae aluminio par­

ra condensadores de 'electrolito, en lo que éstas se- hacen ás-j 

peras química o electrolíticamente y antes del proceso de ha­

cerlas ásperas química o electrolíticamente se someten a un j  

tratamiento Ae incandescencia.

En la  fabricación Ae condensadores Ae electro 

l i to  es usual acmeter los electrodos antes Ae la  formación a 

un proceso para darles aspereza. Según las circunstancias, es 

te procedimiento para dar aspereza puede ejecutarse solamente 

en e l  ánodo o también en ambos electrodos.

Son ayuda de este procedimiento de dar aspe­

reza se alcanza un aumento de la  superficie eficaz de los alejo 

tro dos y por ello, un aumento de la  capacidad de volumen del 

condensador. Este procedimiento para dar aspereza generalmen­

te  se ejecuta de modo que la s cintas de condensador se some­

ten a corrosión químicamente, preferentemente en soluciones !
j

muy diluidas de ácidos fuertes, por ejemplo, en una solución !

de ácido clorhídrico. La aplicación de aspereza, sin  embargo, 

también puede efectuarse por vía electroquímica haciende uso 

de una corriente eléctrica.

Ya se conoce con anterioridad que puede alean 

zarse un mayor aumento de superficie, cuando la s  cintas de loá 

condensadores, antes de la aplicación de aspereza química o



electroquímica, se someten a un tratamiento de incandescencia^

ÜRi esto se calientan la s  eintas para condensadores a tratar, }
¡

per ej emplo, hasta poco por debajo del punto de fusión.

Según e l procedimiento, de acuerdo con el in­

invento, se consigue otro aumento de la  capacidad por unidad 

de volumen, y un ulterior aumento de la  superficie eficaz de 

las cintas para condensadores de aluminio porque dichas eln—

¡ tas de condensadores de aluminio, entre la  incandescencia y la  
i - - ¡

operación de darle esa aspereza, se oxidan anódicamente. Por '
¡

esto no sólo se consigue un u lterior aumento da la  superficiaj 

eficaz, sino que al mismo tiempo disminuye sorprendentemente 

I también e l factor de pérdida. Una ventaja especial consiste !

¡i además en que aumenta la resistencia mecánica de las cintas i

j asi tratadas * Él invento puede encontrar aplicación en cintas;

de aluminio empleadas para condensadores de electrolito de ba 

¡ jo voltaje, pero también para cintas de condensadores de elec 

¡I tro lito  de alto voltaje.
i¡
í] La oxidación anódica de las cintas de aluminio

se ejecuta ventajosamente enuh electrolito de ácido c ítr ico .'
!¡ ¡ 

Por ejemplo, puede efectuarse en una solución de áeido cítrico

¡ 1/10 molar. La formación debe efectuarse ventajosamente a ten­
siones entre 15 y 75 V. i
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La presenta patente de invención comprende 

las siguientes reivindicaciones: i. . .  ' . i
1. -  Procedimiento para el. aumento de la super 

i i c ie  de cintas de aluminio para condensadores de electrolito , 

en que. éstas se hacen ásperas química o electroquímicamente y¡ 

entes de la  aplicación de aspereza química o electroquímica se 

someten a un tratamiento de incandescencia, caracterizado popL 

que las cintas de aluminio se oxidan anódicamente entre e l pro 

ceso de incandescencia y el de aspereza.

2. -  Procedimiento según la  reivindicación 1, 

caracterizado porque la  oxidación anódiea de las cintas de 

aluminio se ejecuta en un electrolito  de ácido c ítrico .

3. -  Procedimiento según las reivindicaciones 

1 ó 2, caracterizado porque la  oxidación se refuerza en agua 

a temperaturas por encima de ?0* C (a s í  llamada capa de óxido 

de cocción}.

4. -  Procedimiento según una o varias de la s  

reivindicaciones 1 - 3 ,  caracterizado porque la  oxidación anó- 

dica se ejecuta a tensiones de fonnación entre 15 y 75 V. j

5 . -  Procedimiento para el aumento de la  super-L 

f ic ie  de cintas de aluminio para condensadores de electrolito !

Según se describe y reivindica en la  presente 

memoria descriptiva.

Consta la  presente mémoria/de cuatro hojas fo­

liadas y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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