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L Esta invencion se ralaciona con un matedo waa Mepositive =
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pars cortar material en segmentos exactos y me car&cteriza parque se
ponen en rotacion continua dos miembros cortantes a una velocidad que
es sustancislmente igual & la del materisl, de tal manera que los miem-
bros cortantes, que pueden estar constitufdos vor un par ob varios pa-
res, son accionsdos de modo qufa. corten a cada paso o deapués de wn nu-
mero determinado de pasos de los mismos. |

Ta invencion se 11ustr$_ en las figures 1 y 2, que musstran enﬁ
viste lateral y superior, respectivamente, un par de rodillos 2, uma
gn.‘[a. de suministro 3, una .&;lula fotc;oléotrica 4y wna proteoo;ién 5 oo
cilindro asocisdo (tubo interruptor) 6 y wuna cizslla 9 con dos cubos
para los miewbros cortantes, i’orme.dos, por e jemplo, por ocuatro de tu,les?
miembros cortentes 8. Ia direccion de movimiento del materisl y los
mombros cortantes se indics medisnte flechss. Un equ.{po 41 de odlula
fotooléctrica conectado al cubo del miembro cortante envis un impulso
por cada paso de dioho miembros A efectos de mayor claridad, €6 muos—
tran unos orificioe 13 a través de los cuales 'pasa ¥ 2e interrumpe wn
haz luminoso, indicandose por la célula Potoslécirica 11e

Un megundo equipo 12 de oélula fotoeléotrica que también es-
ia conaotaﬁo al cubo del miembro cortante indica el paso de luz por ose
de dnidad de longitud, por ejemplo el ﬁlfmetro, en que el miembro oOred
tante oz desplasado de la posicion de corte. Cuando la disztancia entre
dos miembros cortantes subsiguientes ¢s de B = 500 mm (figura 9), el
equipo de oslula fotoeldotrica indica 500 mm o impulsos s un contador
eleotronioos A cada paso del miembro cortante este valor se establece .
en oerce |
Ouando el extremo frontel del material muestra lug u ostue |
ridad & la célula fotoeléotrica 4 (figura 1 y 9), en el mismo mo;nento
on que un par de ;:ﬁ.embros cortentes se encuentra en posicié'n de corte

¥ la distencia C entre la oslula fotosldotrica 4 y la posicidn de corte
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le deseada longitud de corte, el primer extremc del material puede avay
gar a la posioidon de corte y mer cortado sin regusrirse ninguna otra
.operacién sdicionale

Sin embargos ocuando en el pé.so del miewbro cortante la dis-—
tancia entre el extremo frontdl del materisl y la oélula fotoeléetrica
4 e8 D = 387 mm, el contador electrénico muestrs D - 387 mm, cusndo el
extremo frontal ha alcansado la célula fotoelsotrioa 4, que ajusta al
contador en este wvalor de 38+ e

En 1s figura 6, en la que se usan los misnbros numercs de
referencia pars analogos detelles que en las restantes figures, el ni-
mero 18 designa un soporte de pifion, 20 un motor de tren de laminacién
21 un ocontador de revoluciones, y 19 y 22 designan un dispositivo de
gambio de engrenaje para ol arbol 23 de los miembros cortantes, donde
1 engranaje de ruede dentads 22 es Pacilmente sustituible a fin de po
der ajustar la velocidad de los miembros cortantes tan estrechamente .
oomo sea posible & la velocidad del material con el dismetro de rodille
en. oueqti&n.

En 1a figura 6, el engrenaje plancterio (iransmisién en el
eje posterior) 24, dispositivo 25 de cambio é.e ‘engranaje, motor de oco-—
rriente continue 26 y equipo de odlula fotoeldctrios ocon contador elec
trénioo o de revoluciones _27,: forman una unidad adaptads para un fino
ajuste ds la velooidad de los miembros cortantes para que coincida. -
exactamente con 1a velooidad del material, a fin de cbterer unos ex-—
iremos de corte recto. Cuando el dispositivo 19 y 22 de cambio de ene
granaje puede ajustarse dentro del ¥4 de la velocidad deseada, ouyo
ajuste se efectia con la unidad 24 o 27, uns desviaoidn del i#.de la . |
velocidad del motor 26 tieme por resultado una desviacion del 0,02% de.

lss longitudes coriadasy por ejemplo, s una longitud de ocorte de 6 mm
+ goooiaoo,ce o+ 1,2 mme
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movimiento & los miembros cortantes de manera mecanica es pues de gran
importancie para.obtener longitudes exactas de corte,

. . Bu la figura 6, el engranaje planetario 28, sl dispositivo
29 de. cambio de engranajes @l motar 30 y el equipo de célula fotoeléc—
trioa 31 forman una unidsd para desplazer (girar) @ los miembros cor—
tantee oierto numero de mil{metros antes del corte del extremo frontal

la figura 7, en la que 4 es ‘la citads célula fotosléctrica gue en el
sntericr sjemplo ajustaba-al contador electronico en 387 mm.

Cuando la celula fotoeléotrica 4 recibe lug, pome en marcha
&l motor 30, gue durante un corto periodo imprime a los miembros core.
tantes. un rumero adicional.de revoluciones ng, 32 en la figura 7e Bl
equipo de odluls fotgeléctrica 31 hace bajar al contador electronico ad
387 & O, después de lo cual e para el motare I1os miembros cortantes
estan sinoronizados oon el extremo frontal del material, de manera que
ge cortan 75 mme. Ia zone rayada 32 de la figura 7 corresponie pues a-
un desplasamiento de 387 mm de los miembros coriantes. ‘

Inmediatamente .despuss del primer corte I de 1a figura 7, la
oélula fotoeléctrica 11 de las figuras 1 y 6 pone en marchs al motor
30 oon sdicional nimero de revolusciones ngs 33 en la figura 7 (que tam
bien pueden ser negativas) y 1a cdlule fotoeldotrics 31, figura 6, des
‘eiende hasti 0 un valar establecido en otro contador slectronico, en -
virtud de lo cual los miembros cortantes son desplazedos en una corres
pondiente longitud (33 en .1a figura '}) antes de que tenga lugar el si~
guiente corte II. En ese momento, los miembros cortantes habran rese
tablecido le velooidad de ng ryms En la figura 7y ny designa la velo-}
cidad en rpm del par de rodillos {material)e

Xe célula Potoeldotrics 11 de las figures 1 y 6 envia wn in~
pulso por cada paso.de los miembros cortantes & un contador, que des~

pués-do un numero determinado de pasos de dichos miembros, por ojemple

12 pasos (12 x 500 = 6000 mn de longitudes de corte), interrumpe la
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| estan articulados en los arboles 10. Para cortar, se presiona a uno o
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Ie operacidn de corte segin la invencion puede llevarse a oa-
Yo de varias maneras diferentes.
| En las figuras 1 y 2 el material se dirige normalmente sl
lado de los miembros cortadores 8, que en este ejemplo (figura 2) estan
colocados en la 1linea de laminacidne Antes del corts, se avanza el tu=
bo interruptor 5 con syuda del cilindro 6 entre dos subsiguientes pasos
de los miembros cortantes. El ajuste se efectis girando el disco per—
forado en 11. Cuando comienza 81 corte, el tubo interruptor 5 ha de-
dirigirse hacia adelantes Dgspu;s del corte del material, el tubo in-
terruptor 5 oon el material encerrado en é3 es devuelto a la posiocion
de.partida a una velocidad tal que se impide el contaoto del subsiguien
te miembtro cortante con el materiale

En el caso de unas amplias dimensiones o secciones planas,
61 material ba de dirigirse en todo momento haola adelante Bl corte
pusde efectusrse de acuerdo oon las figuras 3 6 4 ¥ 5e

.En 1s figura 3, el tubo 7 de los miembros cortantes tiene la
posicidn de partide mostrada. Para cortar, se desplaga uno o ambos ou-
bos de los miembros cortantes en la longitud A sobre el arbol ranurado
14 oon el oilindro 17 & traves del cojinete 16, de tal manera que ni el
a-mter.ior ni el eiguiente miembro cortante formen contacto con el mate=
risle . '

BEn 1las figuras 4 y 5, los cubos 7 de los miembros cortantas

a ambos oubos 7 de loe miembros cortantes entre si para medir E, de ma<
nera que dichos miembros cortantes se acoplen entre sf y realicen el -
corte de ial manera que ni .el anterior ni el siguiente miembro cortante}
formen contacto con el materiale

| En el caso en gue hayan de cortarse solamente segmentos lar-

gos, po ejemplo para acero reforzador, en relsoidn con la distancia B,
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Ligure 9, e:;tre los mighbros coxtantez, p§ede scindires d.elsequipo -
rotatorio 28, 29, 30, 31 deo la figura 6, porgue la velocidad del motor
26, es decir la velocidsd de los mismbros cortantes,; pueds desviarse
algo do la velocidsd teorice correcta, sin que ello tengs por resultade
una curvaturae tal de los extremos cortados que hayan de ser rechszados.
Bs pues pozible estublqcer cuslquier longitud disoreoional de corte sin
adiciones { o deducciones) 33 ds la figura T« Bsts version simplifica—
da aparecs en la figura 8.

Ia figurs 10 muestra ¢l mismo equipo de. la figura 6, en el
que el arbol 23 de los miembros cortantes es scoionado por un motor
eléctrico 34 con control de velocidad mediante las células fotoeléctrie=
oas 21 y 35, con funcionamiento elsctronico cuando las oondiciones lo-
cales. no permitan un funcionamiento directoe

ia figure 11 mwestra un equipo de accionamiente y control hi-
draulico, del cual la bomba Sleo-hidréulica 40 es accicnads mecanicamen
te.por el tren de lsminacidn. Ia bombe 40 puede ser de tipo controls—
ble o bien pueds afiadirse uns bomba controlable menor 41 en el mismo
arbols Bl motor 42 de la cizaells Sleo-hidraulioa puede detenerse me—
diante une valvula de Tetorno 43 y una valvula 44 de freno sensibdle s -
las presiones. Ia valvula de'.sggxmidad se designa por 45 y d1 deposito
de aceite por 46. Puede ponerse en funoionamiento uns tercera bomba de
aceite 48 con equipo accionador asocisdo 4;1' ¥ valvula de Tetorno 49 pa~
ra mvixx;iento locoy a fin de suministrar aceite adicional al motor de
aceite 42 en forma anidloga a como se h;oo con el motor eléctrice. 30 de
la figure 6. ' '

El método desorito ¥-los medios explicados.se destirian prine-
oipalmente a meterlal laminado, pero pueden uti’lizm'e. naturslmente ta%
bién pars cortar bandas de amillos en espiral, as{ como para otros fi=

nesd s S
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S REIVINDICACIONE _ .

1o M8todo y dispositivo de corte de materisl en desplazamisnt
en segmentos precisos, caracterizado el método jorqua 56 ponen én rote=
oidn dos miembros cortantes coopersntes con wna velocidsd sensiblemente
igzual a la del material, cuyos miembros cortantes pueden comprender uno
0 varios pares accionasdos pars que realicen el corife & cada pasie o deg=
pués de un numero f£ijo de ellos.

2, ¥étodo segin-la reivindicaclidn 1:, caracterizado porque el
materisl es dirigido hacia un fubd o muesoce de protecoion al lado de
les miembros cortantes antes de efectuarse el corte, y porque el mate-
rial se inserta pars su corte entre dos pases suhsiguientes' de los miem
broa oortantes, devolviéndosa de nuevo a dicho lsdo despues del cortey
antes de que el par subsiguisnite de miembros cortantes entre en contacel
to oon el materigle. .

3'. M;todo aogfm la reivindicacion 1, caraoterizado porque el
material -es dirigido dil;eétanente bacia adelante; y porque por lo me-
nos wno de los dos miembre:s cortantes cooperantes se desplaza en direo-
oidn lateral para cortar entre dos subsiguientes pases de los miembros
cortantes, devolviendose de nueve a dicho lado después del corte, antesL
de que el subsiguiente par de miembros cortantes entre en contacto oon
el material.

A 4s Metodo segin la reivindicacion 1, caracterizade parque el
material es dirigido directamente hacie adelantey, oon los oubos de los
miembroe cortantes normalmente separados entre e{, poro desplazados con
juntamente. para corter entre dos pases subsigulentes de los miembros
cortantes y .espacledos de nusvo despuis del corte, antes de que el sub~
sigulente par de miembros. cortantes entre en contacto ocon el materiale.

5. Método segin cualquiera de las anteriores x‘eivindioacioms}
caracterisado porque la distancia de los miembros cortantes se hace lo

mas corta ;posibie, en vista de los necesarios movimientos del material
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Lo de 103 oubos de los miembros oorté.nfea antes y dedpués del corte, de =
manera que puedan obtenerse cualesquiera longitudes de corte deseadas &
una velocié.ad;conatanta de los miembros cortantes.

6+ Metodo megin las reivindiocaciones 1 a 4, oaracterizado
porque la poaioic'm del priﬁer extremo del material en relacion con un
miembro cortante es detectads y medida, ouyo valer gnedido es contado
desoendentemente hasta O por medic de un dispositive giratoric para los
cubos do los miembros cortantes, de manera que se corté la longitud fi-
Ja cortable a pariir del extremo anterior del materiale

7o Mdtodo segun la reivindicacidén 6, caracterizado porque wn
di’époaitivo de célula fotoeldotrica oon paso de un haz luminoso por cadd
wnidad de longitud (mm) pome en funcicnamiento a un contador eleatroni-
0o desde O g Qada p&so de los miembros coriantds, y una segunda céluls
fotoeléotrioa, antes de que se produsos el corte, detecta ol momento en
que pass el primer extrsmo del material, detorminsndose la dotenaion
del contador en el valer alcanzado ¥ contandose dioho valor descendente-
mente por.un tercer dispositivo de oelula fotoelootrioca con p&so de wn
hasz luminoso por ocada unided de longitud (mm), ajustando la posicion de
los miembros cortantes un dispositivo giratorio para los cubos de talss

miembros cortantes, & &in de efeotuar un corte preciso del extremo frond
tal del materials

8¢ Wtodo megin las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por
que los oubos de los miembros cortantes, después de oada corte, son gi-
rados en un a'mgulo positive o negative respecio a la relacion entre las
velocidades constantes de.los miembros cortantes y el material, s fin '
de obtener unas exactas longitudes de corieé gue no conousrden con miltid
plos esntoros de las distanoias enire los miembros cortantese

9. Método segin las reivindiceoiones 1 & 5 y 8, oaracterizado
porque cuando. un valor fijado en un oontador elsotrdnico pars uns desea

da longitult de corte precisa no concuerda con un miltiplo de la distan—
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Loia entre los miemipros cortantes, se cuenta descenden te has;.a. 0 -
entre dos pases de 1os miembros cortantes mediante un equipo de célu—
las -fotoe,léctr;oas_ oon pase de has luminoso por cads unidad de longd tud
(mm), desplazando & los miembros cortantes un dispositivo girataric pa=
ra los ‘cubos de los mismos, cuyo di;:positivo‘giratorio queda en reposo
cuando se alcanza un valor fijo y los miembros cortantes son desplasa-
dos on la deseada longitud, efectudndose entonoces 1a Qperaoién de corte
ds manera q_ue; se obteonga la desosdzs longitud precisa de corte mientras
e mantiens la deseada relacién de velocidades entre loe miembros cor-
tantes y el material ocuando se efeotua el corte, para obtener extiremos
cortgdos rectamentes
| 100 Dispositivo pars cortar materisl en desplazamiento en

segmentos precisos de acuerdo oon cualquiera de las anteriores. reivine j
dicaciones, oﬁraotarizado porque una oizalls comprendida en el dispow
sitivo esta proviste de dos cubos dle miembros cortantes que giran con—
tinuamente én direcciones opuestas, estando eguipado ceds umo de diohoe7
cubos, én su cirounferencia, con uné 0 varios miembros cortantes, adap-
tandose dioha oizalla para cortar en cada pase o despuds de un nimero
£ijo de pases de los miembros cortantes.. "

11. Dispositivo segin la reivindiosoidn 10, caracterizsdo.
porque comprends un tuso o mues‘m. ds protaccién adaptads para despla-
sarse gl lado de los miembros cartantes y para dasplaiarse a efactos dd
corte al frente dé un par de miembros cortantes entre dos pases subsi=
guientes de dichos miembros y para desplazarse de nuevo al citado lado
después del corie, antes de gue el subsiguieizte par de miembros cortans
tes entre en contacio con ol materiale

.12, Dispositivo segin la reivimdicacion 10, caracterizado
porque uno o ambos miembros oortantes estan sdaptados para ser despla=
zados en direocion lateral pars cortar entre dos psses subsiguientes

de los miembros ocortantes y para desplasarse de nuevo al citado lado
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tantes entre en contacto con el materiale
13e Dispositivo segin.la reivindicacién 10, caracterizade

porque wno o ambos oubos de 1os miembros cortantes estan adaptados para
‘ser. mantenidos normalmente: eéspsciadas entre s{, pero para desplasarse
conjuntamente pars cortar entre dos subsiguientes pases de los miembros
cortantes y para separarse.de nuevo despuss del co.rte, antes de que el
subsiguiente par de miembros cortantes entre en contacto con el materiag.

14. Dispositivo segun cualguiers de las Teivindicaciones 10-
a 13, caracterizado. pt;rqua. los miembros cortantes estan diepuestos a la
menor distancia posible enire si. en vista de los nscesarios movimien—
tos del‘mter:i.al o de los cubos de los miembros cortantes antes y des—
pués del corte, de manera que se obtengan longitudes de corte deseadas |
a uns velocidsd constante de los miembros cortantes, .

15 Dispositivo segin oualquiers de la; reivindicaciones 10
a .13, caracterizsado porqué comprende un aperatorara detectar y medir hq
posioién del primer extremo del material que llegs en relseidn con oualf
‘q_uiera-d.e los mjembros coriantes, y'-un aparato adeptado para corregir
la posioion de .los miembros cortantes con ayuda de la posieion medida,
de manera que se corbte la 1ongitud cortable fijada desde el exiremo frc?_
tal del materiale

16« Dimpositivo segin la reivindiocacidn 15, -caracterizado
porque oomprende un equipe de oélulas fotoeléctricas com pase de haz -
luminoso por oada unided de longitud.(mm), adaptado para poner en fun~

oionamiento un contasdor slectronico desde O a cada pase de los miembr
sortantes, disponiéndode otia oslula fotoeldctrioa antes de 1a cizalla,
sdapteda pare déteotar ol momento en que ol primer extremo del materi
estd pasando, determinandose la interrupoion del contador en el valar
obtenido, cgutiudoae descendentemente hasia O dicho. valor por otra cé-

lula.fotoeléotrica con pase de haz luminoso por osda unidsd de longie
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bud (mm), y un dispositivo giratorio paras los cubos de los xin.embros cox

tantes que ajusia is posiaion de estos miembros pare un corte preoiso de}l

17+ Dispositivo segun las reivinda.cacmnes 10 a 16, caracteri
aado porque. comprende wn aparato pars girar los cubos de los miembros
cortantes despues de cada corte en direcoidn positive o nogabtive Tespec
%0 & 1a relacidn entre las velocidades constantes de los miembros oor—
tentes y el material, a f£in de obtener 1as>preoisas longitudes de corte
que no conouerden oon miltipios_entercs de las distancias entre los =
niembros cortantes,

18« Dispositivo s«_agﬁn lss reivindicacicnes 10 a 17, caracte=
Tizado porque comprende un contador electrinice, £ijsdo a un valor para
una deseada longitud breoisa de corts, cuando éste no conocuerda con wn
miltiplo entsro de la distancia entre los miembros cortantes, estando

edaptaio dicho contsdor psra contar descendentemente hasta O medianie

g_.ongi'kuxl (mm), moviendo-s 10s. miembros cortantes un sparato giratorio
para los cubos de dichps miembros, ouyo aparato giratorio queda en re-
poso cuando 8e alcanga o) walor fijado y se deaplazan los miembros cor=
tantes on la distancia pretendids, efectusndose entonces el corte, de
manera ‘q,u; g0 obtenza la dosead; longitud precisa de corte miemtras se
mantiene la deseada relacidn de velocidades entre 108 miembros cortan=
tes y ol material cuando se Mza el corte, pars obtener extremos de
corte rectos

19; Dispositivo segun las reivindicaciones 10 a 18, 6araote-
risado porque la sinoronizaoidn de la velooidsd de los miembros oorian=
te8 con la velocidad del na..teria.l se efectis sustancialmente mediante
éng'aqaje mecAnioos & fin de obtener longitudes de corte de la mixima
prooi.sian posible,mientras que solamente el ajuste fino, que no puede. -

precisarse sdecuadamente mediante cembic de ruedss dentadas s 8¢ lleva &

un ‘squipo de oslulas fotosléctricas con pase de haz luminoso por cadawfdadl
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gsado porque los mismbros cortanites son accionados por un moton ele'ctrio&

o2 534

20+ Dispositivo eegun las reivindicaciones 10 a 18, caracteri

o hidraulico.

21+ Por 4ltimo se reivindica como objeto sobre el que ha de
recaer la presente Patents de Invencidn que se solicitﬁ, pors "METODO Y
DISPOSITIVO DE CORTE DE MATERIAL EN DESPLAZAMIENTO BN SEGMENTCS PRECISO$”

Tode tal y oomo gueda descr;.to Y reivindicado en la presente -
Memoria Desceiptiva que consta de dooe paginas escritas a maquina y
dibujos qv.e‘ se aoompsﬁan.

| | Madrid, 28 de Marzo de 1963
ALFONSO UNGRIA
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