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Con la  p resen te  s o lic it u d  se  tra ta  de p roteg er un p roced i­

m iento de fa b r ic a c ió n  en la  ob ten ción  de aros de goma huecos 

d estin a d os especia lm ente para ju g u e te r ía , coñ e l  cu a l y  dado e l  

re su lta d o  ob ten id o se consiguen  grandes v e n ta ja s , ven ta jas es­

ta s  que se irá n  desprendiendo a lo  la rg o  de la  p resen te des­

c r ip c ió n .

Lo. gran d ific u lta d  e x is te n te  en la  ob ten ción  de una rueda o 

aro de goma hueca de tamaño reg u la r con gran esp esor de pared 

e s tr ib a  en la  e x tra cc ió n  d e l n ú cleo  una vez vu lca n izad a , l o  cual 

se com plica  enormemente con gomas de a lt o  grado de dureza.La 

e x tra cc ió n  d e l n& sleo se  hace d i f í c i l ,  le n ta  y  en gorrosa , oca­



sionándose elevadas rotu ras de lo s  aros form ados *

Con e l  o b je to  de la  p resen te in ven ción  se  consiguen  obv iar 

ta le s  in con v en ien tes, pues su ob ten ción  es p e r fe c ta , su  ex trac­

c ió n  es ráp id a  y  f á c i l  y  queda elim inado e l  r ie s g o  de rotu ras* 

Por e l  procedim iento o b je to  de la  in ven ción  pueden obtener­

se hasta in c lu so  ruedas con re fu e rzo s  m e tá lico s , ya que para la  

e x tra cc ió n  d e l n ú cleo  (form ado por s e c to re s ) no se p re c is a  d ila ­

ta c ió n  provocada d e l aro mismo*

Con e l  procedim iento o b je to  de la  in v en ción , pueden r e a l i ­

zarse variados m odelos de ruedas o a r o s , s in  lim ita c io n e s  en su 

d ib u jo  o d ise ñ o , empleando gomas cuya dureza puede lle g a r  a mas 

de 90R "Shore"  s in  que a l s e r  e x tra id o  se produzcan rotu ras*

La ob ten ción  de ta le s  ruedas se con segu irá  preferentem ente 

en cauchos n a tu ra les  o s in té t ic o s  y  m aterias m oldeábles o in y ec­

ta b le s  p lá s t ic a s  y  cuantos o tro s  se con sid eren  aptos para e l  f in  

a que son d e stin a d o s .

Para m ejor com prensión de la  d e scr ip c ió n  que s ig u e , se  ad­

juntan d ib u jos  a lo s  cu a les  se hará constante re fe re n c ia  a. lo  

la rg o  de la  misma, siem pre a t í t u lo  de ejem plo no lim ita t iv o *

La fig u ra  1*, rep resen ta  una v is ta  en p ersp ectiv a  de un nú- 

c le o  in te r io r  de m oldeó que in teg ra  uno de lo s  s e c to r e s  d e l mol­

de de acuerdo con  Tas c a r a c te r ís t ic a s  de la  rueda a obtener*

La fig u ra  2 * , e s  una v is ta  su p erio r  o en p lanta  d e l n ú cleo 

en tero  d& molde*

La fig u ra  3 * , e s  una se cc ió n  r a d ia l d e l m olde.

C on siste la  presen te in ven ción  en un procedim iento de fa b r ic c  

c ió n  en la  ob ten ción  de aros de goma huecos d estin ados e s p e c ia l­

mente para ju g u e te r ía , ca ra cteriza d o  porque es  u t iliz a d o  un nú­

c le o  in t e r io r  de m oldeo (4 ) d iv id id o  en s e cto re s  hasta form ar 

lo s  3606 y  de acuerdo con la s  c a r a c te r ís t ic a s  de la  rueda a ob­

te n e r , cuyos s e cto re s  son co lo ca d o s  en e l  cuerpo d e l molde (5 ) y  

cen trados autom áticam ente por p iv o te s  f i j o s  (6 ) en á l ,  para l o
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cu al cada s e c to r  (4 ) va dotado de lo s  o r i f i c i o s  (7 ) para e l  en­

c a je  .

Una vez a b ie r to  e l  molde gen era l en sus dos tap as (5  y  S) 

se procede a c o lo c a r  en la  cavidad de m oldeo la  s u fic ie n te  ca n ti­

dad de goma cruda para obtener la  rueda, y  seguidam ente se c o lo ­

can lo s  s e c to re s  (4 ) que son p arte con stitu y en te  d e l n ú cle o , en 

sus s i t i o s  re sp e c tiv o s  y  quedando cen trad os por lo s  p iv o te s  ya 

anteriorm ente d e s c r ito s  (6 )*

Se procede a ce rra r  e l con ju n to  d e l molde que queda encara­

do y  cen trado en v irtu d  de un p iv o te  ce n tra l ( 9 ) ,  y  una vez some­

t id o  e l  con ju n to  a lo s  elem entos de c a lo r  y  p re s ió n , la  goma cru ­

da se reb la n d ece , c o r r e , y coge la  form a de lo  que será  e l  aro 

o rueda d e fin it iv a  expulsando e l  sobrante de goma á lo s  reverbe­

ro s  d isp u estos en forma adecuada- '

A l térm ino d e l tiem po de v u lca n iza ció n  se  procede a a b r ir  

la s  dos m itades d e l m olde (5  y  8 ) y  separar e l  a ro  o rueda de go­

ma vu lca n iza d o .

Bate a ro  de goma separado con tien e  tod a v ía  en su in te r io r  

lo s  s e c to r e s  (4 ) que fuman e l  n ú c le o , p roced ien do a su  e x tra cc ió n  

retira n d o  uno a  uno lo s  se cto re s  ( 4 ) ,  op eración  rap id ísim a  y  fá ­

c i l .  Una vez re t ira d o  e l  prim er s e c to r  ( 4) ,  debido a l  esp a cio  va­

cante dejad o por é l ,  perm ite r e t ir a r  s in  ningún e s fu e rzo  lo s  rea ­

ta n te s , quedando la  rueda de goma o aro e laborad a , y  seguidamen­

te  se procede a in ic ia r  un nuevo c i c l ó  de fa b r ic a c ió n .

S i b ien  la  form a de e je cu c ió n  aqu í d e sc r ita  co n stitu y e  a p li­

ca c ió n  p re fe ren te  de la  presen te  in v en ción , podrán in tro d u c irse  

m od ifica cion es  de forma y  de d e ta lle  s in  que por e l l o  varia  3a 

esen cia lid a d  de 3a misma, 3a cu a l se r e iv in d ic a  en la  s ig u ien te

N O T A

En resumen; la  presen te s o lic itu d  reca eré  sobre 3as s igu ien ­

te s  re iv in d ica s  io n e s ;
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1B .-Pn procedim iento de fá b r ica c i& t en la  ob ten ción  de a ros  

de goma huecos d estin a d os especialm ente para ju g u e te r ía , carac­

te r iz a d o  porque es u t iliz a d o  un n ú cleo  in te r io r  de m oldeo d iv id i­

do en s e cto re s  hasta form ar lo s  360* y  de acuerdo con  la s  carac­

t e r ís t ic a s  de la  rueda a  ob ten er, cuyos s e c to re s  son co loca d os  

en e l  cuerpo d e l m olde y  cen trados autom áticam ente per p ivotes , 

f i j o s  en é l ,  para l o  cu a l cada s e c to r  va dotado de lo e  o r i f i c i o s  

corresp on d ien tes para e l l o .

2 * .—Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  en la  ob ten ción  de aros 

de goma huecos d estin a d os especia lm ente para ju g u e te r ía , segón 

la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , ca ra cte riza d o  parque una vez a b ie r to  

e l  molde gen era l en sus dos tapas se procede a co lo ca r  en la  ca­

vidad de m oldeo la  s u fic ie n te  can tidad  de goma cruda para obtener 

la  rueda, y  seguidam ente se  co lo ca n  lo s  s e c to r e s  que son  parte 

con stitu y en te  d e l n ó c lé o , en sus s i t i o s  re sp e c tiv o s  y  quedando 

cen trados por lo s  p iv o te s  ya anteriorm ente c ita d o s .

3* .-U n procedim ieito de fa b r ic a c ió n  en la  ob ten ción  de aros 

de goma huecos d estin a d os especialm ente para ju g u e te r ía , segón 

la s  re iv in d ica c io n e s  a n te r io r e s , ca ra cte riza d o  porque se  procede a 

c e n a r  e l  con ju n to d e l molde que queda encarado y  cen trado en v ir ­

tud de un p iv o te  c e n tr a l, y  úna vez som etido e l  con ju n to  a lo s  e le ­

mentos de c a lo r  y  p re s ió n , la  goma cruda se reb la n d ece , c o r r e , y 

coge la  forma de l o  que será  e l  aro o  rueda d e fin it iv a  expulsando 

e l  sobrante de goma a lo s  reverb eros d isp u estos en form a adecuada.

4s.-U n  procedim iento de fa b r ic a c ió n  en la  ob ten ción  de aros 

de goma huecos d estin a d os especialm ente para ju g u e te r ía , segón la s  

re iv in d ica c io n e s  a n te r io r e s , ca ra cte riza d o  porque a l  térm ino d e l 

tiem po de v u lca n iza ción  se procede a  a b r ir  la s  dos m itades d e l mol­

de y  separar e l  a ro  o rueda de goma vu lca n izad a , e l  cu a l tendré 

tod avía  en su in ts d o r  lo s  s e c to re s  que fom tan e l  n é c le o , pnoedien -

do a su e x tra cc ió n  re tira n d o  uno a uno loq & ectores , op era ción  ra—
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pidiaim a y  f á c i l ,  y  una vez re tira d o  e l  prim er s e c to r , debido a l 

esp a cio  vacante d e jad o  por á l ,  p en a ite  r e t ir a r  s in  ningún esfu er­

zo lo s  re s ta n te s , quedando la  rueda de goma o aro e laborad a , y  

seguidam ente se procede a in ic ia r  un nuevo c i c l o  de fa b r ica c ió n *  

58 .-UN PROCEDIMIENTO BB FABRICACION EN LA OBTBTCION BE AROS 

BE GOMA. HOSCOS DESTINADOS ESPECIALMENTE PARA JUGUETERIA.-

Según se d e scr ib e  en 3a presen te memoria que con sta  de o in co  

h o ja s  e s c r ita s  a maquina y  d ib u jo s .

M adrid, 2§  de mgipq^de 1.963
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