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“Perfeccionamientos en ligadﬁras‘parar

~ acoplamientos de manguerast,,

Ing. Hans Oetiker, de nacionélidad suiza, resi

dente en Overdorfstr, 21, Horgen, Suiza.

En los acoplamientps de mangas de bom
beros es costunbre ligar-mediante un alembre la
mange empujada sobre la tubuiadura de ligazbn.

Estas_ligazqnes‘de alambre tienen considerables

-desventajas. Su aplicacibn sobre 1las mangas$ no
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" alambre. Los lugares débiles?en el alambre no se.

es sencilla y exige trabajadores especislizados.

En cada ligazbn, por muy esmeradamente que esté

ejecutada, existe el peligrbéde una rotura del

pueden reconocer al hacer una ligazén esmerada.

Las ligazones meaiépté abrazaderas de manga, tal

¥ como se emplean muy frecuentemente en las mangas

de goms, no se pueden aplicar agui, ya que resul -

~tan dehasiado altas y debajo:de la tuerca racor- o

dé caperuza del acopiamiento'no hay sitio para -
ellas. Las bridas cerradas con orejas dan una liga

z6n muy segura y ademds su altura es reducida, de

. ménera que &4stas dun gahriénfdebajo de la tuercs -

‘ragor. Lo desventajoso aqui és la herramienta rela

tivamente compliceds para laieplicacién y el apre-

tédo.de 1as'bridas.

Estas desventajas se eliminen mediante -

la invencién. En la invencién se.parte de la idea

de emplear un casquillo de pared delgada sobre 1la

‘mange y rellenar el espacio emtre la pared inte -

rior-del césguillo ¥ la superticie supefior de 1la

nenga gl mismo tiempo que se empuja herméticamente

la manga sobre la tubuladura de ligszén.

La invencién se refiere @ wna ligadura -

"pere las mangas de los bomberos sobre la tubuladu-
ra de ligazbn de un acoplamiénto y consiste en que
. sobre la manga empujada sobre la tubuladura de li-

" . gazén. se ha superpuesto un_eésquillo de ligadura,y

en que este casquillo estd provisto de una ranurs,.

a través de la cual se puede introducir una bande,
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que se enrolla entre el cagquillo y la manga, y
donde la intpqducoién de la banda se efectua has
ta que"ésta; por adherencia,;se sujete sobre la
supérficie extérior de la maﬁga y después de .lo
cual girando el casq@illo’la banda se enrolla -

por debajo del casquillo sobre la superficie de

' la menga en forma tal, que durante el enrollado

se omprima, cada vez con mayor fuerza, sobre la
guperficie de la manga al mismc tiempo que com =
prlme herméticamente la manga gobre la tubuladu-

ra de llgazén.

La invencién se expllca con m4s deta -
lle ‘a base de un egemplo de egecuclén. Muestrans
Iustrado en el dibuje adaunxo, en el_cual cada
figura se refiere a -

Pige 2 el corte longitudinal de 1a ligadura.
Fig.,z la vista laterel de la 11gadura.

Fig. 3 &1 principio de la banda de enrollamien -

o, _ .
Fig. 4 la herremienta para 1la colocacibn de la -
" ligadura, en vista desd; arriba.
Pig. 5 el dispositive tensor para la tubuladura
de,ligazéﬁ, en corteg %

En la fig. 1es1 la'pieza de acoplamiento con -
1a tubnladura de 1igg26n 1a.§2 e8 la manga que
se he empujado sobre la tubuladura de ligezén ¥y

gque se ha de liger sobre éstd. Para este fin se

he Previsto un casquillo 3 que se empuja sSobre -

la mange.

El casquillo estd provisto de wna ranu
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ra 3a, & través de la cual sé pasa un& banda de -
ligadura 4 en el espacio entre el casquillo y 1=
manga. bsta introduceién se efectéia hasta que, =
por adherencis, la banda esté suficientemente su-
jeta sobre la superficie de la manga. La adhgren-
cia se logra por wna Qufvatuga aunentade de 1la

banda ¥ con ello por una mayér friccién de la ban

da sobre ls goma. Mediante pequefios recortes 4a,

que formen ganchitos, (Fig. 3)'Bobre la banda se

mejora congiderablemente lg édhesiéﬁ. Tan prounto

como la cinta empujade esté lo suficientemente ad
herida, se gira el casquillo:en‘el sentido de lla
flecha. De esta manera se introduce la banda cada
vez més en la ranura y se enrblla-sobre la super-
ficie de la manga. Al enrollar se oprime la banda,

cada vez con més presidén, sobre la superficie de

- la mangé. &1 reducirse cade vez mé&s el didmetro -

de la manga se desplazan 1los arrollanientos super
puestos. Aqui tiene una gran importancia la fric-
cién sobre la superficie de 1% banda. 5i ésta fue
se demasisdo elevada, entonceé no se podria presen
tér el desplazamiento deqeadofae los arrollamien-
tos y la presibn de la manga éeria‘imposible. Por
eete razén se ha de emplear ura bania con superfi

cie suficientemente lisa para mantener reducida -~

la friccién entre si. Como matérial parsa le banda

es adecuado por ejemplo el acero de resorte, el
acero inoxidable y el bronce. Pero también se pue
den emplear bandas de otros metales y hasta de

otros maveriales, tal como por.ejemplo tela, mate
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rial.siﬁtético ¥ goma. El espacio entre la manga y
el casquillo se rellena asi aumentando la fuerza -
de presién sobre la banda médiante capas Ge benda
de mefal. Su sltura de capa se adapta asi exacta =
mente & las condiciones de ios'diémetros.existen -
tes en cada uno de los oasoé. ¥l rellenado total
alcanzado se puede apreciear for el répido eumento
del momento de emrollamiento. Entonces se corta la
banda &;el extremo corto saliente se introjuce den
%fO‘del casquillo continuan&o un poco més el giro.
1a presién de la mangaiaobrq la.tubuladura de 1ligas
zéﬁ ge efgctﬂg en tbdos los:sitios con presibn -
igualada. No se prgsenté ﬁiﬁgﬁn recalcado del mate
rial de la manga ya que praéfiéamente no hay espa—
cios entre lé manga y la Baﬁda. La altura sobre la
superficie de.la manga se mantiene reducida, de mg
nera que es especialmente adecuado para la ligadu-
ra de mahgas de bomberos. Eé se impide la introduc
¢cién de la tuerca racor del ‘acoplamiento de la man
gé. No es necesario mantenef exactamente el didme-
tro de la tubuladura ni delzgrosor de la pared de
la manga. las diferenoias se compensan simplemente

por un nfmero mAs o menos grande de vueltas.

Para el montaje 4¢ las ligéduras, se em

_plea ventajosamente una herramienta con la que se

logra en forma sencille un_giro a mano del casqui-

- 11lo colocado sobre la manga.y con fuerza suficien=-

te;
1a Figura 4 y 5 mpestran en vista desde

arriba y en corte de una de:estas herramientas. 11
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es une horquilla que agarra sobre la nitad de la -
circunferencié del casquilloi3. Lz horquilla lleva
topes arrastradores 12, que se introducenven aguje
ros'éi;ﬁgtralmente opuestos 3b en el casquillce. -

5., Los toﬁes arrastradores estén previstos para ello

de un paso de rosea y de un botén de giro.

Soﬁre’la horquilla;se.ha previsto un tam
vor de almboensmiento 14 para la banda 4. Para su-
jetar_el mangﬁiﬁo de conexiﬁh durante el enrollado

10.. se hs éfevisto un §ispositiv? tensor. Este sé con-
ﬁone esencialmenfe de ﬁna piéza tensdra en forma -
de cilindro de elevada dilatacién eldstics, por -
?jemplo, de goma, ¥y cuyo dié&etro sea algo inferior
que el didmstro imterior de la tubwledura, de meme

12; ra que ésta se pueda empujér;por encima. La pieza

' tensora.se oprime mediante uﬁ perno de traccién 16
ééntrico'y_la placsa de presién 17 sobre la placa -
de base 18. Para el apriete‘éel perno se ha previg -
to un ?olanfe 19, Comprimieh&o la pieza tensore en

20. direcciénm axial se logra un correspondients ensan-.
.chamiento de las paredes laterales en sentido trans
versal ‘(en lineas de puntos). De esta manera que -

. sujeta la tubuladura de ligazén colocada encima ¥
se sujeta contra ﬁn giro ulterior. Sobre la bande

5. 4 se gplican ganchos formados por corte segén la -
Figure 3 mediante una herramiénta especial. La bean-
de se introduce a través de le renura 3a hasts que
ésta, por friccitn y los ganchos, ge sujete sobre -
la superficie de la mange sin que pueda retroceder.

30.. Girando la horquilla en senti@b de la marcha del re

t
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manera se introduce la banda.a través de la ranu-

ra en el recinto entre la ranura y el casquillo y
enrolla en capas hasta que este espacio interme -
dio estd rellenado. Al girar: se desplazan los -
arrollamientos entre si &l m;Smo tiempo que redu-
cen el didmetro. La ligadurafeété terminada tan
pronto como se sienta que el;momento de torsibén -
aumenta considerablemente.

i
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. Descrita suficientemente la nafuraleza
del invento, asi como la mahé:a.de realizarlo en
la pféctica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadéa, son susceptibles

de modificeciones de detalle, en cuanto no alte -

- rén su principio fundamental. Tembién se hace =

conster que el invento-corre?ponﬁe a una solieci -
tud de patente presentada en Suiza con fecha 27
de abril de 1.962 bajo el nfmero 4972/62 acogién-

dose, por lo tanto, 2 los beneficios que conceden

los Convenios Internacionales en vigor y siendo -

1o que constituye la esencia del referido invento
¥ por. 1o que se solicita Paténte ds Invencién por
20 afios,en Bepaila "Perféccionemientos en ligadu~
ras para acoplamientos de maﬁgﬁeras";'caraoteri -

zéndose por lo siguiente: -

l2.- ‘"Perfeccionamientos en ligaduras
Para acoplamientos de mangueras' caracterizados -
porque sobre la manga empujada sobre la tubuladu-

ra de ligazén s€ ha superpuesto un casquillo, y
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porque este casquillo esté ptovisto de una ranura

a través de la cual se puede 1ntrodu01r una bande

. entre el casqulllo ¥ la manga hasta que éata 5S¢ -

sujete por adhesidén sobre la;superilcie de la man

ge, después de lo cﬁal,,mediénte giro del casgqui-

_ 110, la banda-se enrolla por;debajo del casquillo

sobre la superflcie de 1la manga en forme tal, gue

le banda-durante el enrollado se oprime cada vez
_con més fuerza sobre’ la'superflcze de la mangs, -

al mismo tiempo. que aprieta herméticamente la man

ga sobre 1a tubuladura de ligazén.

28 .- Perfeccionamientos segin reivindi

cacién 18, caracterizados poique el giro del cas-

‘quillo se efectua a mano, hasts el limite gel es

fuerzo, continuendose entonces mediante wna hor -
quiila que sujeta soﬁre la mitad de la circunfepeg
¢ia del cgsquillo, estando dotada la horgquilla de
topes'de arrastre, que encajén en orificios diame
tralmente .opuestos del casquillo, teniendo lajho;
quillg un tambor de almacenaéiento para la benda,
y un dispositivo tensor paraéel manguito de cone-

Xiénc

 38.- Perfeccionamientos segin la rei -

vindicacién anterior, caracterizados porque el -

dispositivo tensor muestra una pieza de tensién -

eléstica, en forma cilindricé,'que se puedé empu-
jer por encima de la tubuladﬁra de ligazbén y en
el eje de la piega tensoras sé he dispuesto un per
no de'traccién, mediante el cual se puede compri-

mlr la pileza tensora, en forma tal, que la tubula
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dura de ligazbén se sujeta contra giro.

, {nnmnetan s
48 o ﬁPerfeccionémientos en ligaduras
para acoplamientos de mangueras"; tal y como que
da substancialméntefdescrité en la presente Memo

ria e ilustrado en los adjuﬁtos dibujos.,

Esta memoria consta de nueve hojes eg

- eritas a méquine por una sola cara.
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