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_ MEMORTA IBSCRIPZIVA
gque se presenta para unir a le solicitud
de
PATENTE DE INVENOION
formulada el 28 de ne.rzo de 1963, con el mim. 286.518
en
ESPARA
por VEIRTE aﬁos 4
a nombra de BRIS'.EOI:—MM mM?ANY. entidad norteamerica-
ne, estableoida en 630 mrth Avanue, Nueve York, NeY.,
Estados Unidos de Américe., pars:
"UN - APARATO APLICADOR PARA MERIAL SOLIDO 0 LIQUIDO
VISQ)SQ”

mte mvaxto 8o refiere 8 un envese distribuidor que

pwde ut:llizarse con materieles viacoeos o con art;culoa mol-
deal_a:ﬂls‘s‘ en fomg. de bYarra rigida_tp;!. como pare cogmético ‘80—
’lid.oa! es decif,_c'éj.onias. perfumes, desodorantes, antisudo-
rales, etc. la composicién de las barrss puede comtener al-
cohg].es; mitaa esenciales, deaodormtes; anti-sudoralee;
ahuyen‘tadomé de insectos; jebones y similares.
‘ Un primer objeto de este invento es p:oporoionar un

envase distribuidor que no tiene tapén de empuje ni un dis-
pos:ltivo de bastago central giratario que tieme que hacerse
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om:l.qién de le junta del fondo pars un tapén de empuje o vas-
tagb central dism:_l.miye los puntos que pemiten la evapore-
ciéu de materias volétilas; por ejemplo alcoholes , aceites
esencialeé, ‘etc. do la campoeicién a distribuir,

_.Otro; objeto ‘,de oste inmto és proporcionar un envase '

distribuidor qus o8 hémgtico, que tiene lm;\;pemabilidad
ninima a los disolventes, que puede fabr:l.earae' con pocas pie~
gas 7 en el que puede alcangzerse un cierre hémetico del en~
va.se sin necesitar tolerencias ajustadas. |

~ Un objeto adicdonal de este iuvento es proporcionar
un aplicadar de barra rigida en el cual el ‘artfculo a distri-
buir forme parte y trabsja al mismo tiempo que el mecanismo
que lo impulse. | ' .

Otres ob;letoa adicd.ona]as del invento son el proporcio-
nér.un envase distribuidor que es do construccién sencilla
barata y préictica qﬁe puede volverse a llenar una vez wvacio
su chtenido; ¥y que puede funcionsr cano molde que permite
ol que las barras se moldeén directements en el ‘mismo. -

' Un ob;]etivo adidonal del invento es proporcionar un
distr:lbuidor aplioador fubular en el cual se oemplea unicamen-
te un miembro tubular en el distribuidor em la meyor parte
dg_ ia longitud del tubo; en el cual el bmateria.l a distribuir
ostd en eontactord:l.recto con el tubo; en el que el tubo pue-
de ser de una 9619. pleze pero con uns séla abertura en el
mimo en su parte superior; y en el cual varios tubos con-
céntrieos qw timen esracios de aire entre ‘los mismos e in-
teroonectedos con una eapiga que traba;ia. conauntamante ‘con

e.ber{tu:f;as renuradas pars el mecenismo de empuje pusden ser

qvij:ados. . 2 86 5 ﬁ 8
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‘P.odavia. un o‘n;jeto adicional del invento es proporcio-

nar un envase distribuidor splicedar em el cusl los medios
roﬁativoe paras el mecanismo de empuje se introducen en el
envase por la abertura superior; em el cual el envase puede
ser de una séla pleza; y en el cual el mecanismo de empuje
puede estar fommado por elementos helicoidales (o una espi-
ral de tornillo) que fomen un conjunto dnico can el engra~
ne del envage con elementos belicoidales o un disco circu-
lar empujador de avence que gira y awanza por medio de carri-
les de gufa de montaje dasnzante en el mismo.

BEn las narticlﬂ.aridades especificas del envase distri-
buidor ilustrado en los'dibujos adjuntos de las Figs. 1-9 y
11 el envase distribuidor é sencillanente distribuidor cons-
ta de un 'eubo quw tiene un agujero cilindr:l.co ol cual esté
totalmente cerrado en un extremo., Un dispositivo balicoidal
esté d:.spuesto en el :Ln'ear:lor del agujero y unido al inte~
rior del tubo. U.n colla.r giratorio‘ que tiene una seccidn
trensversal intera circular igual & 1a del agujero del tu-
bo va ajustado sobre ei extremo abierto del mismo. El collar
tiene (nspueatas rad:la.lmenta wnas léuinas nalativamante del-
eada.s rigidas y no giratorias unidas a su_interior. las 1lé-
minas se extienden longitudinalments en ol interior del tu~
bo. la barra mlativamte r:[gida. se moldea en el tubo o0 en
el tubo yen la prolongaci&n del collar, vertiéndola en el
misno cuando esté $odavia en estado fundido. La barra soli-
difica al enfriarse dentro del tubo y foma loe contornos
que. trabajen conjuntamnte con la hélioe del tubo y la pared;

© por consiguiente las lémines del collar queden embebidas en

la barra rigids. La barra se seca del distribuidor girendo
el collar y las l&ninas anejas. Les lénj.nas ejercen una fuer-

. 28R5LS
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za gira.toria «n 1a barra. El trebajo conjunto de la hélice
dsl tubo con las oorrespondientes entelles de la barre for-
madas al solidificer dicha barra obligs & dsta a. un giro en
sentido longitudinal. La btarrs se desliza axialmente en les
l4ninas del collar a nn;dida que 4ste gira dentro del tubo
mien tras que sale del distribuidor. Si asi se desea; como se
indica en la modificecién de la figura 16 puede em.plea.rse‘ un
disco oircular due Yiene un paso de rosca éngranaﬁo ¢on el
paso do rosca del tubo y que estd unido deslizentemente pero
né en forme giratoria con las ldninas del collar para ayu-
dar a éste @ impu.‘l.sé.r a la barra hacia arrive al girar les
14mines ; tambq.é@; esta modificacidn pusde utilizarse.con un

‘material viscoso en vez"d‘e una barra.

las perticularidades variss del' invento se hardn com-

. prenaii:les de menera més completa de la deseripcién siguien-

%o de 1as caracteristicas preferidas del invento, tomadas
conjunteamente oon los dibujos adjuntos en 108 que mimerocs
idénticos se refieren a piezes idéntices y en los eualearz

Ia Fig. 1 es vma geccidn vertical do un distribuidor
conteniendo une barrs moldesda in situ que ha sido sscads en
pe.ﬁa del misamo; ’ '

Ia Fig. 2 es una secoién vertical de un distribuidor
que incluye una tapa rosceda;

. Ia Pig. 3 es una seccidn vertical de un distribuidor
modificado que contiene una barra moldeads in situ y en el
cual el distribuidor tiene 3 ldnines e aproximadsmente 1208
una de otre con dos de las ldminas dibujades en 1fness de

punto. o .
1s fig. 4 es una seccién horizontal e través de la 1f-

nea 4-& de la Fig, 1; ' )
’ 286510
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la Fig. 5 es wna seccidn verticel de un distr:l.buidor
modificado que tiene una’ costilla helicoidal alrededor de
un eje que forma parte homégenea con el fondo del distribui-
dor;

ia fig. 6 es wma seccién horizmtal del distribuidor
de la i‘ig. 5 tqma&a & 1o largo de la lfnea 6-6 de aquells.

la Pi& 7 es una seceidn vertical de un distribuidor

, modiﬁ.c&io que 'I;:lme una. costille helicoidal auto=goportean-

te situada centra.‘l.mente y unida al fondo del distribuidor;
- Ie F:lg. 8 es una seccidn horizontal del diatribuicbr
de la Pig. 7 tomada a 10 largo de 1a 1fnea 8-8.

La Fig. 9 es una seccién vertical de un ddstribuidor
modiﬁeedo en el que las léminas estén unides al fondo por
un miembro transversal que tiene un espérrage axial cilin-
drico que esta ?alineado.y es giratorio dentro de una depre-
sién cilindrica en el fondo del distribuidor;

Ia Pig. 10 es una seccién vertical de un distribuidor
mod:l.ﬁcado que incluye una vista parcial en perspectiive de
le barra molc;ba.daA y en la que se utiliza un empujador ros-
ca.db pare ayudar a sacar la barra; ‘_

Is Pig. 11 es una seccién verticel de un distrituidor
modifioado que t.tene v.na entalla helicoidal fina en la pared
cilindrice del husco del distribuidor.

Refi;'iéndoqos ahore a los dibujos y especialmente a

-1as Fig. 1, 2 ¥ 4, el distribuidor 10 conste de un miembro

tubuler 12 que tiene un aghjero axial q:llindrico 16 de una
seccién practicemente uniforme. El tubo 12 estd totalmente

| oerrado_en un extremo por la pared del fando 14 que fomma
. pieza con €él. Une ,costilh bslicoidal aiargada y que forma

parte del mismo 18 en el interior de la circu.nferencia del

)‘gCEﬂ8
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’tubo sobmsaJ_.? del agujero 16.dasde un punto oércano al

fondo del tubo 14 y & 10 largo de la pared del agujero del
tubo.l..? hasta llegar adyacente a la parte superior del tu-
bo 19. Ia costills helicoidal tiene un paso dé rosca prec-
ticamente eonétax_atg a 1o largo de la pared del asgujero aél
tubo. E1 tubo tiene un reborde externo anular 20 cerca de
su parte superl.or ¥ unos ﬁletes de rosca 22 pare recibir

_una tapadera 40. Montado sobm la boca. dal tubo en relacidn

de giro con el mismo existe un oolle.r '26. La parte inferior
del collar 26 tiene una entalla snular 29 que encaja en el
reborde amilar del tubo 21, El diémetro interno del collar

.26 por encima de 1a entalla 29 es igual al del tubo. De es-

ta forma el collar 26 estd montado de formd que puede girer
¥y terminar con la parte superior del tv.bo 19. Unidas al in-
terior del coller eatén las léminae ‘30 y 32, Les lémings
son lisas y mlativamente rigidas y los bordes laterales de
las mismss estén coloca.dos radialmente con resyecto al co-
ller y al interior del tubo. la disposicién redial de 1los
‘pérdes' laterales de las hojas les permite que queden bien

. embebidas en la barra y que ejergan su fuerze giratorie en

une saperficie grende. De preferencie, las léminas tienen

un borde adyacente a la costilla helicoidal del tubo 18 y.
‘pueden estar en contacto de rogzamiento con el mismo. La ta~

paders 40 tiene una parte superior 46 y una falde anular 48,
Se hebilitan pasos ds rosca internos 42 en el extremo abler-

to de la tapa que encajen can las roscas 22 del tubo. El ex-

tremo' inferior 45 de 1la falde es un encaje.'dé Junta elééfi-

ca con el reborde anular del tubo 0. 81 as:[ se desea se Pue-
de habilitar une Junta 50 dentro de 1a ,parte superior de la
tapadera con objeto de obtener un clerre heénégig dgtona.l.

-6 -
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Sin embergo, cuando el coller se hace de wn material elds-

tico oomo en las fomas de llevar & cabo el invento ilus-

~trades, no es necesario une junta séparade. la barra 34

se moldea en el tubo y el collar y sus superficies corres~
ponden a las del tubo y collar intemo. Las léines 30 vy
32y 1la co-tilla helicoidel 18 quedan anbebidas en la ba~ -
rra de oesmético y formen unas muescas que alrven de guis
longitudinel y una entalla helicoidal cormspondiente 38
respectivamente en la misma. Entre la entalla helicoidal
Sa la tarrs tiene uns banda helicoidsl encha 36 que corres-
pende a la pared cilfndrica del tubo. |

El distribuidor de 1a ﬁgu.raj es igual al de-las fi-
guras a.nterioms excepto en que tiene 3 léminas separadas
i@éhente; es decir en éngulos de 120 grsdos alrededor del
collar. Dos de las léni.nas; 30 y 32 se dibtujen en lineas de

puntog. Tambidn, este dlstribuidor wtilize medios sdecuados

para evitar un movimiento longitudinal del coilar con res-
pecto al tubo, Esto se efechia al temer, por encima de las
roscas del tubo 22, wna entalla snular 24 y w reborde 21
que ’trabajan con;iunjkapente con el reborde enuler del collar
28 ¥ 18 entalla 29 pere un clerre & presién,

El distribuidor dé .laa Pig. 5 y 6 difiere de los de

- las figuras anteriores en le situascién y medios de montaje

de 1a costilla helicaidal. En esta moddficacién un eje 60
homégeneo y que foma parte del tubo desciende desde la par-'
te inferior del mismo y tiene una costillé nelicoidal homé-
@nea que se extiende desde el mismo. La costilla helicoidel
puede tomar parte homégnes del eje como se indica en 10 di-
bujos o simplemente bueda estar arrollada.alrededor del mis-
mo y unida & éste. El eje ¥ la constilla helicoidal sg con~ -

2&5
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céntricas con el eje longltudinal del tubo.

la mo@iﬁgapién de las Fig, 7 ¥y 8 e8 muy parecide @&
la de 1as Pig, 5y 6 excepto en que la costilla helicoidal
66 es auto-sopartante y tiene la forme de un sacacorchos co-
rrientes El extremo final 64 de la costilla 66 estd embebi-
do en el fondo del distribuidor 14,

El distribuidor de la Fig. 9 es una modiﬁ.caci6n del
de la Fige 1 en ouanto que el extremo del fondo de las 14~
minas estén unidos entre si por barras transversales 73 que
foman parte hombgenea do los medics de guia de las léminas
:io v ;2. la bérra transversal 73 pusde ﬁne'r un espérrago
ed.l:[ndr:lc& situado axialmente y hacia ‘abajo 74 que encaja
por romiento en el fondo del tubo 14 junto con une depre-
sidn cili{ndrica 75. le disposicién y trabajo canaunto de los
medios guis con el $ubo 12 en esta modificacién afiade rigl-
dez & la lénina 70 y :72 y pemite un centrado exacto y cans-

- tente de la&s léninas

El distribuidor de 1a Rig, 10 cansta del distribuidor
10 que tiene un miembro tubular 12. El miembro tubular 12
tiene un agujero intemo practicamente wniforme cilfndrico
que posee una rosce ._.80-en le circunferencia interna del tue
bo que se prolonga céai en la lcngitud total de la pared 13
del agujero del tubo, E1l tube 12 es de una pieza y esté ce-
rredo en un extremo par la pared del fando 14. Como en la
ﬁgura_l el tubo tiene un reborde anular exteino 20; un co=-
Llar 26 y léminas So y 5‘2. Un disoo circulsr de alimentacién
0 empujador ;6 que tiene unas roscas -';‘7_ que engranen canjun-
temente con las Toscas intemaa del tubo 80 va roscado en
ddcho tubo. El empu;]ador 76 tiene unas eberturas axiales pe-
ra recibir las ldmines 30 y 32 de forma deslizente ¥y no gira-

286518
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toria. En el tubo 12 por encima del empujador 76 se moldes

la barra del producto 36. Ia barra se dibuje como sacada en
parte del agujero 16, En esta modificacién el anpuje de la

barra no depende necesariamente de sw rigidez y fuerza estruc-

taral ya que serd empujada fuera del envase por el empuja-

dor mediante el giro del collar y de las léminas. El empuje-

dor 76 puede tomar le forma de una armadura para embeberse en

la barra cusndo ésta dltima se moldea en el envase. En la for-
ma dibujada, el empujador cansta de un discq circular que tie-
ne un didmetro ligeramente inferiar al de la pared interna

del tubo. Antes de cargar este distribuidor con la barra d§
la composicién que sea las barras 30 y 32 se introducen en

las a.berturas del empujador 78 y 79 ¥y ol empujaedor se rosca

ea el tubo 12 hasta una posicién cercane al fondo del tubo 4.
Puede an alternativa utilizarse una arendela de disco que
posea alguna elasticided y entonces forzar la arendela en el
tabo y ajustarla finalmente de menera que su rosca engrane

con la del agajero del tubo., Entonces pueden colocarse laé
léminas en el disco. PFinalmente el collar 26 se ajusts y en-
cgja en la parte superior del tubb 19. Se vierte entmces la
6omposicién de la barre fundida en el tubo y se la deja que

.86 solidifique. En alternatlve, y dado que en esta varian-

te la bar_i'a no necesj.ta traﬁa.je.r conjuntamente con la hélice
del tubo puede introducirse una barra que tenga practicamen-
te.el mismo didmetro que el agnjero ciréular. En ei funciona-
miento del distribuidor de la figura 10 el collar y las 14~
minas snejes giran. El giro de las léminas oblige al empuje~
dor a der vueltas y a ascender en las roscas'.que trabajan con
el mismo en el agujero. El empujador deslizs en las léminas

por el mcvimiento longitudlnal que le tranamite las roscas que

o "\@I/{\¢
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- trabajan conjuntamente con el mismo.

La modificacién de 1a Fig. 11 indica simplemente la
parte del fondo de un distribuidor como la Fig. 1 excep-
t0 que los elementos helicoida;es.constm de una entalla
relativemente delgdda y profunda 82 en la pared interna del
tubo cilfndrico 13. Esto deja una ancha banda helicoidel 83
en 12 pared del tubo 13. Bste distribuidor pueds utilizar-
se pers-distribuir barrss moldeadas de una resistencia’ es-
truc tural relativamente alta, En alternativa esta disposi-
cidn de los elementos helic oldales asi camo cualquiera de
‘los otros distribuidores ditmjados, puede utilizar un em-~
pujador como el que muestra la figura 10 pai‘a sacar o gyudar
e sacer la berrs. ' |

Generalmente, el distribuidor se monte encajéndo sen-
cillamente el collar sobre la parte superior del tubo y el
artfoulo moldesdo due ha de distribuirse se vierte en el
envase distrituidor mientras que estd en estado fu.ndidc;o.
Una vez enfriado y solidificado el articulo moldeable in si-
% toma la forma del contorno correspondiente al del inte—
rior del distribtuidor. | |

La forma de trebajar el distribuidor creemos que se
explica por s{ sola mirendo los dibujos y la descripeién
anterior pero con objeto de eiplicax_‘la todavia més vemos e
escribir la forma de trabgjo detallada de un distribuic}o:;
aplicador de las figs. 1; 2 y 4. Se quita la tapadera 46, se

Vcoge el tubo 12 con una meno y se gira el collsr 26, Esto

hace que las léminas 30 y 32 y la barra de cosmético 34
se giren dentro del tubo 12 y la cooperacién de la costille

‘helicoldal del tubo 18 con la entalla helicoidal de la barra

38 fuerza a la barra 34 de cosmético a deslizar axialmente
. mern4t &
' SRS AR
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en las lémines del collar y & que salge fuere del distribui-
dor. la barra en esta forma rigida es capaz de aplicarse;
por é.j“emplo 8 la piel humense froténdo suavemente y como
resultado de sto se deposite una delgede pelfcula que
contiene 1a composicién en las zonas desesdas,

las diversas piezas del djl.stribuidor se pueden ha-
cer de“metal‘, vidrio o de un materiel prdctico tel como
el polietileno; copolimero de cloruro de vinile y aceta-
to de vinilo, polipropileno, poliestireno, nylon y simi-
lares. Las lémines se fabricen de preferencie de un pids-
tico reiativanex}te r{gido o de metal. Las léminas pueden
formar una pieze ¥nica con el collar o ée pueden unir al
mismo por cualquier medio convencional o conveniente.

Los articulos que pueden moldearse in situ y que
tienen una resistencia estructural sufiéiente inherente
para su utilizécién en ol distribuidor de este invento son
bien conocidos. Se describen de menera ilustrativa barras
de cosmétlco en las péginas ;30, 735, 780, Y 448 en Sagann,
Cosmetics, Soience and Technology, Interscience Publishers,
Inc. New York (1957).

la fome preferida de llevar a cebo el envase dis-
tribuidor es aguells en que los elementos helic cideles -
del tubo distribuidor forman une pieza juntemente cén la
periferia del agujero ya que esi une gran superficie del
a;‘t:l’.culo moldeado queda roscada dgntno del agujero del e

‘bo.

1a rigidez y resistencia de la barra de cosméti.co;
slturs y longitud de las léninas, némsro de lénina, espe-
sor de la costilla helicoidal, la distancia radial que la
costilla helicoidal o costillas entran en s bﬁa.zra e’m\ cos=

/\
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mético, ¥ el paso de rosca de la costilla helicoidal estén

mutvamente ligadas parae une oper_acién de selida de la barra
satisfactoria de los distribuidores que no emplean el dis-
¢o empujador de la Fig. 10. La circunferencig interna del
agujero y del coliar; la costille helicoidel y las lémi-
nes es deseable que sean lisas y preferiblemente que se
pulen pars permitir un movimlento de deslizemiento fdcil
de la barra cuando los elementos helicoidales de la barra
moldeada trebajen conjuntamente con los elementos helicoi-
dales del tubo pars sacsr dicha barra.

. Se produce un eierto corte pequefio en ia barra ri-.
gidaen la vazfiaxite de las Figs. l; 4 y 9-11 ya que ls
bende helicoidal de la berrs 36 tocs s la base de lss lémi-

oas en el punto de unidn con el collar. Por casiguiente

es preferible que las léminss estén muy poco separadas de

los elementos helicoidsles del tubo. Tembién, teniendo las
lémines cercs de la porcién externa del didmetro de la barrs,
80 habilita une gren éuperﬁcie era el {trabajo conjunto

de las l4minas con la barra moldeada. Ademés; el brazo de
palanca obtenido cerca de la perifezfia de la berra es ven-
tajoso pera un giro fécil y suave de la misma. E1 ancho de
la lémina o de 1lzs léminas debe ser tal que ejerza su fuer-
28 de giro en una superficie lo suficientemente gremde de
1a barra dg meners gue no la corte. Desde luego; en la va~
riante de la Fig. 10, los medice de guia pueden ser unos
pemos circuleres en vez de ldminas ya que el empujador sa-
ca la barra y los elementos guia no van fijos de forma gque

glren con el empujador,

Con objeto de compsnsar la resistencia estructural

relativamente baja de algunas barras moldeadas la costilla

P ~ e 4 Q-
288518
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helicoidal del tubo como se indica en la Fig. 1 a 9 es de-

seable que tenge ﬁna seccidén transversal longitudinal, to-
mada en el eje del agijero inferior que la del espacio gi-
tuado entre el arrollamiento adyacente de la costilla heli-
coidal. De esta forma la banda helicoidal correspondiente

~ de la barra de dosmético e3 més ancha que la entalla heli-

coidal formada en 18 misma por la co@tilla del tubo. Como
las costillas helicoidales tales como las unidas al agu-
jero de la circu.nferéncia de la Pigura 1 se pusden hacer
con una base ancha que parte de la pared del envase y que
ge estrecha haste una seccién media relativemente estre~
cha penetraﬁdo rédia_lmente en el aghjero, se ha encontra~
do que la relacidn deseable del espesor de 1a costilla a la
distancia entre los arrollamientos adyacentes se mide en‘
¢l plano medio de la dimensién radial de la costilla. Die-.
cho plano en Fig. 1 es un ¢ilindro imaginario que tienef.

wn didmetro que se prolonge précticamente en su forma trang-
versel fuera del agujero del tubo haste el punto medio del
ancho redial de la costilla. De preferencia la relacién

de distancias entre arrollamientos adyacentes de las cos-
$illes al espesor de la seccién transversal longitudinal

de 1s costilla en estes formas de llevar a cabo el inven~
to es de 2 & 12 y concretamente de.3 & 8 aproximademente,
Ias costillas helicoidales de las Pigs. l—é deben intro-
&ucirse en la barra moldeasda en una distencia radial su-
ﬁ.ciehtg de manera que se deje wia zma de superficie ém-
plia de la barra pars evitar el corte de la barra el traba
jar con la costilla. Se ha descubierto que es deseable que
el ancho ;'aéial de la costilla sea igual y mejor por 1o

menos 1, 5 veces el empesor o altura de un segmento de cose
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#illa. En aquellos ¢as0s en que la ‘narra tiene una resis-
tencia estructural relativamente alte pueden utilizerse
las entallas de tubo helicoidal estrechas de la‘Figﬂlra.. 11,
El distribuidor de la Fig. 10, con el empujador, se puede
emplear sea cual fueren la resistencia estructural de la
barra ¢ incluso pusde utilizarse para distribuir materia-
les viscos.os fa.les como creme que tiene poca o ninguna re-
sistencia estructural. |

Los distribuidores conwencianales de barras de cos-
méticoé tales como los de antisudorales solidificados que
pueden menejarse fécilmente tienen un hucco cilindrico de
13 a 152 mm. aproximadanente de longitud y mea"or de 25 a
100 mm. de lohg:;ttud; y un diémetfo'de agajero de unos 13
mm.a'?émmymejorde25&38mm. |

Cuando se desea que la barra trebaje conjuntamente
con los elementos helicoidales internos del tubo es pre-

ferible que las distaencias tradiales en las que los ele-

mentos helicoidales del tubo ylas 1léminas del collar es-

té.n embebidas en la barra deben ser algo mayores que las
necesarias para sacar una barra reciente con objeto de com-
pensar la contraceién dg 12 barrs qﬁe' se presenta & menu-
do por la evaporacién durente el uso.

PEsta solicitud que corresponde a la presen'bada en
los Egtados Unidos de América el 29 de Marzo de 1962, be~
Jo el Nim. 183 474, ge mcoge & los beneficios del articulo
a del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NS
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- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nueve que se pre-
senten pare que semn objeto do esta solicitud de Paten—
te de Invencién en Espefia, por VEINTE aﬁos; son los si-
guientes:A
' 12,~ Un gparato aplicador pars material sélido o
liquido-hvisco-so que comprende un recipiente con un éni-
ma cilfndrica para recibir dicho material; cuya énima es-
té abierta en un extremo y cerrads en el otro y tiene un
nervio helicoidal concéntrico que no gira con respecto
al recipiente y estéd destinado a cooperar con el propio
meterial o con un seguidor que esté en contacto con la

perte inferior del meterial, teniendo también dicho reci-

plente un collar que esté montado sobre &1 con posibili-

dad de giro en el extremo sbierto del &nima y provisto
de medios de guia que se extienden hasta el fondo del éni-
me parsa impedir la rotecidn del collar con respecto al
materiel o al seguidor de modo que ol material sea forza-
do hacia fuera del extremo abierto del dnima por la secién

" del nervio helicoidal al producirse una rotacién relati-

va del recipiente y el collar.
22,~ Un aparato seglin el punto 1 en el cual el ex-
tremo inferior del énima esté cerrado de manera integral.
'39.- Un apersto segin el punto 1 en .el cual el ner-.
vio helicoidal esté d:l._spmeto en el interior d¢ la pared
del éni..ma.y; gi se desee.; o8 enterizo-con dicha pared,
4¢,- Un aparato segin los puntos 1 o 2 en el cual
el nervio helicoidal esté dispuesto centralmente al éni-

986518
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59.= Un aparato segin cualquiera de los puntos an-
terioreé, que incluye un seguidor en aplicacifn roscada
con el nervio helicoidal.

62.~ Un aparato segin los puntos 3 y 5 en el cual
el seg:.idor eatd ros cado perifericamente para aplicar-
Be a.'l. rervio helicoidal en el interior de la pared del
énima .

-.."_ Un aparato segin los puntos 4 N 5, en el oual
el seguidor estd roscado en el centro pera splicerse al
nervio helicoidal dispuesto en el centro,

8".— Un aparato segin cuaslquiera de los puntes an-
teriores en 8l cual los medios de guis se aplican a des-
lizemiento al segiidor,

) 9¢,~ Un aparato segin cualquiera de los puntos an~
teriores que tiene medios para impedir que el collar y
los medios de guie sé mueven longitudinslmente con res-
pecto al recipiente. ‘

102,~ Un aparato segin cualquiera de los puntos an-
teriores en el cusl 1os -m,edios de guis estén diSpuestés
excéntriceinente con referencia al eje longitudinal del
fnima y estén destinados & moverse en um circulo en torno
de dicho eje al moverse el collar, ‘

119~ Un aparato segin el punto 8, en el cual los

medios de gula estén junto a la pared del dnime. '

12¢2,~ Un aparato segin cualquiera de los puntos en-
teriores en ol cusl los medios de guie comprenden ale- .-
tas dispuestas radislmente.

132,- Un eparsto segin cualquiera de los puntos an-

teriores-que incluye medios de cierre separesbles pare le

786518
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parte alta ablerta del recipiente y destinados a hnacer
contacto de obturacién con el recipiente.

. 149.- Un eparsto segin cualquiera de los puntos an-
teriores en el cual el meterial tiene la forme de una
varra moldesds in situ en el &nima y en torno de los me-
dios de guia y el nervio helicoidal.

15¢,« Un aperato segin cuslquiere de los puntos an-
teriores_en el cusl el grueso 'del nervio helicoidal en
sa centro radial es menor que la mitad de:;ié distaneia;
sobre un eje longitudinal entre espiras adyacentes del
nervio. |
| 162,=~ Un aparato segin cualquiers de los puntos
ateriores en el cual el material es usa barra de cos-
mético gelificados _ ' |

L;;?.- Un aparato aplicador pera materizl sélide o
1fquido viscoso, - ' 4 o, ‘.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede; representado en 1os dibujos que se acomﬁaﬁan y con
los fm'es'que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas
a méquina por una sola care. '
‘Ma_drid,‘
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