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MmORn IBSCRIPTIVA
que se presenta para unir a la  so lic itud  

de
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada e l  28 da Marzo da 1963, con el niüm. 286.518
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE aCos

a nombre de BRISTOL-MTBBS COMBAN Y, entidad norteamerica­
na, establecida en 630 F ifth  Avenue, Nueva York, N.Y., 
Estados Unidos de América, por:

"UN APARATO APHCADOR PARA MATERIAL SOLIDO O LIQUIDO 
VISCOSO"

Este invento se refiere a un envase distribuidor que 
puede u tiliza rse  con materiales viscosos o con artículos mol­
deabas en fonma de barra ríg ida ta l como para cosméticos so­
lidos, es decir, colonias, perfumes, desodorantes, entisudo- 
ra les, e tc . La composición de las barras puede contener a l­
coholas, aceites esenciales, desodorantes, anti-sudorales, 
ahuyentad oías da insectos, jabones y sim ilares.

Un primer objeto de este invento es proporcionar un 
envase distribuidor que no tiene tapón de empuje n i un dis­
positivo de bástago central g iratorio  que tiene que hacerse

1



10

15

30

25

funcionar a tratrás <3* una junta en a l fondo del e n v a s a r ía ^  
omisión de la  junta del fondo para un tapón de empuje o vas­
tago central disminuye los puntos que permiten la  evapora­
ción de materias vo lá tiles , por ejemplo alcoholes, aceites 
esenciales, e tc . de la  composición a d is tr ib u ir .

Otro objeto de este invento es proporcionar un envase 
distribuidor que es hármetico, que tiene una permeabilidad 
mínima a los disolventes, que puede fabricarse con pocas pie­
zas y en e l que puede alcanzarse un cierre hánmetico del en­
vase sin necesitar tolerancias ajustadas.

Un objeto adicional de este invento es proporcionar 
un aplicador de barra ríg ida  en e l cual e l  artículo  a d is tr i­
buir forma parte y trabaja a l  mismo tiempo que e l mecanismo 
que lo  impulsa.

OtroB objetos adicionales del Invento son e l  proporcio­
nar un envasa distribuidor que es de construcción sencilla  
barata y práctica que puede volverse a Hadar una vez vacio 
su contenido, y que puede funcionar cano molde que permite 
e l qué las barras se moldeán directamente en e l  mismo.

Uh objetivo adicional del invento es proporcionar un 
distribuidor aplicador tubular Mi e l  cual se emplea únicamen­
te  un miembro tubular en e l d istribuidor en l a  mayor parte 
de la  longitud del tubo; en e l  cual e l  material a d is trib u ir 
está  en contacto directo con e l  tubo; en e l que e l tubo pue­
de se r de una sóla pieza pero con una sóla abertura en e l  
mismo en su parte superior; y en e l cual varios tubos con­
cón tríeos que tienen espacios de a ire  entre los mismos e in­
te re ensotados con una espiga que trabaja conjuntamente con 
aberturas ranuradas para el mecanismo de empuje pueden ser 
evitados.
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Todavía un objeto adicional del invento ea proporcio­
nar un envase distribuidor aplicsdar en e l  cual los medios 
rotativos para e l  mecanismo de empuje se introducen en e l  
envase por la  abertura supeilor; en e l cual e l  envase puede 
ser de una sóla pieza; y en e l cual e l mecanismo da empuje 
puede esta r foimado por elementos helicoidales (o una espi­
r a l  de tom illo ) que fo man un conjunto único o en e l  engra­
ne del envase con elementos helicoidales o un disco circu­
la r  empujador de avence que g ira  y avanza por medio de carri­
les de guía de montaje deslizante en e l mismo.

En las particularidades específicas del envase d is tr i ­
buidor ilustrado en los dibujos adjuntos de la s  Figs. 1-9 y 
11 e l envase d istribuidor 6 sencillamente distribuidor cons­
ta  de un tubo que tiene un agujero cilindrico  e l  cual está  
totalmente cerrado en un extremo. Un dispositivo helicoidal 
está  dispuesto en e l in te rio r del agujero y unido al. in te­
r io r  del tubo. Un co lla r g iratorio  que tiene una sección 
transversal interna circu lar igual a la  del agujero del tu - 
bo va ajustado sobre e l extremo abierto del mismo. El co lla r 
tiene dispuestas radialmente unas láminas relativamente del­
gadas rígidas y no g ira to rias unidas a su in te rio r. Las lá ­
minas se extienden longitudinalmente en e l in te r io r  del tu­
bo. La barra relativamente ríg ida  se moldea en e l  tubo o en 
el tubo y en la  prolongación del co lla r, vertiéndola en e l 
mismo cuando está todavía en estado fundido. La barra so li­
d ifica  a l enfriarse dentro del tubo y fonma los contornos 
que trabajan conjuntamente con l a  hélice del tubo y la  pared; 
ya? consiguiente las láminas del co lla r quedan embebidas en 
la  barra ríg ida . La barra se saca del d istribuidor girando 
e l co llar y la s  íámin&a anejas. Las láminas ejercen una fuer-
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za g ira to ria  en la  barra. El trabajo conjunto de l a  hélice 
del tubo con la s  correspondían te  s entallas de la  barra for­
madas a l so lid if ic a r  dicha barra obliga a ésta  a un giro en 
sentido longitudinal. La barra se desliza axiabnente en las 
láminas del co lla r a medida que éste g ira  dentro del tubo 
mientras que sa le  del d istribuidor. Si a s i se desea, como sé 
indica en la  modificación de la  figura 10 puede emplearse un 
disco oiicular que tiene un paso de rosca engranado con e l 
paso de rosca del tubo y que e s tá  unido deslizantsmente pero 
nó en fozma g ira to ria  con las láninae del co lla r para ayu­
dar a  áste a impulsar a la  barra hacia arriba al g ira r las 
láminas; también, e s ta  modificación pueda utilizarse-con un 
m aterial viscoso en vez de una barra.

Las particularidades varias del invento se harán com­
prensibles de manera más completa de la  descripción siguien­
te  de las características preferidas del invento, temadas 
conjuntamente con les dibujos adjuntos en loe que mimaros 
idénticos se refieren  a  piezas idénticas y en loa cuales:

La Big. 1 es una sección v e rtica l de un distribuidor 
conteniendo una barra moldeada in  s i t a  que ha sido sacada en 
parte del miaño;

La Fig. 2 es una sección vertica l de un distribuidor 
que incluye una tapa roscada;

La Fig. 3 es una sección v e rtic a l de un distribuidor 
modificado que contiene una barra moldeada in  s i  tu  y en e l 
cual e l  d istribuidor tiene 3 láminas a aproximadamente 120e 
una de o tra  con dos de la s  láminas dibujadas en líneas de

La f ig . 4 es una secoión horizontal a través de la  l í ­
nea 4-4 de la  Fig. 1;
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La Fig. 5 es una sección -vertical de un d istribuidor 
mcdifioado que tiene una c o s tilla  helicoidal alrededor de 
un eje que forma parte homógenea con e l fondo del d is tribu i­
dor;

La f ig . 6 es una sección horizontal del d istribuidor 
de la  Fig. 5 tomada a lo  largo de la  línea 6-6 de aquella.

La Fig. 7 es una sección v e rtica l de un distribuidor 
modificado que tiene una c o s ti l la  helicoidal auto-soportan­
te  situada centralmente y unida a l  fondo.del d istribuidor;

La Fig. 8 es una sección horizontal del d istribuidor 
dé la  Fig. 7 tomada a lo  largo de la  línea  6-8.

La Fig. 9 es una sección v e rtica l de un distribuidor 
modificado en e l  que la s  láminas están unidas a l fondo por 
un miembro transversal que tiene un espárrago axial c ilin ­
drico que e s ta  ¿lineado y es g ira to rio  dentro de una depre­
sión c ilind rica  en e l  fondo del d istribuidor;

la  Fig. lo  es una seoción vertical de un distribuidor 
modificado que incluye una v is ta  parcial en perspectiva da 
la  barra moldeada y en la  que se u ti l iz a  un empujador ros­
cado para ayudar a sacar la  barra;

La Fig. 11 es una sección vertica l de un distribuidor 
modificado que tiene una en ta lla  helicoidal fina  en la  pared 
c ilind rica  del hueco del d istribuidor.

Refirmándonos ahora a los dibujos y especialmente a 
las Fig. 1. 2 y 4, e l  d istribu idor ID consta de un miembro 
tubular 12 que tiene un agujero ax ial cilindrico 16 de una 
sección prácticamente uniforme. El tubo 12 e s tá  totalmente 
cerrado en un extremo por la  pared del fondo 14 que forma 
pieza con á l .  Una c o s ti lla  helicoidal alargada y que forma 
parte del mismo 18 en e l  in te r io r  de la  circunferencia del



tubo sobresale del agujero 16 desde un punto cercano a l
fondo del tubo 14 y a lo largo de la  pared del agujero del 
tubo 13 hasta lleg a r adyacente a la  parte Bupador del tu ­
bo 19. La c o s ti l la  helicoidal tiene un paso de rosca prac- 

$ ticamente constante a  lo  largo de la  pared del agujero del 
tubo. El tubo tiene un reborde externo anular 20 cerca de 
su parte superior y unos f i le te s  de rosca 22 para rec ib ir 
una tapadera 40. Mentado sobre la  boca del tubo en relación 
de giro con e l  mismo existe un collar 26. La parte in fe rio r 

10 del co lla r 26 tiene una en ta lla  anular 29 que encaja en e l 
reborde anular del tubo 21. El diámetro interno del co lla r 
26 par encima de la  en ta lla  29 ea igual é l del tubo. De es­
ta  forma e l  co lla r 26 e s tá  montado de forná que puede g irar 
y terminar con la  parte superior del tubo 19. Unidas a l  in - 

15 te r io r  del co lla r están la s  láminas 30 y 32. Las láminas
son lisa s  y relativamente rígidas y los bordes la te ra les de 
la s  mismas están colocados radialmsnte con respecto a l  co­
l l a r  y a l in te rio r del tubo. La disposición rad ia l de los 
bordes la tera les dé las  hojas lee permite que queden bien 

20 embebidas en la  barra y que ejerzan su fuerza g ira to ria  en 
una superficie grande. De preferencia# la s  láminas tienen 
un borde adyacente a la  co s tilla  helicoidal del tubo 18 y 
pueden e s ta r  en contacto de rozamiento con e l  mismo. La ta ­
padera 40 tiene una parte superior 46 y una falda anular 48. 

25 Se habilitan pasos de rosca internos 42 en e l extremo abier­
to de la  tapa que encajen con las  roscas 22 del tubo. El ex­
tremo in ferio r 45 de la  falda es un encaje de junta e lá s ti­
ca con e l reborde amular del tubo 20. Si asi se desea se pue­
de h ab ilita r  una junta 50 dentro de la  parte superior de la  

30 tapadera con objeto de obtener un c i e r r ^ ^ m ^ l^ p  a d u a n a l .
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Sin embargo, cuando e l  co lla r ae hace de un material elás­
tico  como en las fonnas de llevar a cabo e l  invento ilu s­
tradas, no es necesario una junta separada. La barra 34 
se moldea en e l tubo y e l co lla r y sus superficies corres­
ponden a las del tubo y co lla r interno. Las láminas 30 y 
32 y la  c o s ti l la  helicoidal 18 quedan embebidas en la  ba­
r ra  de cosmético y forman unas muescas que sirven de guia 
longitudinal y una entalla helicoidal correspondiente 38 
respectivamente en l a  misma. Brtré la  en talla  helicoidal 
38 la  barra tiene una banda helicoidal ancha 36 que corres­
ponde a la  pared c ilind rica  del tubo.

El distribuidor de la  figura 3 es igual a l de-las f i ­
guras anteriores excepto en que tiene 3 láminas separadas 
igualmente, es decir en ángulos de 120 grados alrededor del 
co llar. Dos de las láminas, 30 y 32 ae dibujan en lineas de 
puntos. También, este d istribuidor u ti l iz a  medios adecuados 
para ev ita r un movimiento longitudinal del co lla r con res­
pecto a l  tubo. Esto se efectáa al tener, por encima de las 
roscas del tubo 22, una en ta lla  anular 24 y un reborde 21 
q¡ue trabajan conjuntamente con el reborde anular del co lla r 
28 y la  en ta lla  29 para un cierre a presión.

El distribuidor de las Eig. 5 y 6 d ifiere  da los de 
la s  figuras anteriores en la  situación y medios de montaje 
de la  c o s ti l la  helicoidal. En e s ta  modificación un eje 60 
homógeneo y que forma parte del tubo desciende desde la  par­
te  in fe rio r  del mismo y tiene una c o s tilla  helicoidal homó- 
gpnea que ae extiende desde e l mismo. La c o s tilla  helicoidal 
puede tomar parte homógenaa del eje como ae indica en loa di­
bujos o simplemente puede es ta r arrollada alrededor del mis­
mo y unida a áste . El eje y la  constílla  helicoidal spn con-
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cántricas con e l eje longitudinal del tubo. —
La modificación de las Fig. 7 y 8 ee muy parecida a 

la  de las  Fig. 5 y 6 excepto en que la  c o s tilla  helicoidal 
66 es auto-soportante y tiene la  forma de un sacacorchos oo- 
rr ie n te . El extremo f in a l 64 de la  c o s tilla  66 e s tá  embebi­
do en e l fondo del d istribuidor 14.

El distribuidor de la  Fig. 9 es una modificación del 
de la  Fig. 1 en cuanto que e l  extramo del fondo de las  lá ­
minas están unidos entre s i  por barras transversales 73 que 
íornan parte homógenea de los medios de guia de las  láminas 
70 y 72. La barra transversal 73 puede tener un espárrago 
cilindrico situado axialmente y hacia abajo 74 que encaja 
por rozamiento en e l fondo del tubo 14 junto con una depre­
sión c ilind rica  75. La disposición y trabajo conjunto de los 
medios guia con e l  tubo 12 en e s ta  modificación aSade r ig i­
dez a la  lámina 70 y 72 y permite un centrado exacto y cons­
tante de las  láminas.

El distribuidor de la  Fig. 10 consta del d istribuidor 
10 que tiene un miembro tubular 12. El miembro tubular 12 
tiene un agujero interno prácticamente uniforme cilindrico 
que posee una rosca 80 en la  circunferencia interna del tu­
bo que se prolonga casi en la  longitud to ta l de la  pared 13 
del agujero del tubo. El tubo 12 es de una pieza y es tá  ce­
rrado en un extremo par la  pared del fondo 14. Como en la  
figura 1 e l tubo tiene un reborde anular extemo 20. un co­
l l a r  26 y láminas 30 y 32. Un disco circu lar de alimentación 
o empujador 76 que tiene unas roscas 77 qaa engranan conjun­
tamente con las  roscas internas del tubo 80 va roscado en 
dioho tubo. El empujador 76 tiene unas aberturas axiales pa­
ra  reo ib ir las láminas 30 y 32 de forma deslizante y no g ira-
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tocLa. Én e l taba 12 por encima del am pujador 76 se moldea 
la  barra del producto 36. La barra se dibuja como sacada en 
parte del agujero 16. En esta  modificación e l  anpuje de la  

barra no depende necesariamente de su rig idez y fuerza estiu c- 
$ tu ra l ya que será empujada fuera del envase por e l empuja­

dor mediante e l  giro del co lla r y de las  láminas. El empuja­
dor 76 puede tomar la  forma de una armadura para embeberse en 
la  barra cuando ásta  última se moldea en e l envase. En la  for­
ma dibujada, e l  empujador consta de un disco circu lar que t i e -  

10 .me un diámetro ligeramente in ferio r e l de la  pared interna 
del tubo. Antes de cargar este  distribuidor con la  barra de 
la  composición que sea las barras 30 y 32 se introducen en 
las  aberturas del empujador 78 y 79 y e l empujador se rosca 
en e l tubo 12 basta una posición cercana a l fondo del tubo 14. 

15 Puede en alternativa u tiliz a rse  una arandela de disco que 
posea alguna elasticidad y entonces forzar la  arandela en e l  

. tubo y a ju sta rla  finalmente de manera que su rosca engrane 
con la  del agujero del tubo. Entonces pueden colocarse la s  
láminas en e l disco. Finalmente e l  co llar 26 se ajusta y en- 

20 oaja en la  parte superior del tubo 19. Se vierte entenees l a  
composición de la  barra fundida en el tubo y se la  deja que 
se so lid ifique. En a lternativa , y dado que en esta varian­
te la  barra no necesita trabaj ar conjuntamente con la  hélice 
del tubo puede introducirse una barra que tenga practicamen- 

25 te e l mismo diámetro que e l agujero c ircu la r. En e l funciona­
miento del distribuidor de la  figu ra  ID e l collar y las l á ­
minas anejas giran. El giro do las láminas obliga a l empuja­
dor a dar vueltas y a ascender en la s  roscas que trabajan con 
e l mismo en el agujero. El empujador desliza en la s  láminas 

30 por el movimiento longitudinal que le transmite las roscas que
-  9 -



trabajan conjuntamente con e l  mismo.
La modificación de la  H g. 11 indica simplemente la  

parte del fondo de un d istribuidor como la  H g. 1  excep­
to que los elementos helicoidales constan de una en ta lla  

5 relativamente delgada y profunda 82 en la  pared interna del
tubo cilindrico 13. Esto deja una ancha banda helicoidal 83 
en la  pared del tubo 13. Este d istribu ido r puede u t i l iz a r ­
se para d is tr ib u ir  barras moldeadas de una resistenc ia 'es­
tructural relativamente a lta . En alternativa e s ta  disposi- 

10 ción de los elementos helicoidales a s i como cualquiera de 
los otros distribuidores dibujados, puede u ti l iz a r  un em­
pujador como ét que muestra la  figura 30 para sacar o ayudar 
a sacar la  barra.

Generalmente, e l distribuidor se monta encajándo sen- 
15 cillamente el co lla r sobre la  parte superior del tubo y e l  

articulo moldeado que ha de d istribu irse  se v ierte en e l  
envase distribuidor mientras que está  en estado fundido.
Una vez enfriado y solidificado e l articu lo  molde able in  s i ­
ta  tema la  forma del contorno correspondiente a l del in te - 

20 i io r  del distribuidor.
La forma de trabajar e l d istribuidor creemos que se 

explica por s i  sola mirando los dibujos y la  descripción 
anterior pero con objeto de explicarla todavía más vamos a 
escrib ir la  forma de trabajo detallada de un distribuidor 

25 aplicador de la s  f ig s . 1, 2 y 4. Se quita la  tapadera 46, se 
coge e l tubo 12 con una mano y se gira e l  collar 26. Esto 
hace que las  láminas 30 y 32 y la  barra de cosmático 34 
se giren dentro del tubo 12 y la  cooperación de la  c o s ti lla  
helicoidal del tubo 18 con la  en ta lla  helicoidal de la  barra 

3O 38 fuerza a la  barra 34 de cosmático a deslizar axialmente

-  ID -



en las  láminas del co llar y a que salga fuera del d is trib u i­
dor. La barra en esta forma ríg ida es capaz de aplicarse, 
por ejemplo a la  piel humana frotándo suavemente y como 
resultado de ásto se deposita una delgada película que 
contiene la composición en las zonas deseadas.ILas diversas piezas del d istribuidor se pueden ha­
cer de metal, vidrio o de un material práctico ta l  como 
e l  polietileno, copolímero de cloruro de v in ilo  y aceta­
to de v in ilo , polipropileno, poliestireno, nylon y simi­
la re s. Las láminas se fabrican de preferencia de un plás­
tico  relativamente rígido o de metal. Las láminas pueden 
formar una pieza única con e l  co lla r o se pueden unir a l 
mismo por cualquier medio convencional o conveniente.

Los artículos que pueden moldearse in  s i ta  y que 
tienen una resistencia estructural suficiente inherente 
para su u tilización  en e l  d istribuidor de este invento son 
bien conocidos. Se describen de manera ilu s tra tiv a  barras 
de cosmático en la s  páginas 730, 735, 780, y 449 en Sagarin, 
Cosme tic e , Science and Technology, Interscience Publishers, 
Inc. New York (1957).

La foma preferida de llevar a cabo e l envase d is­
tribuidor es aquella en que los elementos helicoidales 
del tubo distribuidor forman una pieza juntamente con la  
periferia  del agujero ya que a s í una gran superficie del 
articulo moldeado queda roscada dentro del agujero del tu­
bo.

La rigidez y resistenc ia  de la  barra de cosmático, 
a ltu ra  y longitud de las láminas, número de lámina, espe­
sor de la  c o s tilla  helicoidal, la  distancia rad ia l que l a
c o s tilla  helicoidal o c o s tilla s  entran en la  barra ,de coa-
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mático, y e l paso de rosca de la  c o s t i l la  helicoidal están 
mutuamente ligadas para una operación de salida de la  barra 
satisfactoria  de los distribuidores que no emplean e l dis­
co empujador de la  Fig. 10. La circunferencia interna del 
agujero y del co lla r, la c o s tilla  helicoidal y las lámi­
nas es deseable que sean lisas y preferiblemente que se 
pulan para permitir un movimiento de deslizamiento fá c il 
de la  barra cuando los elementos helicoidales de la  barra 
moldeada trabajan conjuntamente con los elementos helicoi­
dales del tubo para sacar dieha barra.

Se produce un cierto  corte pequeño en la  barra r i -  
gLda en la  variante de las Figs. 1, 4 y 9-11 ya que l a  
banda helicoidal de la  barra 36 toca a la  base de las lámi­
nas en e l punto de unión con e l co llar. Por consiguiente 
es preferible que las láminas están muy poco separadas de 
los elementos helicoidales del tubo. Tambián, teniendo las 
láminas cerca de la  porción externa del diámetro de la  barra, 
se hab ilita  una gran superficie para e l trabaje conjunto 
de las láminas con la  barra moldeada. Además, e l  brazo de 
palanca obtenido cerca de la  periferia de la  barra es ven­
tajoso para un giro fá c il  y suave de la misma. El ancho de 
la  lámina o de las láminas debe ser ta l  que ejerza su fuer­
za de giro en una superficie lo suficientemente grande de 
la  barra de manera que no la corte. Desde luego, en la  va­
líante de la  Fig. 10, ios medios de guia pueden ser unos 
pernos circulares en vez de láminas ya que e l empujador sa­
ca la  barra y los elementos guia no van fijos de forma que 
giren con e l empujador.

Con objeto de compensar la  resistencia estructural 
relativanente baja de algunas barras moldeadas l a  c o s tilla

^  í! §  *-  12 -



helicoidal del tubo como ae indica en la  Fig. 1 a 9 es de­
seable que tenga una sección transversal longitudinal, to­
mada en e l eje del agí jeto in ferio r que la  del espacio s i ­
tuado entre el arrollamiento adyacente de la  c o s tilla  h e li-  

5 coidal. De esta  ionna la  banda helicoidal correspondiente 
de la  barra de ¿osmótico es más ancha que l a  entalla heli­
coidal foimada en la  misma por la  c o s t i l la  del tubo. Como 
las costilla s  helicoidales ta le s  como las  unidas a l agu­
jero de la  circunferencia de la  figura 1 se pueden hacer 

10 con una base ancha que parte de la  pared del envase y que 
se estrecha hasta una sección media relativamente estre­
cha penetrando radialmente en e l  agujero, se ha encontra­
do que la  relación deseable del espesor de la  c o s tilla  a la  
distancia entre los arrollamientos adyacentes se mide en 

15 el plano medio de la dimensión rad ia l de la  c o s tilla . Di­
cho plano en Fig. 1 es un cilindro imaginario que tiene 
un diámetro que se prolonga prácticamente en su fonna trans­
versal fuera del agujero del tubo hasta e l punto medio del 
ancho rad ial de la  c o s ti l la . De preferencia la  relación 

20 de distancias entre arrollamientos adyacentes de las cos­
t i l la s  a l espesor de la sección transversal longitudinal 
de la  c o s tilla  en estas formas de llevar a cabo e l inven­
to es de 2 a 12 y concretamente de 3 a 8 aproximadamente.
Las costillas  helicoidales de las Figs. 1-9 deben in tro - 

25 ducirse en la  barra moldeada en una distancia rad ia l su­
ficiente de manera que se deje una zcna de superficie ám- 
p lia  de la  barra para ev ita r e l corte de la  barra a l traba­
ja r  con la  co s tilla . Se ha descubierto que es deseable que 
e l  ancho rad ia l de la oostilla  sea igual y mejor por lo 

30 menos 1, 5 veces, e l  espesor o a ltu ra  de un segmento de eos-



n

t i l l a .  En aquellos oasoa en que la  barra tiene una re s is ­
tencia estructural relativamente a l ta  pueden u tilizarse  
las en tallas de tubo helicoidal estrechas de la  Figura 11. 
El d istribuidor de la Fig. ID, con e l empujador, se puede 

5 emplear sea cual fueren la  resistencia estructural de la  
barra e incluso puede u tilizarse  para d is tribu ir materia­
les viscosos ta les como crema que tiene poca o ninguna re­
sistencia estructural.

Los distribuidores convencionales de barras de cos- 
10 míticos ta les como los de antisudorales solidificados que 

pueden manejarse fácilmente tienen un hueco cilindrico de 
13 a 152 mm. aproximadanente de longitud y mejor de 25 a 
IDO mm. de longitud, y un diámetro de agujero de unos 13 
mm. a 76 mm y mejor de 25 a 38 mm.

15 Cuando se desea que la  barra trabaje conjuntamente
con los elementos helicoidales internos del tubo es pre­
ferible que las distancias trad iales en las que los ele­
mentos helicoidales del tubo ylas láminas del collar es­
tán embebidas en la  barra deben ser algo mayores que las 

20 necesarias para; sacar una barra reciente con objeto de com­
pensar la  c ontracción de la barra que se presenta a menu­
do por la  evaporación durante e l  uso.

Esta solicitud que corresponde a la  presentada en 
los Estados Unidos de Amárica e l  29 de Marzo de 1962, ba<- 

25 jo e l  Nám* 183.474, se acoge a los beneficios del articulo 
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial*

-  14 -



Loe puntos de invención propia y nueva que se pre- 
$ sen tan para que sean objeto de esta so lic itud  de Pácten­

te de Invención en España, por "VEINTE años, son los s i ­
guientes:

l s . -  Un aparato aplicador para material sólido o 
líquido viscoso que comprende un recipiente con un áni- 

10 ma c ilind rica  para rec ib ir dicho m aterial, cuya ánima es­
tá  ab ierta en un extraño y cerrada en e l  otro y tiene un 
nervio helicoidal concéntrico que no g ira  con respecto 
al recipiente y e s tá  destinado a cooperar con e l propio 
m aterial o con un seguidor que está  en contacto con la  

15 parte in fe rio r del m aterial, teniendo también dicho reci­
piente un co lla r que e s tá  montado sobre á l con posib ili­
dad de giro en e l extremo abierto del ánima y provisto 
de medios de guia que se extienden hasta e l fondo del áni­
ma para impedir la  rotación del co lla r  con respecto al 

20 material o a l  seguidor de modo que e l  material sea forza­
do hacia fuera del extremo abierto del ánima por la  acción 
del nervio helicoidal a l  producirse una rotación re la t i ­
va del recipiente y e l  co lla r.

22.- Un aparato según e l  punto 1 en e l  cual e l  ex- 
25 tremo in ferio r del ánima e s tá  cerrado de manera in tegral.

3 s.- Un aparato según e l  punto 1 en e l  cual e l  ner­
vio helicoidal e s tá  dispuesto en e l  in te rio r  de la  pared 
del ánima y, s i se desea, es enterizo con dicha pared.

4 s .-  Un aparato según los puntos 1 o 2 en e l  cual 
30 e l nervio helicoidal está dispuesto centralmente a l  áni-

-  15
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$ 8 . -  u n  aparato según cualquiera de los puntos an­
teriores que incluye un seguidor en aplicación roscada 
con e l  nervio helicoidal.

62.- Un aparato segdn los puntos 3 y 5 en e l cual 
e l seguidor está  roscado periféricamente para aplicar­
se al nervio helicoidal en e l in terio r de la pared del 
ánima.

73.- Un aparato según los puntos 4 y 5, en e l cual 
el seguidor está roscado en el centro para aplicarse a l 
nervio helicoidal dispuesto en e l centro.

$ s .-  un aparato según cualquiera de los puntos an­
teriores en e l cual los medios de guia se aplican a des­
lizamiento a l segiidor.

93.- Un aparato según cualquiera de los puntos an­
teriores que tiene medios para impedir que el co llar y 
loB medios de guia se muevan longitudinalmente con res­
pecto a l recipiente.

103.- Un aparato según cualquiera de los puntos an­
teriores en e l cual los medios de guia están dispuestos 
excéntricamente con referencia a l eje longitudinal del 
ánima y están destinados a moverse en un circulo en torno 
de dicho eje a l  moverse e l  collar.

l i s . -  Un aparato según e l punto 8, en el cual los 
medios de guia están junto a la  pared del ánima.

123.- Un aparato según cualquiera de los puntos an­
teriores en e l cual los medios de guia comprenden ale- 
tas dispuestas radialmente.

133.- Un aparato según cualquiera de los puntos an­
teriores que incluye medios de c ierre  separables para la

-  16 -
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parte a l ta  abierta del recipiente y destinados a hacer 
contacto de obturación con e l  recipiente.

14$.- Un aparato segdn cualquiera de los puntos an­
teriores en e l cual e l material tiene la  forma de una 
barra moldeada in s itu  en e l ánima y en torno de los me­
dios de guia y e l nervio helicoidal.

15$,- Un aparato segdn cualquiera de los puntos an­
teriores en e l cual e l grueso del nervio helicoidal en 
su centro radial es menor que la  mitad de la  distancia, 
sobre un eje longitudinal entre espiras adyacentes del 
nervio.

16$.- Un aparato segdn cualquiera de los puntos 
anteriores en e l cual e l  material es una barra de cos­
mótico Melificados

17$.- Un aparato aplicador para material sólido o 
líquido viscoso.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­
cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de d iecisiete  hojas escritas 
a  máquina por una sola cara.

Madrid,

17 -
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