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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
‘d e
PATE NkT E A DE INVENCION
formulada el 28 de Marzo de 1963, con el Ne¢ 286,517
«n
ESPAHNA
por VEINTE afios
a nombre de SOCIETA PER -AZIONI ING. FILIPPO & CARLO
TASSARA, entidad italiana, establecida en Via Galata'
37, Génova, Italia.
por: '
% PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE CONSTRUCCIO;
NES DE MATERTIAL REFRACTARIO, PARTICULARMENTE

HORNOS INDUSTRIALES "

El lecho (o base) y las paredes de los hor
nos metallrgzicos en gene}al, para la febricacidn del ace
ro en particelar, son fabricados usualmente de material
refractario bisico, como por ejemplo de dolomia granular,
pura o mezclada con alguitran o anflogo. Por efecto com
binado de acciones quimicas y fisicas, se tiene una co-
rrosién progresiva de las paredes y del fondo del hornmo
tal qQue es preciso proceder periddicamente 2 su repara-~

cidn,

Las repzraciones de pequefia cuantia tiencn
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lugar en el intervalo entre uma colada y la sucesiva,
por lanzamiento con pala de doloisia granulada, ya sea
sobre las paredes, ya Seca sobré la base.
Las reparaciones de mediané cuantia tienen -
lugar por el contrario deteniendo el horno y amontonan-

do la dolomia pura granulada contra las zonas donde exis

_ten corrosiounes. De tal manera, sin embargo, se tienen

inconvenientes gue se pueden resumir comeo sigue: la do-
lomia sinteriza a temperaturas elevadas, y por consiguieg
te exige un recalentamiento muy acentuado con el fin de
cdnseguir'que venga a unirse con las paredes a‘regenerar.

Por consiguiente se tiene con frecuencia
que una parte del material de aportacidm no queda apli-
cado al revestimiento que existia antes y gue por consi
guiente sea retirada durante la colada sucesiva.

Todo lo que precede s vAlido también pa-

ra el caso en gue las paredes del horno sean de material

'bisico diferente, por ejemplo de magnesita, y en este

caso la reparacidén es hecha con material anilogo en for
ma de grano. que presentan una conveniente granulometria.

Se conoce tamii%n, para las reparaciones a
gque se refiere el segundo caso, la utilizacidn de dolo-
mia alquitranada, que sin embargo ha de ser utilizada ca
liente cuye empleo es por lo tante incbmodo y costoso.

El presente invento tiene por objeto um
procedimiento apto para efectuar reparaciones en hornocs
industriales, evitando los inconvenientes indicados rids
arriba. .

Objeto del invento as tambiém el material
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El procedimiento para la rcparacidn de cons

trucciones de material refractario, particularmente para
la reparacidén de hornos industriales segfin ¢l présente
invento, se caracteriza por el hecho de que como mate-
rial de aporiaci6n en las zonas corroidas Yy a reparar,
se utiliza una mezcla de material refractario, camo do
lomia pura que tienen uﬁa conveniente granulometria, mag
nesita o an&logos,.mezcladas.con una sustancia sblida
pulverizada tal'que de;tile a temperaturas relativamen-
te bajas cton relacién‘a las de funcionamiento del hoxrno,
de manera que el residuo carbonoso gue resulte dé una su
ficiente cohesidn al material de aportacion, a dichas
temperaturas, actle como ligante sobre la zona de cons-
truccibdn corroida y reduzca la accibn quihica sobre el
material refractario.

El procedimiento indicado se caracteriza
ademids por el hecho de que las sustancia sblide para la
mezcla indicada ésté ccnstituida por pez u otro material
eguivalente.

El material utilizado pera la reparacidn
segln el proeediﬁiento citado se caracteriza por ¢l hecho de
que esta constituido por material refractario, como do-
lomia, magnesita o anilogo, mezclado con pez o material
andlogo en un porcentaje de aprdximadamente el 10% j por
consiguiente tal>que constituye yna unidn del material
refractario sin llegar al peligro de gue pequeiiagz sacu=~
didas del material introducido puedean causar explosiones
en el horno.

Con objeto de ilustrar mejor el procedi-

miento segln el invento, se indica & coatinuacidn a ti-

tulo de ejemplo una doble realizacidn. 28@5 1 ‘?
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$i por ejemplo se han de reparar peyueilas

erosiones sobre las paredes ¢ la solera o base de un

no fabricado con dolomia, se mezcla dolomia pura com

‘en polvo, a porceatajes casi del 10% y se lanza esta

cla por medio de una pala o de una pistola rociadera
veniente, ya sea contra las paredes, ya sea sobre la
se. Tan.prontoicomo el material haya tocado la supe
cie caldeate a reparar, se tendrd una sibita destila
de la pez, cuyo residuo carbonoso retendrd las ‘granu
ciones de dolomia nasta su completa cemeatacidn sobr
revestimiento ya existente, (

Si se trata por el contrario de repara

ercsiones de inediana cuantia, se debe proceder despu

car superficies rigidas contra las zonas de pared a repa

rar, como chapas metélicas, retenidas en su posicién
un medio conocido;'entre dichas superficies y la par
se introduce la mezcla apisonandola convenientemente
medio de las disposiciones usuales.

Surente el recalentamiento del horno,

do se ha alcanzado la tomperatura de 4C0:5002C, tien

.gar la destilacidn de la pez, cuyo residuo carbonoso

tiene convenientemente unidos los granos de dolomia,

teniéndolos unidos también a la pared. Dicho ligant

presenta una suficiente resistencia a estas temperaturas,

relativamente bajas, y llega a ser definitivo durant
pfimer funcionamiento del horno cuando se obtiene, a
sa de la temperatura elevada, la soldadura directame
entre los granos de la dolomia.

Otra accidn de la sustancia ligante in
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‘de haber parado el horne. De tal manera es preciso apli
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da méds arriba, es la de prolongar la duracibn del reves
timiento refractario reparado; esto tiene lugar por que
el residuo carbonoso de la pez, o sustancia enéloga, re
duce de una manera conocida la accifn de conexidn quimi
ca de las escorias y de los vapores motidlicos.

Aunque por razones descriptivas el presen
té invento haya sido descrito e ilustrado segﬁn lo que
se ha expuesto anteriormente, se pueden introducir va-
rias modificaciones y VAriéciones en la realiz;cién del
invento, basadas todas sin emhargé en los conceptos fun
damentales del invento mismo, como se resumen en las rei
vindicaciones siguientes.

Esta solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Italia el 2 dé Abril de 1962, bajo el nlmero
7.048/62, se acoge & los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial. ’ |

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se .presenta para que sean objeto de ésta Patente de In-
vencidn en Espafa, por VEINTE aiios, son los siguientes:

1.- Procedimieﬁto de reparacion de cons

trucciones de material refractario, particularmente pa

‘ra la repnaracidn de hornusg industriales, caracterizado
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por el hecho de gue, como material de aportaciSn en las
zonas corroidas a resparar, se utiliza una nezcla de ma-
terial refractario, tal como dolonita pura de una granulo
metria conveniente, magnesita o siaz;ares,.mezclad6 con
una sustancia sdlida pulverizada que destila a tempera-

turas relativamente bajas en relacién con las de funcio

‘namiento del horno, de manera que el residuo carbonoso

que de ello resﬁlta da al material de aportacién una co
herencia éuficignte a dicﬁa temperatura, actila como aéig
tinante com la zona corroida de la construccidn y redu-
ce la accidn quimica sobre el material refractario.

2.~ El1 procedimiento del punto 1, carac-
teriiado por el hecho de qﬁe ia sustancia sb0lida para la
mezcla arriba indicada estd .constituida por pez, u otro
material equivalente,

5+~ Mejoras introducidas en la fabricacidn
de material utilizado para la reparacidn segin el proce-~
dimiento de los puntos 1 y 2, caracterizado por el hecho
de estar fabri¢édo con material refractario, como dolomi
ta, magnesita o.similar, mezclado con pez o un material

equivalente en una proporcidén de alrededor del 10% y tal,

por consiguiente, gue constituye un enlace o aglutinacidn.

suficiente del material refractario sin llegar al riesgo
de que pequeifias alteraciones del material introducido
puedan producir explosiones en el horno.

4.- PROCEDIHIENTO DZ PREPARACION DE CONS-
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NOS INODUSTRIALES.

Tal y como se ha descrito en la Meuoria

gue antecede, ¥ con los fines gue se han especificado.

3 Esta Memoria consta de siete hojas escri-
tas a mAguina por una sola de sus caras.
e
. Madria, o6 JUN, 1963
P- A'
N
3
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