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El invento se refiere a una caja de transporte consis-
tente de plastico para tode clase de botellas, especialmente pars
botellas pare bebidas, como por ejemplo botellas de cerveza o de
limonadas, botellas de leche, botellas de Coce-Sola etc., con un
entramado en el interior de la caja, formado por paredes longitudina-.
les y transversales, que protege & cada botella por separado, ¥y que
forma una sola pieza prensada con el resto de la caja. las cajas
conocidas de este tipo tienen muchos inconveniente. Por una parte
no son bastantes resistentes o no son bastente:: manajables o resulte
difioil introducir en ellas las botelles en grupos. Otro inconvenier.

te consiste en la dificultad de su limpieza y ' el insuficiente
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desaglie de 1fquidos, como por ejemplo del agua de condensacidn o
similares.

Por el invento se subsananestas deficiencias. Se crea una
caja de transporte para botellas que es sumamente manejable y resig
tente, se puede limpiar con fecilidad y cuya fabricacidn solamente
requiere poco mnaterial. Otra venteja considersble consiste en gué
esta caja se puede apilar sin dificulted junto con todos los demés
tipos de cajas de transporte pare botellas, por ejemplo con tales
cejas de madera o de metal.

De acuerdo con el invento, la caja consta de un bastidor
superior rigido en si, y'de un bastidor igual en el fondo, cuyos dos
bastidores estén unidos entre si en forme rigida por medio de S0por-
tes angulares redondeados hacia el exterior, y entre los cuales exis-
ten en la parte.inferior de 1la caja paredes laterales, que'encierran
entre ellag el entramado, teniendo los bastidores, los soportes angu-
lares y el borde superior de las paredes laterales costillas de re-
fuerzo que sobresalen hacia fuera, y llevando el bastidor del fondo

una reja qﬁe forma el fondo del recipiente y consta de traviessas

perfiladas , en la cual reja se apoya el entramado.

Preferentemente las limitaciones superiores de las paredes
del entramado estdn alzadas en los puntos de cruce, para de este
modo, formar bordes de guia, por medio de los cuales las botellas
introducidas desde arriba son conducidos en forma segura a los dis-
tintos casilleros. Tembién es conveniente que las paredes laterales
de la caje estén limitadas en su borde superior en forma de zigzag‘
o de arco en consonancia con el entramado. Por otra parte, los puntos
de cruce de las paredes del entramado estén configurados a modo de
un cono truncado o recortados, al objeto de limitar la altura del en-

tramado y el gasto de material.
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Péra gumentar la resistencia de las paredes laferaleé, to-~
das o algﬁnas paredes del entramado en la zona de las paredes la-
terales de la déja puedén estar aliédas hacia el bbrde superior de
estas. Las paredes laterales de ia caja pﬁeden estar escotédas, para
que las ethuetas de 1as botellas sean visibles, 0 pueden ser tam-
bién llsas y continuas para la ap110301on de letreros, disefios o s1m1
lares. |

Ia introducciodn y le extraccion de las botellas se hace mis
facll, porqve de acuerdo con el invento el espacio interior de lacaja
se ensancha encima del entramado y porque en los sitios de transicidn
se han formedo svperflcles de desllzamlento que conducen hacia el '
entramado.~ | ' '

e limpieza de la caja y lavsalida’de 1iquidos se favore-
cén pérque de acuverdo con el invento laé pafedes longitudinales y

transversales que forman el entramado estén recortadas en la zone de

sus puntos de cruce en tal medida que en cada uno de lds.casilleros

quedan partes de pared que alcanzen hesta abajo, estdn limitadas en

forms més o menos triengular y circundan las tréviesas perfiiadas del
enrejado del fondo, siendo continués ya tan solo en la zona de la
cara superior del entramado. Debldo a seme jante conflguraclon se con
s1gue al mismo tiempo una cons1derable econom{a de material.

Al obaeto de permitir o facllltar el apllamlento de las
dlstlntas cajas, estd previsto en el fondo de la caja un borde que
sobresale hacia abago y el cual con sus dlmen31ones exterlores ence-

ja en el espacio interior de la parte superior de la caja, mientras

en la parte superior de la caja estd previsto un borde saliente ha-

cia arriba pero escotado en la zona de lus esquinas redondeadas, el

Para aumentar la resistencia de la caja, en los soportes
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laterales encima deléntramado todavia pueden estar previstas costi-
llas adicionales sobresalientes hacis fuera ¥ que preferentemente
en el 1lado exterior estédn limitades en forma de arco.

La idea del invento permite las mds variadas posibilida-
des de realizacidn constructiva. Algunas de estes estén fepresenta—
das en los dibujos adjunto, sin que el invento esté limitado a las
mismas.

Los dibujos'muestran: ‘

Biguras 1 a 3 vistas en perspectiva de diferentes formas de realiza-
cidn de cajas de transporte para botellas,

Figura 4 wna vista'en perspectiva de 1a caja de acuerdo con la fi-
gura 3 vista desde el lado del fondo.

Figura 5 ﬁna seccion parcial de le caja de acuerdo con la figurs 3,
en escala aumentadsa.

Figura 6 una seecién ﬁarcial de la caja de acuerdo.con la figura 2,
en escala aumentada,

Pigura % una vista en perspectiva de dos cajas diferentes a apilar
la unavencima de~1a otrg,

Figura 8 une vista eﬁ perspectiva de una esquina en una ceje de acuer

do con la figura 2, _ N
Figura 9 una secéiéﬁ de un soporte angular, tal como se emplea en

une caja de acuerdo con la figura 2,
Figura 10 una seccidén a través de un apilamiento de diferentes cajes

y _

Figura 11 y 12 secciones siguiendo las lineas XI-XI y XII-XIT de la

figura 10.

Todas las formas de realizacion de las cajas son iguales
en su estructura fundamental. Siempre estén unidos wn bastidor supe-

rior 1 rigido en si con un bastidor & fondo 2 igualmente rigido por
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medio de soportes anguleres 3 redondeados hacia fuera. Entre los
soportes angulares estdn previstas en la parte inferior de la caje
las paredes exteriores 4 y 5, estando provistas las paredes 5 de
escotadura 6, para que las etiquetas de las botellas sean visibles
desde el exterior. En cambio las paredes laterales 4 son continuas

y lisas, 8l objeto de aplicar sobre ellas letreros, diseiios o simi-
lares. Al efecto de lo mismo que las paredes leterales 5 sean escota-
das, tal como lo muestra la figurae 1, o si son lisas y continuas de
acuerdo con la figura 2.

Los soportes angulares 3 estén enmarcados en ambos lados
por un borde de refuerzo 7 que es continuo desde arriba.hasta abajo.
También las paredes laterales 4 y 5 tienen en su borde superior un
abultamiento de refuerso 8 y 9. Puesto que el borde superiof de la
caje se encuentra libre en su méyor parte, puede servir muy bien
como asidero pare la caja, a cuyo efecto en la forma de realizaciodn
de le caja de acuerdo con la figure 1, se ha formado en los lados
frontales una especie de soporte de portico 29, mientras en la forma
de realizacion de la caja de acuerdo con las figuras 2 y 3, el borde
superior de la caja estéd formado por un perfil 1', que es en s{ rigi-
do y redondeado, de modo que en todos los cuatro lados de la caja
el borde se puede asir bien.

En el interior de la parte inferiqr de la caja se encueantra
el entramado que estd formado por puredes longitudinales 10 y pare-
des transversales 1l entrecruzadas. Tal cowo todos los dibujos lo
mestran cleramente, en los puntos de cruce del entramado 1és pare-
des del mismo estén eslzadas en cierte medida, de modo que con esto se
formen bordes de guia 12 en el lado superior del entramado, que ba-

jan desde el punto de cruce hacia el fondo y por medio de lés cuales

.las botellas introducidas desde arriba en la ceja son conducidas con

seguridad a los casilleros respectivos.
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En la forms de realizacidn de la caja de acuerdo con las
figuras 1 y 3, también las limitaciones superiores 8 de las paredes
latereles 4 y 5 estén configuradas en forma de zigzag o de arco de
acuerdo con la disposicidén del entramado, de modo que también aquellas
botellas que tal vez topen con la pared exterior son conducidas correg
tamente 2 su casillero correspondiente.

En la forme de realizacion de la ceja de acuerdo con la fiégn
ra 2 las paredeé laterales estén limitadas por un borde superior 9
rectilineo y rigido, el cual continua también abultemiento sobresalien
te 13 wés alld de los soportes angulares 3. Para el refuerzo de las
paredes laterales en el lado interior de la caja algunas paredes del
entramado estdn alzadas en 14 y 15 -hasta la limitacion superior de
la pared lateral de le caja.
| La caja, de acuerdo con la figura 2, ofrece al mismo tiem-
po todavia una ventsja adicional consistente en que dentro de la parte
superior de la caja el espacio interior de la misma encima del entrame-
do estd ensanchado. El tamafio de este ensanchamiento se ve en la figu-
ra 6. Ia medida interior de la parte inferior de la caja-es L, mien-
tres el ensanchamiento de la parte superior de la caja es E. |

En el sitio donde el ensenchemiento de la parte superior
de la caja tiene su transicidén e la parte inferior de la caja, esta
prevista en el lado exterior la costilla 9 y en el lado interior una
superficie de guia 16 en declive hacia dentro, de modo que las botellas:
introducidas desde arriba no pueden topar con un borde eventual.
| En la caja de acuerdo con las figuras 3 a 5, lus paredes lon
gitudinales y tranversales 10 y 11 que forman el entramado, estdn re-
cortados llanamente en 1& en la zona de los puntos de cruce en la cara
superior, de modo gue estén previstos solamente los bordes de guia 18

~.que quedan en el centro de cada casillero y conducen hacia abajo.
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Pero ademas de esto las paredes.10 y 11 estdn escotadas desde inme-

S

diateamente debajo de la limitacion superior del entramado hasta el

fondo en 19 en forms aproximada de un triséngulo, de modo que de
todo el entramado queden ya tan solo elementos de pered dirigidos
hacia abajo, limitados en forma aproximadamente trisngular y que en
cada caso circundan les traviesas perfiladas 20 y 21 que forman el
enre jado del fondo. Esta reja 20, 21 estd clarsmente representada. en
la figura 4. La misma consta de traviesas perfiladas de seccion rec—
'tangular y este enmarcada por un bofde de foﬁdo 22 que sobresale..
hacia sbajo. Los puntos de cruce del enrejado de fondo 20,21 estan
éituados eproximadamente en el ceniro de cada casillesro, de modo
que la botella contenida en el i smo se apoya firmemente sobre el
cruce del enrejado,estando posibie gin embargo en todas partes la
salida de liquido a través del fondo. La forma rectangular de las-
traviesas del enrejado 20 y 21 y su posicidén de canto da al fondo la
resistencia necesaria.

Al objeto de impedir que bajo fuertes cargas los soportes

angulares 3 de la caja se comben hecia fuera, estan previstas en las

_esquinas de la parte superior de la ceja costillas adicionales de

refuerzo 23 ( véase figuras 2, 6 y 9), que en su cara exterior estdn
redondeadas convenientemente,de'acuerdo con la carga a recibir. De-
bido a estas costillas 23, los soportes angulares 3 obtienen un re-

fuerzo considerable en su parte superior que estd sometida a grandes

_ esfuerzos.

La caja de acuerdo con el invento se puede apilar mezcla-
da con bs modelos més heterogéneos de cajas de botellas. En conse-
nénqia con el contenido que en cada caso tengan las botellas, cada

ceje contiene siempre un grupo o pumero determinedo. de botellas, De

et

esto resultan las medidas interiores de una caja. En la caja de
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acuerdo con el invento el borde de fondo 22 es en sus medidas exte-
riores exactamente tan grende.que encaja en las medidas interiores
del borde superior 1 de una caja. Al efecto el bastidor de fondo 2
de cada caja es abrazado exteriormente por bordes 24 dirigidos hacia
arriba del bastidor superior de la caja ( Figura 1). Para que tambié:
cajzs pare botellas de contorno rectangular 25 de madera, metal o .
similares se puedan apilar bien, los listones marginales 24 estén
interrumpidos o escotados en la zona de las esquines redondeadas o
de los soportes angulares de la caja, tal como se puede ver claramen—
te en la figura 1. También la caja de acuerdo con las figuras 3 a 5
tiene la misma forma de realizacion del borde superior.

-las figuras 10 8 12 muestran el proceso de apilamiento,
estando colocada una caja .de plastico de acuerdo con la solicitud.
sobre una caja de madera 25 rectangular. El borde de fondo 22 de acuex
do.con la figura 12 se introduce en el interior de la caja de madera
25. 1a caja superpueste 25 de contorno rectangular se ajusta de acuer
do con la figura 11 entre los bordes alzados 24, sobresaliendo les
esquinas de la caja‘fuera de lzs escotaduras marginales 24, es de--
e¢ir fuere de las partes redondeadas de la caja.

Ia figura # muestre en apilamiento de cajas de acuerdo con
el invénto, estando la caja superior.acondicionada para recibin un

nimero menor de botelles grandes.

NOTA

3 0 'y ’
Se reivindica como nuevo y de propie invencion.
1.+ Perfeccionamientos en las Cajas de transporte consisten-

tes de pléstico, para toda clase de botellas, caracterizados porque
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la caja consta de un marco superior rigido en si ¥y un marco de
fondo igual que ambos estdn unidos rigidsmente entre si por medio
de soportes angulares redondeados exteriormente, estando previstas
entre estos soportes en la parte inferior de la caja paredes late-
rales, teniendo los marcos, soportes y el borde superior de las
parédes laterales costillas de refuerzo sobresaliente hacia el ex-
teriof y llevando el bastidor de fondo una reja compueste de tra-~
viesas perfiladas que forma el fondo del recipiente y sobre la cual
se levanta el erntramado.
" 2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin&icacién
1, caracterizados porque las limitaciones superiores de las paredes
del entramado estdn alzadas en los sitios de cruce, para former
bordes que guien & les botellas al interior de los casilleros.

3¢- Perfeccionamientos de acuerdo con 1las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porgue tanbién las paredes laterales
de la caja de acuerdo con el entrawado estén limitadas en su borde
superior en forme de zigzag o de arco.

4.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones|
anteriores, caracterizados porgue los puntos de cruce de las paredes
del entramado estan configurados & modo de un cono truncado o recor-.
tados de tal formé que las paredes del entramadc en las inmedia-~
ciones del cruce son planas én su lado superior y que solamente a
continuacion declinan hacia el centro entre dos cruces.

5.— Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque todas o0 algunas paredes del entra-
medo estén alzadas en la zona de las paredes laterales de la caja
hacia el borde superior de las mismas el objeto de reforzar iichas

paredes laterales.
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6.- Perfeccionamientos de acuerdo con lasreivindicaciones
anteriores, caracterizadbs porque todas o‘algunas paredes latera-
1eé de la caja estan escotedas pare hacer visibles las etiquetas
de las botellas o son.lisas ¥y continu&s al objeto de aplicar letre-
ros, disefios o similéres. |
Tem Perfeccionamientos de acuerdo con lasg reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la caja encima del entramado”esté
ensanchada en su espacio intérior ¥ que én los sitios de transicién
esféﬁ formadas suﬁefficies de guié que conducen hacia el eﬁtramado.
8.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores,Adaraéterizados porque aproximadamente a la alturs del
iado superior del eﬁtramédo estd previsto uh abultamiento, una'costi-
llavo-cbsa similar, que sobresale hacie fuera y rodea a toda la caja
é buya altﬁra empieza el ensaqchamiento del espacio interior de la
caja que estd situsdo encima del entramedo. o -
| | 9.~ Perfeccionamientos de acuefdd_con las reivindicaciones
anteriores, caraétérizados porque la reja dque forme el fondo de la
6533 estad fofmada por tfaviesas peffiladas entrecruzadas, el perfil
de cada una de laé cuales forma un rectangulo puesto‘de banto, encon
fréndose ios puntos de cruce de la reja aproximadamente en el centro
de'cada‘éasilléro. | '
10. Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque las paredes longitudinales j trans
versalés que forman el entramado, estén escotadas en la zona de sus
puntos de éruce en tal medida que en cada uno de los casillcros qué—
dan elementos de pared de limitacidén aproximadamente triangular,
que se extienden hacia abajo, circundan las traviesas perfiladas
de la reja de fondo y estdn unidos ya tan solo en la zona del lado

superior del entramado.
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11.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicacio-

.nes anteriores, caracterizados porgue la reja que forma el fondo

estd rodeada de un borde que sobresale hacia abajo y el cual con
sus medidas exteriores encaja dentro del espacio interior libre
del borde superior de otra caja.

' 12.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacio-
nes anteriores, caracterizados porque el borde superior de la caja
sobresale hacia fuera y tiene aqui uﬁ borde que sobresale hacia arri_
ba, el cual en la zona de las ésquinas redondeadas de la caja esta
escotado de tal manera yue sea posible apilar juntamente cajas con
esquinas redondeadas y cajas angulares, rodeando siempre el bé#de
superior de una caja los contornos exteriores del fondo de la caja
superpuesta. .

13.~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicacione:
anteriores, caracterizados porgue los soportes éngulares encima del
entramado de la caja estén reforzados mediante por lo menos una cos-
tilla de refuerzo més que sobresale hacia el exterior. .

| 14.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque la costilla de refuerzo -adicionsl
estd limitada en su lado exterior en forma de arco en consonancia
con el transcurso de la linea del esfuerzo qué ge origine al ser
apiladas las oajas; ‘

15.- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciéﬁes
anteriores, caracterizados porgue el entramado en cuanto al tamaiio
de sus casilleros estd adaptado al tamafio de las botellas que haya
que transportar en cada, caso, y porque & base de medidas aproximada-
mente uniformes de los bordes de la caja estd previsto un nimeroc de
casilleros mids o menos grande en consonencia siempre 00n.el conteni-

do de las botellas.
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,, 16 . ~"PERFECCIONAMIENTOS EN L&S CAJAS DE TMQB%HTE
w300 CQNSIS’TENTES DE PLASTICO, PARA TODA CLASE LE BOTELLAS"
. Tal como se describe y reivindice en la presente Memoria
Deseriptiva qde consta de doce hojas escritas a méquina por une

sola cara y de sus correspondientes dibujos.

e
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