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PATENTS DE INTRODUCCION
por 10 aflos
a favor de Dofla, Emilia de MIGUEL GARCIA
de nacionalidad espafiola
residente en Barcelona, calle Castafler, 7, 4%-1%
por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA DECORACION EX RELIEVE
DE ARVICULOS PLASTICOS, BSEECIATLENTI DOMES-
TLCOS" -
" HEIGRIA DESCRIPIIVA

La presente Patente se refiere a un procedimiento en-
caminado a la decoracién en relieve, y con cardeter permanen
te, de artfculos de material pldstico, especialmente de %ipo
doméstico, tales como cubos, .barrefios y euvases o recipientes

5. similares, cuyo procedimiento suwvone un evidente me joramiento
sobre los ususles sistemas de serigraffa, pintado, calcowanfa
y demds que se han venido siguiendo hasta la fecha para ador-

nzr los aludidos objetos.
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Esenelalmente el citado procedimisnto consiste en fi-
Jar sobre la correspondiente suverficie pléstica unos aplicmes
laminares, igualmeimte de materia pléstica, recortados conveniég
temente segin los motivos gréficos elegidos, apliques que, pre
ferentemente, son de color difervente al del cuerpo recentor, a
los efectoz de destacar visuelmente. La unidn de tales apligaes
sobre su soporte se realiza en la misms fase del moldeo del ar-
tfeulo, a cuyo fin en la pored hembra del correspondiénte molde
se prevéﬁ unos recintos en 1oé,que previamente se acondicionan
los citades apligues planos, los cuales gquedan or su cars ip-
terna o de unién enrasados con la superficie de la antedicha pa
red. A1 efectuar la inyeceién del material piéstico, dste cubre

, o A

las piezas colocadas en la forma citada, y dado el estad&*ée -
fluidez de la masa entrante, la misma se adhiere fuertemente a
los apligues, 1los cuales poseen un punto de reblandecimiento al
go superior al de la masa, para no sufrir deforaeciones por efec
to del calor. Una vez consolidada toda la piega, se abre el mol-
de y se emtrae de €1, ofreciemio el barreflo, cubo o similar as{
tratado, su superficie ocurada por motivos decorativos soldados,
imposibhles de desprender.

Tanbién podrfan fijarse estos motivos gréficos plédsti-
cos rodeando el art{oculo pldstico ya moldeado con un CUEYHO PTO
visto de mﬁifiples cavidades internas para alojamiento de los -
antedichos adornos, asf como dotado de un sistema calefactor --
{por ejemplo & base de resistencias eléchricas), destinado a re
blandecer el materisl, ya seé de los mismos apliques o 4e su so
porte o bien de ambos simultdneamente, todo ello para conmseguir
la deseada unibn permznente,

Por dltimo,existe uwna fomma préferente de ejxcucién en

l2 que,una vez moldeado el artfoulo corresvondiente sobre la Su
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perficie del mismo se adhieren, mediante la inyeccién de material
pléstico, las 1éminas decorativas elegidas;

Para la me jor comprensidn de la presente Memoria des-
criptiva, se acompafie un dibujo en el que, tan sélo a tftulo de
5; ~ ejemplo, se representan dos cesos préctioos ge e jecucidn del pro

cedimiento de la demania.

En dicho dibujo, la fig. 1 muestra la fase de moldeo de
un cuerpo hueco, con imultdnea aplicacién de los motives deco-
rativos correspondientes; ls fig. 2 es un detalle a nayor escala

10. de la zone de soldadura; la fig. 3 vermite spreciar la aplicacién
de los oropios elementos de adormo una vez moldeada la pieza co=-
rrespondisnte; la fig, 4 es un detalle de esta segunda.ejecugién;
v la fig. 5 muestra la apliéaci6n de los propios motivos decora;

~ tivos por moldeado directo sobre el artfeulo.

15; ) Z1 mencionado procedlmlanto comporta el yracticar en la
cara interna del componente hembra moldesdor (A) unas cavidades
0 alojamientos (B) destinados al acondicionamiento plano de los
apliques laminares (Ci; de material pléstico y de color igual o
diferente del cusrvo (D), que se conforma medi:snte 1a‘parte hem-

20; bra {4) y la macho (E), utilizéndose la invecoidn del material
termbpléstico, la cual tiene efeeto por la ovortuns entreda (F).
Ia soldadura fntima entre (D) y (C) tiene lugar al avenzar la masa
caliente del yrimero por el interior del molde y entrar en contag
to con la superficie &l descubierto de las piezas (@), las cuales

25, se sueldan é lg superficie de la wvieza priheipal (D). Cuando se
exfrae €sta del molde (A)(E), lo que puede efectuarse con toda -
facilidad dada la flexibilijded de las paredes del cuerpo mencio-
nado (D), el artfculo ofrece relieves verfectamente definidos, -
indesprendidbles y de gran efecto decorativo, situados en los pun

&«

30, ‘tos elegidos de la superficie del barreﬁo, cubo o de¢ otro uten-



5.

10.

15,

20,

25.

silio domgsticb anélogo. | Q @6 4 @ @

La aplicacibn de los adornos (C) »puede realizarse tam-
bién wia vez se ha moldeado el cuerpo (D), Zn tal caso {(fig. 3
y 4) se recurre a un molde envolvente (G), a modo de anillo, do
tado igualmente de cavidades interiores (B) mare aéuellas-yie-
738 laminares (C), asf como equivedo con un sistems calefactor
adecuado (H) (resistencias eléetricas o similér), propio para_
reblandecer el material ya sea de los apligues (C), de la suner
ficie del cuerpo (D) o bien de ambos simulitdneamente, con vis-
tas a obtener la ieseaia goldadura. En este caso, el resultado
conSeguido es igual que el del caso precedeute,

La aplicacién de los adornos (C) resulta preferible, -
llevarla a t¢émino de acuerao con 1o que indica la figura 5. Pa~
ra ello una vez moldeado el cuerpb (D), en los puntos nrevistos
se va aplicando simulténea o sucesivemente un molde auxiliar --
(1}, conectado 2 una méguina inyectora (J) y provisto de la co-
rrespondiente cmare {B), dentro e 1a cual penetra la masa plés
tice suministrada por el elemento (J) y que, en virtud de la —-
éﬂherencia propia de la materia, se suelda {ntimemente sobre la
superficie exterior del cuerpo (D). Para soportar el esfuczrso de
1a inyeccidn, dentro ge este cuerpo (D} se coloca, en el monmento
de realizer la eludida operacidén una sufridera o apoyo (K).

Serdn independientes del objeto ds la invencién los me-
teriales, formas y dimensiones tento de los elemeﬁtos a decorar
como de los apliques que'se adicionen a los mismos para su ador-
no estable, de conformidad con el grocedimiento de la invencidn,
siempre que las variaciones que se introduzcan no afecten s su
esencialiqad, |
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Se'reivindica como objeto de la vresente Patente de Intro-

duceibn: |

1%,<Pro cedimie mo para ia decoracibn en relieve de ar-
t{culos plésticos, esmecialmente domésticos, que consiste esencial
mente en adherir establemente a la superficie exterior del corres~
pondiente objeto,mobivos gréficos deteminados Hor pilezas lamina-
res de perfil variable y de materia asimismo pldstica, los cuales
se suveldan a su soporte vor medio del calor natursl de plastifica-
cibn, a cuyo fin se efectds inicialmente el moldeo del artfculo de
gue se irate y, una vez el mismo consclidadoly extrafdo delbmolde
correspondiente, se le aplica simultdnea o consecutivamente un mol
de suxiliar conectado & una mécuina inyectora y provisto de la opor
tuna cémara conformedora de la lémina decorativa perfilada, teniep
do efecto la soldadura entre este dltimo y la cara exterior del cuey!
po receptor merced al estado plastificado de la masa invectada dent-.
tro del mencionado molde auxiliar, actuando como medi o de apoyo ma-
ra la aludida accidén una sufridera o soporte adecundo que se dispo-
re en la cara interna del objeto éue se decora.

2%.~ Procedimiento para la decoracién'en relieve de ar-
t{culos plisticos, especialmente domésticog,Asegﬁnala;ieivindicap

cidn anterior, que se caracteriza por el hecho de noderse efeciuar

la aplicacifén de 1los elementos laminares de adorno disponienio en

la care interna de la mitad hembra del opoituno molde conformador
del artfewlo unas cavidades o alojamientos, tantos cuantos sean -
los mQtivosla colocar, y destinados & recibir a estos ¥liimos debi
damente orientados, t0do ello de manera que al efectuarse la inyee
éién con la mééa constitutiva &ei corresgondianmé cuerpo, la misma
entre en contacto con la supsrficie al descubierto de las citadas
pilezas laminares, con las cuales se suelda ifuertemente, sin posi-

bili@ad de desprendimiento una vez consolidado el conjunto y ex-
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3%,- Procedimiento para la éecoracibn en relisve de artfq
los pldsticos, especialmente domésticos, segin las reivindicacio
nes 1 y 2, que se caracteriza por el hecho de gue las cavidiades
o alojamient os destinados a contener a los motivos laminares pl;é_
ticos a aplicar, se hallan establecidos en la zona hembra confom
madora, quée forma varte integrante del molde y acida en 1a fase
de inyecciln, quedando previsto el que la colocacién de 1los menw
cionados adornos en relieve pueda efectuarse después del moldeo,
utilizéndose en tel caso, un elemento envolvente, igualmente con
misién de hembra, portador de las eorreéponaientes cavidades pa-
ra los apliques y poseedor Ge un sistems calefactor, tal como re-
sistencias eléetricas o similar, previsto para revlandecer el ma
terial ya sea de las léminas decorativas, del cuerpo prineipal
de soporte o bien de ambos & le vez nara ohtener la o?.ese“;da 'so_]_.
dadura fuera de molde.

4%.- PROCEDIMIZNTC PARA I& DECORACION ZF RELIEVE DE AR-
TICULOS PLASTICOS, BSEECIALIEHTE BOLDSTICOS,

Sean cuzles fueren las circunstancias gue concurram con
la eSencialidad propia de la misma, |

Consta la presente ilemoris descriptiva de seis péginas fo
liadas y mecanografiadas por uns sola cara y va acompailade de =
405 hojs8 de dibujos aclarativos,

N .
Medrid, & - de larzo de 1,963,
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