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F El invento concierne a un anillo de estrechamien~

to del balén a base de un material que es apropiado para ab- |
sorber lubricante y de cederlo a la superficie en contacto !
con el hilo de manera tal que se disminuya la solicitacidn [
del hilo por rozamiento en la superficie en contacto con di-
cho hilo.
¥ Los problemas que aparecen durante el tratamien-
to de fibras, particularmente durante el tratamiento de fi~
bras sintéticas, en especial de fibras de poliéster, éﬁ:%éw
10 guinas hiladoras de continua de anillos, son conocidose e
- Melliand Textilberichte, 1979, piginas 297/298. En el caso
de utilizarse los anillos de estrechamiento del balén psdla
aparecer en el hilado pérdidas de resistencia mecénica y de
alargamiento, que ascendifan a un 30-50% de la resistiteta
15 mecinica y del alargamiento, que se alcanzaban cuandb:el
mismo hilado era producido con una velocidad de trabé&ien—
to menor en un 15-20%. Ademés de ello, en tal caso, ote:'mia
lugar usualmente una intensa asperizacidn del hilo hilado
con deterioro de las fibras, lo cual conducfa durante su
.20 tratamiento ulterior a un intenso desprendimiento de fibras
\ volantes. Al utilizarse los anillos de estrechamiento del
balén aparecfian ademés de elle diferencias de.resistencia
mecénica y de alargamiento en el hilado acabado, entre los
segmentos de hilo enrollados en la zona superior (punta) y
25 en la zona inferior (base) de las husadas, las cuales dife-
rencias a su vez conducian a diferencias de afinidad para
la tincién, lo cual repercutia perturbadoramente en espe-
~cial en el caso de un género tricotado tefiido debido a la

formacién de ensortijamientos causada por ello. Con el fin

20 de conseguir un aumento de la produccidén sin deterioro pars
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—el hilado, se propuso, para disminuir la solicitacién del
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hilo por rozamiento en €l anillo de estrechamiento del ba-
16n, o bien lubricar plenamente el hilo propiamente dicho !
antes del contacto con el anillo de estrechamiento del ba-
16n o bien emplear un anillo lubricado de estrechamiento
del balén. EL invento se ocupa de un anillo de estrechamien<
to del balén que puede ser empleado como anillo lubricado
de estrechamiento del balén. .
A partir de Chemiefasern/Textilindustrie, ;Eééto

s LN 2

de 1.975, pégina €669, columna izquierda, penfiltima frise y

figura 2, se conoce un anillo lubricado de estrechamiento

del baldén con una ranura de distribucidn de aceite y:ﬁh"ele'

mento de insercién dispuesto all{ dentro, los cuales estén

’ - - » o Y - o V.‘ -
dispuestos a una distancia radial respecto del hilo a Tibri
L ]

. . . .. A
car, de manera tal que no tiene lugar ningln contacto.direc!
i

to con el hilo sino que solamente las fibras sobresdi-:f;‘ntesi
rotan a lo largo del elemento de insercién que desﬁ%gﬁhe -
aceite y llevan al lubricante en cantidad ahorrativamente
dosificada entre el hilo y el anillo de estrechamiento del
balén. La ranura de distribucibén de aceite con el elemento
de insercidén est& dispuesta por esta razbén, considerado en |

la direccidén de movimiento del hilo, delante de la superfi-

cie de contacto entre el hilo y el anillo de esfrechamientoi
del balén. La sportacibén del lubricante al elementc de inm-- i
sercién dispuesto en la ranura de distribucién de aceite
puede efectuarse en tal caso mediante una mecha.

Este conocido anillo de estrechamiento del ba-
16n es de constitucién complicada y adems tiene la desven-
taja de que, dependiendo del ﬁﬁmero ¥y la longitud de las

fibras sobresalientes del hilo a lubricar se aportan dife-
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—-rentes cantidades de lubricante al espacio entre el hilo y
el anillo de.estrechamiento del baldn. Esto puede tener co-
mo consecuencia que, en el caso de pocas ¥y cortas fibras so-
\\ bresalientes, la lubricacién no sea suficiente y, en el cea-
5 s0 de muchas y largas fibras sobresalientes, sea demasiado
grande la cantidad de lubricante absorbida por el hilo. En
¢ este conocido anillo de estrechemientc del balén se necesi-
ta por lo tanto una adaptacién exacta de la distancia entre

el hilo o el balén de hilo y el elemento de insercidm .igpre

8-

10 nado con lubricante, a las propiedades del hilo (longitud y

nimero de las fibras sobresalientes). Otra desventaja con-

L
¢ e

siste en el caso de este anillo de estrechamiento del bh-
16én, conocido, en que se establece una suficiente peifcula
de lubricacién dnicamente después de una prolongada dura-

15 cibn del funcionaemiento, puesto que al poner en funcionk-

miento este anillo la superficie del amillo de estre%ﬁamien«
o del balédn que es tocada por el hilo estd al prinégﬁgé to~
davia seca, es decir no lubricada. La formacibn de lz peli-
cula de lubricante se realiza transfiriendo una parte del
20 lubricante, absorbido por las fibras sobresalientes del hi=-
. lo, a la superficie de contacto del anillo de estrechamien-
to del balén. No obstante,puesto que entonces el hilo y no.
solo las fibras sobresalientes estén en Intimo 6ontacto con
el anillo de estrechamiento del balén, una parte del lubri-
25 cante desprendido por las fibras es recogida nuevamente por !
las deméAs paftes del hilc desde la superficie de contacto y
es transportada hacia fuera. Se alcanza un estado de euili-
brio cuando la cantidad de lubricante cedida a la superfi-

cie de contacto por metrc lineal de longitud de hilo es

20 igual a la cantidad absorbida por el hilo y transportada

9l4
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—hacia fuera. Puesto qué en el casc del conocido anillo de

estrechamiento del baldén el lubricante es llevado, sin em-

bargo, solamente en "cantidad ahorrativamenfe dosificada"
\\\ entre el hilo y el anillo de estrechamiento del balén, trans

-]

5 curre en general rmucho tiempo hasta que se alcanza tal esta-
do de.equilibrio.

- Otra considerable desveantaja éonsiste, en el ca-
s0 de ¢ste anillo conocido de estrechamiento del balén, en

que éste no es iddéneo para el tratamiento v la +ransf$é;;-
10 cibn de hilados fllamentosos, puesto que en éstos ;altgi.
.- las fibras sobresalientes que son responsables del tranrpcrﬁ
te de lubricante. Este conocido anillo de estrechamlééto

del baldn no ha podldo imponerse 111m1tadamenun en la p ?é

tica, presumiblemente a causa de estas y eventualmente todaw

.
-

15. via otras desventajas. e

Otra desventaja consiste en Que el elemeﬁ?érpe
insercibn se ensucia muy répidamente en estos conocf&ég ani-
llos de estrechamiento del balén, con lo cual disminuye ré-
Pidamente la cesidn de aceite a los hllOS, por lo que estos
20 anillos de estrechamiento del balén deben ser 11mp13dos re-
v gularmente y, en el caso de funcionamiento permanente, =
cortos intervalos de tiempo. No eparece en tal caso un efec+
to de autolimpieza, por el hilo, puesto que solémente el
contacto con las fibras sobresalientes no es suficiente, de:
25 modo evidente, para ello.

De la memoria de publicacién alemana para llama-
miento a oposiciones DE-AS 23 51 974 es conocido un limits~-
dor del baldén de forma tubular para méquinas retorcedoras,

cuya pered interior frotada y barrida por el baldn de hilo

20 consiste en un material sinterizado a base de un pléstico

ae
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—o0 material sintético, a saber de polietileno de baja presitrs

que como consecuencia de su tamafio de poros tiene un efecto
capilar. A -causa del sfecto capilar del material de polie~
tileno sinterizado se puede realizar allf muy finamente la
dosificacién para la formacidén de pelicﬁla de deslizamiento,
a saber mediante eleccién de una apropiada capilaridad. El
material utilizado en tal caso es de por si absorbente,, es

decir tiene la capacidad de mover liquidos como consecuen-

L]
G ha .

cia de un efecto capilar. El material sinterizado a basg, de

polietilenoc de baja presibn tiene preferiblemente una den-~

sidad de 0,61 - 0,66 g/cm3 ¥ una porosidad de 27-35 %. La

mencionada publicacién ensefia ciertamente ademéds que* el men-i

cionadc material, como consecuencia de su temafio de poros,

-
LR Y

tiene un efecto capilar, pero faltan datos concretos acerca

-
-

de ello. 1Los experimentos con anillos de estrechamiento del!

e v

balén a base de materiales ginterizados adquiribles %en-.el

.’. LY}

comercio, a base de polietileno de baja presibn, a daush de

resistencias al desgaste demasiado pequefias 0 una cesién ded

masiado alta de lubricante, no condujeron a resultados tti-

les para el empleo a escala industrial.

Otro anillo de estrechamiento del balbén, apropie-

do para un almacenamientc de lubricante, del que se hace
uso para establecer la cléusula caracterizante,'que consta
de un material que es apropiado para absorber lubricante y
cederlo a la superficie en contacto con el hilo, de maners
tal que sea disminuida. laAsolicitaciGn por rozamiento dal
hilo a causa de lavsuperficie en contacto con dicho hilo,
es también conocida de Chemiefasern/Textilindustrie, Agosto
1975, pégina 669, columna izquierda, ltimo pérrafo y colum

na derecha, primer phrrafo. El material es un metal sinte~
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— rizado. Sin embargo, se ha comprobado en la prictica que
ciertamente a corto plazc (en unos pocos dias) se disminuye:
la solicitacién del hilo por rozamiento comoc consecuencia
\\\~ del anillo lubricado de estrechamiento del balén, perdo que
- 5 para conservar este efecto se debe seguir aliﬁentando cons—
tantemente agente lubricante. El hilo es cargado, por consi
guiente, con lubricante; con lo cual se produce un ensucia-
miento de la méquina. Trabajos adicionales y frecuentes de
alimentacién posterior y de limpieza en la.iéquina constitu

1C yen la consecuencia de ello. Una mecha insertada en este

anillo sobre el lado exterior del anilloc de estrechamientoc

) del balén prolonga ciertamente los intervalos entre alimen-

taciones posteriores, pero exige més trabajos de limpieza,
. o *

puesto que la mecha se ensucia con rapidez. Experiméntbds

15 con anillos de estrechamiento del balén a base de metales

sinterizados usuales en el comercio no condujeron a resul.-

.. .. ..
tados Gtiles come consecuencia de una cesibén demasiad®*'z2lta

de agente lubricante y de un ensuciamiento constante-de 1a g
! mecha al igual que de la méquina global. “ves s
20 Es misién del presente invento, por lo tanto,

poner a disposicién un anillo de estrechamiento del balén
del tipo mencionado al comienzo, con el cual se puedan sol-
ventar las desventajas antes descritas, mediante el cual
permanezca reducida la solicitacién por friccién del hila-
25 do a lo largo de grandes intervalos de tiempc (de varios

meses) y mediante el cual se consiga un aumento del rendi~

miento de produccién con simulténea disminucidn del deterio

ro para el hilo.
Esta misién es resuelta mediante un anillo de

20 estrechamiento del balén de la clase mencionada en el pre-
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—facio, cuyo material es capaz de absorber por lo menos un

15% de su volumen (porcentaje en volumen) de un lubricante,
terminéndose la absdércidén del lubricante como muy prontoc

tras haber transcurrido 15 minutos,'y por lo menos la super

ficie del znillo de estrechamiento del balén, que entra en

contacto con el hilo, consiste en este material. El empleo
de los anillos de estrechamiento del balén, de acuerdo con

el invento, es posible en la industria de hilatura y de tor-

sibn.

Es especialmente ventajosoc que la cantidad de lu

bricante, absorbida en el material tras 15 minutos, aA¥cien-

. €00
.8

da como miximo a 25 por ciento en volumen. eev o

Los limites (valores numéricos) de acuerdc con

el invento, aqui indicados, son vilidos para la absopcién
de lubricante a temperatura ambiente y presién stmosférica.

En estas condiciones se determinaron también las curveede

absorcién de aceite representadas en la figura 16. % -+

En efecto, se ha mostrado que un material ,2pTo-

Piado para el empleo en servicio industrial de anilles'He eg

trechamiento del balén no sélo debe ser capaz de almacenar
un apropiado lubricante en una cantidad suficiente, sino

que ademis de ello debe estar constituido de una manera tal

que ceda nuevamente el lubricante en cantidsd ciertamente sy

ficiente pero al mismo tiempo de modo extremademente ahorra-

tivo y escaso. En este caso parece existir una relacién en~

tre la velocidad de absorcién, es decir la cantidsd de lubri
cante absorbida por unidad de tiempo y la cantidad de lubri-

cante consumida durante el empleo industrial, .es decir la dg

prendida por longitud de hilo, a saber puestc que el deseadc

consumo, extremadamente escaso, de lubricante sb6lc esté

¢

ln
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— garantizado cuando también la absorcifn de lubricante se
efectfia con anterioridad de manera suficientemente lenta.
La propiedad de almacenar lubricente en cantidad!
suficiente y desprenderlo de nueve en cantidades extremada-
mente pequefias, garantiza con ello, por lc tanto, una pre-~
disposicién para el empleo industrial largamente persisten—~
te de anillos de estrechamiento del baldn fabricados a base
de tal material.
| Para ello se puede proceder, por ejemplo, del
siguiente modo: lubricantes apropiados para disminuir el

rozamiento entre un hilo y un anillo de estrechamieh¥d’del

balén son en general aceites de baja viscosidad, poi.ééem-
plo aceite para anillos, que son habituales paré un experto
en la materia. Tales aceites pueden contener tambiégﬂéﬁiti—
vOos para mejorar la posibilidad de eliminacién por lavado.
El almacenamiento del lubricante en el anillo de estrebha-
miento del balén se efectfia, por ejemplo, mediante iné@zm
sibn suficientemente larga del mismo en el pertinent%}écei~
te. Mediante retirada y pesada, realizadas entre tatto, de
uno o varios ejemplares de los anillos de estrechamiento del
balén, que han de ser impregnados, se puede comprobar culn-
do se ha alcanzado el estado de saturacibén, es decir cuéndo
no absorberén nada de aceite adicional los anilios de es-
trechamiento del balén. Tal estado de saturacién puede al-
canzarse, por loc menos en el caso de anillos de estrecha-
miento del balén, exentos de aceité, que todaviam no han si-
do usédos, s6lo después de algunas horas, eventualmente in-
cluso sblo después de algunos dias, siendo en este caso una
ventaja especial precisamente un tiempo de saturacibn que

se cuenta por dias, como ya se expone arriba de una forma
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Los anillos de estrechemiento del balén confor-
mes al invento no precisan por lo tanto de ninguna aporta—
cibn constante de aceite, como los anillos conocidos, des-
!critos al comienzo, de estrechamiento del balbén, puesto quc
en el caso de dimensionamiento suficientemente grande de
los anillos de estrechamiento del balbén de acuerdc con el
invento y en el caso de una apropiada eleccibn del material
se puede almacenar ura cantidad de lubricante suficiente pa-
ra un tiempo de funcionamiento que se cuenta por meses.

Es evidente que lcs materiales para el anllTs de
q

estrechamiento ‘del balén de acuerdo con el invento sén-'épro-
piados solamente cuendo tienen una suficiente capacidad de
retencibn de lubricante, es decir cuando el 1ubrican&%-$re-
viemente absq%bido por ellos, por ejemplo en un bafio de in-

mersién, ny/ sale de nueve desde el material por su prepra

accibn. Ksto puede ser comprobado de manera sencilla’gby

€

e 0

Probetas o muestras del material a investigar, impregpsndo
éstas primeramente hasta alcanzarse la saburacién en :ilgr}'slu--
bricante apropilado, por ejemplo un aceite, y suspendiéndo-
las tras haber efectuado un secadc superficial. Una pérdida
de lubricante, que en tal caso aparece eventualmente, puede
ser comprobada entonces visualmente en sentido 6ualitativo
Y por pesada en sentido cuantitabivo.

Con frecuencia no es ciertamente necesario espe~
rar indispensablemente al punto de saturacién, puesto que
ya en el estado no totalmente saturado se almacena una su~

ficiente cantidad de lubricante, pero se sobreentiende que

de estrechamiento del bsldn de acuerdo con el invento per-

v
i
!
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—siste durante tanto mids tiempo cuanto mayor es la cantidad
de lubricante almacenada en ellos.

Los anillos de estrechamiento del balén a base
de metal sinterizado usual en el comercio tienen ciertamente
una‘suficiente capacidad de absorcidn de lubricante, pero
el estado de saturacién se alcanza en ellos ya después de
algunos minutos. Los anillos de estrechamiento del baldn de
este tipo no se han acreditado por 1o tanto para el empleo
industrial.

"El apillo de estrechamiento del balén de acuerdo
con el invento puede consistir totalmente en un matessal
que tenga las propiedades establecidas de acuerdo cog:éi in<

vento. Sin embargo, también puede consistir en un material

" distinto cualquiera, por ejemplo uno metélico, ¥ pue&q:Ser

provisto sélo de un elemento de insercién o de recubrimien—
to en forma de anillo a base de tal material, estandq.&Ste
dimensionado y dispuesto de manera tal que el hilo, zl' Xor-

mar el balén, entra en contacto exclusivamente, y en tgdo

caso predominantemente, con tal elemento de inserciéq' Q.,'.:de
recubrimiento. Tal elemento de insercién o de recubrih&éﬁto
puede estar unido firmemente de modo soltable o no soltable
con las demds partes del anillo de estrechamiento del balén
de acuerdo con el invento.

El hecho de que los materiales apropiados para
el anillo de estrechamiento del baldén de acuerdo con el
invento, en consideracién .a la solicitacibn mecénica (roza-
miento) provocada pér el hilo gque ezté& formendo baldn, tam-
bién deben tener una suficiente resistencia al desgaste, ¥

en especial una suficiente resistencia a la abrasibn, se

sobreentiende sin necesidad de mis consideraciones.
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Un anillo de estrechamiento del balén de acuerdo
con el invento, consistente en um metal o en un moterial de
base met&lica, tendri en genefal la necesaria resistencia
al desgaste. Otros materiales tales como madera, material

sintético y similares, son investigados convenientemente de.

antemano en cuanto a su idoneidad. Esto puede realizarse fa-
bricando uno o varics anillos de estrechamiento del balén a
partir del material a investigar, e investigando luego eStOﬁ
anillos en condiciones de funcionamiento en cuanto a desgas-
te (abrasibén, deterioro, etc.). Una eleccién previa se puede
realizar en tal caso mediante el procedimiento de ensaye- de
dureza Shore, puesto que se ha mostrado gue materialé%jé%n

una dureza Shore en el margen de 95-100 Shore no manifestard
ningin desgaste comprobable ni siquiera después de ué'g@plec
industrial durgnte meses. Por el contrario, materiales que,

ciertamente, a causa de su comportamiento de absorcidn Je

lubricante serian idénecs para la fabricacibn de aniljiod.

e et

de estrechamiento del balén, pero. cuye dureza estd en’gl* maxn

gen de por ejemplo 75 Shore, sé hicieron inutilizable§ ?e
después de unos pocos minutos o unas pocas horas de eééléo
industrial por una intensa abrasién, formacién de acanaladu-
ras o entalladuras, 0 fenfmenos similares. Fara la eleccién
de materiales apropiados para el anillo de estrechamiento
del balén de acuerdo éon el invento hay que prestar aten-
cién ademés de ello a que éstos, en la superficie de contacH
to con el hilo, como eonsecuencia del rbzamienﬁo generago
por el hilo que esté formandb balén, en el transcurso del
tiempo no sean asperizados, no produzcan deshilachamiento

ni, de cualquier otro modo, den lugar a una constitucién

superficial que empeore las propiedades del hilo, sinc que

1
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—en todo caso experimenten un alisamiento adicional a causa

de la mencionadsa solicitacibn. Especialmente materiales sin-
terizados, prensados y similares, o determinados metales o
materiales provistos de componentes fibrosos artificiales ©
naturales, yé después de un corto empleo en servicio indus-
trial conducen a un considerable empeoramiento de las pro-
Piedades de los hilos como consecuencia de un empeorsmiento
de la superficie de contacto del anillo de estrechamiento
del balén, solicitada‘por el hilo.

De acuerdo con el invento, son idbéneos asnillcs
de estrechamiento del balén, en los cuales el didmetro-hi-
drodinémico medio de poros del material esté entre 5;3}é5
ym, ¥y la parte predominante de la superficie en contacto
con el hilo tiene poros. El difmetro hidrodinémico m?ﬁjﬁ de
poros es determinado del siguiente modo :

En primer lugar se produce una muestra cilindri-~
ca del material a emsayar con la superficie A de secdidn
transversal y el espesor S. En este caso hay que presgtdd

atencién a que, en el caso de una orientacién de los «bdlos,

la direccién de orientacién principal de los poros en el ma+

terial se encuentre en todo lo posible perpendicularmente a
la superficie de seccibn transversal. Para la determinacién
del difmetro hidrodin4mico medio de los poros se necesitan
en cada caso dos muestras exentas de aceite, une de las cua-
les es empleada en estado seco y la segunda de ellas es em-—
pleads en estado totalmente impregnado con etanol (per alma
cenamiento en etanol durante 24 horas).

Ambas muestras son introducidas sucesivamente en
un dispositivo de medicién, gque esti descrito por ejemplo

en el modelo de utilidad alemén DE-GM 82 12 094. En este
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~dispositivo de medicién se mide y registra la corriente vo-
lumétrica de nitrbégeno en funcién del tiempo é (cma/s),en

funcién de la diferencia de presiones A p (Pé)'delante y de-
trds de la muestra. A partir de estos datos de medicibén se

DPuede calcular la permeabilidad P al nitrégeno :

~

Lim &/

o= Q-?O

P
N en . (-<B.)
Ap/S S-Pa

La formacién del valor limite para caudales de

produccién muy pequefios significa que la pérdida de prééién
cinética, que es provocada por la aceleracitn de nitPégenc
a las altas velocidades de circulacidén, no falsea los demis

cllculos. oe 0

Ademis de ello se determina la porosidzd de las
muestras, pesando las muestras en estado seco 7 despuvds-de
haber sido almacenadas durante 24 horas en etanol. Afpéétir

de ello se puede calcular la porosidad €£(volumen de 1p% es~

pacios vacios/volumen total). | i.?e

El difmetro hidrodindmico medio de poros d se de-
duce, por consiguiente, de la ecuacién

a® =327 P/e ,
empleindose M en la dpscfita medicién con el valbr 17,5 x
107° Pa.s.

El margen preferido del difmetro hidrodinfmicc
medio de poros'de un material conforme al invento esti en-
tre 10 y 20 ym, preferentemente entre 18 y 14 jum. Coma el
més favorable difmetro hidrodinémico medio de poros se ha

manifestado de acuerdo con el invento un difmetro de aproxi-

madamente 16 m.

o
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Durante el ensayo y la blisqueda de materiales
apropiados se comprobl sorprendentemente que hay clertos tis
pos de maderas que tienen las propiedades exigidas, antes
mencionadas, en una combinacidén casi ideal. Asi las espe-
cies de &rbol carpe u hojaranzo, cerezo, peral, niove y ha-
ya comin poseen una capacidad de absorcibn de aceite que
esté pbr encima de 15 por ciento en volumen, no alcanzéindosd
todavia totalmente la saturacibn con aceite ni siquiera tras
72 horas (3 dias) y siendo extremadamente alta la resisten-
cia a la abrasidén. Ademds de ellc, estas especies de madera

pueden ser mecanizadas con arranque de virutas, de mode es-

pecialmente favorable. S s

Para facilitar la iniciacibén de la hilatura y lea

superacidén de roturas de hilos, el anillo de estrechiamtento

del balén de acuerdo con el invento tiene preferiblemente

una llamada rendija de enhebrado, es decir que el aniilo

de estrechamiento del baldn, en s{ cerrado, esté plensmente

separado para este fin en un lugar, con lo cual se forma

una rendija, de manera tal que el hilo puede ser intéééﬁci-

do lateralmente a través de esta rendija en el anillé.éé €S

I
trechamiento del balén, sin que para ello sea necesario cor:

tar el hilo. Tal rendija de enhebrado constituye de por si |
un manantial de perturbaciones, puesto que en este lugar
esté interrumpida la superficie de contacto, en si cerrada,
del anillo de estrechamiento del balém. Por esta Tezén la
rendija de enhebrado ha de ser éstructurada ¥ dispuesta de
manera tal que se.eVite, desde amplisimamente hasta de un
modo total, un perjuicio de la formacibn del baldn del hiloc
¥y un deterioro de dicho hilo. Esta migibn adicional : faci-

litamiento de la manipulacifn mediante una rendija de enhe-
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—brado sin perjuicio para la funcidén propiamente dicha del
enillo de estrechamiento del balén ni para la calidsd del
hilo, se resuelve conforme al invento por,Aei recurso de que
\\ la rendija de enhebrade esté situada en un plano, que discu-~
5 rre de modo inclinado ccn respecto al eje de rctacibém (eje
de revolucién) del anillo de estrechamiento del balén. En

. esta disposicién la rendija de enhebrado no es visible en
vista superior sino sélo en vista en alzado lzteral.

El znillo de estrechamiento del balén de acuerdo
con el invento constituye, sin la rendija de enhebrado, un
. cuerpo de revolucidn (cuerpe de rotacién). Tal cuerpd'résul—
ta - considerado mateméticamente - cuando se hace giéar:hna
superficie perpendicularmente a su normal en torno & un eje,
el 1llamado eje de rotacifn. Ea el caso del anillo deiésgre-
15 chamiento del balén de acuerdo con el invento esta superfi-
cie corresponde a la superficie en seccibn transversasds-del
anillo. El eje de rotaci6n (eje de revolucién) del axi}lp
de estrechamiento del balén de acuerdo com el invento{ééspor
consiguiente, aquella recta cuyos puntos ﬁermanecen e@-iépo—
20 s0 durante una rotacifn del anillo de estrechamiento del ba-
16n, o expresado de otro modo, aquel eje en torno al cual se
alcanza la superficie en seccibn transversal del anillo ds
estrechamiento del balbn. 4

Fl &ngulo de inclinacién entre el eje de rota-

25 cibn y el plano de la rendija esté ventajogamente en el mar-
gen de 25 a 50e. ‘ ~

Ciertamente también puede imaginarse una disposi-
ci6n de la rendija de enhebrado en un plano que discurre pa-

ralelanente al eje de rotacibn, pero no a través de éste.

20 Sin embargo, en tel forma de realizacidn la for-
914

——




285,208 /|

Hojan nam, 16

_macién del baldn del hilo, es perturbada, afn cuando sélo
ligeramente, y después de breve tiempo aparece en la zone
de la rendija de enhebrado un desgaste ciertamente limitado
. r
localmente, pero con frecuencia intenso, el cual a su vez
\\\ 5 puede conducir a deterioros del hilo. Ademés de ello, en
‘ esta forma de realizacién, al efectuar el montaje, ha de
tenerse en cuenta la direccién de rotacién del balén de hi-
lo, puesto que en caso contrario el hilo, 2 causa de la fuen
za centrifuga que reina al formar el balén, sale hacia fue~
10 ra a través de la rendija de enhebrado. Por lo tanto, esta

forma de realizacién es menos preferida.

La seccifn transversal del anillo de estresha:

. miento del baldn de acuerde con el inVepto Puede ser una
cualquiera que se desee. Por 1o menos en la zona del énghac-
15 to reciproco entre un‘hilo Y wn anillo de estrechamiento del
balén, éste, sin embargo, estd ventajosamente redondeadg s
abombado. Para la estructuraciébn de la seccibdn transverssl

del anillo pueden ser decisivos ademis de ellb puntos dee-

e *o

vista de técnica de fabricacién. Asi, por:ejemplo, unasseg-
20 ¢ibén transversal redonda, dependiendo del modo de la-fégéi-
cacibn del anillo de estrechamiento del balén de scuerdo
con el invento, puede ser una forma de realizacibén especiald
mente ventajosa o, por el éontrario, una menos preferente.
La superficié del anillo de estrechamiento del
25 balén de acuerdo con el invento debe ser adaptada evidente-
mente a los requisitos usuales, es decir por ejemplo debe

ser suficientemente lisa, lo cual, por ejemplo cuando no ge

s

consigue ya mediante el modo de fabricacién, se puede logra:

mediante pulimentacidn posterior.

20 El anillo de estrechamiento del balén de acuerdo

ol4
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los anillcs habituales de estrechamiento del balbén conducian
a mermas de fuerza/alargamiento o a deterioros del hilo, o©
éstos sb6lo podian ser evitados efectuando la produccién con
menor velocidad. Este es el caso, ror ejemplo, especialmente
con hilados de fibras de poliédster o hilados mixtos con fi-
bras de poliéster como uno de los componentes del hilado
mixto. El anillo de estrechamiento del balér de acuerdo cop
el invento permite obtener, por lo tanto, un aumento de la
produccibén con una simulténes mejorza de la calidad del hila-

do, pudiéndose alcanzar, en tal caso, sin dificultades de

ningin tipo, aumentos de produccién de 10-20% y,en els e@so

de hilados sensibles, incluso de 30% y superiores, referido

a las velocidades de produccibn hasta ahora practicab}e§,
El anillo de estrechamiento del balén -de acuerdo con'el” inve

to puede ser utilizado con ventaja también en el caso de la

-
csov e

fabricacién de hilados de fibras de hilatura a base de.%OO%

de fibras naturales. vt

AYn cuando el anillo de estrechamiento deﬁ‘%ﬁlén

de acuerdo con el invento puede ser empleado preferentenents
en la fabricacién de hilados de fibras de hilatura, es decii
hilados con cabos de fibras sobresalientes, es también apro-

1

piado para el tratamiento de hiladcs lisos sin fibras sobre-

salientes, puesto que no necesita fibras sobresalientes pard

realizar el transporte del lubricante entre el hilo y el ani

1lo de estrechamiento del balén. Por consiguiente, tacbién
es empleable universalmente el anillo de estrechamiento del

balén de acuerdo con el invento.

e
La duracién de uso en servicio industrial para

el anillo de estrechamiento del balén de acverdo con el in-

ty
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—vento supera en general los tiempos de funcionamiento de mé-o

quinas en servicio industrial en si usuales, por lo que un
recambio de anillos usados de acuerdo con el invento se pue-
de realizar dentro del marco de los usuales trabajos de lim-
Pieza y de mantenimiento. Los anillos de acuerdo con el in-
vento, de estrechamiento del balén, que se han vuelto usados
Y gastados, pusdeu ser reutilizados en general miltiples ve-
ces, necesitindose reponer de nuevo solamente la cantidad
consumida de lubricante, por ejemplo por inmersibén de los
anillos en el deseado lubricante, por ejemplo un aceite. Déu
pendiendo de la solicitacién, puede ser oportuna tampjién una
ligera rectificacién por puliméntacién de las superfié?és
de contacto. 4

Las sobresalientes propiedades del anillo}Qé:es—
trechamiento del balén conforme al invento resultan ;agifieg_
tas, entre otras cosas, por el hecho de que es posible,. de-
pendiendo del grosor y la resistencia del hilado y dgk-tipo

de fibras, fabricar varios miles de kildmetros de hilagde

por anillo de estrechamiento del balén con un consumé.éé lu

bricante de solamente 1 gramo, lo cual dependiendo del modo
de funcionamiento corresponde a un tiempo de resistencia en
estado estable, a saber a una disponibilidad para el funcio-+
namiento sin reposicién de la cantidad consumida de lubri-
cante, de desde varios meses hasta de un afio e incluso méis.
Una limpieza de los anilios de estrechamiento del
balén de acuerdo con el invento no es necesaria ni siquiera
después de un funcionamiento permanente durante varios me=-
ses, puesto que la superficie de contacto es mantenida conss
tantemente libre de deposiciones por el hilo que est& for-

mando talédn.
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— La reposici6n del lubricante consumido puede ser
llevada a cabo, cuando se trata de un 1ﬁbricante 1fquido,

mediante una forma adicional de ejecucibén del anillo de es- |
trechamiento del balén de acuerdo con el invento, también
durante el empleo eﬁ servicio industrial, es decir sin que

!
para este fin se necesite desmontar el anillo de estrecha-

miento del balén.

Esto se consigue, por ejemplo, disponiendo sobre
el lado superior del anillo de estrechamiento del baléa un
entrante estructurado en forma de un canal abierto, que pue-
de estar estructurado como un canal de forma anular cenrado
en si mismo, o también mediante la existencia de unaff?idi-

Ja de enhebrado por ambos lados del mismo. Este depésito,

designado también como ranura para lubricacién, pueds_ ser

llenado, cuando sea necesaric o rermanentemente, de modo
total o parcial con el lubricante l1{fguido en cada caso pti-

lizado y penetra por si mismo gradualmente en el anillo. de

estrechamiento del balén. ce 0o

Bi el anillo de estrechamiento del baléniaé:écueg
do con el invento est4 dispuesto en un soporte de sogﬁéé,
dependiendo del tipo y de la forma de ejecucidn de este so-
porte de sostén se puede prever tal depbsito de lubricante
en cualquier lado deseado del anillo de estrechamiento del
balén, entre éste y el soporte de sostén. En tal caso es pe-
siBle estructurar el depbsito para lubricante como un canal
anvlar totalmente cerrado hacia fuera, que para la recepcidy
de una reserva de lﬁbricante'suficiente para un periodo de
tiempo muy largo esté dimensionado con un tamafio correspon-

dientemente grande o tiene un orificio de llenado ulterior

o reposicibén, eventualmente cerrable, que conduce hacia fued
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—ra. Tal canal anular, cerrado en si mismo o que termina de-
lante de la rendija de enhebrado, es formade por ejemplo pox
un correspondiente éntrante estructurado en forma de un ca-
nal abierto, en la periferia o sobre el lado inferior del
> lanillo de estrechamiento del balén, el cual es cubierto por
el soporte de sostén y con elloies cerradq.
) - En otré forma de ejecucibn es también posible,
de acuerdo con el invento, disponer unos sobre otros, en un
nlmerc cualquiera, varios anillos de estrechamiento de), ba-
16n de acuerdo con el invento, pudiendo ser la dispogiciébn,
. a deseo, también tan densa y apretada'que los anillog,ds es-
trechemiento del balén de acuerdo con el invento, dié?@%s-
tos unos sobre otros,.formen una unidad de formé tubular.
En este caso los anillos de estrechamientos dwl
15 balén, dispuestos unos sobre otros, no necesitan ten;r in-
dispensablemcnte €l mismo difmetrc, es decir los anillos de

estrechamiento del baldn pueden tener en direccién de mevi-~

miento del hilo, por ejemplo, un difmetro que se va heaien-

L
oy

do mayor, un dilmetro que se va haciendo menor o um Qiﬁpf-
20 tro que primeramente se hace mayor y luego nuevamente.gé'ha-
ce Menor.

Para la fabricacién del anillo de estrechamiento
del balbén de acuerdo con el invento es idénea también una
llamada madera apta para flexidén, que en estado frio puede
25 ser flexionada cémodamente, sin romperse, €On una propor-
cién de éspesor de pared a radio de curvatura de flexién
de 1 a 10 o més (es decir uﬁ listbn por ejemplo de 10 mm
de grueso puede tener después de la flexibn un radio de 100
mm), y que puede ser -fijada en cuélquier estado flexionado

30 o recto, al ser sometida durante algunas horas a un calor

914\
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—seco de €0 a 759C. Con este material es posible fabricar anji
llos de ectrechamiento del bzaldén de acuerdo con el invento
a partir de piezas rectas en forma de listones por flexién
Y subsiguiente fijacién. En este-caso se ha manifestado co-
mo especialmente ventajosa una forma de realizacibén en la
cual los extremos de un listén de madera no necesiten ser
reunidos en un lugar de aplicacién a tope al flexionar, si-
no que el listén sea flexionado para formar una espira ci-
lindrica que discurra en forma helicoidal, en que los extre-
mos se solapen sin tocarse. Tal aniilo de estrechamiento del
baldén aparece en una vista superior como anillo cerradee.
mientras que en el caso de una vista en slzado lateréi:ééan
visibles el curso en forma de espiras y, entre los extremos
que se solapan, la rendija de enhebradoe que discurre:iq§ﬂi—
nadamente. Esta forma es en si conocida a partir de amillos
de estrechamiento del balén a base de alambre grueso. Lyi-
dentemente, es posible, sin embargo, tambiln en el ca.s”".de

utilizarse madera flexible, estructurar el anillo de &&re-

chamiento del balén de acuerdo con el invento del modpe ?és

wel o

arriba descrito.

.Ademés de ello, en el caso de utilizarse madera
flexible, es posible fabricar a partir de un listén adecua- .
damente dimensionado con una apropiada forma de éeccién
transversal, un anillo de estrechamiento del balén de acuer-
do con el invento en forma de resorte helicoidal con un nt-~
mero cuwalquiera de espiras.

Esta forma de realizacibén comé resorte helicoi-

dal, descrita en iltimo término, no esti limitada en este

caso a la forma cilindrica, sino que las espiras pueden- dis-

currir también a distancias crecientes o decrecientes resped
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-to del eje longitudinal, de manera tal que un anillo de es-
treéhamiento del balén de acuerdo con el invento, estructu-
rado de este modo, puede tener por ejemplc la forma de un
tonel o0 de un tronco de cono.

El invento es explicado con mayor detalle con
ayuda de los siguientes ejemplos y de las siguientes figu-
ras. En ellos:

la figura 1 muestra la vista superior de uma for-
ma de realizacién del anillo de estrechamiento del balén de

acuerdo con el invento,

la figura 2 muestra la seccién A-A del andllv de

estrechamiento del balén de acuerdo con la figura 13- ¢

la figura 3 muestra la vista superior de una for-
ma de realizacién adicional del anillo de estrechamikq?g del
balén de acuerdo con el invento con rendija de enhebrado;

la figura 4 muestra la seccién B~B del anj%}@ de
estrechamiento del baldén de acuerdo con la figura 3ﬁg:2

la figura 5 muestra la vista superior de eue for-

o0 00

ma mejorada de realizacibén del anillo de estrechamieg?g:del
balén de acuerdo ccn el invento con rendija de enhebré&é;

la figura 6 muestra la seccibén C-C del anillo de
estrechamiento del balén de acuerdo con la figura 5;

la figura 7 muestra la vista superior.de una fa-
vorable forma de realizacién del anillo de estrechsmiento
del balén de acuerdo con el invento con rendija de enhebra-
do, elemento auxiliar de enhebrado y rafiura de lubricacién;

la figura 8 muestra la secciénkD—D del anillo de
estrechamiento del balén de acuerdo con la figura 73

la figura 9 muestra la vista en alzado lateral

de un anillo de estrechamiento del balén de acuerdo con el
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ra;

la figura 10 muestra la vista superior del ani-
llo de estrechamiento del baldén de acuerdo con 1a figura 93

la figura 1l muestra la vista en alzado lateral
de un anillo de estrechamiento del baldén de acuerdo con el
invento: curvado en forma helicoidal, con tres espiras;

la figura 12 muestra la vista superior del anillc
de estrechamiento del balén seghn la figura 11;

la figura 13 muestra la seccibn a través de un
anillo de estrechamiento del balGn, en el cual cinco.anilles

F oo

de distinto difmetro interior se encuentran dispuesta§;qpos
L 4

sobre otros;

la figura 14 muestra una seccifn transverigl'sde

divisibn a través de un anillo de estrechamiento del balén

de acuerdo con el inventoj -

ol

la figura 15 muestra la seccién transversal,(dge

divisibén a través de otro anillo de estrechamiento de!xba—

16n de acuerdo con el invento; o o0e

la figura 16 muestra la curva de absorcidn de
aceite (% en volumen) de un anillo de estrechamiento del
balén de acuerdo con el invento y curvas compsrativas de
dos anillos de estrechamiento del balén que no son de acuer
do con el invento; en abscisas se representa el tiempo;

la figura 17 muestra una representacién esquemé-
tica de un dispositivo de ensayo para medir el deterioro de
hilados después del tratamiento en m&quinas hiladoras de
continua de anillos;

la figura 18 muestrs una curva de distribucién

de poros de un anillo de estrechamiento del balén hecho a
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—partir de un material de acuerdo con el invento, aqui car-
Pey ¥y

la figura 19 muestra una curva de distribucién
de poros de un anillo de estrechamiento del balén hecho a
Partir de otro material de acuerdo con el invento, aqui ha-

o)

¥ya normal. *

En estas dos Gltimas figuras, en ordenadas sge
representa la frecuencia (skt) y en abscisas el difmetro
(pm).

Las figuras 1 y 2 muestran un anillo 1 de estre-

L]
chamiento del balén de acuerdo con el invento, en una fdrma

~ e
@ 0

, . Y
de realizacién muy sencilla en vista superior y en scéet*Sn

transversal A-A. El anillo de estrechamiento del balén no

s, L]

tiene ninguna rendija de enhebrado y constituye de esﬁfﬁmo-
do una forma de realizacién nuy favorable para el tratamien-
to de un hilado. La seccién transverszl del anilio 1l *de es-
trechamiento del balén es circular. Sin embargo, puede: ds~
tar estructurada tembién de otro modo distinto. Con augi-
quier forma de seccibén transversal se puede observar,‘.:?':ri%z
embargo, que la superficie de contacto con el hilo esté 1o
més redondeada posible, estando dispuesto el redondeamientoc
en direccibén al hilo.

Las figuras 3 y 4 muestran otra forma de reali-
zacifn de un anillo 2 de estrechamiento del balén de acuerdq
con el invento, con una rendija 3 de enhebrado, cuyo plano
discurre paralelamente al eje de revolucidn o rotacién R,
pero no pasa por éste, en vista superior y en seccibn trans-
versal B-B. En este caso es importante que el hilo discurra
circundantemente sobre la superficie de contacto del hile § '

en la direccién indiceda por la flecha (en sentido conirarid
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-al de las agujas de un reloj) con el fin de evitar‘un desen-
hebrado del hilo. Ea tal forma de realizacién, en el caso
de un tiempo prolongado en marcha, puede tener lugar en la
rendija de enhebrado 3 una ligera substraccién de material

~en el lugar designado con 4, de mcdo que puede ser conse—
cuencia de ello un escaso deterioro del hilo.

Las figuras 5 y 6 muestran una favorable forma
de realizacibén de un anillo 5 de estrechamiento del balédn
de acuerdo con el invento, con seccibn transversal redonda
¥ una rendija de enhebrado &, cuyo plano estd inclinado con

respecto al eje de rotaciém R. La posicibn de 1la renaijﬁ de

Of’ Jos

- [ L)
enhebrado 6 se escogid en tal caso de manera tal que’sm.la

vista en alzado lateral se podia mirar a través de 1a Ten-

dija 6 de enhebrado. En esta formas de realizacién; ng'aﬁquis
ra después de un prolongado tiempo de marcha se pudo ComproT
bar ninguna substraccién de materizl en la zona de la:rendi-
Jja de enhebrado 6 (por el lado de contacto con el hiigi} f
En las formas de realizacién hasbta aqui mqgﬁgadas
del anille de estrechamiento del balén de acusrdo con: 5:‘[3 inA
vento, todo el anillo de estrechamiento del balén consiste
en el material que posee las propiledades conformes al invend
to. Sin embargo, tales anillos pueden ser insertados tam- J
bién como elementos de insercién en un alojamienfo estable.
Las figuras 7 y 8 muestran, en vista superior y
en la seccién D-D, una forma de realizacién especialmente
ventajosa de un anillo de estrechamiento del baldn de acuer-
do con el invento, que consta de un alojamiento 8 a base de
por ejemblo acero inoxidable y un elemento de insercidn 7

2 base de un material, que posee las propiedades de acuerdo

con el invento. El elemento de insercidn 7 esté unido, con
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—continuidad de fuerzas ¢ de forma, favorablemente con el

alojamiento. La seccién transverssl del elementc de.inser-
cién 7 tiene la forma de un recténgulo, cuya superficie 12
de contacto con el hilo estd redondeada, estando dispuesto
el abombamiento orientado hacia el hilo. El anillo 7, 8 de
estrechamiento del balén tiene una rendija 9 de enhebrado
del hilo, cuyo plano estd dispuesto inclinado en aproxima-
damente 452 con respecto al gje de rotacibén R del amnillo 7,
8 de estrechamiento del balén, no siendo visible la rendija
en vista superior. Con el fin de facilitar el enhebrado del
hilo estd dispuesta como elemento auxiliar de enhebradp.una
espiga 10, cuya superficie es tangente desde fuera a@;&:ano
de la rendija 9 de enhebrado. Para la absorcibén de lubricznd
te estd dispuesta una ranura de lubricacién 11, quefQ§QCu—
rre circurndantemente sobre el lado superior del aniilo.7, 8

de estrechamiento del balén, en forma de canal, que temmina

a ambos lados de la rendija 9 de enhebrado. » 0

Las figuras 9, 10, 1l y 12 muestran, Como+ofras

’.. *»
formas de realizacién, un anillo 13 6 14 de estrechgmbento

e
%a ne «

del balén flexionado de acuerdo con el invento en forma he-
licoidal, en cada caso en vista en alzado lateral y en vistg

superior, teniendo el anillo 13 de estrechamiento del balén

en las figuras 9 y 10 una espira y en las figuras 11 y 12
tres espiras. Para ello son apropiados todos los materiales
que poseen las propiedades conformes al invento y pueden
ser flexionados en esta forma. Es especialmente apropiada
la llamada madera apta para flexién, que es descrita por
ejemplo en la memoria de patente alemasna DE-PS 946.479. En
el caso de solamente una espira para el anillo 1% de estre-~

chamiento del balén flexionado en forma helicoidal (figurass
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-9, 10) es necesario, para tener una segura guia del hilo,
que ambos extremos del anillo 13 de estrechamiento del ba-
16n estén dispuestos solapindose. Si estén previstas varias
espiras para el anillo de estrechamiento del balén flexio-
nado en forma helicoidal (por ejemplo tres, tal como se re-
presenta en las figuras 11, 12), es tanbién posible dispo-
ner las espiras individuales en forma helicecidal a diferen-—
tes distancias con respecto al eje longituvdinal, por ejem-—
plo en forma de un tonel o de un tronco de cono.

La figura 13 muestra en seccién transverszl un
anillo de estrechamiento del baldn, en el cual en un sSopor-

(XXX

te de sostén 15 estén dispuestos unos sobre otros cinces.ani-
'R

- . » . - b
llos 16 hasta 20 con diverso difmetro. El miximo didmetro
interior lo tiene el anillo 18 dispussto en el centro. Par-

tiendo del anillo 18 hacia awmbos lados estéan dimensidnédbs

en cada caso de menor tamafio los difmetros interiores para

los anillos 17 y 19 y luego para los anillos 16 y 20. La

forma espacial (imaginaria) abarcada por los amillos @3

17, 18, 19 y 20 posee la configuracibn de un tonel. SE:E?
este caso se prefiere un anillo de estréchamiento delabéién
‘con rendija de enhebrado (no representada), es conveniente
equipar con una rendija de enhebrado a todos los 5 anillos
l6, 17, 18, 19 y 20.

Las figuras 14 y 15 muestran, en sendas secciones
transversales parciales, otras posibilidades de la disposi-
cién de una ranura de lubricacién en el caso de anillos de
estrechamiento del balén de acuerdo con el invente. En la
figura 14 la ranura de lubricacibén 21 esté situada sobre el

lado inferior del elemento de insercibn 22 a base del nate~

rial que posee las propiedades conformes al invento. Esta
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—ranura de lubricacidn 21 esté cerrada y delimitada hacia
fuera per un alojamiento 23%. La ranura de lubricacién 21
puede estar dispuesta circundantemente, pero en el caso de
\\\ la presencia de una rendija de enhebrado debe estar herme-
5 tizada frente a la rendija de enhebrado.

Para llenar la ranura de lubricacién 21 es hecho
girar el elemento de insercidén 22 sin alojamierto 23, de ma-
nera tal que la ranura de lubricacién 21 queds dispuesta
por encime. Después de haber llenado la ranura de lubrica-
10 cifn 21 con lubricante el alojemiento 23 es colocado apre-
tadsmente encima, y es unidc con el elemento de insercién

3000

con continuidad de fuerzas o de forma. oo
eg® o

En la figura 15 la ranura de lubricacién 24 esté

dispuesta por el lado exterior del anillo de estrechgmignto

15 del baldén y penetra a través del alojamiento 26 en la 5bri—
feria exterior del elemento de insercién 25, que consiste

en el material que posee las propiedades conformes al inven-

to. Mediante una cubierta 27 situada en uno o varios Itka-

res de la periferia del anillo de¢ estrechamiento del §%§§n
"20 la ranura de lubricacién puede ser delimitada y cerrada ha-
cia fuera. Por retirada de la cubierta 27, la ranura de lu-
bricacién 24 puede ser llenada de nuevo con lubricante ce
una manera sencilla tras'haberse consunido el lﬁbricante.
En la figﬁra 16 se representa la absorcién de
25 aceite de tres diferentes materiales em funcién del tiempo.
Estas curvas de absorcién de aceite son necesarias para la
determinacibén del material de los anillos de estrechamiento
del balén seglin la solicitud de patente principal alemana

P 32 418 2%8. Con el fin de llegar a éstas curvas, se sumer-

30 gieron en cada caso varios anillos hechos a partir del co-

———

Ql4
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— rrespondiente material, designado con mayor detalle mAs ade
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lante, en un aceite para anillos, usual en el coiercic, con
una viscosidad de 9,7 cSt a 509C, que ni est& resinificado
ni pegado y esti exento de oxidacibn. A cortos intervalos
de tiempo se pesarcn los anillos de estrechamiento del ba-
16n. El aumento de peso mostrd la cantidad del aceite absor4
bido. Esta cantidad de acezite absorbido fue luego couverti-
da por cilculo en proporciones en voclumen de todo el anillo

de estrechamiento del baldn.

Por ejemplo, un anillo de estrechemieato del ba~

16n pesd 12,1 g y teniz un volumen de 15, 3 cma. Si degpués

de 5 minutos el anillo de estrechamiento del balén peseba’

13,5 g, enteonces éste habia absorbido 1,4 g de aceite, lo
cual correspondia a un volumen de aceite de 1,6 cmB%.PQr

consiguiente, resulta que el anillo de estrechsmiento del

balén ha sbsorbido 10,5 por ciento en volumen de aceite.

Otros aceites para anillos, de baja viscogiéad,

u otros aceites exentos de oxidacibn, que no se resindifi-

can ni pegan, por ejemplo también aceite blanco, pueden ser

empleados para lubricar anillos de estrechamiento de’sbalén
con buenos resultados de tratamiento.

En el caso de la curva 28 se investigd wn mate-
rial que tenfia las propigdades seglin 1la patente principal,
a saber madera de cérpe.v

Como comparacibén, se investigd er el caso de la
curva 29 un métal sinterizadoky en el caso de la curva 30
un naterial de polipropilend que tenia poros.

En el caso de metal sinterizado (curva 29) se hé»

‘bia terminado ya después de 5 minutos la absorcidén de acei-

te, absorbiéndose 2% por ciento en volumen de aceite. Como
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—ya se ha mencionado mdltiples veces, tal anillo de estre-

“unos pocos dias puede comprobarse un deterioro del hilado. -

H{nji. nare, 50

chamiento del balén a base de metal sinterizado presenta

inicialmente buenas propiedades. Sin embargo, despuds de
[o D |

'Esto depende evidentemente de las propiedades, mostradas
por la curva 29, de este anillo de estrechamiento del baldn.
El anillo de estrechamiento del baldén a base de metal szin-
terizado almacena ciertamente wna cantidad suficiente de
aceite (23 por ciento en volumen), pero la absorcién des lu-—
bricante ya esté terminada después de 5 minutos. Manifies-
tamente, esto tiene la consecuencia de que, cuando se em-

plea tal anillo de estrechamiento del balén, la cantiadad

almacenada de aceite es desprendida de nuevo también con
rapidez (en el espacio de unos pocos dias). Esto se mies~—

tra por un aumento del deterioro del hilo. *

En el caso de un anillo de estrechamiento del

balén consistente en un material porosc de polipropilenc

(curva 30), se comprueba que la absorcibén de aceite 28t%

terminada en el espacio de 10 minutos, pudiendo alnacensr
este material 80 por cientc en volumen de aceite. Tambditm i
con este material se comprobd que en el caso de empleo de
tal material como anillo de estrechamiento del baldn, la
cesién de aceite a los hilos se efectfia en el eépacio de
unas pocas horas. Esto se manifestd de nuevo en un deterio-
0 del hilado a tratar. Ademés se comprobb un ensuciamiento
por aceite de la méquina hiladora de continua de anillos.
Fn el caso de un'anillo de estrechamiento del bad
16n que consiste en un material que tiene las pr0§iedades

segln la patente principal, la absorcién de aceite puede

discurrir por ejemplo del modo representado por la curva 28,
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—Esta curva es el resultado de la determinacién de la absor-
cidn de aceite de un anillo de estrechamiento del balén a
base de madera de carpe. Después de 15 minutos se habia
absorbido por este material un 14 por ciento en.volumen,

‘\ 5 aproximadamente, de aceite. Después de ellc se pudo compro-
bar que el anillo de estrechamiento del balén seguia absor~
biendo- constantemente cantidad adicional de aceite, haste
que tras 72 horas, es decir después de 3 dia=z, alcanzbd una
cantidad almacenada de aceite de aproximadamente 23 por

10 ciento en volumen. Esto tuvo comc consecuencia, comoc se de~
be explicar con mayor detalle en lo que sigue con ayud? de

ejemplos, que este anillo de estrechamiento de balég,a;base

. de madera de carpe apor’ buenos resultados en el trdtaniend

to de hilados durante 9 meses y mis tiempo, en un funciona-

15 miento en tres capas, sin més adicidn dosificada postéri9r

adicional.

.La absorcidn de aceite puede ser acelerada por

/ tratamiento en un aceite calentado, en condiciones de-wdcio

(al modo de la impregnacién a presi6én en un autoclavékhe.

20 - Con ellc se pone de manifiesto que existezégghen«
temente una estrecha relacién, en el caso de anillos de es-
trechamiento del balén, entre la capacidad de almaccnamien-,
to de por lo menos 15% en volumen, la velocidgd'de absor-
cibén de aceite, de como mAximo 25 por ciento en volumen en
25 el espacic de los primeros 15 minutos después de la inmer-
si6n y la duraci6én de la absorcibén de lub:icante, que debe
estar terminada como muy pronto después de 15 minutos, por
un lado; y una cesibn de lubricante suficiente, pero muy
pequefia, que es ventajosa para obtener buenocs resultados

' 4

30 largamente persistentes (durante varios meses) en el tratae-

914
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llos.

Se ha comprobado shora que los anillos de estre-
chamiento del baldén, en los cuales por lo menos la superfi-
cie que entra en contacto con el hilo consiste en un mate-
rial que es idbéneo para absorber pcr 10 mencs 15% de su vo-
lumen de un lubricante, ¥y dz cederlo en la superficie de
contacto con el hilc de una manera tal que se disminuya la
solicitacibén del hilo por rozamiento mediante la superficie
en contacto con el hilo, debisndo estar terminads la absor-
cién de lubricante como muy pronto tras haber transcurrido

15 minutos, también aportan buenos resultados, cuando,el.

difmetro hidrodinfmico medio de poros de este material esti

entre 5y 25 pm. Para ello se representan en las figurag 18

¥ 19 dos curvas de distribucién de poros de anillos de é&s-

trechamiento del baldén a base de materiales de acuerdo con

L ]
- . . LA N W N
el invento.

En la figura 18 se trata de las curvas de d¥steid

bucibn de poros de madera de carpe. La porosidad E;a Partin

de las mediciones ya descritas con anterioridad adquitid tun

valor de 0,47 y la permeabilidad unc de 220 x 10~° em® ,
- StPa

-

de lo que se pudo calcular un difmetro hidrodinﬁmico nedio
de poros de 16 um.

En el caso de la figura 19 se trata de la curva
de distribucién de poros de haya normal. Lia porosidad adgui-
rié un valor de 0,281 y 1a permeabilidad wno de 170 x 10~°

cm2 s de 1o que se pudo calcular un difmetro hidrodinfmico
s.Pa

-

medio de poros de 18,5 jpum.

>
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— En el caso de anillos de estrechamiento del ba-
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16n a base de madersz ‘de carpe y madera de haya normal., se
procurd que la parté predominante de la superficie en con-
tacto con el hilo Luviera poros, puesto que en el caso de
materiales de madera siempre existe una orientacién de los
poros. Los anillos & base de madera deben ser fabricados
por lo tanto a partir de tableros que estfén cortados en la
direccibén lengitudinal del tronco. Los discos cortados trans
versalcs a la direccién axial del tronco son mal 1ddneos pa-
ra anillos de estrechamiento del baldn de acuerdo con el in-

vento, puesto que sblo estfn presentes muy poccs poros €n

la superficie en contacto con el hilo.

En el caso de emplearse anillos de estrechamien-

to del balbén de acuerdo con el invento a base de madera,de

haya normal o de carpe en la industria de hilatura s pido

comprobar que anillos de estrechamiento del baldén s dase de

madera de carpe necesitaban una reposicibn de aceite =6lo

tras hilarse zproximademente 4.000 km de hilado, mientras

que anillos de estrechamiento del balén a base de mad&ea-de

haya normal tenfan que ser . repuestos con aceite tras btlar

se aproximadamente 2.500 km de hilado.

Ejemplo 1

Anillos de estrechemiento del baldn é base de di4
ferentes materiales, que tenfan las propiedades ccnformes
al invento, fueron colocados dentro de uan aceite para ani-
1llos usual en el comercio (36 cSt a 20eC, 16,6 cSt a 409C,
exento de oxildacibén y sin niﬁguna tendencia a resinificarse
ni a pegarse). Los materiales investigados eran madera de
carpe, de cerezo, de peral, de niove ¥y de haya normal} La

constitucién de los anillos correspondia a la que se rcpre-
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llos de estrechamiento del baldn fue de 52 mm. Como hilado
se sometié a tratamiento en una miquina hiladecra de conti-
nua de anillos un hilado dtex 250 x 1 (Nm 40/1) de un tipo
de algodén a base de polidster noyrmal.

La velocidad del cursor de anillos fue de 32 m/s.
El hilado acabado tenia una torsién i de 100. Con cade ani-

llo de estrechamiento del balén se hilaron en total 120.000

chamiento del balén no se pudieron comprobar en ellos dete-

rioros (abrasién, entallesduras, etc.) de ningfn tipo.

La calidad de los hilos fue determinada sggﬁp un
[ )

nacibn ensayo de abrasién Staff. En este ensayo de abrasién

se emplea un dispositivo, tal como se representa en da-figu-
ra 17. En este casc, el hilo F es conducido a través de un

frenc 31 del hilo, de un guishilos 32 y de dos rodillvs’de

desviacibén 33, 24. En torno al hilc que afluye al ro&illo

dillo de desviacibn, el cual es retirado del dispositivg =

bajo del punto de abrazamiento 35 en el que el hilo esté
enrollado sobre sf{ mismo, se encuentra una cubeté 37 colec~
tora de pdlvo, que recoge las partes de fibias que caen de-
bido a la abrasién. La cantidad de polvo caido, referida a
la cantidad de hilo que ha pasado, expresada en mg de polvo
por 10 g de hilado,ofrece una conclusibn acerca del deterio-
ro del hilo que resulta al hilar en anillos. La tensibén aplj
cada del hilo est& en aproximadamente 3 p. Otras indicacio-

nes acerca de la utilidad de ;os anillos de estrechamiento

—senta en las figuras 7 y 8. El difmetro interior de lcs ani-

metros de hilado. Después del emplec de los anillos de estrg

ensayo de abrasibén, que ha resultado conocido bajo -la*'desig-

de desviacién 33 se tiende el mismo hile que procedesdel ro-

través del guiahilos 36 de 6rganos no representados. Poer de-

A
L L

3




P- 85,208

10

15

25

%0

914

"

do.

—del baldén de acuerdo ccn el invento se obtienen z partir de

la resistencia mecénica y del alargamiento del hilado trats.

Los resultados estén recopilados en la Tabla I.

- . —
tloja nam. 22

to de husada

Base :

to de husada

Tabla I

Material del Madera de | Madera de | Madera de | Madara de
anillo de es carpe cerezo peral niove
trechamiento

del balén
2« A 14,3 13,9 13,9 14,1
o & Punta R .
g 3 B 13,9 12,° 15,5 1274

o -. .:: -
o 0R A | 1,5 13,9 14,1 1453
= Base -~
- B | 14,9 13,9 14,3 14,1
o S
o A ,2 4,7 341 33;8'.
o Punta
8§ o B | 31,6 31,2 33,2 32,5
NG :
2 g3 A 33,4 33,9 4,6 47
2 o ° |Base ——
g ¢ B | 33,8 33,9 36,3 3334.0

O LX) i
- A 0,8 0,4 0,5 0.59
X %1 . |Punta »83 W47 )y H 9..51..... ]
=T B 0,75 1,04 0,95 085

1 m sea” @
0N o ~
o ™ = A 0,25 0,12 0,16 0,27
r g ® Base .
a B 0,15 0,18 0,13 0,35 )
B & w

Aqui significan : Punta:

la mitad superior del arrollamien-
la mitad inferior del arroliamien-

después de tratamiento de 4.000 m

. de hilado (punta)

después de tratamiento de 40.000 n
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de hilado (punta)

En la Tabla I puede verse que en el caso de em-
Plearse los anillos de estrechamiento del balén de acuerdo
con el invento, a pesar de las elevadas velocidades de pro-
Puccién en el caso de un hilado de fibras de poliéster se
Pudieron conseguir a través de la husada valores buenos y
uniformes de alargamiento y de resistencia mechnica, siendo
extremadamente vequefio el deterioro del hilado, medido por
el ensayo de abrasibn Staff.
Ejemplo 2

Se hilaron diferenté% hilados, emplefndose ani-

llos de estrechamientc del baldén conformes al inventg,s-euyo

elementc de insercidén consistia en madera de carpe, ex la

forma de realizacién seglin las figuras 7 y 8. Antes gde em-

plear los anillos de estrechamiento del balén éstos Tusron

almacenados durante 12 horas en aceite para anillos (36 ¢St

a 202eC, 15,6 cSt a 4020, exento de oxidaciébn, ninguna.%en-

dencia a resinificarse ni a pegarse). oot

Se investigaron los siguientes hilados: E';:
Hilado 1  Algodén peinado dtex 250 x 1%+
Hilado 2 Tipo de algodén a base de

polimero acrilico dtex 250 x 1
Hilado 3 Tipo de lana a base de po

liéster modificado dtex 250 x 1
Hilado & Tipo de algodén a base de |

poliéster normal dtex 250 x 1

Los ensayos se reélizaron con dos velocidsdes de

los cursores de anillos. Lios resultados estén recopilados

en la Tabla II. -
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. Tabla I
Hilado Hilasdo | Hilado | Hilado | Hilado
Velocidad 1 2 3 5
del curscr
Punta 25,7
o 29 m/s
= Base
=
g X Punta 6,3 22,1 16,5 15,9
5 @ 32 m/s
8 = Base 5.7 | 23,7 | 16,9 | 14,9
B |
?o 8 ' Punta 6,5 17,3
H 35 m/s :
= Base 6,1 16,9
| Punta 17,1, |~
\g 29 m/S [ N Y]
P Base ",
E ﬁ 2e® 9
o P Punta 13,7 16,3 19,4 31,6
o = 32 m/s
g © Base 13,0 17,6 21,2 2348
P o- e
e Punta 1%,7 21,1
2 = 35 n/s
~ Base 12,7 20,8
S Punta 0,29 .o
38 | 29uws :
80 o Base seve
g <
.o Punta’ © 2,5 0,87 | 0,08 1,75
g © 32 m/s e
§ &0 Base 2,20 0,5%| 0,08]| U,I5
o
g’ % Punta 2,59 0,C8
g 5 35 m/s
@ Base 2,17 0,12
g 8

™
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El algcdén aporta, tambisn con anillos de estre-
chamiento del balbén conformes al invento, los favcrables re-
sultados usuales en el caso de algodén.

En el caso de un hilado a base de polimero acri-
lico, al tiempo que se mantenian las favorables propiedades
de alargamiento ¥y resistencia mecfnica ¥y una buena resisten-
cia a la abrasibén, se pudieron alcanzar velocidades de los

cursores de anillos hasta de 32 m/s.

L
El tipo de lana a base de poliéster modificado,
muy sencible, aportd también buenos resultades con velocida-

des de 35 m/s de los cursores de anilios, en loc gque sg .Te-

fiere 2l alargamiento y a la resistencia mecé&nica y excelen-

tes resultados en lo que se refiere a la resistencia a la

abrasién.

Los resultados segln el Ejemplo 1 del tipo de al-

goddn a base de poliéster normal han sido aceptados por cau-

sa del completamiento de la descripecién. XX
Ejemplo 3 ‘ T %eea

Una méguina hiladora de continua de anillog.ihe
equipada con anillos de estrechamiento del balén conformes
al invento a base de madera de carpe, en la forma de reali-
zacibén de las figuras 7 y 8, impregnados durantell2 horas
en aceite para anillos de 9,7 ¢St a 502C. Fn ella se hilaron
en servicio de funcionamiento de tres capas, durante cinco
dfas por semana, diferentes hilados de~poliéster. Tras apro-
ximadamente un afio, dentro de cuyo espacio de tiempo se hi-
laron por cada puesto de hilatura 4000 km de hilado con PO
piedades unifdrmemente buenas, se desmontaron los gnillos ds

estrechamiento del balén y se pesaron. Durante este tiempo
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- se habla consumido aproximadamente 11,5% en volumen de aceid
te. La cantidad de aceite efectivamente consumida por pues-
to de hilatura fue por consigulente de aproximadamente 1 g.
\\\ A causa de la ranura de lubricacién 11 nc se ne-
V.5 cesita desmonter los anillos de estrechamiento del balén.
- Por reposicibn de la cantidad consumida de aceite, que es
- absorbida de nuevo tras 2 a 3 dias por los anillos de made-
ra de carpe, es posible un empleo prActicamente sin pausas
de los anillos de estrechamiento del balén de acuerdo con
- 10 el invento, no teniendo lugar ningin ensuciemiento de la
miguina, y alcanzindose, especialmente en el caso de hila-
f dos de poliéster, un aumento de 15% de la produccién;:ééﬁ
- simulténea uvniformizacibén y mejors de las propiedadeéndé:
los hilados.
15 : A
e
' ' ‘o.u
o ses
.20 cet o
25
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RETIVIHDICACTONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se-pre—§;
\ 5 sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de

i
|

Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que Se recogen
f

. en las reivindicaciones siguientes:

) l2,~ Anillo de estrechamiento del balén de hilo, uti

lizable en méauinas hiladoras de continua de anillos, que
10 absorbe lubricante ¥y lo cede a la superficie en contacto cch
el hilo, de manera tzl que se disminuye la.solicitacidn del
hilo por rozamiento mediante las sunerficies en contacto
con el hilo, caracterizado porque absorbe por lc mened. 15%
o de su volumen (porcentaje en volumen) de un lubricaéfgs es-
15 tando terminada la absorcién de lubricante como muy pronto
tras haber transcurrido 15 minutos, y porgque por lo. m&nos 1
superficie del anillo de estrechamiento del balén, hdé.en—
tra en contacto con el hilo, posee esta propiedad.

22,~ Anillo segin la reivindicacién 12, caraé

20 do porque la cantidad de lubricante abscrbida tras

tos asciende como maximo a 25 por ciento en volumen

_ 2,~ Anillo segdn la reivindicacién 12 6 22, jcamac-

terizado porque el didmetro hidrodindmico medio de poros

del mismo estd entre 5 y 25 pm, ¥ porque la parte predominaj

25 te de la superficie en contacto con el hilo tiene poros.
48,- Anillo segin la reivindicacién 32, caracteriza-

do porque el difmetro hidrodindmico medio de poros del mis-

mo estid entre 10 y 20 pm .

2,- Anillo segin la reivindicacidén 42, caracteriza-
30 do porque el digmetro hidrodindmico medio de poros del mis—
10094
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mo esti entre 14 y 19 pam.
62,- Anillo segin la reivindicacidén 52, caracteriza-

do porque el didmetro hidrodindmico medio de poros del mis-

mo estd en aproximadamente 16‘nn. .
\\\ 5 78.- Anillo segln una de las reivindicaciones 12 g4
62, caracterizado porque es de madera.
) 88,- Anillo segin la reivindicacidn 72, caracteriza-
: do porque es de madera de carpe.
9&,~ Anillo segin 1la reivindicacién 78, caracteriza-—
10 do porgue es de madera de cerezo.
' 102.~ Anillo segin la reivindicac® ’n T2; caracteriza-
do porgue es de madera de peral.
. ' 1l2,~ Anillo segiin la reivindicacién 72, Caragﬁé?i-
zado porgue es de madera de niove. et s
. 15 12g8.~ Anillo segin la reivindicacién 72, caracteri-
zado porque es de madera de haya normal. :z.ﬁ
| 138.- Anillo segin una de las reivindiCacioneé ié a
128,
vide,
20
: rizado porque el plano de la rendija de enhebrado dis wére
' inclinado con respecto al eje de rotaciédn del anililo ﬁé?és—
° trechamiento del balén, _
‘ 158,- Anillo segin la reivindicacién 142, caracteri-
25

zado porque el Adngulo de inclinacidn entre el plano de 1la
rendi ja de enhebrado y el eje de rotacidn estd en el mar-
gen de 25 a 509,

l62.~ Anillo segiin una de las reivin&icaciones 12 a

158, caracterizado porque su superficie en contacto con el

30 hilo esti estructurada de modo abombado.
10094
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= 178.~ Anillo segln una de las reivindicaciones 12 a

162, caracterizado por una ranura que termins delante de la
rendija de enhebrado eventualmente presente y que esti dis-
puesta por fuera de la superficie en contacto con el hilo
en la parte que absorbe el lubricante.

182,~ Anillo seglin una de las reivindicaciones 12 a
172, caracterizado porque la parte que absorbe el lubrican-
te estd insertada como elemento de insercién enun soporte
de sostén. . . |

192,- Anillo segin la reivindicacién 182, caracteri-
zado por un depédsito para lubricante dispuesto entre el
elemento de insercién y el soporte de sostén.

1 202,- Anillo seglin la reivindicacién 192, caracteri-

~UeY

-~

zado porquc el depfsito para lubricante es un canal. gfiilar
hermetizado eventualmente en direccién a la rendija de en—
hebrado, rodeado por el éledento de insercién y el ‘soporte
de sostén. | o
| 2l2,~ Anillo segln una de las reivindicaciones‘;é
a 202, caracterizado por varios anillos dispueStOS'ah6\SObr
otro, que poseen un eje de rotacién comin. Wl

222.- Anillo segin una de las reivindiCacionégﬂhé a
212, caracterizado porgue por lo menos la parte queieﬁéor—
be el lubricante estd estructurada’ en forma de espiras o
en forma helicoidal, |

- 238,- Anillo segin una de las reivindicaciones 72 a

222, caracterizado porque, la parte que absorbe lubricante
es madera apta para flexidn. .

248 ,— "ANTLLO DE ESTRECHAMIENTO DEL BALON DE HILO,
UTILIZABLE. EN MAQUINAS HILADORAS DE CONTINUA DE ANILIOS™.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
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cede, repfesentado en los dibujos que se
los fines que se han especificado,
Esta Memoria consta de cuarenta y
a magquina por una sola cara. |
Madrid, '
P.4.
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acompaiian, y para

tres hojas escrita%
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