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PATENTE IE INTRODUCCION
" por 10 afios

por "Un procedimiento para la hidrogenacién de una gasolina
conténiendo hidrocarburos insaturados formando goma a través

de un catalizador soportado conteniendo nfquel" = = = = = =

a favor de THE ERITISH PETROLEUM COMPANY LIMITED, de nacios
nalidad britdnica, domiciliada en: Britannic House, Finsbury
Cirous, IONION, E.C.2, (Gran Bretatia).
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MEMORIA . IESCRIPTIVA

El procedimiento se refiere a la hidrogenacidn controe
lada de gasolinas que tienden a formar goma, debido a la
presencia de uno o mds compuestos de hidrocarburos insaturas
dos tales como estirenmo , ciclopentadienc u otros diemos come

Jugados. Un ejemplo de gasolina de este tipo es la gasolima

de vapor de cracker que es definida como una gasolina producié-

da por cracking de un hidrocarburo de petrdleo o mezcla de
hidrocarburos de ebullicién en la gasolina o keroseno que
hierven en el orden de desde 10 a 280 grados centigrados en
presencia de vapor. Ademds 1os compuestios que forman goma

en las gasolinas pueden tembién contener otros compuestos

ingaturados tales oomo monoolefinas y aromdticos. Puesto
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éue estos compuestos son de relativamente'elevado mimero oce
tano es poco deseable hidrogenar taleg compuestos nds de 1o
necesario‘para agsegurar la mejora requerida en la tendencia
de formacidn de gome. De aquf la necesidad de controlar la
hidrogenacidn.

Bs conocido un procedimiento pafa me jorar una gasolina
por la destruccidn de los conmstituyentes que forman géma
en ella;'conteniendo dicha gasolina monoolefinas aa&iclicas
junto con a lo menos une diolefina el cual comprende el paé

80 de dicha gasolina con hidrdgeno a través: de un catalizae

dor soportado conteniendo nfquel que, bajo las condiciones

de operacidn; estd presenté en mayor proporcidn como nfquel

elemental, comprendiendo dichas condiciones una combinacidn

'de temperatura, presidn, proporcidn de marcha del aprovisioe

pamiento y del hidrdgeno que constituye una hidrogenacidén
exacta tal que las diolefinas son convertidas sustancial y
completamente a monoolefinas, sin apreciable conversidn de

dichas momoolefinas aciclices a hidrocarburos saturadoss El

_ hidrdgeno consumido por pasada puede ser del orden de, 50«150
pies cdbicos por Barrel y la hidrogenacidn exacta estd prew

feriblemente controlada para obtener una gasolina tratada
que tiene un buscado mfmero octano {claro) que es inferior
al de la provisidn nada mds que unajpequeﬁavpredeterminada
cantidad, por ejemplo mo nds que 2,5 nimeros.

~ Ha sido ahora descgﬁiertp que, para producir gasolinas
comerciales empleando un procedimiento y provisidn tal como
el énteriormente indicado, 1a hidrogenaci&n debe ger efeotuaé
da bajo particulares condiciones controladas, Ha sido también

descubierto que estas condiciones estdn relacionadas con 1la
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gravedadi especifica de la gasolina. @ 2 '
Segdn el procedimiento objeto de la presente patéﬁte
una gasolina conteniendo hidrocarburos insaturados formans
do goma, particularmente una gasolina de vapor de eracker:
es hidrogenada a través de un catalizador soportado confeé
niendo nfquel, el cual bajo las condiciones de operacidn
estd presente en mayor proporcifn como nfquel elemental, bam

jo condiciones tales que le cantidad de hidrégeno consumie

do es a lo meros 120 pies cuibicos por Barrel pero inferior

a la que en la hidrogenacifn de monoolefinas y/o aromdticos
éxcede la cantidad que debe dar un producto final que tengd .
un in&estigado mimero octano (con 1.5 mililitros de plomo
tetracilo por galdn imperial) magor qué um némero inferior
el investigado nfmero octano (con 1.5 mililitros de plomo

‘tetraetflico por galdn imperial) de la provisién.

En ciertas circunstancias el hidrdgeno consumido puede
ser 8 lo menos 150 pies cubicos por Barrel; particularmente
cuando la gasolina tiene una gravedad especffica a 16 grados
centfgrados/i6 grados centfgrados superior a 0.76 el hidrdo
geno consumido debe preferiblemente ser a lo menos 140 pies
cdbicos por Barrel y mds particularmente a lo menos 150 pies
cdbicos por Barrel,

Bl 1{mite mfs alto de hidrdgeno consumido estd determie
nado por la indeseable reduccidn del ndmero octamo de la gae
solina por hidrogenacidn imnecesaria de momoolefinas y/o
aromdticos. En prdotioca es conveniente un consumo de hidrde
geno menor de 250 pies oﬁbicos por Barrel. Como antes. se ha
establecido el .criterio para determinar el 1fmite mdximo de
consumo de hidrdgeno es que el mimero octamo investigado
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{con 1,5 mililitros de plomo tetraciclo por galdén imperial)

‘de le gasoline no sea mayor que un mimero octano mds bajo al mie

mere octano ée la provisiJﬁ de gasoliné emnlomada. Tos eﬁploé
madoa nﬁmsros octano investigados son preferidos como une ba»
e de oomparaci6n ya que, mientras pueda haber alguna ligera N
gote de ndmeros octano entre alimentacidn v producto, éstos eon
compensados en el oaso de emplomados ndmeros octano por un 1n~
remento de plomo répllca del producto. .
El producto es preferlblemente repaégdo para apartar una

pequeﬁa proporeidn de ‘objetos molestos, por eaemplos en un 6

por cien en peso o Wenos . Es particularmente preferldo que a1

repetir la pasada la temperatura méizma no exeeda de 250 gras
dos centigrados ¥y preferiblemente no exceda de los 205 grados
cent{grados. Por contml de la temperamra e 250 gradoa centfe
grados o mds baja ge ha eomprobado que le estabilidad de las
gasolinas tratades ea“ﬁgchb méjor, 0 alternaﬁivamehte que el
mismo grado de estabilidad éﬁede obtenerse con mENOr cONSUO
de ﬁidrdgeno. Puesto qde la ﬁémperatura“més'eievaéa que se
encuentra en la base de una columna de. destilacidn es préctia‘
eamente, une temperatura que se manxiene por abaao de los 250
grados centigrados. Para ayudar la aestllacldn bajo estas
condlclones, uno o més de los siguientes métodos pusden cons
venientemente ger empleados: precalentamlento del material qae
paga por la columna de destilacidn, destilacldn en presencia ’
de vapor, destllacldn en presencia de un gas 1nerte tal como
nltrdgeno Q destila01dn a preslones inferloras a la presidn
atmosférics, durante a lo wenos la’ dltlma parte de la’ pasada.
Tas caracteristloas de una aoeptable gasollna éomerclal

estén determinadas durante la pasada por su conducta en el



‘%\@N

10

15

25

' .
FAUNARAAR AR AA S

st 286429

uso . No obstante pueden emplearse ciertas pruebas para producir

‘una indicacidn de la conducte de una gasoline en un aparato

0 durante almaﬁenado y estas comprendent

Métode ASTH D873a49 titulado Estabilidad de Oxida01dn
de Combustibles de Aviacidn. Método ASTM = D52555 titulado
Estabilidad de Oxidacidn de 1a'Gasolina; ¥ le prueba Tauson
descrite en el Petroleum Engineer; volumen 2'7 pdginas $19«C30

(Boviembre 1955).,

~ Como una gufa al tiempo.que se usan estas pruebas; el
producto debe, preferiblemente tener una Goma Acelerada preé
sente no mayor que 5 m;l;gramps/jOO mililitros; un periodo de
Iﬁdu_cei_dn no mepor que 240 mimutos y prefériblemente no menor
que 360 minutos, y una vieja clasificacidn Lauson de no mds
que 100 miligramos/B 25.US ‘galones.

Como se ha establecldo el proceso de hidrogenac1dn de que
se trata emplea un soporte catalizador que contiene nfquel.
Eéemplos de convenientes sopories son: alimina activada, carbos
nato de un metal Grupo II tal como carbonato cdleico, sepiolita

0 cualquier bage. que tehga una baja actividad para las reacciom

'_ nes del cracking y una pequefia actividad de reacciones de polie

merizacidn. Otros ejemplos de bases de baja actividad son el
caleio, bario, estroncio u dxidos: de mégnesio; tierras diatoe
meas, ladrillo refractario derivado de tierras diatomeas, capé

buro de silicio, silice, carbén (por ejemplo carbdén de lefia y

.grafito) piedra pdmngy alimina desactivada.

'Bi catalizador empleado en el presente procedimiento es
un catalizador de niquel o de un compuesto de nfquel soportado
en una base de sepiolita conteniendo preferiblemente de T a 50

por cien de nfquel en forma de nfquel elemental, por peso total
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del catalizador, nds particularmente de 5 a 15 por cien.
El catalizador puede' ser preparado por impregnacidn de
1a base catalftica con una solucién de una sal de niquel £
cilmente descomponible; por ejemplo nitrato, acetato, segtié

do del sscado de la mezcla y calcinado a temperaturas supse

- riores & 500 gradog centigrados durante dos horas.

Bl catalizador puede taubidn producirse mezclando juatos
finamente divididos compu&stos de nfquel, por ejemplo nitrae
fo; acetato con la vase catalftica en forma también £inamens
te‘dividida; pelotillando y celcinando & temperatura'superior
a 500 grados centigrados durante dos horas;' | ‘

El.catalizador puede también prepararse empleando fof@
miato de nfquel empleando la impregnacidn téenica o empleens

do la mezela técnica. En estos cascs es solamente necesario

- gecar el catalizador sin necesidad de calcinar.

Antes de usarse, el catalizador asi preparado requiere

activacidn. Bsta es conyenientemente efectuada por calentaw

‘miento {por esemplo en la misma planta reactora) de 150 graa

dos centigrados a 600 grados centfgrados en una corriente de
hidrégeno o hidrdgeno conteniendo gas, & una presién del ore
den de 0 a 14 kilogramos por cent{metro cuadrado durante tres

afas. Ie tempepatura es preferiblemente mantenida e 200300

grados centigrados y la presidn a la atmosférica. Cuando el

catalizador es‘preparado de formiato de nfquel la activacidn
puede producirse por éalentgmiento de 150 grados centigrados
a 300 grados centigrados en una corriente de gas inerte due

rante un corto perfodo de tiempo; preferiblemente. cuatro ho=

ras. Después del pretratamiento el catalizador no puede entrar

"en contacto con ningdn gas que contenga oxfgeno o con oxigeno
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La hidrogenacn.dn puede convenientemente efectuarse bas-

pues este causaria 1a desactivacién

jo las condiciones sigu:.entes'

Temperatura ’ 0 & 200 grados centigrades de
. preferencia §-180
gradoa centf{grados)

Presidn . 0 a 70 kKlogramos/ centimetro

. cuadrado (preferiblemente e
35 kilogramos/ cent:(metxo ‘cnae
drado)

Proporcidn de. gas 300 a 2000 pies cdbicos de h1=
drdgeno/Ba.rrel .

Tiempo de velocidad . 0. 210 volumenfvolumenfhora
. de preferencia .cerca de 2 vow
B lumen/volumenfhora.
El gas hidro,genador que puede ser empleado de una vez
8 travéa de la bage o con reciclo, puede ser hid.rJgeno puro
o un gas conteniendo 2 lo menos 25 mol por cien de ‘nidrdgeno,

préferibiemente a 1o menos 50 mol por cien de hidrdgemo, coé

' 1O es bien sabido en el arte, ¢l rigor gde h:.drogena.c:.dn puede_ :

ser eumentado elevando la presidn parcial, de hidrdgenoy, -
elevax;do la temperatura de reaccidn e incrementando la propors
cidn. hidrdgeno/p:ovisisfn o disminuye:ido ia‘proporc:@,dn' de
fud1d0. _ | | ‘
B procedimiento es seguidamente ilustrado con refereno

cia a los siguientes eaemplos.
EJEXP L o 1

Este e;emplo miestra el éfecto de operacidn con oonsumo
de hidrdgeno de 190 pies cub;coszarrel.
Una nasolina de vapor de cracker fue' hidrogenada empleans

do un catalizador de 10 por cien en peso de n:fquel en greda

| ba;]o las cond;c:n.ones s:.guientes.
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Presidn - | 17 5 kilogramos por cent{metro

. , - o cuadrado
Temperatura ' - 180 grados~centigrados~

. Tiempo de velocidad | 2 volumen/volumen/hora

Proporeién de gas reciclado 700 pies cﬁblcos/Barrel
5 Calided del gas agas plataformadk contenlendo .
‘ 76 por cien voldmenes de hidrd=
. geno , ,
Ia gasolina tratade fué eetabiliﬁada por separaoién del-
404 y'i?s hidroecarburos nds ligeros y.pasada para separar |
3+6=3.7 por cien de objetos pesados, miendo la temperatura
néxime durante }a pasada 288 grados centigrados. .
10 ' Ios datos de inmspeccidn en la provisidn y en el producto -

se dan en la Tebla 1 siguiente:

T A B L A1l

, .
“....“““““.‘"..“..“'CQ.Q...““”.O'O“”‘..“.'.‘

, o3 H s
Condiciones del proceso : Alimento ¢ :
: $ s
) : : $
Temperatura grados centlgra- s : - : _
dos : = : 180 180
Hy oo nsumd.do pies cublcos/Bar P : 190 .10
Cuerpos pesados aportados .. ¢ - : R
por pasada a 288 grados centiw ¢ t :
grados temperatura base tanto , s - :
por cien peso: - : 3.7 3 3.6
: s t
Grgvedad especifica s s s
16/16 grados centi- : - : - - :
grados . :  J7880 ST s »7800
Recuperado 70 grados ¢ s :
~centigrados tanto por: ' 2 :

‘ cien volumen- 23.5 s 26 3 26
.Recuperado a 100 . H L : : 3 -
grados centigra- : ‘ s T .
dos " t 585 1 62.5 s 6245
Recuperado a 140 - s g L s )
tgrados centigra- - ‘ 3 s TP
dos | A | 83 5 : 88.5 87T
Azufre total - tanto~-por ¢ '3 - 3 PR

. cien peso ¢ .012 s - $ -
Kimero Bromo ' ‘ P 50.6 $ - - ¢ -

B8 05 98 US 25 0% 65 05 §¢ I8 06 ST 40 08 00 00 40 ¢V OF VD S0 EO B VS S5 OV OV G 68 WO
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! Goma existente mi=
111 gremos/100 mililie
15008 (después del la-

: : : $

: : t $

: : ' s H

tvado de ne~heptamo : 2 3 1l s Traza ¢
tGoma acelerada mg/100 - g : , : :
imililitros (120 mimus : : s s
ttoa) (después de lavae t : : : :
tdo de nw~hepiane : 14 : 2 3 2 :
tPoriodo de Induccidn (mimtos) &t 25 : 70 t 580 3
s M{mero octano(residuo.claro) s 95.6 3 94.0 94.4 :
zﬂumero octano ¢ 1.8 mililitros : 1 3
TBL/IG t 980 98.1 @ 98.6 3

:Glaslflca idn Lauson mili £ : 3 3
$3.25 USC (despuds de 20 dfas de : : : :
:operacidn & 43.5 grados centigra: : : $
dos ¢ 156 : 3 & s

: 2 : 3 3

De la table se desprende que 1a provisidn no satisfizo
ningano de los 1fmites preferidos para las tres pruebas menp
cionadas antes, a sabers goma acelerada (métode ASTM - DB?B-
49),tiempo de induccidn (método ASTM = D525=55) y vieja clasis

5 ficacién Lauson (prusba LausonwPetrcloum Enginéer; Foviembre
55) s Con un consumo de hidrdgeno de 190 pies edbicos/Barrel
no obstante, la gasolina obtenida estuvo totalmente dentro
de los 1fmites preferidos. Debe también notarse que el mismo
consumo de hidrdgeno de 190 pies cdbicos/?arrellla investigae
0. | cidn del mfmerc octano del producto es a 1o menos como el de
las similares prov1siones emplomadas. Mientras haya una pea
quefia gota del mimero octano investigado entre aligento y proé‘
ducto;<esta gota ha gido mds que suficiente para el incremene

tado plomo réplica del producto.
EJEMPLO 2

'iﬁr ' Este ejemplo muestra la #entaja de la pasada a‘ﬁna'temﬁ
- peratura inferior a 205 grados centfgrados.
' Una gﬁsoiina'de vapor de cracker fué hidrogenada empleane
do un catalizador de 9.15 por cien én peso de nfquel en ald-
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nina bajo las miguientes conaicioneg @ @4 2 2
Presién’ 15,4 kilogramos por centime-a
. © tro cuadrado
' ‘:'i!empe:atulra e 150 grados centigrados
. - Proporéid’n de gas recie . '
5 ~ clado 1000 pies edbicos/Barrel
| Tiempo de velocidad 2 voiumenfvolumenfhora
Calidad del gas ~ hidrdgeno puro -

: El producto crudo fué pasado por dos métodos distinto:s
con temperaturaa de base mdximas de 190 grados cent{grados

1 ¥ 273 grados centigrados respectivamente.
Ios datos de inspeoccidn en la pxovis;dn ¥ productos

- pasados estdn determinados en la Tabla 2 siguiente:

TABLA 2
3 : : : - s
: - T : S . -t
¢ Condiciones del proceso ¢ Alimento .3 '3
: ' E N ! .8
t o , t : : . H
¢ Temperatuia grados centi«: s ST T g
s grados t ™ : 150 150 3
+ Hdrdgeno consu- s 3 ' : - 3
: uido Pies cdbicos/:, : ‘ :
s Barrel : - ¢ 122 ¢ 122 s
¢+ CQuerpos pesados ‘ 8 i} s ) Lt , :
: geparados pasgda Tanto por s s S S
: cien peso ® . 345 8 38 &
: Temperaturs B - ] T8 R
: ma de la bage grados cen= 3 : : -8 A
: - tigrados : - 2 2713 3 150 1
3 $ 3 3 3
: Oravedad especffi- T - R T :
z0a 16/16 frados ceh= s 37330 : 9270 ¢ 720~ 3
: . tfgrados T H . $
¢ Recuperado a 70 gr H s : :
: dos centigrados tanto por ¢+ £} s
: - eien volu-: . s ‘ 3 g
$ men :  57.5 ¢ 5840 t - s
: Recuperado a 100 H o : H , :
tgrados centigradés " : 82 ‘- B35 - s -y
: Recuperado a 140 - : : 3 .- L
:+ grados centigraos L. ¢ 91.5 3 920 ¢ e T
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s Azufre total tanto por cien
‘ peso 0.006

€0 «4

¢ Mlmero Bromo

¢t Goma existente

suiligramo /10014 -

11ilitros %deapués

-de lavado .en n-heép:

tano)

. -Goma acelerada (10

iminutos) miligramos/

2300 mililitros (des«

. spu.és de lavado en n=
heptano ,

.Tlempo de induccidn minutos

sMimero octano (ine _

svestigacidn) claro

s Nimero octano (in-

tvestigacidn) 4

:milil:l.tros % IG

15
245

89.7 836

95.4 . 95.1
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Ios resultados mmestran que mientras se efectud una me=
jora por hidrogenacidn y pasada a una temperatura de base
mdxima de 273 grados cemt{zradds una mayor mejora se obtu=
vo cuando se pasd a una temperatura base mdxima de. 150 graﬁ-

5 dog centigrados.

EJENMPLO 3
Bste ejemplo muestra el efecto de un consumo correcto .

de hidrégeno y una temperatura satisfactoria de pasadat
' Tas gasolinas de vapor de cracker fuerom hidrogenadas

10 empleando un catalizador de 10.0 por cien en peso de nfguel
en gepiolita bajo las siguientes condiciones: '
Presidn ' 24 6 kilogramos por centfmee
_ tz0 cuadrado :

El.‘enmperev.'l;u.:i'af 160 grados centfgrados

Tiempo de velocidad 2 volumen/volumen/hora

15 Froporeifn de gas reciclado 500 pies ofbicos/Barrel
Calidad del gas ) Gas plataformado con 71.‘3 por

cien en volumen, de hidrdgeno
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B producto erudo fué pasado p@ra separar 3 por cien
en volumen de fondos. E1l producto fué precalentado antes
de pasar por la columna de pasada de manera que 4sta se
_ efectud a uha texﬁperatu:'vav"nase méxima‘ de cerca.éw grados
: 5'5': . cent:[graclos. . . |
- Ios datos de 1nspecc16’n en la prov:.s:.én ¥ productos
‘sé dan en la Tabla 3 siguiente:
-  TABLA 3

166 gra=

s Temperatura grados centi—- 3 H 166 gra:
s . grados H dos cen- . : dog cen:
$.. .. . : t{grados : tigrados
¢ H, consumido Pies cublcos/ : - : . z
: , Barrel -3 134 : 151 3
3 Guerpos pesa~ : S : g
s dos separados. ‘ ’ , ¢ s
¢ por pasada’  tento por.cien sprovision : ¢ :provigidn :
s peso_ : 39 s 3.6 3
: Demperatura = - : ¢ SR "t Ce s
imdxina de base grados centfw : % : . :
: , : grados °  3- 233 : 236 -t
:Gravedad esgecifio:{a 13[16 :0‘-’%255 : 7270 : s :
H "~ grados centigrados V. ¢ 0717 : 0. s C.7755 3
:Recupersdo a 70 : o S : 7855 : 67755 :
sgrados centigres tanto por 3 : : s :
: dos cien volumen: 60  : 62.5 : 8.0 : 150 3
tRecuperado g 100 - s : : ¢ :
°grados centigra= T A e s :
© dos n $ 83-5 8 8700 }39.0 A ) 48.5 N
zRecuperado 2 140 . : : : s .
'grados centigre= T : e Y :
. - dos “ . 1810 ¢ 94.0 :82.5 : 88.0 &
~Azufre total . © .peso ¢ 0.012: 0,009 : 0007 'z 04003
sNdmero Bromo 3 56.2 1 45.7 $ 59,1 : 49.6 3
tGoma existente miligramos/100 ¢ : s : :
smililitros (después de lavado : ;o : :
en n~heptano s 5 : 1 -+ 3 . g $
‘Goma acelerada miligramos/100 s - 3 :
sud111itr08 (despuée de lavado : s : : .
. en n-heptemo) 16 s 2 - T 17 - . 3 :
‘Periodo de indyccidn mimios ¢ 355 & 585 t 250 ;605 g
Mifmero octamo (investigacidm) ¢ -~ ¢~ . .illy L g :
: claro : 89,7 &+ 8646 3 92,0 1 89,6
tTifmero octamo - (inmvestigeeidn) ¢~ - - 3 = . s >
s -ﬁ 1.5 mililitros s§ s ‘ . s . ’
: B/ P93 3 SRS a96L - :

95. 4..~ .:'
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En ambos cesos se obtuvieron gasolinas satisfactorias.
EJEYPL Q 4

. Este ejemplo es un ejemplo comparativo pars mostrar el
efecto de operacidn con un bajo consumo de hidrdgeno.
Una gasolina de vapor de cracking fué¢ hidrogenada el
pleando un catalizador de 9.35 por cien en peso de niquel

en alfmina bajo las condiciones siguientes:

Presidn 11 5 kilogrsmoe por centlmetro
_ ‘ cuadrado
Temperatura ‘ 171 crados centfgrados
Tiempo de velocidad ~ 2 volumen/volumen/hora

Froporcidn de gas reciclado 580 pies cibicos/Barrel
Celidad del gas ; hidrdgeno pure

- Ia gasolina tratada fué pasada para separar 4 por cien
en;peso de fondos, efectuéndose la pasada en fonma de vapor
para limitar la temperatura base a un méximo de 182 grados
cent{grados. _ v

Ios datos de 1nspeccidnlde la provisidn y:el producto
de pasada @e-dan en la Tabla-4 siguientes -
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H : by
: - Temperatura : 171 grados centiw:
s : s gredos H
: Hidrdgeno consumido  SCE/B :: 78 3
sCuerpos pesados gepa= . . : :
trados por pasada a 182 t £
tgrados centigrados 3+ Provisidn 3
$ tantgooz :
: pax 4 - s
: peso : 40 H
$ : T , :
tGravedad especifiea : : s e 3
.16/16 gradosg centi- : 7250 : L7250 :
grados : H o ; ¢

Reouperado a 70 grados : : :
¢ cent{grados tapto ¢ 51 : 5L ]
H por cient H . H
: volumen s : :
=Recnperado a 100 : H :
tgrados centigra~ s - a :
s dos : " s 17 : 84 :
:Recuperadot% 140 - # :
sgrados centigra~ A _ : :
s dos 1 i 90.5 ¢ 95.5 :
tAzufre total - ~pesos - : 0.001 :
sMimero Bromo : 48 : 475 :
:Goma existente m;ligramos/ioo : : : :
mililitros. ¢ 14 + traza :

sGoma acelerada (120 minmitos) ¢ 53 T 2 :
tPeriodo de induccidn (mimutos): 240 : 365 :
tMamero octano (investigacidn 3 : . :
: clara) : 87 9 : 86.4 :
:mﬁnero octano 4 1.5 mililitross : , s
: LI 1 95.5 t - 95.9 :
lggificacidn Lauson miligras : : _ t
8/3.25 USG dsgpués de 20 dfas: ‘s :
-de operacidn a 43,5 grados oen. : 4
‘-tigrados - e 435 : 178 :

Ios resultados muestran que el empleo d¢ un bajo consue
mo de hidrdgeno de 78 pies cdbicos/Barrel no fud suficiente
para mejorar la vieje clasificscidn Leuson & la descada pre-

sencia de menos que 100,
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Por la patente de introduccidén a que se refiete la pregené

- te memoria descriptiva se EEIVINDIGA'la explotacidn exclusiva |
des - - |

. 1.Tn procedimiento para la hidrogenacién de una gasolie

- 5lf .ﬁa conteniendd hidrocarburos-insaturados formando goma a través

de un catalizador soportado conteniendo niquel que bajo condie
ciones de operacidn estd presente em mayor proporcidn como niw
quel elemental en el cual el hidrdgeno consumido es a lo mends

120 pies cﬁbicos/Barrelupero inferior que al que excede a la

10 ~ cantided de hidrogenacidn de momoolefinss y/o aromdticos que

darfa un prodﬁcto final teniendo ua inyestigado mémero ootano
. {con 1.5 mililitros de plomo tetracilo por Galdn Imperial) mae .
yor que un mfmero baje al investigado mfmero octano (con 1.5
 mililitros de plomo tetracilo por Galdn Imperlall de la provie
15',:'sidn.
B 2.0 Un procedimlento, tal como el especificado en 1, en
el cuzl la gasolina iiene una gravedad especifica de 16 graﬁ :
dos cent{grados/16 grados cemtfgrados de ‘aproxizadamente 0.76
y €l hidrdgeno consumido es & 1o menos 140 ples edbicos por
20 . Barrel.

2 3.e Un procedimiento, tal como el especificado en 1 o 2,
en ol cual el hidrdgeno consumido es a lo memos 150 pies: cibie
cos por Barrel. .
4om On prooediniento, tal come el especificado enl, 2 o
25 3, en el cual el hidrdgeno- consumido no debe exceder de 250 -
ples cfbicos por Barrel.
5. Un procedimiento, tal como el especificado en 142;5 0
4; en el cual la gasolina es una gasolina de vapor d8 cracker,

6.= Un procedimiento, tal como el especificado en una
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cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 5, en el cual el
producto es vuelto a pasar paré separar una‘pequéﬁa proporci§n
de restos pesados. | |

7.a Un procedinmiento, tal como el egpecificado en §,
en el cual no son separados. nds que 6 por cien en peso de
restos pesedos. v

8= Un procedimienjo, tal como el eepecificado en uns
cualquiera de les reivindicaciones de-l a 7y en el cual el
producto tiene una Goma Acelerada presente em no meyor cantis=
dad: que 5 miligram§s pqr'iQQ mililitros y un Beriodo de Inw
duocidn no menor que 240 mihutos y una vieja clasificacidn
Leuson no mayor que 100 miligremos por 3,25 U. 5. galones. |

9.& Un procedimlento, tal como el espec1ficado en una
cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 8, en el cual el

wmumWrmmmmdﬁwlaSOmrdwdedwﬂ;w@

sente en forma de nfquel elemental, por peso del cataliza-

dor totai, preferiblemente de 5 a 15 por cien en peso.

10.» Un.paocedlmiento, tal como el especiflcado en una
cualquiera de las relvindicaolones de 1l a 9, en el cual la
temperatura es O « 200 grados centigrados, prgfer;blemente
80 « 180 gradoé centigrados; ¥y la presidn es 0 = ﬁQ kllogramos
por centfmetro cuadrado, preferiblemente 14 « 35 kilogramos
por centimetro cuadrado. )

11l.e Un procedlmiento, tal oomo el eapeoifioado en. 10,
en el cual la proporcidn de gas es 300 « 2000 pies cdbicos
de hldrdgeno por Barrel y el tiempo de velocidad es 0, 5 = 10
volumen/volumenfhora.

&2.4'"Un prooedlmiento para la hldrogenacidn de una gas

solina oontenlendo hidrocarburos insaturados formando goma
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) travéss de un ca‘salizador soportado conteniendo n:fquel“ |
@onsta 1a presente memoria de diecisiete hojas foliadas,'
escritaes por una sola cara.
Barcelona, 18 de Marzo de 1963.

P.p. de: THE BRTTTSH PETEOLEUM COMPANY LIMITED,
3 BONET DEL gip -
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