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PATENTE DE INVENCION
por.20 afios
por "UNAS MEJORAS EN LAS MAQUINAS PARA LA FABRICACION
DE OBJETOS DE MADERA DE PERFILES SIMEFRICOS", & favor
de D. Joaéuin Serra Quintana y‘ﬁ. Ramén Serra Quintg
na, de nacionalidad espafiola, domiciliados en Tortelld

(Geronz), San Pedro, 22.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencién se refiere a unas me joras
introducidas en las méquinas para la fabricacién de per

files de madera de tipo simétrico, los cuales pueden ser

-aplicados = miltiples tipos de objetos y en particular

. cucharas y otros parecidos, habiéndoée efectuado dicha

fabricacién de un modo tradicional a base de elementos

que absorbisn gren cantidad de trabajo, convirtiendo di-~



-

10

15

20

25

30

-2 -

cha fabricacién en una labor completemente srtessnsl,
la cual estd en contraposicidén con las tendencias actus
les de reduccidn de precios y produccién para grandes
mercados, 1o cual exige medios industrisles adecuados.
Estas me joras se refieren precisamente a conseguir

una produccidn industrializada de dicho tipo de objetos

- simétricos ejecutzdos preferentemente en madera, si bien

pueden igualmente aplicarse las presentes mejoras a la

fabricacién de piezas de tipo simétrico en otros mete-

riales de resistencia al corte reducida.

Médiante la utilizacién de las presentes me joras se
posiblllta que la fabricacién del objeto simétrico de ma
dera o material sndlogo pueda reaslizarse en dos opera-
ciones'que cubren ambos lados del mismo de wm modo suce
givo, determinando el perfil deseado en cada uno de los
laterales.

Esencialmente estas_mejoras se caracterizan por la
disposiéién de dos cabezales simétricos de corte para.

conseguir el perfil completo del objeto que debe ser fa

‘bricado, trabajando cada uno de dichos cabezales de cor

te de un modo estacionario con relacién al armazén de wne
méquina, mientras que el objeto es acercado alternativa
mente a cada uno de dichos cabezales para conseguir los
perfiles de smbos laterales, poseyendo para ello los cg
begales dichos, sendos sistemas de cuchillas de forme,
las cuales poseen el perfil adecuado pare producir la for
me deseada en cada uno de los laterales del objeto que

se estd fébricando, pare 10 cuel dichos perfiles deben
ser complementarios.de 1los que se quiere conseguir. Cada
umo de dichos cabezales posee wn eje de giro de dichas

cuchillas, las cuales quedan montadas longitudinalmente
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y de un modo preferentemente excéntrico con relacién al
eje de giro, poseyendo wa impulsign independiente cada
uno de los cabezales, integrada por un motor eléctrico
y una transmisién de correa y poleas montadas en sus ex
tremos.

Para conseguir la fijacién del objeto en bruto em el
cual desea conseguirse wn perfil simétrico determinsado,
estas mejoras preven la disposicién de wa base despla-
zable perpendicularmente a los cabezales ectivos, de la
ougl es soliderio um puente de fijacién dotado de un sig
tema de excéntrica que actda sobre una pieza alargadé que
presiona directamente sobre la pieza en brubo de la que
debe conseguirse el perfil simétrico, quedando dispuesto
w sistema de retroceso automitico de dicha pieza de pre
8ién que actle en el momento de soltar. la excéntrica de
fijécién, consistiendo en pasadores que atraviesan el cor
te 0 puente del disposgitivo de fijacibn y cada wo de
log cuales lleva montado un resorte helicoidel que tiep
de & separarlo de la pieza'en fabricacidn y que por tan
to producen el retorno répido de la pieza de presién a
una posicidén mds elevada-en la cual queda liberada la
pieza que se estéd fabricendo.

Para el trabajo de cada uno de los latersles, las pre
sentes me joras prevén el montajevcon cgpeacidad de des-
plazemiento perpendicular a los cabezales portaherremien
tas, del puente portador de la pieza que se esté trabe-
Jjendo, pare lo cual se acude a le disposicidn en la base
de montaje de la pieza que se debe fabrioar, de unag guias
en cola de milano, las cuales ajustan sobre la bancada de

la méquina y mediante la disposicidén de una cremallera y

. un pifién accionado mediante husillo manual se facilita el
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desplazamiento hacia uno u otro de los dos sentidos opues
tos, del objeto que debe fabricarse, el cual entra en el
campo de socién de csda wno de los cabezales pasando por
encima de sendos perfiles de proteccidn,los cuales poseen
forma enfloge a las cuchillas de corte. Después de con-
gseguido uno de los lateralés se procede al desplazamien

to del puente portador del objeto a fabricar hacia el

_otro cebezal, el cusl lleve a cabo la mecenizecién del

" perfil simétrico sl inicislmente conseguido.

Pora su mejor comprensién, se adjuntan, & tftulo de
ejemplo, wos dibtujos expiicativos de las mejoras obje-
to de la presente Patente.

La figura 1 es una vista en perspectiva de una méqui
na que incorpora las presentes mejoras. V

La figUré 2 es una seccidn esquemdtica qué muestra

la diépdsiciﬁﬁ de los dos cabezales de corte y el puente

portador de la pieza é‘fabricar.

La figura 3 es une vista en perspectiva que muestra
asimismo de un modo eéquemético la diépbsicién de los
jerfiles protectores y lbs cabezales portacuchilias.'

La fiéura 4 es vna vista en perspectiva del disposi-
tivo de fijacién del objeto a fabricar.

Segln se aprecia en tales figuras, es esencial en
las presentes mejofas, la disposicidn de dos cabezales
de trabajo -1- y -2-, cada uno de los cuales‘es accid-
nado por motores independientes -3~ y -4-, los cuales pue

den quedar fijados en los laterales del bastidor o pedes

'tal -5~ de la miquina, mediante perfiles -6- con guias lopn

gifudinales para poder tensar las correas trapezoidales

-T=- de transmisién.

Cada uno de dichos cabezales queda dispuesto entre
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¢cojinetes =8~ y =9~ en ambos extremos, poseyendo cada wWo

de dichos cabezeles wn sistema de dos o mis cuchillas -10-,
figura 3, las cuales quedan montadas longitudinalmente so
bre dichos cabezales y poseen un perfil de corte -ll- gue
es complementario del que se pretende conseguir en el la
teral correspondiente del objeto a fabricar. Las cuchi-
1las estén fijadas por medio de tornillos superiores ~12-
u otro medio parecido.

| Lé pieza que debe ser fabricada queda dispuesta en .
forma de une lémina -13- o placa del grosor deseado y de
perfil preferentemente rectangular lo mis sproximado po-
sible a lg forﬁa que debe conseguirse definitiva, a efeg
tos de evitar desperdicios.y trabajo inéitil, disponiéndo
se dicha placa -13- sobre una base -l4-~que'queda monta--
da sobre la placa de deslizamiento -15-, Dicha base -l4- -
posee un perfil semejante gl que se desea conseguir en
la pieza fabricada, aunque preferentemente de dimensio-
nes menores a efectos de evitar interferencias de la he
rremienta.

"Da fijacibn de la place -13~ se consigue por medio de

un dispogitivo de excéntrica -16- giratoria alrededor de

w eje montado sobre el puente ~17- solidario de la pla.
ca infé:ior -15-, acciondndose dichs excéntrica -16- por
medio de une palenca menual ~18~ y transmitiéndose su ac
¢ién sobre una pieza alargada -19- que actla de empujado
ra de la placa -13-. El retrocesc de dicha pieza empuja-
dora -19- se prevé de wn modo automdtico el soltar la ex
céntrica ~16-, por medio de dos véstagos -20- y -21-,lo0s
cuales atraviesan el puente -1f~ ¥y reciben en su parte
superior sendos resortes helicoldales -22- y -23- que.
producen dicho retroceso automdtico.

A efectos de posibilitar el frabajp sucesivo de los
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dos laterales del objeto a fabricer, la placa =15~ es deg

o

plazable perpendicularmente a los ejes de los cabsezales
~l- y -2-, para 1o cugl se disponen en lo misma las guias
en cola de milano =24- y ~25-, las cuales deslizan sobre
la benceda -26- de la miquina, existiendo un accionamien
to manual constitufdo por una cremallera -é;—, figura
2, solidarie de la placa -15- ¥ un pifiln -28- éalado 80
bre un husillo gque es controlable exteriormente median-
te wn volante ~29-. De este modo se consigue de uwna for
ma répida la eproximacién de la pieza a trabajar.~13-‘h§
cia wno u otro de los dos cabezales de corie.

Delante de cada wno de los cabezales de corte -l- y

-2- quedan dispuestos sendos perfiles -30- y -31-, los.

cuales se adaptan por un lado al perfil de la cuchillas

del cabezal correspondiente y por el otro al perfil de
lz base -l4-~, sobresaliendo 1a'pieza a trabajar -13- so
bre cada uno de ‘dichos perfiles -30- y -31- y quedendo
por lo tanto sujete a la accién de umo u otro de los
cebezales activos. _

Para mejor proteccibén de 1os operarios, los cabeza-
les de corte -l- y»-2-vquedarén rodeasdos superiormente por
gsendas placas de cubricibn -32- y -33~-.- _

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
egencia de las mejoras descritas, serd variable a los
efectos de la actual Patente.

N OTA, 7 .

Se reivindica como objeﬁo de esta Patente de inver-
cibn: .

1.- Unas mejoras en las méquinas para la fabricacién de
objetos de maders de perfiles simétricos, caracterizades

esencialmente por la disposicidn de dos cabezales porte-
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cuchillas simétricos sobre una misma bancada horigzontal, :
los cuales son de tipo alargado y poseen cuchillas monta
das longitudinalmente, las cuales poseen los perfiles com
plementarios de los laterales qué deben mecanizar el ob-
jeto de perfil simétrico, el cual queda montado en un puen
te desplazabie entre ambos cabezales en sentido perpendi
cular a los mismos para la mecanizacidn sucesiva de am-
bos laterales de dicho objéto.- |

2.- Las propias mejoras de la reivindicacién anterior, cg
radterizadas esencialmente porque el puente de fijacidn
del objeto a fabricar compfende una base desplazable per
pendicularmente a los cabezales de trabajo gracissa wn
mecanismo de pifién y cremallera, poseyendo una base de-

apoyo de la pieza a fabficar,la cugl posee un perfil ex-

- terior semejente al de la pieza acabada, awmque de meno-

res dimensiones.

3.~ Las propias mejoras de las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas esenpiaihente porque el puente de fi
jacién del objeto a trabajar pésee w sistema de excén-
trica de fijacién de dicho objeto, la cual actds sobre
wa pieza alargadé empujadora que estéblece contacto 4i-
recto con la pieza a trabajar y cuya pleza empujadora es
solidaria de dos véstagos que atraviesan dicho puente de
nontaje de ls. excéntrica y reciben la accién de sendos re
sortes destinados a separar la pieza de presifn del ob-
jeto a fabricar inmediatamente después de liberada la ex
céntrica.

4~ Las propias mejoras de las relvindicaciones anterio-
res, caracterizadas esencialmente por la disposicién en
tre cada uno de los cebezales activos y el puente vortg,

dor del objeto'a fabricar, de un perfil protector de for
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ma complementaria de las cuchillas por uns de sus caras

¥ de la base de zpoyo del objeto a fabricar por la otra,
siendo su altura inferior a la aliura en que queda dis-
puesto el objetc a mecanizar en el puente desplazable.
Sean cuaies fueren las circunstancias que concurran

en la esencislidad de la Patente de invenciln definide
en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
5.~ "UNAS MEJORAS EN LAS MAQUINAS PARA LA FABRICACION
DE OBJETCS DE MADEFA DE PERFILES SIMETRICOS".

~ Consta la presente'memoria de ocho hojas foliadas,
mecanografiadas por'una gola cara y de los dibujos unidos
a la misma.

Barcelona, catorce de merzo de mil novecientos se--

genta y tres.

P.A. de D. Joaquin Serra Quintana y
D. Ramén Serra Quintana,
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