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PATENTE DE INVENCION
, por 20 aflos
a faver de Don Jacinto CAMALLONGA VALLS
de pacionslidad espafiola
residente en Barcelons, calle Bsturias, 87, 3%-1%
por: '
"PERFECCICRAMIENTOS EN LA FABRICACION
IE CAJAS DE CARTON"
 MEMORIA DESCRIPPIVA
La presente Patente de Invencién se refiere & unos per
feccionamientos introducidos en la fabricacidn de cajas de -

cartén, con los que se simplifica extraordinarizmente dicha

fabrieacién, no empledndose grapas ni ningdn otro medio me-

-clnico de unién:

En 1fneas generales, comsisten los verfeccionamientos
en cuestidn en obtener tanto el fondo o recipiente d¢ conten
cidn como 1la tapa del mismo partiendo de sendas 14minas de -

cartén que se recortan en forma cuadreda o rectangular, y se
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somatenv & continuacién a una operacién de marcado que sefiala
en las propias 1ér§inas ocho 1fneas hendidas o negativas y i
ce selientes o positivas, situdndcse cuatro de las primeras per
pendiculares entre sf y cruzedas en forma regular y simétrice
sdbre la corresponiiente 14mina, 10 que da lugar a unos espa~
cios cuadrados em los cuatro 4ngulos de la pieza, en los que_
se practican diagonalmente y dirigidas hacia el extert or las

cuatro 1fneas hendidas restantes, mientras que, en estos mis-

mos recuadros extremos, se forman, en el sentido de las media
nas de 108 dos tridngulos resultantes a ambos lados de la res
pectiva diagonal, unas 1{neas marcadas salientes o positivas,

las cuales se unen entre s{ por una rfltima 1fnea de igual na

\\

tureleza gue queda perpendicular a la referida diagomal,
Gracias a las 1f{neas sefialades en las 1l4minas, se dobla
estas #ltimas de manera que quede deteminado un fondo y ume~
tro paredes, en cuyos 4ngulos se practicen tres pliegueé que
responden a las cinco lfneas sefialsdas en cada recuadro extre-
mo de la pieza b4sica, dando lugar el adosado de tales pliegues
al contacto exterior de las 1fneas correspondientes de aquel
recuadro y & la formacién de una parte interna romboidal en -
fugnlo recto diedro, cuya extremidad se dobla a modo de pesta
fia triangular y se abate sobre la pazfte exterior de las pare-

des de la cajapdra retener por el borde de lss mismas en esta

zona & las aristas por simple presidén y sin elemento de wnién -

alguno,
Para la mejor comprensién de la presente Memoris des-

eriptiva, se acompaia una hoja de dibujos, en los ‘que se ha

. representado un caso préotico de reslizacién, que se cita s0-

lareute a t{tulo de ejemplo no limitativo del alcance de %a in

‘vencién.
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En 1o0s didujos: _

Ia figura 1 muestre la pieza de cartén recorsada de
la lé.mina. base y provista de las lfmeas de marcado que enm la mig
ma se practican.

La figure 2 es un detalle de uno de los 4ngulos de
le pie‘za. marcada.

La figura 3 representa uno de los 4ngnlos de la ca-
j& durante su plegado, -

La figura 4 ilustra dicho 4ngulo, una ves plegado.
) Y la figura $ mestra la pieza totalmente doblada
v comstitutiva indistintamente del recipiente de contencién o
de la tapa del mismo.

De' conformided con los actuales perfeceionamientos
en la fabricacibn de eajas de cartén, tanto el fondo o reci--

piente de contencién como su tapa se obtienen a partir de sen

_ das 1éminas de cartém (1), que se troguelan para dar lugar a

una pieza (2) que se somete a una operacién de marcado, con -

1a que se sefialan cuatro 1fneas hendidas o nregativas (3), (4)

*

(5) y (6) que dan por resultado en los cuatro fngulos de la pie

. za (1) a unos espacios ecvadrados en los que se practican cua-

tro 1{neas aiagona_lés, también hendidas (7), (8), (9) y (10),
En los aludidos espacios cuadrados se f_‘oiman, en el sentido de
las medianas de los doz tridngulos resultantes, unas lineas -
marcadas salientes o positivas (11), (12), (13), (14), (15),
(16), (17) y (18), cada dos de las cuales se unen entre s{ reg
hpeotivanente por una dltime 1{rea también positiva (19), (20),
(21) y (22), | o

' Para conformar la caja, se dobla la pieza (2) de
moiio que quede deterﬁimdo un fondo y cuatro paredes;'En los
éngulos de estas dltimas se practican tres pliegues que res=
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ponden & 1las cinco lfneas senaladas en cada recuadro, dando
lugar el adosado de los tres aludidos pliegues al contacto
exterior de las 1fness $erpendiculares del recuadro y & la
formacién de una parte intema romboidal en 4ngulo recto die-
dro, cﬁya extremidad se dobla a modo de e stafia trisngular ( 23)
(Pigs 3) y se avate (Pig, 4) sobre la parte externa de las -
ﬁaredes (24) de la caja, gracias a 1o cusl se retiene al bor-
de de '&ales raredes en esta zona a las aristas por simple p:re
sién y sin ningdn elamento de unidu, |

’ las 1fneas salientes practicadas como gedianas (11.),
(12), (13), (14), (15), (16), (17) y (18) se caleulan en pro-
poreiGﬁ tal_'éon las 1freas (19), (20), (&) y (22), que 1a pes
tafie (23) posee una ali:ura igual a un tercio de la altura de
1as paredes (24),

De acuerdo con los presente perfeccionamientos, pue
de invertirse el sentido de las 1fmeas correspondientes a los
rec&adros a la diagonal, a las medianas ya la perpendicular
a dicha diagonal, a los efectos de que el plegado resulte en
el exterior de la caje, debido & lo cual los bordes de contag
to de cada pared son,entonees'. internbs 7 la pestafia triangular
que se abate, se aplica en la cara interior, mientras Que el '
resto triéngular viene a ocuvar la arista exterior del conjun-
to‘:'.'

31 los fondes: y tepas, en lugar de configuracién paralele
pipédica, se desea que tengan forme ligeramente troncopiramidel,
basta con utilizar en lugar de 1fneas de doblado en forma de me
dianas en cada recua_dro otras més aproximsdas a las perpendicu
lares del mismo, adoséndose las pestafias de retencién sobre el
exterior de la arista, o hacia el interior.

Serdn iniependientes del objeto de la invencién los
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materiales, fommas y dimensiones de las cajas, as{ como otros
detalles accesorios, siempre que con las moiificaciones que se
int roduzean no se &ltere su esencialidad.
T oT a4
REIVINDICACIONES

Se reiviniica como objeto de la presente Patente de
Invencién: _ , '

'1%,. Perfecciomamientos en la fabricacién de cajas -
de cart6n_~ qﬁé consisten esencialmente en obtener tanto el fon-
do o recipiente de contencibn como la tapa del mismo partiendo
de sendas 14minas de cartdn que se recortam en forma cuadrada
o rectangular, y se someten a continuacién a una operacién de

mrcado que gefiala en las mismas ocho lfneas hendidas o nega~

‘tivas y doue salientes o positivas, situdniose cuatro de las_

primeras perpendiculares entre s{ y cruzadas en forma regular y
simétrice sobre la corresponiiente 14mina, lo que da lugar a -
unos esyacios cuadrados en los cuatro 4ngulos de la vieza, en
los que se practican diagonalmente y dirigidas hacia el extbe-
rior las cuatro 1fneas hendidas restantes, mientras que, em es
tos mismos reecnadros extremos, se forman, en el sentido de las

medianas de los dos tridngnlos resultantes a ambos lados dela

~respectiva diagonal, unas 1{neas marcadas salientes 0 positie

vas, las cuales se unen entre s{ por una dltima 1lfnea de igual
naturaleza gue queda perpeniicular & la referide disgonal,

' 2%,~ PB#feccionamientos en la fabricacidn de cajas de
cartén, segﬁp la reivinmiicacibn anterior, que se caracterizan

por el.heeh.o de que, partiendo de las 14minas sefialadas con las

‘1fneas mencionsdas, se dsbla 1la pieza de moio que quede determi

nado un fordo y cuatro paredes, en los 4ngulos de las cuales =

se practican tres pliegues que responden a las cinco lfneas se
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faladas en cada recuadro extremo de la pleZa ica, dando lu-
gar el adosado de tales pliegues al contacto exterior de las -
1fneas perpendiculares de aquel recuadro y a la formacifn de -
una parte interna romboidal en 4ngulo recto diedro, cuya extre
midad se dcbla a modo de pestafia tridngular y se abate sobre -

la parte exterior de las paredes de la caja para retermr por el

_ borde de 1as mismas en eSte zona a las aristas por simple pre-

8ién y sin ningfin elemento de unién.

3%, Eerfecciona:ﬁientos en la fabricacién de cajas
de cartén, éegdn las reivindicaciones 1 3 2 qﬁe se caracteri-
zan por el hecho de que las 1fneas de marcado saliente gque Se

practican como mediana de los tridngulos en que queda dividie

4o cada recuadro extremo de la 14mina b4sica se caleulan en

proporcién tal con la 1fnea que las une y que es perpendicular
con la correspondiente disgonal, que la pestaila o pestafia trian
gular que se abate so-brerel exterior de las paredes posee una
altura igual a un tercio de la altura de las mismas.

4*.- Perfecoionamientos en la fabricacién de cajas de
par{s6n, seg&x las reiviniicaciones 1 a 3, gue se caracterizan_

por el hecho de poder invertirse el sentido de las 1fneas co-

- rrespondientes a los recuadros, a la diagonal, a las medianas

¥y a la perpendicular a aguella, a los efectos de que el plega=
do resulte en el exterior de 1a eaja, con 1o que los bordes de
contacto de cada pared son shora internmos y la pestafia triangu
lar qué se aba;he se aplica igualmente en la cara interior, en
tento que el resto triangular viene a ocupar la arista exterior
del eo,n;]unto“:,

5%~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de cajas -

de cartén, seglin las reivindicaciones 1 a 4, que se caracteri-

" zan por el hecho de que utilizédndose en lugar de 1{neas de do=-

blado en forma de medianas en cada recuadro otras mds aproxims



das a las perpendiculares del mismo, se obtienen fondos y tapas
ligeramente troncopiramidales, provistas ya sea de pestaflas de
retencibn que se adosan sobre ei exterior de' la arista, que no
ofrece en eate caso contacto entre bordes, o bien hacia el in-
teri 0T 4
89.;6. PERFECCIONAMIENTOS EN. LA FABRICACION DE CAJAS
IE CARTON, N | |

» Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
con la esencialidad propia de 19. misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de siete pég;_

naé foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompaiia- |
da de una hoja de dibujos aclarativos.

Barcelons, 16 de Marzo de 1.963,
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