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por ejemplo los que se ‘verifican con un proceso de expansidn

-]

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un reci
piente destruible para una masa policomponente endurecible para
el anclaje de un elemento de fijaéién en un taladro, del tipo
que comprende un car;ucho externo y un cartucho interno dispues
to dentro del anteriocr, estando contenidos en uno de los cartu
chos el componente de las resinas Y las cargas y en el otro car

tucho los componentes endurecedores as{ como, en caso dado,

otras cargas.

Los anclajes quimicos de elementos de fijacidén por
medio de masas endurecibles presentan ventajas fundamentales

frente a los anclajes que se verifican mecanicamente, es decir

|
Y

con el material receptor.Estas ventajas estén constituf{das es=
pecialmente en que en el material receptor no hay que generar

una presidn de expansidn y, por lo tanto, son posibles Legmbién

fijaciones con pequefias distancias marginales. e

En los anclajes conocidos hasta el presente se

emplean, para la masa endurecedora, dispuesta en un reciélqnte,

la mayorfia de las veces materiales con una viscosidad relativa=

mente elevada, tales como, por ejemplo, resina de polies

tex,

resina epoxi 6 resina de poliuretano. En particular en el ’Taso

de una limpieza insuficiente del taladro, antes de la ins&rcidn
de la masa, as{ como también en el caso de material receptdt po

roso & que presente microgrietas finas, a penas visibles con
el ojo humano, la adherencia de las resinas muy viscosas con

el material receptor esti delimitada. Junto a una reduccidn de

los indices de anclaje, determinable inmediatamente, pueden pre=

|
§
sentarse, en particular, en caso de solicitaciones alternantes i

de las fijaciones, también comportamientos desfavorables a lar]
go plazo. l
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Se ha intentado vencer estos inconvenientes con un
empleo de resinas de baja viscosidad, es decir muy flufidas, lo
que conduce, sin embargo, en el caso particular de taladros di-
rigidos_hacia arriba u horizontalmente, a un corrido de la resj
na antes del endurecimiento. Para evitar este corrido es conocj
do el empleo de un recipiente con varias camaras y llenarle en
la boca del taladro con componentes de una mezcla de resinas
espumables, endurecible de forma especialmente rapida. Tales
masas espumables éresentan, sin embargo, una resistencia sensi=-
blemente menor de forma que no puede evitarse el fabricar los
elementos de fijacidn mas largos y, correspondientemente, los
taladros més profundos, lo cual esta unido con un mayor coste
de tiempo y-de dinero. Para el proceso de espumado se requilere,
ademds, agua que no esti siempre presente en los diversos mate-

. .
*e

ded

riales receptores.

Otras posibilidades para el cierre herméticd

taladro, tales como tapones & similares se han revelado en la

prictica como inadecuados ya que éstos son deteriorados +Jes-

trufdos por la penetracidn de la banda de anclaje que se veri-

fica, la mayorfa de las veces, bajo rotacidn. .

El presente Modelo de Utilidad tiene por‘objg§6-di§

poner una masa multicomponente endurecible para el anclaje:de

elementos de fijacidn en un recipiente de tal forma que, -por un

lado, se consigan elevados {ndices de anclaje Yy, porotro lado,

se garantice una aplicacidn econdmica sin problemas.

Seglin el presente Modelo de Utilidad se resuelve la

|
|
tarea porqus un componente de la resina de baja viscosidad com—‘
prende una zona anterior en el sentido de la insercidn y una i

zona posterior, unida con la anterior, conteniendo los componen

tes de la resina en la zona posterior agentes tixotrdpicos parai
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aumentar la viscosidad frente a los componentes de la resina

sitlados en la parte anterior.

Mediante la solucidn seglin el presente Modelo de
Utilidad, el componente de la resina en el recipiente esti
constitufdo pués, al menos, por dos partes separadas entre s{,
de viscosidad diferente. La parte dispuesta, tris la insercidn
del recipiente en un taladro, en la zona mas profunda del tala-
dro, de los componentes de la resina es sensiblemente mas fluf-
da en este caso que la parte unida con la anterior en el senti-
do de la embocadura del taladro. La parte enriquecida con el
agente tixotrdpico, en s{ conocido, tal como, por ejemplo, &cidg
sil{cico pirdgeno, caolin, asbesto, montmorillonita & similar,
de los componentes de la resina, junto con cargas adecuadas,
tales como cuarzo, vidrio, veso & similares, constituye una
pasta viscosa que puede adaptarse, por Qn lado, a las paredes

laterales del taladro y, por otro lado, a la barra de anglaje

a insertar para impedir un corrido de la parte muy flufda de

los componentes de la resina desde el taladro. Como compgqente

de la resina puede emplearse pués una resina de baja viscosidad

tal como por ejemplo metacrilato de metilo (NMA). Un compopente

de la resina muy flufdo es capaz de aglutinar suficientemente el

polvo adherido sobre la pared lateral del taladro y de uni}se,
por lo tanto, perfectamente con el mateirial receptor. Si:él.

material receptor presenta grietas de peio en la zona déi'téla-

dro, éstas se rellenaran igualmente por medio de los componentes

de la resina muy flufdos y, de este modo, se mejora la resisten
Cia del material receptor.

A Para una fabricacidn sencilla del recipiente es con
veniente disponer las cargas Yy los componentes de la resina, cu |

!
|
Ya parte posterior contiene agentes tixotrdpicos, en el cartuchd
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externo Yy los componentes endurecedores en el cartucho interno.
Una disposicidn de este tipo es cnnveniente también debido a
que los componentes de la resina ascienden, desde el punto de
vista del volﬁﬁen, la mayor{a de las veces, a un miltiplo de log
componentes endurecedores. Tanto para el cartucho externo como
para el cartucho interno pueden emplearse, por ejemplo, materia
les sintéticos ficilmente destruibles & vidrio. La pared des-
truida y desmenuzada del recipiente suministra cargas adiciona-
les.

Con objeto de evitar con seguridad un corrido de la
parte muy fluida del componente de la resina, fuera del taladro|
debe ser grande el espesor de capa de la parte viscosas que
contiene el agente tixotrdpico. Sin embargo no debe ser demasia
do grande, dado que la unidén de la parte viscosa de los compo-
nentes de la resina con la pared lateral del taladro espgggr

que la de la parte muy flufida, lo que puede manifestarsae b&r un

indice reducido de anclaje. As{ puds es conveniente para con-

diciones favorables, que la longitud de la zona posterion,, que

contiene el agente tixotrdpico de los componentes de la resina

sea de 0,2 a 0,4 veces la longitud de-la zona anterior de Jlos

componentes de la resina. Una proporcidn de este tipo propor-

ciona condiciones dptimas para un buén anclaje. Para las.par-

tes de viscosidad diferente pueden emplearse tanto resinas.igua

les cuanto resinas diferentes. As{, es posible, por ejemplo, que
las resinas esté constitufda en la parte mas profunda del tala-

dro por metacrilato de metilo y que la resina en la embocadura

del taladro esté constitufda por »oliéster & por resina epoxi.
En la superficie l1{mite comprendida entre la zona

anterior y la zona posterior de los componentes de la resina

existe la posibilidad de un mezclado. Para evitar ésto es con-
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veniente disponer entre la zona anterior y la zona posterior de
los componentes de la resina una capa separadora. Una capa sebg
radora de este tipo debe ser ficilmente destruible en el momen=-
to del proceso de aplicacidén. La capa separadora puede estar
constituf{da pués, por ejemplo, por lamina, vidrio 6 incluso
también por una capa de resina parcialmente endurecida. Ademas
es posible disponer entre ambas zonas, por ejemplo, una capa

de cera 6 similar. En el caso de que, por ejemplo, no se llene
por completo, cuando se trate de cartuchos de vidrio fundido
podra limitarse el recinto hueco remanente también de los compo
nentes de la resina por medio de una capa separadora 6, por
ejemplo, rellenarse, con material fibroso.

Paré el empleo correcto del recipiente segin el pre
sente Modelo de Utilidad es importante que éste se inserte en
la posicidn prevista para ello en el taladro. En caso d?uihser-
cidn equivocada del recipiente en el taladro se encontr&é%}la
parte viscosg de los componentes de la resina en el fondo del
taladro, mientras que la parte muy flufdo podra corrersei?in
impedimento fuera del taladro. Con el fin de facilitar la in-
sercidén correcta del recipiente pueden aplicarse sobre el mismo
marcados Spticos por ejemplo. Sin embargo no pueden supnimﬁgse

oo

completamente de este modo manipulaciones errdneas. Con el ‘fin

de asegurar la insercidn en posicidn correcta del recipignte
en el taladro, es pués ventajoso unir el extremo posterior del
cartucho externo con una caperuza. Las dimensiones externas de

esta caperuza son preferentemente mayores que el diametro del

taladro previsto para la acogida del recipiente. La caperuza
puede encajarse bién sobre el recipiente ya cerrado & unirse con
el recipiente por medio de una unidn por enclavamiento & bién |

roscada y constituir en este caso simultaneamente su cierre. COA
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el fin de no entorpecer el proceso de aplicacidn la caperuza
debe estar constitufda, iqualmente, por un material ficilmente
destruible tal como, por ejemplo, material sintético & similar.
El presente Modelo de Utilidad se explicara a con-
tinuacién con mayor detalle por medio de los dibujos adjuntos

que le representan a modo de e jemplo.

La figura 1 muestra un recipiente segin el presente

Modelo de Utilidad en seccidén longitudinal;
La figura 2 muestra una seccidn parcial de otro re-

cipiente seqin el presente Modelo de Utilidad, con caperuza en=-
cajada;
La figura 3 muestra otra realizacidén de un recipien

te segln el presente Modelo de Utilidad con un cierre de encla-

vamiento;

La figura 4 muestra otro recipiente seqin el presen

te Modelo de Utilidad con cierre enroscado. *

El recipiente visible en la figura 1, designado en

su conjunto con 10, estd constituf{do por un cartucho extgrno 11
...

y por un cartucho interno 12, dispuesto en el interior del an-

terior. En el cartucho externo 1l se ha dispuesto el componente

de la resina 13 que estd constituido por una zona anterior, 14,

visto en el sentido de aplicacidn, y por una zona pOSterTBE 15,

unida con la anterior. La parte del componente de la regfﬁ§ 13,
dispuesta en la zona posterior 15, estd enriquecida con®uh®
agente tixotrdpico y presenta, por lo tanto, una viscosidad muy

elevada. La parte del componente de la resina 13, dispuesta en

la zona anterior 14 del cartucho externo ll, es por el contra=
rio, de viscosidad huy baja y esta constituf{da, por ejemplo, poq

metacrilato de metilo (MMA). La parte muy flufda del componente

de la resina 13, en la zona anteriorld, contiene una cantidad
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relativamente elevada de cargas, por ejemplo en forma de perlas
de vidrio huecas, harina de cuarzo, tubitos de vidrio & simila-
res. Tanto los cartuchos internos 12 como los cartuchos externos
11 estan constitufdos por material facilmente destruible, tal
como por ejemplo vidrio & material sintético frigil. En el car-
tucho interno 12 se ha dispuesto el componente endurecedor 16,
El componente.endurecedor 16 esta constituido, por ejemplo, por
peréxido de dibenzoilo, particulas de polimetacrilato y cargas,
por ejemplo harina de cuarzo. Con el fin de evitar durante el
almacenamiento y la manipulacidn del recipiente 10, un mezclado
de la parte del componente de la resina 13 en la zona anterior
14 con la de la zona posterior 15, se ha dispuesto entre ambas
zonas l4, 15 una capa separadora l17. La capa sepadora 17 puede

estar constitufda, por ejemplo, por lémina, vidrio & similar.

Cuando se cierra un cartucho externo 11, de vidrio, por. fusidn

se forma en el cartucho externo 11 pricticamente de forde.ine-
vitable una oclusidn de afre 18. Con objeto de que esta oclusidn
de aire no pueda provocar una modificacidn quimica del q&ﬁboqen—
te de la resina 13,-dispuesto en su interior, as{ como para evi
tar un desplazamiento axial de los componentes en el canrtudho ex
terno 11, se ha dispuesto antes del cierre del cartucho'éé%brno
11, una tapa de cierre 19 en el mismo. La parte & bién lé:ibngl
tud L1 de la zona posterior 15 del componente de la resiﬁé;;3
asciende aproximadamente a un tercio de la parte 4 bién de la

longitud L2 de la zona anterior l4.

A continuacidén se describe un ejemplo de realizacidn
de un recipiente segin el presente Modelo de Utilidad para ba=-
rras de anclaje Ml2. N \
Longitud del cartucho externo : 110 mm i

|

Didmetro del cartuchoc externo : 11,7 mm
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Longitud del cartucho interno: 9C mm
Diametro del cartucho interno: 6,3 mm
Longitud L2 de la zona anterior: 65 mm
Contenido de la zona anterior: 7,1 g de cuarzg

(tamafio de grano
1,2 = 1,8 mm)

2,5 g de metacri-

lato de metilo

(MMA)
Longitud Ll de la zona posterior: 25 mm
Contenido de la zona posterijor: 1,15 g de meta

crilato de metilo |
(MMA)

2,4 g de hari
na de cuarzo (ta=-
mafio de particula
10 - 60 uidd
0,08 g deZéE%do
sil{cico pirdgeno.

El cartucho interno contiene: .

0,6 g de perdxido de dibenzoilo

0,2 g de polimetacrilato de metilo (PMMA; tamafio de particula

0,1 mm)

1,7 g de harina de cuarzo (tamafio de partficula 10 - 60 Pﬁj;,

El recipiente visible en la figura‘z, designéabien
su conjunto con 20, esta constitufdo igualmente por un cgféﬁcho
externo 21 y po?xun cartuche interno 22 dispuesto en su interion
El cartucho externo 21 contiene el componente de la resina 23.
El recinto cue queda entre el componente de la resina 23 y el
cartucho externo 21 esta relleno con material fibroso 24. El

material fibroso 24 impide también un desplazamiento del cartu-

cho interno 22 6 bién del componente de la resina 23 en el car=-
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tucho externo 21. Para el marcado as{ como para impedir una
insercidn errdnea del recipiente 20 en el taladro se ha inserta
do una caperuza 25 sobre el extremo posterior del cartucho ex=
terno 21. La caperuza 25 esti constituf{da, por ejemplo, por ma=
terial sintético facilmente destruible y presenta un gran diame
tro externo, que es mayor, preferentemente, que el didmetro del
taladro previsto para la acogida del recipiente 20 en el mate=-
rial receptor. En el cartucho interno 22 se ha dispuesto nueva=-
mente el componente endurecedor 26.

El recipiente visible en la figura 3, designado en
su conjunfo con 30, esti constitufdo por un cartucho externo 31
Y por un cartucho interno 32 dispuesto en su interior. El cartu
cho externo 31 contiene nuevamente el componente de la resina
33. A diferencia de las realizaciones representadas en las figu
ras 1 y 2, el cartucho externo 31 no esté_fundido sind ﬂuq-esté

cerrado por medio de un disco de cierre hermético 34 y ung, cape

ruza 35 enclavable con el cartucho externo 31. El cartuchs ex-

terno 31 puede llenarse pués practicamente de forma exenta de
[ ]

[ ]
aire con el componente de la resina 33 y con el cartuchd*inter-

no 32. El componente endurecedor 36 esti dispuesto en el cartu-

cho interno 32. , Feess

El recipiente visible en la figura 4, designé&o‘en

su conjunto con 40, esti constituido por un cartucho extarfo 41
Yy por un cartucho interno 42, dispuesto en su interior. Bl Gar—
tucho externo 41 contiene el compohente de la resina 43 y esté
dotado en su extremo abierto, posterior, con una rosca 44 para
una caperuza 45. El componente endurecible 46 se encuentra en
el cartucho interno 42, E1l cartucho_interno 42 asi como el com-

ponente de la resina 43 estan sujetos en la posicidn representa

da por medio de una membrana 47 as{ como por un elemento de
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resorte 48 dispuesto entre la membrana 47 y la caperuza 45. La
caperuza 45 as{ como la membrana 47 y el elemento de resorte 48
se han dimensionado de tal forma que puedan destruirse facilmen
te. En caso necesario pueden retirarse la caperuza 45 y el ele-
mento de resorte, sin embargo, también antes de la insercidn
del recipiente 40 en el taladro.

Descrita suficienEemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
cepiibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental.

REIVINDICACIONES

l.=~ Recipiente destruible para una masa policompo-
nente, endurecible, para el anclaje de un elemento de fijacidn

en un taladro, del tipo gue comprende un cartucho extermno’sy un

cartucho interno, dispuesto en el jinterior del anteriorb:éstan-

do contenidos en uno de los cartuchos los componentes de la ree-

sina y las cargas y en el otro cartucho los componentes andure-
L
° w®

cedores asi, como, en caso dado, otras cargas,. caracterizado

porque los componentes de la resina (13, 23, 33, 43) éompqgnden

una zona (14) anterior, en el sentido de insercidn, y upaczona

.
*ae

posterior (15) unida con la anterior, conteniendo el compenente

de resina en la zona posterior (l5) agentes tixotrépicoéip;ra

a [ )
So 0 o

aumentar la viscosidad frente a los componentes de la resina

en la zona anterior (14).

2.- Recipiente segln la reivindicacidn 1, caracteri

zado porque las cargas y los componentes de la resina, cuya zon#
posterior (15) contiene agentes tixotrdpicos, se han dispuesto E

en el cartucho externo (11, 21, 31, 41) y los componentes de la

resina (16, 26, 36, 46) se han dispuesto en el cartucho interno
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(12, 22, 32, 42).

3.- Recipiente seglin las reivindicaciones 1 & 2, cg
racterizado porque la longitud (Ll) de la zona posterior (15),
que contjene los agentes tixotrdpicos de los componentes resina
(13) asciende de 0,2 a 0,4 veces la longitud (L2) de la zona an
terior (14) de los componentes de la resina.

4.~ Recipiente segin una de las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado porque se ha dispuesto entre la zona ante=-
rior (14) y la zona posterior (15) de los componentes de la re-

sina (13) una capas separadora (17).

5.~ -Recipiente segin una de las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado porque comprende una caperuza (25, 35, 45)
que puede unirse con el extremo posterior del cartucho externo
(21, 31, 4l).

6.~ Recipiente destruible para masas polico?gﬁ@ente;
tal y como queda sustancialmente descrito en la presenté.:l"’}%mo‘
r{a, e ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta Memor{a consta de 11 hojas escritas a m3e€iina

v’

por una sola cara.

29 ABR 1985

Madrid, s
HILTI AKTIENGESELLSC%ALT. ::';

ey

FNGUEZ M.,
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