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M O D K L O D E U T I L I R A D
por VEINTE años

solicitado en España a favor de Silvia niSCONTI, de nacio­
nalidad italiana, domiciliada en Via Belvedere 1, 50015 
Impruneta Fraz. Com. Poggio Ugolino, Firenze, Italia, por 
"Frasco dosificador y suministrador de condimentos", con 
prioridad de la solicitud italiana 9389-A/84 de fecha 4 ma­
yo 1984.

MEMORIA DESCRIPTIVA *. *.* * wEs conocido que sobre la mesa se requieren varios. *
condimentos líquidos -por ejemplo, pero no exclusivamente,
el aceite y el vinagre o el limón- que deben ser esparcidos

*.sobre los alimentos a "condimentar"; actualmente.tufada con- 
5 fiada a la habilidad del usuario la dosificación de los con­

dimentos singulares y la proporción reciproca de.lo& mis-y
mos. Los condimentos singulares además son lleva&os^en con-

*  * *  .

tenedores independientes o bien combinados, pero.sTémpre 
para una distribución independiente y sucesiva. *w* *

10 La invención tiene por objetivo permitir el pro­
porcionado deseado entre los dos (o más) condimentos y ade­
más una dosificación deseada y controlable de la mezcla de 
condimentos a suministrar.

Para los objetivos anteriores está previsto un 
15 frasco dosificador y suministrador de condimentos -para uso

en la mesa, en especial para el aceite y otros condimentos-
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el cual comprende substancialmente, en un cuerpo acoplado 
como obturador de un contenedor en forma de frasco o simi­
lar para el componente principal (aceite u otro): un conte­
nedor de mezcla dosificada para el suministro; por lo nonos 
un depósito para un componente secundario (vinagre, iimúh 
u otro); un medio de bomba para aspirar el componente prin­
cipal y descargarlo en el contenedor de mezcla en cantida­
des controlables; y un paso con sección regulable entre di­
cho depósito y el conducto de aspiración del medio de bom­
ba, para una dosificación en proporciones regulables del
segundo componente respecto al componente principal.

** **El contenedor de mezcla y el depósito M&l*compo-
.nente secundario pueden flanquear en partes opuesĝ aja el me­

dio de bomba, cuyo conducto aspirante con válvula se sumer­
ge en el frasco contenedor del componente principé.<**

Dicho paso presenta, en la práctica, un orificio 
regulable, con un medio de válvula desplazadle con <una ca­
rrera regulable por medio de un tope de tornillo^ctfa pomo
de control de la dosificación, para el proporcionado de la

.  *  *

mezcla. ****
* * '*.* *El medio de bomba es apto para aspirar cantidades 

unitarias de mezcla de capacidad constante, para dosificar 
la cantidad de mezcla por medio del número de bombeos. Di­
cho medio de bomba puede ser de émbolo giratorio o simila­
res, o bien de tipo de cilindro-pistón, o también doble con 
pistones opuestos.

La invención se comprenderá mejor siguiendo la
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descripción del piano anexo, el cuaL muestra un ejemplo 
práctico no limitati'. de la invención. En el piano: la

fig. 1 muestra una vista externa parcialmente sec­
cionada de un frasco dosificador según la invención, rea­
lizado con un medio de bomba a maniobrar angularmente; las 

figs 2 y 3 muestran secciones locales según 11-11 
y 111-111 de la fig. 1; las

figs. 4 y 5 muestran aisladamente el rotor.
En el plano con 1 se ha indicado un contenedor 

en forma de frasco para el componente principal de una mez­
cla de dos condimentos, por ejemplo el aceite que es usado

. .en porcentajes mucho mayores que los del compone]htQ*secunda-
* * *rio (limón, vinagre u otro). El orificio superiot^d^l conte­

nedor 1 está cerrado por un racord 3 que forma un paso 5 y
un asiento de válvula; el racord 3 está conformade*<uara for-#**
mar el acoplamiento para un tubo 7 que se sumerge en el con­
tenedor 1. Al racord 3 se acopla, por ejemplo a rosea, un
cuerpo 9 que presenta un paso 10 en prosecución dei'.paso

* * *

5 y apto para acoplar con una pequeña esfera 12 que"consti-
.  *

tuye la válvula de aspiración. El paso 10 desenboca*en una
* * *+ # * *cavidad cilindrica 14 de eje horizontal, es decir ortogonal 

al del frasco 1; dicha cavidad es la sede de un rotor excén­
trico 16 de una bomba de émbolo giratorio. El rotor 16 está 
montado directamente con un apéndice axial 18 en un soporte 
formado por el cuerpo 9 y con un apéndice axial 20 en un 
soporte formado por una tapa 22 aplicada lateralmente sobre 
el cuerpo 9 para cerrar la cavidad 14. Un apéndice de acó-
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piamiento por engatillado 24 acopla una manivela 26 a una 
porción de sección no circular 28 del rotor 16, para la ma­
niobra del mismo. El írotor 16 presenta ranuras axiales y 
radiales 30 para alojar unas paletas 32, aptas para coope­
rar con la superficie interna de la cavidad 14 para definir
las cavidades de volumen variable entre el paso 10 y una
descarga 34; las paletas 32 son por ejemplo dos y están so­
licitadas a deslizar radialmente en sentido centrífugo en 
las ranuras axiales y radiales 30, siendo solicitadas por 
muelles 36 que actúan entre las dos paletas opuestas y que 
se alojan en ranuras radiales 38 unidas a las dos ranuras

dad 14 y de un anillo superior de asido 40- un depósito 42 
para el componente secundario del condimento y respectiva­
mente un contenedor de mezcla 44. La descarga 34 de la bom­
ba 14, 16, 32 desemboca en el contenedor 44 de la mezcla y 
éste está provisto de un pico 46 de suministro yv^htajosa- 
mente también de una tapa 48. El depósito 42 para**el, compo­
nente secundario de la mezcla (vinagre, jugo de l*imón u* < *
otro) está ventajosamente cerrado también por una tapa 50. 
Inferiormente se deriva desde dicho depósito un paso 52 que 
forma una cavidad, que prosigue con un tramo horizontal 54 
que forma la sede para un órgano apto para crear una sec­
ción de paso regulable para la admisión dei componente se­
cundario en el paso 10 a través de un racord 56. El tramo 
horizontal 54 está desarrollado con dos diámetros, paga for-

30
*El cuerpo 9 forma -en partes opuestas caví-
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mar un asiento con el cual puede cooperar un obturador 58 
montado sobre un vastago 60 roscado, regulable axialmente 
mediante un pomo de regulación lateral 62. Ki obturador 58 
está solicitado elásticamente contra el asiento formado en 
el paso 54, y puede ser levantado del mismo en una entidad 
regulable a través de la regulación de dicho vastago 60, y 
en definitiva el. mismo permite regular de modo relativamen­
te muy fino la sección de paso del componente secundario, 
que desde el depósito 42 debe alcanzar el paso 10 para mez­
clarse con el primer componente aspirado a través de la vál­
vula 12, el paso 5 y el tubo 7 del contenedor en forma de
frasco 1. La regulación de esta sección de paso &&B^ite mo-

.  *  *
dificar a voluntad la proporción reciproca de lo&l^es compo­
nentes del condimento, mientras que la maniobra del medio 
de bomba -constituido a modo de ejemplo por los órganos y 
por las partes 14, 16, 32, 26- permite aspirar a voluntad 
cantidades deseadas de mezcla, que son obtenible^.prolongan­
do más o menos la maniobra de la manivela 26. El\op^urador 
58 evita el descenso del contenido del contenedor ̂ 2.hasta

*  w *  *

que la depresión de la bomba lo eleva del asientq\*^
* * *

La mezcla -que se forma por aspiración del primer 
componente a través de los pasos 7, 5, 12, 10 y del segundo 
componente a través del paso 52, 54, 56 y a través de la 
sección regulable antes descrita- es descargada en el conte­
nedor de mezcla 44 y puede ser después cómodamente suminis­
trada por el pico 46; la cantidad de mezcla dosificada por 
la maniobra de la bomba puede ser consumida de una vez o
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tanthicn -si se quiere- dejarla permanecer en el contenedor
44. Es evidente por otra parto que un inmediato y total su­
ministro de la mezcla del contenedor 44, inmediatamente des­
pués de la descarga en el mismo con la maniobra de la bom­
ba, permite la dosificación exacta de la cantidad y una mez­
cla sin tendencia a la separación por estratificación de
los distintos componentes.

Con 80 se ha indicado un mango para verter la mez­
cla del depósito 44.

Debe entenderse que el plano no muestra más que
un ejemplo dado solamente como demostración práctica de la 
invención, pudiendo la misma invención variar eñ*.la!s formas 
y disposiciones sin salir por ello del ámbito de&-'concepto
de la misma. Por ejemplo se puede prever un sistema diferen­
te de bomba, de pistón asi como de émbolo girator^MQ. En par-+ ** *
ticular se puede prever un sistema de bomba con cilindro
horizontal, es decir con disposición de una cavidad.análoga
a la 14 y con un solo pistón, o bien también con.dc§ pisto-

* . *  *-..nes opuestos para realizar una maniobra substanci.aimente* w *
*  * * *equilibrada sobre el sistema de bombeo. ....* se

A los efectos consiguientes se declaran*&e* nove­
dad, propiedad y utilidad para España sus territorios y pla­
zas de soberanía, las reivindicaciones que siguen.
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R E I V I N I C A C I O N E S
1. - Frasco doslficador y suministrador de condi­

mentos, para uso de mesa, en especial para aceite y otros 
condimentos, caracterizado porque comprende, en un cuerpo 
acoplado como obturador de un contenedor en forma de frasco 
o similar para el componente principal (aceite u otro): un 
contenedor de mezcla dosificada para el suministro; por lo 
menos un depósito para un componiente secundario (vinagre, 
limón u otro); un medio de bomba para aspirar el componente 
principal y descargarlo en el contenedor de mezcla en canti­
dades controlables; y un paso con sección regul^blg entre

*.*dicho depósito y el conducto de aspiración del Ae<g%o de bom-
I * /

ba, para una dosificación en proporciones regulables del 
segundo componente respecto al componente principal.

2. - Frasco según la reivindicación l.váracteri-
aado porque el contenedor de mezcla y el depósito del compo-

+nente secundario flanquean en partes opuestas el**!H&tiio de
* **.bomba, cuyo conducto aspirante con válvula se suhácge en
***el contenedor en forma de frasco del componente ^fYftcipal.
* + # *3. - Frasco según las reivindicaciones ^mt^riores, 

caracterizado porque dicho paso presenta una válvula de al­
tura regulable por medio de un tope con vastago desplazable 
a rosca con pomo de control de la dosificación, para el pro­
porcionado de la mezcla a través de la regulación del orifi­
cio de tránsito del componente secundario.

4. - Frasco según las reivindicaciones anteriores, 
caracterizado porque el medio de bomba es apto para aspirar
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cantidades unitarias de mezcla de capacidad constante, para 
dosificar Las cantidades de mezcla.

5. - Frasco según las reivindicaciones 1 a 4, ca­
racterizado porque el medio de bomba es de émbolo giratorio 
o similar.

6. - Frasco según las reivindicaciones 1 a 4, ca­
racterizado porque el medio de bomba es de tipo con cilin- 
do-pistón, o también doble con pistones opuestos.

7. - "FRASCO DOSIFICADOR Y SUMINISTRADOR DE CONDI­
MENTOS".

Todo ello conforme se describe y reivindica en 
la presente memoria que consta de ocho hojas foliadas y me- 
canografiadas por una sola de sus caras y de dos'láminas 
de dibujos que la ilustran.

* **
MADRir2 9 ASR. 1985
a A M. cuKEtt:uaot -----

W * + * 
* **+* *

íncm.
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