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La presente memoria descriptiva tiene como fin 14j
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de

explotacidn industrial y comercial exclusivo en el territorio na--

cional de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con la vigente:ﬂégislg

e L]
cién sobre Propiedad Industrial, que como el enunciado indicd sse -

trata de "ALIMENTADOR DOSIFICADOR PERFECCIONADO PARA COLA TERMOFU-

SIBLE". ' S

En numerosas mAquinas dedicadas a la aplicacidén -
de recubrimientos en chapa de madera y similares se viene wutsiskizan|
do actualmente como elemento adhesivo hna cola termofusibleﬁzae naj
turaleza sintética tal como olefinas y similares, que preséﬁién o |

frente a otros tipos de cola ventajas importantes como soni§§:rapi
dez de actuacibn,su facilidad de aplicacibn, etc. Estas miquinas -
hasta ahora se venian alimentando por cola caliente fluyendo por -
gravedad desde un deposito calentado, en el cual, el consumo de —-
energia era importante, ibs tiempos de puesta en marcha muy largos
y que presentaba la desventaja de descomposiciones de cola con mer
ma de su poder adhesivo.

. El modelo ahora preconizado es un alimentador do-
sificador de cola termofusible el cual, a instancias de un elemen
to detector, como por ejemplo un control de nivel de cola sobre --
los rodillos encoladores produce y envia al momento una determina-
da cantidad de cola caliente y fluida lista para su utilizacidn so

bre dichos rodillos de mod> que manteniendo en una tolva en frio

el adhesivo en grano puede atenderse perfectamente las necesidades
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de cola de cualquier méaquina en un tiempo minimo y con unos desper
dicios practicamente inexistentes fluyendo siempre de la cola re—-
cién preparada con unas condiciones ideales de adherencia.

La constitucidn del modelo prec;onizado es Ec'ié-..'gram
sencillez, consta basicamente de una tolva superior en la éﬁe-ée -
situa la cola en grano, en la parte inferior de dicha tolva existe
una camara que incluye un cilindro de presidn con su pistégsﬁe em-|
puje y un cabezal de salida con ranuras muy estrechas que incorpo-
ran unas resistencias de calentamiento. La dimensidn de dichag:ranu
ras hace que cada grano de cola se funda individualmente y tdtal--

..'.

mente consiguiendo un adhesivo perfectamente liquido sin pqueﬁos
elementos solidos que puedan interferir el acabado superféQQél de
elementos recubiertos con chapa fina, papel, etc. e

Entre la tolva y la cémara inferior de fusién y -
empuje de cola se situan dos compuertas deslizantes que cierran —-
completamente el conducto de caida de cola; compuertas que estén -
actuadas por unos cilindros neumaticos de funcionamiento temporizal
do debidamente, definiendo el volumen situado entre ambas compuer-—
tas la carga de la cdmara inferior, dosificdndose asi esta de mane-
ra totalmente exacta.

Cuando la maquina se encuentra en reposo con la -
tolva llena y el dispositivo de control demanda cola fluida comiegﬁ
za el proceso de actuacibn de los mecanismos descritos;en primer -

lugar cierra la compuerta superior y se abre la inferior dejando -

caer en la c&mara una cierta cantidad de cola en grano, a continua
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cibén comienza el avance del pist6n de la cidmara que fuerza a fluir
por el cabezal calentado a la cola,saliendo entonces &sta prepara-

da ya para su utilizacidn.

Terminada la inyeccidén de cola el pist6n emplja——
dor retrocede hasta su posicibn de reposo y se cierra la comﬁﬁérta

inferior, abriéndose la superior cayendo el material en grano en la

zona de dosificacién quedando la miquina lista para su nuewd.ciclo
y funcionamiento.

De todo lo descrito hasta el momento se dedude —-
gue el modelo preconizado presenta varias ventajas importantéﬁ:e%—

tre las que cabe destacar: Ak

- Sencillez de funcionamiento y de diseﬁo;:jw

- Funcionamiento altamente fiable.

- Minimo consumo de energia de calentamiento.

~ Gran rapigez de produccidén de cola fluida.

- Perfecta fusibn de la cola.

- Aprovechamiento maximo del adhesivo.

Ventajas estas que unidas a otras de menor enti--
dad hacen del modelo preconizado algo totalmente nuevo con una vi-
da propia de por si.

Para comprender mejor la naturaleza del invento,-
en los planos adjuntos representamos, a titulo de ejemplo meramen-
te ilustrativo y no limitativo, una forma preferente de realiza---
cién industrial, a la que nos remitimos en nuestra descripcidn, so

bre dichos planos.
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La figura 1 representa una vista en alzado del —-
modelo preconizado seccionado por un plano frontal de simetria.

La figura 2 representa una vista en perfil del mo|

delo preconizado.

Sicgten . . hd
La figura 3 representa en perfil una vista del moj

delo seccionado segiin el plano III-III que permite ver la forma ydi

[ ]
mensiones de las ranuras de salida de cola. ..

Detalles aclaratorios

1.- Tolv;. | el
2.~ Dosificador. f—\) %::}
3.,- Camara. ;2:’
4.- cilindros. R

5.- Compuerta superior.

6.~ Compuerta inferior.

7.- Cilindro de empuje.

8.-~ Pistébn.

9.- Cabeza de fusidn.

10.- Resistencias.

11.- Ranuras.

El objeto de esta invencién es un alimentador do-
sificador de cola termofusible que basicamente consta, como puede
verse en la figura 1 de una tolva superior (1) para almacenamiento
de la cola en grano, una zona intermedia de dosificacidén (2) de la
cantidad de cola y por Gltimo de una c8mara (3) inferior, donde se

produce la extensifn y calentamiento de la cola en grano hasta pro
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ducir un adhesivo caliente y perfectamente fluido que alimenta a -
cualquier otro proceso o0 méquina.

De la tolva (1) el material en grano cae por su -

propio peso y sin formar oquedades, esto es debido a la fqrﬁq asi
métrica de la tolva (1), hacia un cohducto intermedio que deééhbo—
ca en la ci8mara (3) inferior; en dicho conducto se situan s?ndas -
compuertas planas superior (5) e inferior (6) que pueden deé&}zar
en sentido horizontal, dejando el paso enteramente libre u obturado
todo ello al ser movidas dichas compuertas (5) y (6) por anos ci-

LN

lindros (4) neumdticos independientes. LIPS

La c8mara (3) consiste en una carcasa cilinggica
que aloja un pistén (8), desplazable por la accidn de ﬁn c{%?ﬁdro.
neumdtico (7); en su otro extremo la cémara (3) queda cerrada por
medio de una cabeza de fusidn (9) desmontable respecto de ella que
presenta unos taladros para alojamiento de unas resistencias (10)
de calentamiento asi como unas pequefias ranuras (11), ver figura 34
que la atraviesan completamente.

Descrita suficientemente la naturaleza y componen
tes de la maquina a continuacién se detalla un ciclo completo de -
su funcionamiento:

En primer lugar actua el cilindro correspondiente
a la compuerta superior (5) impidiendo con su cierre la caida de -
mas cola en grano, seguidamente se abre la compuerta inferior (6)
cayendo a la c8mara (3) una determinada cantidad de adhesivo defi-

nido por el contenido volumé&trico entre las compuertas superior (5)
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e incerior (6). ,

Tras este primer paso comienza la actuacidn del -

cilindro de empuje (7) gque moviendo al pistén (8) a lo largo de la

camara (3) fuerza a la cola en grano contra la cabeza de fﬁsiQn -
(9) que se halla caliente a una temperatura de 2202C aproximé&ameg
te. La accidn combinada de presibn y temperatura hace fluir a la -

cola a través de la cabeza de fusidn (9) pasando por las ranutas -

Cuando el cilindro de empuje (7) llega al*firal -

de su carrera comienza a retroceder para preparar un nuevo-°gidlo, -

por otra parte,el cilindro (4) correspondiente a la compuexts infe
rior (6) cierra ésta,abriéndose seguidamente la compuerta éqﬁérior
(5) con lo que cae en la zona de dosificado una nueva carga de co-
la quedando todo listo para comenzar de nuevo el ciclo de funciona
miento.

Descrita suficientemente la naturaleza del presen
te invento, asi como su realizacidn industrial, s8lo cabe afiadir -
gue en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir cam
bios de forma, materia y disposici6n, sin salirse del cuadro del -
invento, en cuanto tales alteraciones no desvirtiden su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Convenios Inter-
nacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de ex
tender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posi
ble reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

NOTaA
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El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte
afios como nuevo en Espaiia, de acuerdo con la vigente Legislacidn
sobre Propiedad Industrial deber& recaer sobre "ALIMENTADOR: .DOSIFJ]

CADOR PERFECCIONADO PARA COLA TERMOFUSIBLE", en todo de acuerdg —

con las siguientes,
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REIVINDICACTIONES

1.— Alimentador dosificador perfeccionado para cg
la termofusible, caracterizado porque incorpora una tolva superior
. .’ ..
s » o », = 3 ° ...
asimetrica para cola en grano, una camara inferior de presidn°y fu
., * ha

* L ]
sién y uniendo estos elementos un tramo intermedio de conducto ver|

tical donde se realiza la dosificacién por medio de sendas compuer

L 4
L d

tas horizontales deslizantes comandadas por unos cilindroes.-né&ums-
ticos que obturan o liberan totalmente dicho conducto dejando siem
pre caer un determinado volumen a la cdmara inferior donde se -situa
un pistdn movido por un cilindro neum&tico y un' cabezal praxiéto -

de resistencias de calentamiento con unas finas ranuras pagq@glas
de paso que obligan a una total fusidén de la cola en granoi§§éo -
ello relacionado con unos pasos de funcionamiento que incluyen cai-
da de cola en grano a la c&mara, empuje de &sta contra el cabezal
de fusidn y retorno del pistdén con nueva carga del dosificador com
pletando siempre un idéntico ciclo de funcionamiento.

2.~ "ALIMENTADOR DOSIFICADOR PERFECCIONADO PARA -
COLA TERMOFUSIBLE".

Segiln queda sustancialmente descrito en la presen

te memoria descriptiva que consta de diez hojas mecanografiadas --

por una sola cara, acompafladas de sus correspondientes dibujos.
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Madrid, a 27 '*\Wﬂ, “985

El Agente Oficial.

LUIS
P. P
José Do

CETA FACORRO

Quutlu,

Hoja
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