'.“:':-aé«‘- A

10

) oA
N ALA AN~ A

PATENTE DE INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA ELBALAR FLORES, FRUEAS, VERDURAS Y
SIMILARES, BN BOLSAS LIBNAS IE GAS & PRESION®, a favor de
la;firmajEng,AG;; de'ﬁaoionaliéaﬂ Suiza;'re;idente ex Chur

(su:iza), Steinbockstr. 2'.- - o ey W e m Gy e Gl N W W s W W ™
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MEMORIA PEBSCRIPTITIVA

Bl objeto de la invencidén es uan procedimiento para el
embalaje, especialmente de flores, fruﬁas, verduras ¥y siﬁila~
res, en bolsas llenas de gas & presidn,

~ Ya es conocido el procedimiento de embalar flores en
bolsas transparentes de pldstico, llenando, al mismo tiempo’
que las flores introducidas; las bolsas con un gas a presidn.
De esta forma se obtiene un embalaje rigido de adentro a fuera,
La realizacién del trabajo en serie, es decir, la introduccidn
gel producto, llenado con el gas y cierre estanco al aire,
ofrecen grandes dificultades, especialﬁente al soldar la bol-
sa de pléstico, ya que la presidén interna ejerce una influen
cia desfavorable sobre el punto blando de la soldadura.

Bl procedimiento que constituye el objeﬁo de esta Paten.

te, para el embalaje del producto en envoltorios llenos de gas,,
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ée caracteriza por el detalle de que la dnica abertura de la
bolga se vuelve con su boca, una vez llena con el producto a
embalar, sobre una tobera por la que llega el gas, obteniéndo.
ge la hermeticidad en el lugar de conexién mediante sujecién
o pinzado desde fuera por medio de un material eldstico y,
ademds, porque despué del llenado con el gas a presidén se su.
jeta ligeramente la bolsa en un segundo lugar, cerca de la
tobera, ocon el fin de que entre ésta ¥y lugar de sujecidn li. .
gera se efectde la soldadura de la bolsa, no procediendo a
deshacér el Gltimo punto de sujecién citado hasta haberse en
durecido la soldadura,

Pars la realizacidn précti§a del sisfema sirve el dispo-
gitivo, que se caracteriza por un minimo de un platillo, que
reoibe el producto a embalar, introdudiéndose éste en una bol«
sa abierta, ademds, de un mfnimo de una“tobera uhida al recia
piente con gas a presidn, y de un elemento que trabaja conjuna
tamente con aguella para hacer hermética la abertura de la
bolsa volcada boca abajo sobre la tobera; también consiste cow
mo minimo de un elemento sujetador o pinzador, que actda en el
sentido de la bolsa y estd colocado antes de la tobera; igualw
mente como minimo de un soldador colocado detrds del pinzador
mencionado y por encima de la abertura de la bolsg.

Mediante el dibujo adjunto, con el cual se explica tame
bién el procedimiento, se mestra un ejemplo de realizacibén -
préctica de la Patenté.

Fig. 1, muestra una vista por encima de un dispositive de
embaléje para servicio continuo.

Pigs. 2 ;‘4; muestran e mayor escala detalles de este
proceéimiente. |

Pig. 2, muestra.asimism? un'gorte en seccibn a través Ge
la lfnea II-IL, de la Pig. 1.

Pig, 3, muestra una vista por encima,
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Fié. 4, ﬁuestra asimismo una vista en seccién de la to.
ber&.~

Para mayor claridad se han omitido todos los detalles no
pertenecientes a la misma y todos los sistemas de trabazén y
sujecidn,

En el rotor ~l-, sobre 108 ejes 2., se han sujetado los
platillos -3, en forma Volcable. Los platillos, con el fin
de recibir mejor el prbducto; tienén forma de cuenco, Se mMUSSw |
tran tres platillos, @ sabér, en las posiciones A4, B y C, En
la posicidn &, sé encuentra la mitad inferior de la junta
~dz., en la cara del platillo .3., opuesta al rotor -la, ¥
enclma e la junta la tobera 5_, con el tubo de gas a presidn !
<6we La tobera puede retirarse o girarse. Countra 1a Junta in-
ferior 42, presiona la superior 4b., siendo ambas de mate.
rial eldstico que cierra la tobera 5., en forma estancé. Bn
la pOSic;dn B, puede verse la junta superior «dba, con la tow
bera -Bas

Delante de estas juntas -4é~ ¥ ~4b., ¥ de la abertura de
1z tobera. -5, se ha dispuesto la pinza <7, qué se compone de
@0s partes. Entre pinga w7-, y juntas -4a- ¥ -4b., se encuen
tran los elementos del soldador eléctrico .8_; Bl anillo 9,
girve de contra-guia para los piatillos «3we Bn G, muestra el
anillo un rebgje, pudiendQ realizar los_plétilloé un movimiene
to de volcado. )

‘ Ea.actuacién con el d&spositivo representado eé la si.
guienﬁe: Sobre el platillo -3, posibién 4, ge coloca la bol-
sa de pldstico, preferible transparente, 1lena de flores, frua
tas, até., cuya abertura estard encarada al anillo, colocando
1z booa del extremo zbierto de la bolse sobre la'tobefa¢;5;;
La tobera con la abertura de la bolsa se colocard zhora sobre
ia_junta ~4a., ¥ se sujetard cbn la .4h.; Ya que estas juntas
gon de material eldstico queda fuertemente circundada la tobew

72 B, efectudndose también un cierre de la abertura de la
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bolsa. Al desplazar el vlatillo de A a B, o quedar en A o en
B, o en la posicién intermedia, paséré éas poi la tuberia
;6-. de la tobera, inyectdndose gas en la bolsa hasta alcan.
zar la presién deseada. Bn la tuberfa del gas puede estar

montada uwna vdlvula, la cual, al alcanzarse la presién desea-

: da, interrumpe la llegada del gas. Ln la posicién B, se vuelw

ve a cerrar la abertura de la bolse, repleta, con ayuda de

las pinzas 7., haciéndose antes de la tobera, con lo que en-

tre junta ~4a-, -4be ¥ pinzas 7=, se obtiene una franja de

bolsa gque no se halla bajo la presidn del gas, Bsta porcién
se s01da en la forma conocida, quedando cerrada la bolsa.
Después de goldar v enfriar le parte soldada, enfriamiento
que puede hacerse por aire comprimido, se aflojan pinzas y
juntas, sacdndose la tobera; 41 pasar por lﬁ,posicidn G, es
También,‘en vez de moverse el platillo ~5~;'puede pere )
manecer fijo, moviéndose por el giro debido los distintos elew
mentos de trabajo, tales como juntas, pinzas, soldador.
| Para obtener un suficlente grado de hermeticidad alrede-
dor de la tober&, se ha dado a és»a una forms ventagosa, SOmw
gin Elgs. 3y 4, 8n digposicidn vertical a la tuberia de gas
Beey y conectada a la misma se han dispuesto tubitos delgados
~10., por ejemplo; tubitos capilares, cuya seccién total cow
rresponda aproximadamente a la seccién del tubo o6.. Los tubiw
tos «10-, estin enterrados en un material impermeable‘al éire,

~11-, de preferencia duro-elédstico, formando con ello una to-

- bera plana que se adapta bien a las juntas eldsticas -da- ¥

~4bas Ya que, entre las pinzas 7., s¢ encuentra tnicamente

1a bolsa, las primeras constan, ventajosamente, de un material
eldstico mis duro gue el de las juntas -4a- ¥ «4ba,con su to.
bera situada enmedio. En el caso de las pinzas, también debe-

ré ser mejor su grado de hermeticidad,
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Descrito suficientemente el objeto de la Patente, es de
hacer notar que al ser llevado a la prdctica, podrén variar
lag formas, dimensiones y digpogicidén de los distintos elemer.
tos, asf como los materiales.utilizadps, gin que por ello se
altere, ni modifigue, su esencialidaf.

- F 0T 4 =

Se reiviniica como ok jeto ﬁerla presente Patente de introa
duceidn: .

1#,. Procedimiento para gmbalar flores, frutas, verduras
v simiiares, en bolsas llenas de gas a presidén, caracterizado
porque la finica abertura de la bolsa, una Vez llena del produc.
to, se coloca en forma de gue su boca cubra una tobera inyecto.
ra de gés ¥ mediante sujedién o pinzado desde fuera con ayuda
de un material eldstico se alcanze un buen grado de hermeticie
dad en el lugar de comexidn; caracterizédndose, aﬁémés, en que,
despuds del 1lenado con gas queda la bolsa temporalmente cerrada
en un segundo lugaf cerca de la tobera, con el fin de que eantre
ésta y ligadura correspondiente se pueda aflojar la bolsa des.
pués de endurecido el punto de soldadura.

2e.,. Bl propio procedimiento, de acuerdo con la relvindi.
caoién’lﬁ, caracterizado por un minimo de un platillo, que recia
ba el producto a embalar que ha de introducirse én ua holsa
abierta, ademfs por un mfaimo de una toberas unida a un recipien.
te con gas a presién ¥ un elemento en combinacidén con la migma,
con el fin de hacer hermética la abertura de la bolsa colocada
sobre la tobera; ademds, de un mfnimo de un elemento pinzante qus
actda en direccidn de la bolsa ¥y antes de la tobera, asi como
un mfnino de un soldador, a &ispo?er detrds de esta pinza y por

encima de la aberturs de la bholsa.

3%.. Bl propio procedimiento, de acunerdo ca la reivindice.

-
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cibn 28, caracterizado por un minimo de dos platillos sujetos
a un elemento trangportador, Que mueve periddicamente 1os plaw
tillos de un lugar a otro de trabajo, moviéndose simulténeamen-
te la tobera y el elemento hermefizador, con 1o cual se produ
ce en el primer sitio de trabajo la colocacidn de la bolsa,ine
troduecidn ¥ hermetizacibn de 1la tobera, ¥y en el segundo sitio
el pinzado y soldado;

4¢,. E1 propio procedimiento, de acuerdo con la reivindi-
cacidnhlﬂ, daracgerizado en que tanto el elemento pinzador
como el de soldadura, se hallan sujetos firmemente al segundo

sitio de trabajo; y no son arrastrados juntamente con el plati-

1lo.

58,~ Bl propio procedimiento, de acuerdo con la reivindi.
cacién"1§, caractérizado en que se han dispuesto elementos que
gobiernan el llenado de la bolsa durante el transporte,

62, Bl propio procediniento, segfin la reivindicacién 1z,
que se caracteriza por elementos de Bobierno para el llenazdo de
gas a presibn, en un sitio o lbger intermedio de trabajo, antes
de la soldadur#; - .

7.~ E1 propio procedimienfo,-segﬁn la reivindicacibn 4&,
caracterizado por existir en la tuberfa del gas a presiba, una
vélvula reguladora que limita la preéfdn:

8%,~ Bl propio procedimiento, de acuerdo com la reivindis
caeidn‘aé, caracterizado en que tanto la tobera con su elemento
hermetizente, como también el elemento pinzador;, en unidn del
soldador, han sido dispuestos de forma que puedan apartarse del
platillo por giro.

9¢.. B1 propio procedimiento, de acucrdo conm la reivindieca-
cidn 23, caracterizado en gue al elemento soldador se ha unido.
una tobera de aire refrigerants, |

102.. E1 proplo procedimiento, de acuerdo com la reivindi.

cacién 22, caracterizado en gque el platille puede adoptar el

movimiento de vuelao.
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11¢.. 3L propio procedimiento, de acuerdo con la reivindica

cidn 25, caracterizado en que las partes prensantes de los
eiementos hermetizante y pinzador se componen de material
eléstico. .

12¢.. E1 propio procedimiento, de acuerdo con 1a reivin.

dicacidﬁ 98, caracterizado en que las partes prensadoras del

elemento hermetizador se componen de material més blandc que

el de las plezas de los elementos pinzantes.

13¢,.. El propio procedimiento, de acuerdo con la reivin-l
dicacidﬁ 28, caracte;izado en que la tobera se compone de la
tuberfa de alimentacién de gas y de otros tubitos, dispuestos
aproximademente a la misma, estando los dltimos alojados -a
excepecibn de su abertura de salida del gas en un material ime
permeable al aire.

14¢.. E1 propio procedimiento, de acuerdo con la reivina
dioacidﬁ 132, que se caracteriza en que’el raterial iméermea.
ble al aire, es de Indole duro-eléstica&

158, PROCEDIMIENTO PARA EMBALAR FIORBS, FRUTAS, VERDU.
RAS ¥ SIMITARES, BN BOLSAS LIEVAS DR GAS A PRESION.-

Madrid, 2O de Marzo de 1965..
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