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PATENTE D3 INVENCIOHR

por "EIRFECCIONAKIENTCS INTRODUCIDOS BN 14 ¥RODUCCION IE
PERF%BESVDE ACBROY, a favor de Don Josgé 30mingo Botriu, de
nacionalidad espa%ola, residente en Lérida, Camino Viejo de
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HBMORIA DESCRIPIIVA

La presente solicitud tiene por objeta garantizar el de-
recho'a la fabricacidn y explotacidn, en exclusiva, en Espafia,
de unos perfeccionamientds‘introducidos en la produccién de
perfiles de acero, destinados a maquinaria en general y parti.
cularmente a accesorios desplazables en su sentida longitudi.
nal, estando necesitados de uﬁa variacidn graduvable en su o
plazamiento.

Ia finalidad de los perfeccionamientos, es la de DProdi=
cir en régimen de estandarizacidn, 1os indicados perfiles oom
miras a resolver la elaboracibn de herramientas accesoriags no
producidas hasta el presente, beneficiando, no solo a los con1
sunidores, sind a la aimplificaoidn.del proceso Ge fabricacidn, .

Saliendo del concepto general de tales herramientas, ¥
partiéularizan&o, a tftulo de ejemplo, el caso de los formones
de rejas para arado agricola, podemos que siendo dstas instime
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mentos penctrantes por punta aguda, necesitan para su montaje,
de una inclinacién y sujecidn regulable en el sentido de avaice,
requiriendo por 1o tanto de perforaciones en el sentido recti.
1fneo de su linea media, con el destino de recibir en ellas al
perno o pasador gue estabilice tal graduacidn,.

La herramienta a que se hace mencidn o perfil ranurado,
venia'entorpecida‘en su realizacifu por el hecho de tener
que perforar una por una, cada pieza, éon arreglo a sug dimena
siones tomadas exprofeso para cada cago sobre la regla de hiew
rro perfilada con anteriorida@; Lo que representaba un proceso
lento y de elevado cogbo de mano“de obra.

Como enmienda a tal anomalfa, el présente»perfeccionamien~.
o reéuelve la finalidad.de obtener el estado final de las refe
ridas herramientas, desde su fase inicigl y dnica de fabrica.
6i6n, Quedahdo con el fondo de la ramuracién ﬁrdpia de su
clésico perfil, afectado de 10s hoyos ya punzonados en el mo.
mento de la finmaslizacién &el proceso productors

Para.puntualizar con nés eéactitua la mejora expuesta, se
ad junta wn gréfico demostrativo del aspecto real y ya conseguis -
do de un caso representativa, sobre el que referir(la siguienfe'
deseripcibn. ‘

Las Figuras 1 y 2, esquematizan la estructuracién concep;
tual ﬁe uﬁ cuerno 1aminado, visto en secciones transversal ¥
longitudinal, respectivamente. La Fig. 3, sintetiza de nuevo la
seccidn transversal del mismo pérfil; después de ranurafdo ¥ OSe.
tentando ya practicada en el fondo de su ranura, la incisién o
perforacién del hoyo. la Eig; 4, muestra la planta guperiozr de
un fragmento de perfili Ygla Fig. 5, rgpresenta una de las for-
mas de fijacién del perfil herramienta, |

Con arreglo a lo diseflado, puede apreciarse que un cuerpo:
laminar 6., de seccién rectangular, experimenta en el Qﬁrso

de su 1aminado ¥ en una de sus caras mayores, un ranurado N



10

15

20

28

30

de wna relativa profundidad, pero que recorre toda la longi-
tud del indicado cuerpo; en una sola de sua ocaras, COHO se
indica por el corte longitudinal de la Fig. 2, quedando deliw’
mitado el mencionado surco por medio de’los dog salientes ele;
vados, de tal modo que, segfin se dibuja en la Fig. 3, toma la
apariencia de un perfil en "U™. In este nuevo éjemplo, g€ ADrCw
cia ya la particularidad fuﬁd;mental del perfaccionamienta,
que es la de recibir en la fltima fase de su elaboracibn, el
semi-trepanado o profundizacién de un hueco cénoavo Qu, que
por regla general y como més frecuente,adopta la forma de um
casquete semi-esférico,

A mayor demostracién, la Fig. 4, muestra un fragmento del
cuerpo laminado, con la consiguiente sucesién ya practicada de
perfofaciones o

 Binalmente, la Fig. b, dibuja uno de 1lo0s aspectos de aplim
caciéﬁ Girecta de laAherramienta resultante -6, en la que su
adaptacién a una brida cualguiera de soporte ;10_,‘se realiza
por medio del atornillado del perno -lla., Que penetra al mixi.
mo en la cavidad del hoyo .Qn; sujetando asf, a la herramienta
a pleno rendimiento y con arreglo a la finalidad propuesta,

Conocida la mnaturaleza y destino del perfeccionamiento,

en lag muestras expuestas, su realizacién no deberd ser consiw

derads como limitativa, toda vez que el trabajo de laminacién
admite miltiples procedimientos y por lo tanto el proceso seré
variable, como lo serdn las diversas dimensiones ¥y calidadeé,
sin que todo ello altere ni modifigue la egencialidad expuests

y ratificada en las siguientes reivindicaciones.
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8¢ reivindica como objeto de la presente Fatente de 1N

vencidng

19;-.Perfeccionamientos introducidos en la produccidn de
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perfiles de acero, gue se caracterizan por comprender la ranie.
racién longitudinal en una sola de las caras, de un cuerpo law
minado de seccién preferentemente rectangular, resultando um
perfil aproximado en "U®, en el que aparecen practicadas en el
fondo de la ranuracidﬁ,auna.sucesidn lineal ¥y uniforme de perw
foraciones céncavas de tipo semi-.esférico, destinadas a reci
bir la accién fijaedora del perno que gradda su vinculacibn a
la mdquina a la Que corresponda en su wmigibn de elemento accew
gorio, |

22,. Log propios perfeccionamientos, segin la reivindica
cién i%, éaracterizados por‘comprenﬁer en la estampscidn de
los hdyos ¥ cavidades que se citan, la diversidad de didmetros,
profundidad y equidistancias que reguiere su condicién graduae
dora y regulable, extendidndose a toda la longitud del citado
fondo del surco de lé pieza perfiladal,

3¢, PERFECCIONALIBNT?Q0S§ INTRODUCIDOS EN EA_PEDDUCCION IE
PERFIIES D8 ACBROsw o | | |

Madrid, T de kiarzo de 1963..
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