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Esta Patente hace referencias a unes me ,
joras introducidas en la fabricacidén de medios pa;
ra limpiar de escorias y arena las piezas coladas
por fusidn de metales, con las que gracias a sus
originales caracteristicas se simplificé el proqgj
so de fabricacidn, se reduce el coste, y se mejo—;
ra el rendimiento. f
Es conocido desde siempre limpiar las
piezas coladas con unos dispesitivos a modo de ce-

pillos de alambres de mero con forma circular que -

ise acoplan a un eje motor, pero estos dispositivos

estdn formados por unas arandelas de hierro, con
una serie de perforaciones en su zona periferica
en los que se hen insialado una pluralidad de hor
lquillas de acerco. Una vez armada cada arandela
}con;sus horquillas se acoplan varias de ellas su-
perpuestas y con el orificic central coincidente,
producidndose la sujecidén o armado colocando a ca-
da lado unz placa de hierro, también con orificio‘
central, y mediante tornillos, -con sus corpespon-
[dientes tuercas, se solidariza el conjunto. Eviden
temente =l apretar la agrupacidén, todas las horqui
1llas quedan fuertemente comprimidas y sujetas y j
ocupan posicidén radial, pero también es evidente j
que por la misma presidn que se ejerce sobre ellas
tienen uns gren tendencis a romperse poy degolla-§

miento, méxime tratandose de alambres de scero |

templado, lo gque hace poco durarero a estos dispo%
- i
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i sitives, Por otro lado el hecho de que tengan gque!

i sujetarse las arandelas con tornillos y sus tuer-!

{
i

cas, obliga a una operacién de montaje algo entre:
| tenida, ya que si bien cada arandela tiene ya sus:
correépondientes orificios, es necesario colocar
llos tornillos atravesando a una de las placas y
idespués ir colocando una arandéla tras otra sobre‘

1a pleca siendo atravesadas por los tornillos y

menteniendo a las horquillas en posicién radial

hasta completar la sgrupecidn para cerrarla con

la segunda placa y enroscar entonces las tuercas
sobre cade tormillo, gquedeben ser apretadas regu-
larmente y ser también convenientemente frenadas

para que no se desenrosguen con el uso.

Estos inconvenientes han sido pasuel -

- tos con las mejoras a que esta Patente se contrae,

‘ya que por un lado la operacidén de montaje es mu-
' cho mas sencilla sin requerir complicadas manipu-
{1aciones ni tornilles, y por otro lado las horqu;f
illas de acero no quedan aplastadas contra le zran-~
%dela, sino que quedan solide y eldsticamente sujg‘
gtas, con lo que su duracién es mucho mayor y el
:dispdsitivo resulta mas ficil de construir y mas ;
econdémico. , ;
|
Estas mejoras se caracterizan principale
mente en constituir la agrupascidn de arandelas co;
las horguillas radlales ya colocadas, pero inter-;
calando entre una y otra arandela un disco de ma—é

terial vulcanizable o polimerizable, situdndose
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al principio y al final de la agrupacién, un par
de discos del mismo material de mayor didmetro que
el de las arendelas metdlicas que llevan instala~

das las horquillas radisles.

Es tanbién caracteristica de estas mis-
‘mas me joras gue uwna vez constituida la agrupacidn
de arandelas con horquillas y arandelas polimeri-
zable, se trata termicamente el conjunto para que;
estas Wltimas vulcanicen o polimericen y forme a'
modo de una pieza tubuler de gran espesor de pa—f
red, en cuyoc seno quedan contenidas las arandelas
metdlicas sin contacto directo unas con otres, si
bien conservando su paralelismo y su alineacidn
axial, lo que se logra gracias a que las arande- -
las de material polimerizable tiemen un orificio

central menor que 2l de las metdlicas y un didme

ltro mayor gque el de ellas, con 1o gue el material
?de exceso en el que permite en su fusidm polimepi
izacién o vubcanizacién el que se forme el cuerpo
;tubular, por cuya superficie exterior salen todas
las hornuillas de acerc las cuales quedan atrave
vesando a los orificios de las arandelas metdli-
cas y empoiradas en el seno de la pieza tubular
sin recibir aplastemiento alguno y con fijacidn :
eléstica que les permite flexar libremente sin |
i

determinarse una linea de flexidn, que es lo que

produce su rotura.

FPéeil serd comprender los detalles de

— s oo wa i, e e -

consiruccidn de estos dispositivos limpiadores o
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cepillos circulares y también se comprenderén
bien las ventajas que ello representa, siendo

de destacar acui, gue sl ser el ntcleo o armadu- -
ra del dispositivo de un materigl elgo eldstico,
su fijacifn al eje motor es mds facil y mas segu
ra. No gbstante y para‘facilitar la mejor inter-
pretacidn de todo ello, se deseriben seguidamen—
te las figuras de la adjunia hoja de dibujos en
la cue se han representado varizs vistas relacip
nadas con un caso de posible realizacidn, el cual
debe ser comsideradoe como ejemplo ilustrativo sin

coracter limitaiivo,

En dicha hoja las figuras primera y se
gunde representan una de las arandelas metdlicas
vista en planta ¥y en seccidn trensversal respec-
tivamente; las tercera y cuarta representén a la
misma arandela con las horquilias colocadas, vis .
ta en planta y en seccidn tronsversal respectiva-
mente;  la ouinte represents a la misma pieza de )

la figura tercera con el primer elemento de erma-—

do, ya colocado; la sexta representa, vista en seg

;-eidén transversal, a una agrupacidn para formar el

medio limpiador; las septima y octava reprcsontan
vistas, respectivamente en seccidn transversal ¥
en plenta, 3} medio limpiedor ya acabado. En to- .

das ellas se ha sefialado por (1) la arandela me-

t4lica en cuya zona periferica {2) tiene practi-
cada una serie de orificios (3) y en el centro un
amplio orifiecio (4). En cade orificio (3) se ins—

tala una horquilla (5), véase la figura tercera, !
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quedando la cu:va central (6) contenida en el

orificio (3) y a cada lado del disco {1) queda
emplezada una ramz de la horquilla (5), +%al comog
se aprecia en la figura cuarta. Una vez consti-~ '
tuidos varics conjuntos como el indicado, se co-
loca la pieza 1) que tiene su orificio central

(8) de mehor.diémetro que el (4) de (1), y cuyo

didmetro exterior es mayor que el de la arandela
(1), procediéndose a formar una agrupacién de yg'
rios conjuntos interponiéndo entre cada dos arag;

delas contiguas una pieza eldstica polimeriza -

- Y M s, WL MR A e v e s e A

ble como le (7). Esta pieza (7) se realiza en un!

material fusible vulcanizable o polimerizable , ;
siempre que no quede rigido una vez tratado tér—f
micamente. La agrupacién formada, éue responde af
la representacién de la figura sexta, se coloca .
en un molde con moyo centrgl y entonces se trata-
al calor para gque el materisl de las piezas (7)

se ablande y adquiera forma tubuler sin solucién;
de continuided, limitado por el orifico central
(10), 1z capa (11) de mas o menos grueso de ma—

terial blande, y la (12) que es atravesada por

P S

todas las ramab de las horquillas cuyas parte cegi
tral gquedz incluids en el cenc de tal pieza tubg%
lar(%) forméndose asi el elemento limpiador, que:
visto en planta és como muestra la figura octa-
ve, y en el que las horquillas (5), =l no estar
con su parte cenfral (6) aplastada ni ‘comprimida
entre arandelas metdlicas, sino inecluidas en el

seno de une meteria algo eldstica, flexan perfec-

tamente sin aproximarse sl linite de ruptura, ya
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{que la elasticidad del material impide la flexién
fse produzca siempre en la misma linea.

|
i Descritas suficientemente las caracte -
risticas fundamentales de las mejoras a cue ge
?contrae esta Patente, se hace constar gque en les
mismes se podrdn introducir todas aquellas modifi -

caciones que la experiencia, la prdctica, y la té*

1

nica pudieran sconsejar siempre que con ellas no @
se cambie altere o modifique su idea fundamental
guée es8 la que se resume y ooncreta en la sigulen-

te
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Se declaran de novedad y propiedad para
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:todo el territorio nacional las siguientes

REIVINDICACIONES

12.,- Majoras en la fabricacién de medios
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glimpiadores de piezas coladas de la clase que com
iprende a varies piezas metdlicas en cuys perife -:
iria ven ensarftadas wns plurelidad de horquillas

de aplambre de acero, que se caracterizan en formar
la agrupacidn ingtalando entre cade 608 piezas me-r
télicas contiguas una pieza discoidel de materialz
termicamente fusible o modificable, las cuales pi§
zas se realizan con didmetro slgo mayor que el deg
la pieza metdlica y con orificio central prefereg;

temente menor que ¢l de la citada pieza metdlica |
1
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disponiéndose también una pieza discoidal similaﬁ
al principic y otra al final de la agrupacién la
cual bien alineada axialmente, es sometida y/o
funde a todas las piezas diécoidales que pasan g
constituir un blogue cilindrico hueco con gran es
pesor de peared, en la que quedan contenidas {odag
y Eada una de las piezas metdlicas sobresaliendo
por le superficie exterior de tal blogue lo tubu

lar, todas las ramas de las horquillas que gue =~:

‘dan en disposicidn radial y sin que ninguna de

1las piezas metdlicas que las soportan tenga con-
tacto con ninguna de las piezas metdlicas conti- .

guas a ella.

28 ,~ "MEJORAS EN LA FPABRICACION DE ME~
DIOS LIMPIADORES DE PIEZAS CODADAS".

Todo ello tal y come ha quedado_descpi
t0 ¥y reivindicado en la presente memoria gque cong
ta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola de sus caras & una hoja de dibujos que

la ‘ilustra.

Madrid; ™23 de Marzo 1.963
CASCUENL LT N

e A <

P



D.Rafoel Mortinez Fitar

Kedrid, 23 ae'gma?o 1.963
\',5:, PP ,’,« \"T M
) ﬁé} s

Escaa variable Baus

tv
/£l

A




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



